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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

a fa v o r  da
D. JUAN PAGANS MONSALVATJE, de nacionalidad eapaSola* do­

m iciliada en Calle Doméñeos, na 4 -  BARCELONA y

por:
"Perfeccionamientos en lo s  sistemas de encofrado para la  
construcción de bovedillas de hormigón".

E e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

La presente patente de invención se r e f ie r e  a 
unos perfeccionamientos introducidos en lo e  sistemas de 
enoofrado para la  construcción de bovedillas de hormigón.

Como es sabido, la s  boved illas de hormigón y la s

de cerámica adolecen del defecto de poseer un peso muerto5
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muy elevado* lo  que exige emplear viguetas mas resisten ­
tes  que la s  que se u tiliza n  ah lo s  techos construidos con 

bovedillas de cañ izo, debido a lo  cual dichas bovedillas 
de hormigón son caras. En cuanto a la s  de cañ izo, s i  bien 

5 son más lig e ra s  a pesar del grueso de chapa de hormigón
que exigen, también son de precio  elevado por e l valor de 
lo s  marcos de madera de su armazón in te r io r .

Con objeto de reducir e l  peso del fo r ja d o , a s i 
como su p recio  da coste, se ha venido practicando un s is -  

10 tema que consiste  en u t il iz a r  unos moldes de chapa de hie­
rro y de forma abovedada que se colocan entre la s  v igas, 
disponiéndolos apoyados sobre la s  a letas  de ta les  vigas 
con ay%da de pasadores de hierro* Una vez colocados lo s  
moldas se v ie rte  encima e l hormigón y cuando está fraguado 

15 se separan lo s  pasadores y por la  parte in fe r io r  del techo 
se extraen lo s  aludidos moldes, que son empleados para la  
obtención de nuevas bovedillas*

El apoyo de lo s  moldes mediante lo s  citados pasa­
dores resu lta , además de d i f í c i l ,  im perfecto, ya que no se 
asegura e l centrado de dichos moldes, debido a que éstos , 
con su peso, doblan lo s  pasadores, agrandándose lo s  o r i f i ­
c io s  en que estén encajados, por lo s  que se  deslizan ta les  
pasadores en algunos casos, determinando e l desprendimiento 
de lo s  moldes*

Por otra  parte lo s  re ferid os  moldes tienen e l gran 
inconveniente de que s i  no se engrasan e l hormigón se ad­
hiere a lo s  miamos de manera que su desmoldeo es muy labo­
r io s o , teniendo en mucho caso s que arrancarlos a golpes, a 
causa de lo s  cual se deforman y hay que separarlos para po­

jo  dorios u t i l iz a r  de nuevo. Todo e l lo  supone un gasto suple-



mentaría (te mane de obra y de material que encarece nota­
blemente la  construcción de lae bovedillas. Si para evi­
tar lo  expuesto, se engrasan lo s  moldes, resultan resba­
ladizos ye^ue loe  enoofredores trabajen sobre lo s  mismos,

$ produciéndose accidentes lamentables. Además de todo lo  
expuesto, lo s  repetidos moldes no son de fá c i l  manejo, ya 
que su peso es elevado.

Los expresados problemas quedan solucionados con 
lo s  perfeccionamientos objeto de esta patente, según los  

10 cuales se construyen unos moldes a base de un entramado
de f l e j e  m etálico, dotando a lo s  bordes la tera les  de estos 
moddes de sendos p e r file s  angulares d ir ig id os  bacía e l ex­
te r io r  que a la  vez que actúan de refuerzo, se apoyan rá­
pida y perfectamente sobre las aletas de la s  vigas, sobre 

15 la s  que de esta manera quedan asentados lo s  moldes, a con­
tinuación de lo  cual se aplica sobre éstos un revestimien­
to fle x ib le  de un material laminar de resisten cia  adecua­
da para soportar e l peso del hormigón, que, de este modo, 
no queda adherido al f l e j e .  Una vez fraguado e l hormigón 

20 se apalanca ligeramente e l molde en su zona de apoyo sobre 
una de la s  v igas, gracias a lo  cual y a la  fle x ib ilid a d  
del entramado, se desprende con gran fa cilid a d  de la  bo­
vedilla* sin provocar su defoimación.

Con e l objeto de asegurar la  medida exacta de la  
25 abertura del molde, impidiendo que se c ie rre , ae dota a

la  cara in te r io r  del mismo de unos p er file s  laminares po­
seedores de o r i f ic io s  en lo s  que se disponen unos trave­
sadlos de alambre de espesor apropiado.

Seguidamente se describen con mayor detalle los  
10 perfeccionamientos objeto de esta patente* haciendo re fe -
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rancia a una hojfa de dibujes que se acompaña, en loe  que 
se representa un caso práctico de aplicación , que se c ita  
solo a t itu lo  de ejemplo no lim itativo del alcance de la  
invención.

En dichos dibujos:
La figura 1 representa un molde construido de 

conformidad con los  perfeccionamientos actuales.
La figura 2 es una sección longitudinal alzada y 

esquemática que demuestra e l proceso de elaboración de las 
bovedillas.

Be acuerdo con estos perfeccionamientos en lo s  
sistemas de encofrado para la  construcción de bovedillas 
de hormigón, se constituyen unos moldes a base de un entra­
mado de una pluralidad de f l e je s  metálicos -1 -  y -2 -  per­
pendicular mente entrecruzados, que son preferiblemente de 
sección en mediacaña, lo  que le s  confiere resistencia  e 
indeíormabilidad. En lo s  bordes la tera les de estos moldes 
se disponen sendos p e r fi le s  de sección en L -3 -  y -4 -  que 
actrian de refuerzo.

Los re ferid os  moldes se colocan entre la s  vigas 
-5**, asentando lo s  p e r file s  bordeantes -3 -  y -4** sobre las 
aletas -6 -  de ta les vigas.

En la  zona in terior bordeante de lo s  moldes se 
han previstos unos p e r file s  laminares en L -7 -  dotados de 
o r i f i c io s  -8 -  en lo s  que se colocan encajados unos travo- 
safios de alambre -9—, con los que se consigue que los  mol­
des no se cierren y que tengan la  abertura exacta necesa­
r ia , para lo  cual se tensan dichos travesaños -7 - ,  doblán­
dolos para e llo  angulaxmente por sus extremos -9**- ta l co­
mo se indica en la  figura 2.30



gas -5-# lo s  míanos se cubren con una lámina -10 - de un 
material f le x ib le , pero de res is ten cia  adecuada para so­
portar e l  peso del hormigón sin deformarse, ta l como caRi- 

5 zo, papel, cartón embreado o impermeabilizado,  esparto, 
te jid o  o nó, f ie lt r o  de borra, lana de v id r io , etc.

Sobre e l  revestimiento -10 - de que se trate se 
v ierta  e l  hormigón necesario -1 1 -, que fragua, quedando 
adherido a ta l revestimiento* Una vez completamente fra - 

10 guado e l hormigón y después de retirar lo s  citados trave­
sases -9 -  de lo s  o r i f i c io s  de lo s  p e r file s  Smteriores -7 -  
del molde, ae apalanca ligeramente éste en su zona de apo­
yo sobre una de las a letas - 6 - ,  con lo  que e l molde, gra­
cias a la  f le x ib ilid a d  da su entramado, se desprende con 

15 fa cilid a d  de la  bovedilla .
Debe hacerse constar que son independientes del 

objeto de la  invención la s  formas, materiales dimensiones 
de los  moldes a emplear en este sistema de encofrado para 
la  construcción de bovedillas de hoimigón, pudiendo,por 

20 ejemplo, u t iliza rse  te la  metálica en lugar del entramado
aludido* En cuanto a l revestimiento -7 -  que queda adheri­

do a l hormigón puede tener propiedades antisonoras gracias 
a lo  cual lo s  p isos quedan perfectamente aislados de rui­
dos, lo  que, en caso necesario, se consigue de manera to -  

25 t a l ,  utilizando lana de v id rio  o cahizo de caRa llen a . En 
cuanto a l sistema de encofrado propiamente d icho, e l  mismo 
es susceptible de cuantas m odificaciones se estimen conve­
nientes, todo e llo  de manera que con la s  variantes que se 
introducen, no se cambie, a ltere  o modifique la  esencia de 

30 la  presente invención, que queda resumida en la s  siguientes 

reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Perfeccionamientos en los  sistemas de enco­

frado para la construcción de bovedillas de hoxmigón, ca­
racterizados esencialmente por constitu ir un molde a base 
de un entramado de f le je  m etálico, dotando a lo s  bordea 
laterales de tal molde de sendos p e r file s  angulares d ir i­
gidos hacia e l  ex terior , por medio de los  cuales se asien­
ta , primeramente, el molde sobre las alas de la s  vigas, a 
continuación de lo  cual ae ap lica  sobre el molde en cues­
tión  un revestimiento fle x ib le  de un material laminar de 
su ficiente resistencia  para soportar e l peso del hormigón 
sin deformarse y que evita la  adherencia del mismo a l f l e ­
je  del molde, e l  cual, una vez ha fraguado e l hormigón, se 
fuerza, retirándolo por sus p e r file s  angulares de las alas 
de las vigas.

2) Perfeccionamientos en loe  sistemas de encofra­
do para la  construcción de bovedillas de hormigón, según 
la  reivindicación  anterior, caracterizados por e l hecho de 
dotar a la  cara in terior  del molde de unos p e r file s  lami­
nares poseedores de o r i f ic io s  para e l encaje de unos tra­
vesados que aseguran la  medida exacta de la  abertura del 
propio molde.

3) Perfeccionamientos en loa sistemas de encofra­
do para la construcción de bovedillas de hormigón.

Esta memoria consta de s e is  páginas escritas por
una sola eara.
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