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g favor de . . |
D. JUAN PAGANS MONSALVATJE, de nacionslidad espafiols, do~
 miciliada en Calle Domenech, ne 4 - BARCELONA,
S por: ' ‘

"Perfecci quamientos en los sistemas -de encofrado para la

. &ongtrucei6n de bovedillas de hormigdm*®.

N
S et el - SR evIRem g

Hemoria descriptiva.

La presente patente de invencidh ge refiere a

unos perfeccionamientos introducidos en los sistemas de

encofrado para la construccidn de bovedillas de hormigén.
| ‘Como es sabido, las bovedillas de hormigdn y las

de cerdmica adolecen del defecto de posaef un peso muerto
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muy elevado, lo que exige emplear viguetas nas resistenr

tes que las que se utilizan eh los- techos construidos’ con.
bovedillas de cafilzo, debido a lo cual dichas bovedillas
de h‘érmigén son caras. En cuanto a lss de cafilzo, sl bien
son pés ligeras a pasér del grueso de chapa de hormigén

que exigen, también son de precio elevado por el valor de

los marcos de meders de u armazén interior.

Con objeto de reducir el peso del forjado, asi

. como su precio de coste, se ha venido practicando un sis-

teme que consiste en utilizar unos moldes de chapa de hie-

_ rro'y'de forma abovedada que se colocan entre las vigas,

disponiéndolos apoyados sobre las aletas de tales vigas
con aydda de pasadores de hierro. Une vez colocados 1os
moldes se vierte encima el hoimigén.y cuando esta fraguado
se separan los pasadores y por la éarte‘interior del techo

ge extraen los gludidos mol&es, qne‘sod empleados para la

obtencién de nuevas bovedillas.

El apoyo de los moldes mediante los citados pasa~

‘dores resulta, sdemés de dificil, imperfscto, ya que no se

asegura el centrado de dichos moldes, debido a que éstos,
con en peso, doblan 1os.pasadores, agrandandose los orifif
eios en que estdn encafados, por 10s que se deslizan tales

pasadores gn'algunos casog, determinando el deéprendimiehto

" de los moldes.

Por otra pérte los referidos moldes tienen el gran
inconveniente de que si no ae_engraéan el hormigén se ad-
hiere a 103 mismos de manera que'su desmoldeo s&s muy labo-
rioso, teniendo en mucho casos que arrencarles & golpes, a

cauég de ‘109 cuzal se’deforman y hay que mepararlosg para po-

 Ider1oa~ut11izar de nuevo. Todo ello supone un gasto suple~
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mentario de mano de obra y de material que encarece nota-
blemente la construccién de lag bovedillas. Si para evi~-

tar lo expuesto, se engrasan los moldes, resultan resba=-

‘laflizos yaque log encofradores trabajan sobre 108 mismos,

produciéndose accidentes lamentables. Ademés de todo lo

'expuesto., los repetidos moldes xio son de fAcil menejo, ya

que su peso ea olevado.
Los expresados problemas Qquedan solucionados con
los .perfeccionamientos objeto de esta patente, segin los

cuales se cbnstruygn unos moldes a begse de un entramado

. de fleje metdlico, detando a lpé bordes latersles de estos

molides de sendos perfiles angulares dirigidos hacia el éx-

| terior que a le vez que actian de refuerzo, S5e apoyan ré-

pilde y perfectamente sobre lss aletas de las vigas, sobre

las que de esta manera quedan asentados los moldes, a con-
tinugcidn de 1o cual se aplica sobre éstos un revestimien-
to flexible de un materisl laminar de resistencia adeaua-
da para soportar el peso del hormigdn, que, de éste nmodo,
no queda adherido al fleje. Una vez fraguado el hormigén
se apalanca ligeramente el molde en su zona de a&poyo sobra
ung de las vigas, gréciaa a lo cixg.l ¥ & la flexibilidad
del entramado, se desprende con gran facilidad de ls bo-
vedilla, sin provocar su deformscidn. '

Con el objeto de asegurar la medids exacta de la
abertura del molde;. impidiende que s;a cierie, ge dota s
ia cara interior del nismo de unos perfiles laminares po-
peedores de orificios en los que se disf:onen upnos trave-
safios de alambre de espesor spropiado.

Seguidamente se describen con mayor detalle los

perfecci ongmientos objeto de este petente, haciendo refe-
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rencia & una hoja de dibujos que se mcompafia, en ios que
se representa un caso practico de aplicacidm, que se cita
solo a titulo‘de ejemplo-no limitativo del alcance de la
invencién. .
.Bn dichos dibujos; ‘.
Latfigura 1 repreeeﬁta un molde dengtruido de
conformida@ con los perfeccionanientos actuales. ‘
| La figura 2 es una seccidn longitudinal alzsde y
esquematica que deﬁuestra el proceso de elaboracidn de las
bovedillas. , ' |
De acuerdo con estos pqrfecéionam?entos en los
sistemas de encofrado péia_la construccidn de bovedillas
de hormigdén, se constituyen unos moldes a base de un entra-
nado de unz plurslidad gevﬁlejes-metélicoa -1- y‘~2? per~

pendicularmente entrecruzados, que son preferiblemente de

seecidn en msdiacéﬁa, lo que les oonfiere resistencia e

indeformabilidad. En.loa bordes laterales de estos moldes
se disponen Sendos periiles de seccidn en L -3- y -4~ gue
actian de refuerzo. '

Los referidos moldes se colocgn entre las vigas
-5-, asentando los perfiles bordeantes ~3- y =4~ sobre las
alefaé.—G- de tales vigas. ‘ .

Bo la zona interior bordeante de los moldes se
han previsto: unos perfiles laminares en L -7- dotados de

orificios -8~ en los que %6 colocan encajados unos trave—

‘safios de alambre -9-, con 10s. que se oonéigue que los mol-

des no se cierren y que tengan la abertura exacta necesa=
ria, para lo cual se tensan dichos travesafios -T-, dobldn~
dolos para ello angularmente por sus exiremos =9t= a3l co-

mo s indica en ls fRigura 2.
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Uns vez los moldes estin colocados sobre las vi-
gas -5, los mismos se;cubre'n con una léming ~10- de un
naterial flexible, pero de ‘reaistenoia‘adecuadaxpai'é 20~

portar el peso del hormigén sin deformarse, tal como cafii-

.20, papel, cartdén embreado ¢ impermeabiligado, esparto,

tejido o nd, fieltro de borra, lana de vidric, ete.

A Sobre ei rew_restimien‘&o -10- de que se -tz;aie se
vierte el hormigén necesario -1ll-, que fraguas, emadando
adherido & tal revestimiento. Una vez completamente fra-
guado el hormigén y despuéa de retirar 10s citados trave-
safios. -9~ de los orificios de los perfiles fmteriores ~7-

del mo].de, se apalanea ligeramente es’ce en su z2ons de apo-

Yo sobre una de 1aa aletes -6-, con lo que 8l molde, gra~

c¢iag a la flexibilidad de su entramado, se desprende con
facilidad de la bovedilla. o

Dabe haoerae congtar que son independientes del
objeto de la 1n'v‘enei6n las formas, materiales dimensi ones
de loz moldes & emplear en este aistéma de encofrado para
1a construccidn de bovedlllas de horm.gon, pudiende,por
ajemplo, utilizarse tela metalica en lugar del entramado
gludido. - En cuanto al reveatimiento =T7= gque queda mdheri-
40 81 hermigén puede tener propiedades antisonoras gracias
a lo gual los piéog queden perfectamente aislados de ruf-
dos, lo que, en caso necesario, se consigue de manera to-
tal, utilizénaq lana é.e vidri_o @ caflizo de cafia llena. En
cuanto &l aistema de> encofrado pro;b,iament,e' dichao, ei mismo
o= sua;ceptible de cuantas modificaciones se estimen conve-
nientes, todo ello de manera que con las variantes que se
introducen, no se cambie, altere o modiﬁqu’e.'la esencia de
la presente invencidn, que guneda resumida en las siguientes

reivindicaciones, -
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamientos en los siafemaé de enco-

frado para la construcedén de bovedillas de hormigdn, oa-

'racterizados esencialments por comstituir un molde & base

de un entramedo de fleje metdlico, dotando a los bordes
laterales de tel molde de sendos pezﬁiiies angulares diri-
gidos hacia el exterior, por medio de los cualeé 8¢ gsien-
ta,‘primeiumenxe, el molde s&hre 1as‘alaé de las vigas, & .
continuacidn ée 1o cual 86 aplica sobre el molde en cues~
tién un revestimiento flexible de un material laminar de
suficiente resistencia para soportar el peso del hormigén
gin deionmarse»j que evita la adherencia del mismo #1 fle-
je del molde, el cual, una vez ha fraguado el hormigdn, se .
fuerzs, re{;izféndolb por sus perfiles angulares de las alas
de las vigas. ) ' .

2) Perfeccionamientos en los sistemas de encofra-
do para la construccidn de bovedillas de hormigdn, segin
la reivindicacidn anterior, ‘Aearac‘l.’;erizadoa por el hecho de
dotar & la cara interior del molde de unos perfiles lami-
nares poseedores de orificios para el encaje de unos tra-
veselios que assguran la medida exacta de la abertura del
propio molde. ' ‘

3) Perfeccionamientos en los sistemas de encofra-

- do_para la construccidén de bovedillas de hormigén.

Esta memoria consta de seis piginas escritas por

una sola cara. BARCELONA, 2 $ori} de 1963.
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