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P A T E N T E  BE I N V E N C I O N
a favor de

Bn. CARLOS MAZO FLORIT, de nacionalidad española, do- 
5 miciliado en Barcelona, calle Calabria na 152,

per:
" PROCEDIMIENTO BABA LA OBTENCION DB PRETINAS ANTIDES­

LIZANTES

jete, cómo su enunciado indica, un procedimiento para la 
obtención de pretinas antideslizantes, el cual determina 
un nuevo tipo de pretina dotada de una banda porcea auto- 

1$ adherente, que cumple loe fines esenciales para los que es 
pecfficamente ha sido concebiddpon la máxima seguridad y e- 
ficacia, con una confección sencilla y afectiva que puede 
ser llevada a la práctica con toda facilidad.

20 general un elemento de refuerzo para aquellas partes de las 
prendas confeccionadas que; se ven sometidas a una mayor ac­
ción de roce y desgaste y a esfuerzos de tracción, tenien­
do por finalidad el evitar el deshilacliado o desgarre de d¿ 
ohas partes al proporcionarles un mayor cuerpo y resisten-
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10 M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
la presente patente de invención tiene por ob

Las pretinas, como es sabido, constituyen en



25 da* Basta si presenta estas pretinas se limitan a una ban­
da de tejida distinto al del articulo confeccionado que se 
superpone.y fija por Cosido a la zona o parte conveniente de 
la prenda de que se trate*

También es sabido que las pretinas conocidas 
30 hasta el presente están constituidas, en la generalidad de 

los casos, por bandas de tejido de tacto anave y resbaladi­
zo, lo que determina en muchos casos que la prenda a que ace 
superpone la pretina resbale con las consiguientes molestias 
para el usuario. Esto ocurre con mayor frecuencia en las pro 

35 tinas de los pantalones porque resbalan sobre las camisas hg, 
eiendo que ásta se "salga?'.

B1 procedimiento objeto de esta patente, tie­
ne por objeto la obtención de pretinas provistas de una ban­
da autoadheaiva que, además de proporcionar una mayor resis- 

40 tencía a la pretina, impide su deslizamiento sobre el tejido 
de la prenda a que ae superponga, ya que la banda autoadhesi 
va está constituida por una materia esponjosa en que cada ti­
na de sus. celdillas eetua como una minúscula ventosat que se 
adhiere a la superficie del tejido del artículo confeccionas- 

45 do sobre el que se superponga.
Otra característica de la pretina determina­

da por el procedimiento objeto de esta patente la constitu­
ye el hecho de que además de contar con la banda autoadhesi- 
va, está integrada por dos tejidos cortados al bies, y las 

50 costuras de unión de estos tejidos, a la banda de refuerzo 
de la banda autoadhesiva y a data, se efectúan en zig-zag o 
punto elástico, con lo que se conserva el punto de elastici­
dad de los tejidos al bies que componen la pretina; ello has- 
ce que data ofrezca una mayor duración y resistencia.



-3- 20

Be conformidad con ello el procedimiento a-
qui preeonizadó comprende una sucesión de operaciones liga 
das entre.sí, segán las cuales se preparan dos tejidos al 
bles para la pretina, y un refuerzo al bies para la cinta 
o banda antideslizante, y la confección del conjunto de la: 

60 pretina con estos elementos, ó sea que el prooed-imiento 
queda agrupado en des partes: una comprende la:preparación 
dé loa tejidos y refuerzo al bies, y la otra la confección 
del conjunto de la pretina.

65 han de componer la cretina. El tejido seleccionado es do­
blado, exactamente por la mitad, mediante la máquina corres 
pond-iente, formando un tubo per cosido de las dos orillas 
superpuestas. Al mismo tiempo se pule la parte sobrante de 
costura y, las pestañas de dicha costura, se abren y plan- 

73 chan con el fin de que no aumente el grueso án la!, unión del 
tejido..Una vez formado así el tubo del tejido^, se dispone 
sobra él tambor de una máquina provista de unas cuchillas 
que cortan a dicho tubo en forma espiral, determinando un 
tronco arrollado de tejido al bies. El tronco de tejido al 

75 bies así determinado, se dispone en una cortadora que me­
diante cuchillas lo divide en porciones del ancho deseado 
para confeccionar la pretina. De este mismo modo se opera 
para conformar el refuerzo al bies de la banda o cinta auto 
adhesiva.

80 Confección de la pretina autoadhesiva. Una
de las tiras de tejido al bies, obtenida segdn las operaci^ 
nes detalladas en el párrafo precedente, se une por medio 
de una sola costura a une de loa lados de la cinta antides 
lizante y al refuerzo de la misma, efectuándose easta costu

Preparación del bies para loe tejidos ano



85 ra bien én zig-zag o punto elástico; seguidamente se dobla 
la parte de tejido cortado al bies hacia la parte posterior 
del refuerzo adosado a la parte posterior de la cinta anti­
deslizante, con lo que se logra ocultar la coatura que los 
une. JPara dejar fijado al refuerzo dicha parte doblada, se 

90 levanta la cinta antideslizante y se pasa la costura unien­
do el refuerzo con el tejido al bies. Para completar el a- 
cabado de la pretina, por el otro lado de la cinta antideg 
lizante se une otra banda de tejido al bies, empleando el 
mismo sistema de costura y, como Ultima operación, se dobla 

95 este tejido al bies ocultando la costura rematándose con un 
planchado final.

El hecho de que los tejidos que conforman 
la pretina están cortados al bies, y que las costuras sean 
en forma de zig-zag es de gran importancia, ya que con ello 

100 se logra una mayor resistencia a la par que duración, pues­
to que la elasticidad de las partes componentes de la pre­
tina se conserva:constantemente.

De lo expuesto se infiere que la presente 
vención proporciona un nuevo tipo de pretina con banda antá- 

105 deslizante de múltiples aplicaciones, con una confección sea 
cilla y efectiva que puede ser llevada a la práctica oon to 
da facilidad.

Se hace constar a los efectos oportunos que 
en el objeto de esta patente se podrán introducir todas aque 

110 lias variaciones de detalle que las circunstancias y la prác 
tica pudieran aconsejar, siempre y cuando que con Igs mismas 
no se modifiquen las características esenciales del procedí 
miento descrito para la obtención de la pretiqati.
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115 Se declara de novedad y propia invención el
contenido de las siguientes

R B I V I N D I O A C I O N B S
1. Procedimiento para la obtención de pretinas 

antideslizantes,el cual se caracteriza por comprender dos
120 partes integradas por una suoesión de operaciones ligadas 

entre sí, correspondiendo a una de dichas partes la prepa­
ración y corte de los tejidos al bies parea la pretina, así 
como el reifuerzo de la banda antideslizante, y la segunda 
parte comprende la confección del conjunto de la pretina;

125 en la primera parte del procedimiento el tejido aeleocionte- 
do se somete a la acción de un juego de rodillos que doblan 
el ancho del tejido exactamente por su mitad, formando un 
tubo al sqr cosido a la salida de los rodillos por las o- 
rillas superpuestas, al propio tiempo que se pule la parte

130 de costura sobrante y, las pestañas de dicha costura se a- 
brsn y planchan con el fin de que no aumenten el grueso en 
la unión del tejido; el tubo asi formado ee dispone en el 
tambor de una máquina que lo corta en forma espiral, deter­
minando ¡un tronco arrollado de tejido cortaáp al bies, eA

135 cual se dispone en una máquina cortadora que mediante en­
chillas 10 gubdivide en porciones del anche deseado para la 
pretina.

2. Procedimiento para la obtención de pretinas 
antideslizantes, que se caracteriza porque una de las tiras

140 de tejido al bies obtenidas aegdn se detalla en la reivin­
dicación precedente, se une por medio de una sola costura a 
un lado do la cinta antideslizante y al refuerzo de la mis­
ma, efectuándose esta costura en zAg-zag para mantener laa
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elasticidad de los tejidos ai bies; seguidamente se dobla 
la parte de tejido cortado al bie^hacia la parte posterior 
del refuerzo adosado a la superficie posterior de la cinta 
antideslizante, con lo que se logra ocultar la costura que 
los une; para dejar fijado al refuerzo dicha parte doblada, 
se levanta la cinta- antideslizante y se pasa la costura u- 
nienáo el refuerzo con el tejido al bies, completándose el 
acabado de la pretina por disposición de otro tejido al bies 
en el otro lado de la cinta antideslizante, que se une a ella 
por costura de la misma.forma que la detallada anteriormen­
te y, como dltima operación, se dobla esta banda de tejido 
al bies ocultando a la costura, y se remata con un plancha­
do final..

3. mOCBDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE IRETINAS 
ANTIDESLIZANTES.

Todo ello tal y como se describe y reivin-
160 dica en esta memoria descriptiva que consta de seis hojas

mecanografiadas por una sola de sus caras, :- -
Barcelona, 20 de Abril de 1963.

DAMIAN ARAGONES HMG
P * & *
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