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Eliforjado geglin el sistéma objeto de esta
Patente, eatd concebido para solucionar de menera
econémica y segura el probleme de la ejecucidn de
pisos y de elementos de cubricién de todo tipo en
estructuras lineales planas o cilindricas. Beté es~
peoialmente indicado para luces y cargas de tipo medio
como lag gue se suslen presentar en problemas de edifi-
cacién urbana. Iz calidad de materiales y el proceso
constructivoe ideado p?rmiten por une garte; estandar—
dizar la producciéﬁ ¥y por otra parte, liberar al
constructor de la dependencia de materiales y suminis-
tros no“éiempre féoiles de'conseguir.' ‘

Bl forjado de la inveneibn, estd formedo en
esencie por unes piezas prefebricadas estructuradas
esquendticamente seglin viges rectas trianguladas gue
apoyan sobre viguetas de formas especiales; moldeadas
segin la técnica de encofragde resistente perdido me-
diante piezas as{ mismo prefabricadas. El conjunto
forma un forjado muy resistente y de canto reducido,
limitade por dos superficies absolutamente lisas.

Bn casos especiales phede completarse el econjunto
resistente extendiendo sobre los elementos anteriores
una capa de compresidn delegada;

Para facilitar la interpretacidén de cuanto o
continuacién se detalla en relacién con este sistéma;
ge acompaiia u? dibujo ilustrativo, pero en modo algu-
no limitativo, mostrando un forjedo en fasme construc-
tiva;

Laa piezas_prefabricadas -1~ gque se .apoyen sobre

dos viguetas ~2-~, serdnajui denominadas viguetillas;‘



5

10.

15,

20’0.

25.

30.

287717

Batén constituidas por vigas triangulsdas fabricadas

con un microhormigén de caracter'isticas apropiadas;
La viguets ~2~ en su posicién definitive tiene

una seccidn aproximademente trapecisl. Sobre las cares

~ laterales inclinadas =3~ apoyan las berress extremas de

misma inclinscién gue las viguetillas -T- antes des-
éritasf

La vigueta -2-‘puedg ser prefabriceda en taller
con suigecciép definitiva, o puede ser hormigonada
en obra, utilizando las piezas que se describen négs
adelante como encofrado resistente perdido.

Le construcc@én de viguetilles se resliza median-
te¢ microhormigones, cuya dogificacidén depende de las
caracteristicas de los medios de compagtacidn utilize-
dos. Después de tn curade conveniente, las caracte~-
rfsticas del material resultante tienen que ajustarse
en el momento de la carga a las condiciones eatableci~
das en el cé&culd ¥y a las normas eventualmente vigen-
tes;

Bs aconsejable para conseguir la celidad Sptima,

utilizer un proceso de vibredo enérgico y, para abara-

tar la produccién en el caso de geries grandes, se
recomienda emplear une méquina vibratoria provista de’
s6lidos méldes metdlicos. Las mismas recomendaciones,
son v&lides para las piezas - encofrado -5- de vi-~
gueta; Estas piezas cifien el perimetro trapecial de
la vigueta g 1o largo de sus lados inelinados -3~ y
de 12 base menor ~4§-. U@a vez fabricadas lss piezas
«5= ge colocan alineadas, apoyando la base inferior

—§= gobre una superficie plana horizontal y se rejuntan



i,

wl

5o

10,

15.

20,

25,

30.

28777
8i se quiere entre gi con mortero. E1 nimerc de

plezas utilizado es el ghe se necesita para conseguir
une lomgitud total iguel a la de la vigueta empleada.
Después de colocar un mortero de recubrimiento;se co~
loce en el vértice inferior del molde‘asg preaentadc;
la ermedura de izeda que gservird después de srmsdura

de coumpresién ~6~, y se hormigona el resio con un
hormigbn apropiado. Inmediatamente antes de terminar
el rellenc se sitiian las ermaduras de traceién -7- de
la vigueta; inmediatamente después el hormigén de re-
cubrimiento correspondiente; Segin el nimero de vigue-
tas & fébricar y la h?bilidad de los operarios encer-
gados de gu ejeouciéni‘puede 9 sr conveniente colocar
previamente y de golpe, el conjunto de las barras de
armado de las viguetas con el mfnimo de barras de ste-
do que se considere necesaric para asegurar su perfec~
ta colocacidén durante el hormigonado, y despuds de
terminado éste, '

La forma; materigies; dimens?ones y proporeionés;
podrén ser variables y, en general, cuslguter otro
detalle acocesorio & secunﬁario que no altere; cambie
ni modifigque la esencialidad caracter{stica del sisté-
ma que se describe.

Los términos en que gqueda redectadz la presente
Memoria, son ciertos y fiel reflejo del objeto descri~
to, debiendose tomar con caracter amplic y nunca eﬁ
forma limitetiva.

El_inventor; 8e reserva el derecho de obtencidn
de los oportunos Certificados de Adicién por aquellas

mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera
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Descrite suficientemente la naturaleza y aloance

de 1a presente invencién y, la menera en gque le misma
puede ser llevada a la préptica; se reivindican & ti-
tulo privativo les sigulentes particularidades sobre
las que ha .de recaer la concesidn del privilegio de
Pm”ENTE DE INVENCIOH que se sol1c1ta.

1,~ SISTEMA DE FABRICACION DE FORJADOS, utili=

zando viguetas y piezas asentades entre ellaa, ocarac—

"terizedo porque estas Ultimas piezas tienen a su vez

constitucién de pequefias viguetes irisnguladas, desa-
rrolladas regularmente en profundided de smerte que;
yuxtapuestas,'deferminan superior & inferiormente su-
perficies planas, siendo las repetidas piezes soporta-
das por apoyo de sus costados inclinados sobr? los.
cogtados igualmgnte inclinadeos de las viguatas, que;
oon eate objeto, presentan secciln trapecial 1sésceles.
2.~ SISTEMA DE FABRICACION DE FORIADOS, s egfn
reivindicacién anterior, caracterizado porgue las vi-
guetas estén constituiéas por una parte interior de
hormigén armedo y una ex?erior que constituye el
molde perd{do de aquella, estando este molde constituf-
do bqr una sucesién de piemas iguales alineedas que
cubren la cars de la vigueta correspondiente a la bhase
menor de su seccidn trapecial y las corresp?ndientes
a los dos lados iguales de la misma seccidén, con ls
particuleridad de que el molde actia como tal iniial-
mente, en la fabricacidn de cada vigueta, disponiéndose

las plezas que constituyen tal molde apoyadas sobre
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siis bases menores, mientras que las viguetas ya fabri-

cadas se colocan en obra en posieidn invertida con re-

lacién & la gue se acaba de mgncionar;
.3;'— “SISTEMA DE PABRICACION DE FORJ A:DOS"; sustan~
cialmente como gueda descrito y reivindicado en la
presente Memoris que consta de seis hojas folisdas y
mecanografiadas‘por una sola de sus caras y se ilustra

en los dibujos que la misma va dotpda.
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