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PATENTE DE INVERCION

Que por veinte afios para Espafia y sus posesiones de so-
licita, a favor de D. Vicente Gémez Saez, de nacionali-

dad espafiola, domiciliado en Valencia (Espafia),Chiva 37

Por: "PROCEDIMIENTO I OBTENCION DE PIBZAS MOLDEADAS Y

ELASTICAMENYE CERRADAS",

__MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere, como su enuncia=
80 indica, a un nuevo procedimiento para la obtencidn ds
pledas moldeadas que han de disponer de una tensidn de

cierre, con una cierta elasticidad, y que se moldean pre-

ferentemente en materias termo-plasticas,
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En diyersidad de aplicaciones de las piezas moldea~
das, estas han depresenter un grado de cierre que solamente
os posible alcanzer mediente la fabricacion dn moldes de
compbeja estructura gque encarecen totalmente el costo del
art{culo final, tanto por el mismo precic del molde, como
por lag operaciones necesarias.para las aperturas, cierres
¥ extracciones de los mismos de los produdtos alcanzados,
dado que los angulos de resbalimiento entre las diferentes
superficies de los mismos éiempre han de disponer de in-
clinaéiones de salidad que permitan la extraceidn sin des-
truccion de los articulos obteneidos .

Por otra parte, cuando ha sido precisa la obtencion de
cuerpos dotados naturalmente hacia el cierre por elastici-
dad, Se recurre a la superposiciodn de piezas de diferentes
obteneiones, para que en el conjunto, alcancen el efecto de-
seado.

La invencion gs refiere especialmente aaquellas piezas
moldeadas en material termoplés¥ico qué determinan en 12 con
jundion, artfoulos tales que flores articiales g més espe-

cialmente a las mismas que representan elementos cerrados,
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tales que capullos de rosa, tulipanes y otras semejan-
tes, sin que esta utilizacidn see limitative, ya que los
articulos moldeados en ﬁateriales termoplésticos aloanzar
ceda dia mayor extension.

La esesncialided ge la invencién radica en la crea
cién de wn cuerpo copular mediante moldeo directo, que por
teriormente exp§rimentauna inversidn de forma previa &
la colocacién en el dispositivo o elemento gue trate de sc
ser aleanzado de manera gue esta misme inversidén de forma.
lleva consigo una tencidn eldstica del material moldeado
sismpre en materias semirigidas, para que la parte exte-
rior proporcione el mismokqierra gue se busca.

bsbido 2 la anterior cirounstaneia,‘los moldes de
obtencion &isPQQen siempre de angulaciones que penmiten'
el escape del material sin arrasire en la apertura, porxr
lc que las prasionga empleadas en las méquinas én esta
operacidn es précticamente despreciable, & la vez que se
reduce practicamente a cero el nimero de piezas que hen 4

de ser deshechadas. Por otra paite, la elasticidad de

cierre que llega e alcanzarse, determina el hecho de que
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las plezas comprendidas y sbarcadas se ¢1erran asimismo po
la elasticidad impartida exteriormente, de manera.que el
efecto logrado siempre alcanze un grado de perfeccidn to-
talmente imposible de alcanzar por procedimientos cons~
tructivos destinados al mismo fin y empleados actualmente
en la industrisa.

La esencialidad de la invencion trata precisamente
de la obtencion de piezas-que posteriormente al desmoldeo
experimentan un volteo en su extructura, de manera que la
parte que quedaba, a la salidadel moldeo, en la parte in
terna, se presenta posteriormens en la exterior, con lo
yge la légica reduccidn de la seccidn util exterior, ten-
sione eldsticamente sobre la totalidad de la materia que
interviene, ocasionando el efecto de cierre elastico gue
se busca.

En la aplicacion de este procedimientos en la cons
turceion de flores artificiales, se llega & alcanzar un
efecto decorativo de cierre en forma de capullo, precigsa-
gente por la tension alés;ica de los elementos integrantes
aloanzados de la manera que queda descrite, y que se apli-
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can especialmente a las piezas exteriores a las que forman.
el céliz, de forme due esta misma pieza, que t&en&e. por 1z
circunstancias anteriores, al cierre por elasticidad, arrss
tra consigo a las hojas de corolas y elementos accesorios «
que integran 1la totalidad de la flor.

Naturelmente, la invencion se aplicara a diversidad
de empleos en los que se utilizan elementos moldeados que
han de disponer del mismo grado de cierre, sin que sea pri
vativa la construccion de flores artificiales.

La invencion gue ocesiona el itensionado eldstico se
alcanza generalmente mediante medios manuales, debido & que
3a resistencia del material nolleges & precisar el empleo
de necanismos de gran fuerza y precisamenie porque los ta-
nefios de los elementos en tratamiento son de reducidad
dimensiones, lo cual facilita 1la operacidn para ser alcan-
zada por cualquier operario no especializado.

Descrita suficientements la naturaleza y s8lcance de
le invenciom y la manera en que la misma puede ser lleva-
da a la préctica, se hace comstar que en .la realizacidnm

de la misma podrén ser varizbles los materiales, formas
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¥y dimensiones, y en general, cuelquier detalle acceso~
rio o secundarios siempre que ello no altere, cambie n#
modifique la esencialidad propuesta, y de la misma for-
me las méquinas y atensilios empleados en el logro del

90 producto industrial.
. TLos términse en que queda redadtada la presente me-
moria, son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, de !
biendose tomer con caréeter amplio y ninca en forma limita
tiva.

95 El inventor se reserva el derecho de obtencidn de
los oportunos certificados de adicidn por aquellas mejo-
ras o perfeccionamientos que en 10 sucesivo pudiera acon-
sejar la préctica.

N O T A

La PATENTE DE INVENCION que se solicita, debera recaer
100 Vprecisamente gobre lag particularidades caraoteristicas.
de las sigulentes reivinciaciones.

1&,-~ YPROCEDIMIENTOS DE OBTENCION DE PIEZAS MOLDEA+

DAS Y ELASTICAMENEE CERRADAS", esencialmente caracteriza-

do por la obbencidn de las mismas piezas en moddes de an~

105 gulacién abierta gue evita el arrastre de material en la
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apertura consiguiente, cuyas piezas son posteriormente
sometidas 2 un tratamiento de reversion de forma, de
manera tal que la parte gue ha quedado en contacto con
la parte macho del molde y por tanto en la zona interns
de la forme elsanzeda, se manifiesta emteriormente y
compreﬁdiando'en comprénsién e la sﬁperfioieaque 8@ Dre=-
gsentaba en el desmoldeo en la parte exterior, ocasionan-.
do por la misma extensidén forzade un efecto eldstico que
gse incrementa sobre el mismo gque presenta el material

de fBrmaciodn.

28 ,~"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DEPIEZAS MOLDEA-

DAS Y ELAGTICAMENTE CERRADASAE

-~

Segin queda descrito y reivindicado en }a presen-

- e memoria descriptiva que consta de siete hojes folia-

das y mecanografiadas por una sola cara, ~ ~ * . L1
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