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La presente invención se refiere a un Hóoediáiento para 
la ejecución 4a bota# metáliooe oon cierre hermética, destinado particular 
manta a materias pulverulentas. Bates botes pueden emplearas especialmen­
te para al envasado da productos alimenticios en polvo que han de ser pro­
tegidos contra ciertos agentes atmosféricos capaces da afectar a au natura 
laza* Batos productos sen a menudo envasados en botes con cierra del tipo 
"penny-lover* y provistos de una membrana metálica. Bn cuanto se refiera 
a la hermeticidad* cato envasa as generalmente aatiafnotorio. Sin embargo 
bajo otroa aspectos, presenta eiertoa inconvenientes.

Entre estos, se ha de aeSalar el hinchado inoportuno de 
dicha membrana, cuando la presión reinante en el interior del bote es supe 
rior a la presión atmosférica, especialmente en el oaso de un cambio da al 
titud. Bate fenómeno produce sobre la clientela ana impresión poco favor̂

! ble acarea del producto, atribuyéndole un carácter defectuoso. Bor otra 
i! parta, por ser el diámetro de la embocadura de la tapa mée peqpaSo qpa el 
!i del euwpo dal bota, ls parte superior de éste presenta ana pestaña que %
I pide el deelizamiento directo del producto y entorpece el vaciado del bote.} 
i El bote e que se refiere la invención permite evitar M[j
} tos inconvenientes. Comprende un cuerpo que tiene en la base un fonio q¡ae¡
! !se remacha después del llenado, y es notable especialmente porque dicho ¡cuerpo está dotado, en su parte superior, de una parte arrollada cuyo pía-} 
no superior quede cubierto, al meaos parcialmente, por el labio periférico ¡
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da ama taya movible que aa ha da adherir a dicho cuerpo, quedando asegurada 
la hermeticidad del cierra y la invulnarabilidad del bota por medio da un j cordón da materia adhesiva endurecibis, aplicada después da haber juntado ! 
al cuerpo del bota a la taya, para unir las superficie* adyacente* de le 
parte arrollada con el labio periférico* !

Durante lo* transporte* y manipulación** puede ocurrir !* ique de vario* bote* colocado* uno al lado de otro y sometidos a treyidacio j
naa, el labio periférico de una de la* tapas, que resalta del cuerpo del j
bote, sea enganchado y levantado por otra parte saliente, por ejemplo el isj
bio de la tapa del bote adyacente. Per tentó, le hermeticidad del envase ¡
puede quedar comprometida por un deaplazeniento inoportuno de la tapa.

Con el fin de suprimir esta inconveniente, el cuerpo dei 
bote presenta, preferentemente, por lo menos un resalte abombado, que con­
fiere al bote un calibre como mínimo igual al diámetro da dicho labio peri­
férico.

la invención ae refiera igualmente a un procedimiento pe 
re la ejecución do dicho bote. Bate procedimiento ae caracteriza porque at 
unen la tapa y el cuerpo del boto, previamente abierto Mi les dos extremos, 
porque ae aplica un cordón do materia adhesiva endureeible entre las caras 
adyacentes de la parte arrollada de dioho cuerpo y del labio periférico de 
la tapa y porque ae provoca el endurecimiento de dioho cordón, después da 
lo cual se efectáa el llenado del bota por la abertura de la base dsl cuw 
yo y se rsascha al fondo da sata óltimo de manara hermética. i

$1 dibajo muestra, a título de ejemplo, tres formas da j 
ejecución del objeto de la invención. j

Le figura 1 representa, en corte parcial y a gran escala!, 
la primera forma de ejecución dél bote.
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Laa figuraa & y 3 aon vietas similares As la segunda y 
tercera fama As ejecución del bote en cuestión.

aegón la primera forma de ejecución (fig. 1), el cuerpo 
del bote se compone, de preferencia, de una hoja metálioa arrollada y eolda 
da de manera que forma un cuerpo cilindrico abierto en sus doa extremos.
Ono de los extremos de dicho cuerpo, destinado a aervir de extremo superior 
del bote, presenta una peataüa 1̂  arrollada hacia adentro, si bote objeto 
de eata intención comprende Igualmente una tapa movible 2, que presenta una 
parte cilindrica 8? deatinada a eer encajada a presión en el interior de la 
embooadura circular circunscrita por la peataSa 1̂ . La tapa 3 asta previa- 
ta de un labio perifórioo 8* cuyo diámetro exterior rebata ligeramente el ¡ 
calibre del cuerpo del boto, de manera que dicho labio cubre enteramente el 
plano ocupado por la peataSa 1&. La oara inferior del labio periférico a? 
es susceptible de apoyarse sobra la arista superior formada por la peataSa 
arrollada 1?, una vas que la tapa esté unida al cuerpo del boto 1.

Para conaeguir la hormetioidad del cierro y la invulnara 
bllidad del bote, ee aplica un cordón 3 de materia adhesiva endurecibla, 
qpe permite realizar una unión forzosa da las superficies anulares adytcsn- 

¡ tea de la peataSa arrollada y del labio 8? antedicho. Eata materia está 
¡i formada preferentemente de un elastómaro edheaivo termowdurecible que, des
!¡ pues de la polimerización, debe conservar cierta elasticidad, con el fin dei!
¡ evitar cualquier rotura Inoportuna de la junta durante ios transportes y ma 
nipulaelonea. Dicha materia debe eer, además, insensible al calor y al en­
vejecimiento, y si el bote se destina ai envasado de productos alimenticios 
es indispensable que aee inofensiva e inodora. Se obtuvieron buenos resulta 
dos con un olastómero adhesivo e beso de siliconaa, conocido bajo el nombre 
de "HH3D0BSIL 10705*.
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La aplicación de la jante se efectos ana tez anidos el 
cuerpo y la tapa. El condón $ según el dibajo se paede obtener por aplioa 
ción bajo presión de la materia adhesiva con la ayuda de ana o varias boqui 
Has adeeoadas, dispaeatas lateralmente. Con el fin de enmantar la auperfl. 
cié de adherencia, y por consiguiente la calidad de la junta, la sección 
del cordón ee entiende, preferentemente, a ambos lados del punto de oontao 
to de la peataüa arrollada con el labio 2**.

Despees de la aplicación del cordón 3, el bote es condu 
o ido al interior de un homo túnel, por ejemplo, con el fin de terminar la 
polimerización de la junta.

El llenado de los botes ee efectúa por la abertura sitúa 
da en la base del cuerpo del bote; el fondo 4 es entonces montado y remache 
de en 4* por medio de una maquina convencional. El remachado del fondo se 
realiza preferentemente interponiendo una junta capaz de garantizar la her­
meticidad del envase. Finalmente, se acaba la confección del bote, después 
de someterlo a diferentes operaciones ordinarias tales como gasificación, 
etiquetaje, etc.

El bote a que se refiere la invención se abre introducís a 
do simplemente la hoja de un cuchillo, por ejemplo, entre la pestaña arro­
llada 1̂  y el labio 2**, cortando después la junta en toda eu longitud. La 
tapa puede retirarse entonces sin dificultad, ejerciendo una ligera trac­
ción sobre el borde del labio 2**.

Según ana variante de ejecución ilustrada por la figura 
2, el cuerpo del bote 1 presenta,a cierta distancia del borde aupericr, un 
abultamiento anular 1*. que se proyecta al exterior de dicho cuerpo.

Este abultamiento 1**, que da al ouerpe del bote un cali­
bre ligeramente superior atl diámetro exterior del labio periférico B**, forma
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van espacie de tepe capaz de proteger el borde eeliente de le tepe contra 
cualquier contacto con la parte correspondiente de un bote tocino por ejem { 
pío y, por consiguiente, contra cualquier desplazamiento inoportuno de di-¡
cha tapa, susceptible de perjudicar a la hermeticidad del entese.

Por supuesto, el abúltamiento ilustrado por el dibujo %  
dría sustituirás por otras disposiciones convenientes, por ejemplo abollada 
ras de cualquier forma y dimensión, abultemlantos longitudinales# etc.

Tal -domo aŝ repreaenta en la figura 3, la tareera forma d<= 
ejecución del bote comprende un cuerpo 11 provisto, en el extremo superior, 
de una pestaña arrollada hacia adentro y de un abúltamiento anular 11** sepa 
redo de dicha pestaña por un cuello cilindrico destinado a aer cubierto por 
la parte 12* de una tapa 13. Dicha parte 18* lleta en la base una pestaña 
12** que, al estar la tapa en au sitio, cubra al menos parcialmente el plano 
formado por dicho abúltamiento 11** y, dado el caso, se apoya sobre este di- 
timo. Según la intención, este abúltamiento da al cuerpo del bote un cali­
bre ligeramente superior al diámetro exterior de la tapa 18, diánetro medi­
do aobre la pestaña arrollada 13**.

I* hermeticidad del cierre y la intulnerabtildad del bo- 
i te se obtienen, como se ha dicho más arriba, aplicando un cordón 13 de mate 
ría adhesita endurecible después de habar unido el cuerpo del bote y la ta­
pa. La seeoión dal cordón se extiende, preferentemente, a ambos lados del 
punto de contacto de la pestaña 18" arrollada con el abúltamiento 11"-

Se acaba la polimerización de la junta llevando los botes 
a un horno túnel, por ejemplo.

¡ gl llenado da los botes se realiza por la abertura sitúa
da en la base del cuerpo del bote; el fondo 14 es entonces montado y despuéa 
remachado en 14* por medio de una máquina convencional. 31 remachado del



4

10

fondo oo realiza, preferentMBonte, interponiendo nao junto capaz do garanti 
zar lo hermeticidad del envase. Finalmente, lo confección del boto oo ton 
mino deepuóa de cometerlo o diferente# operaciones ordinariaa, taieo como 
gaeificación, etiquetaje, oto.

La abertura del boto eegtln lo invención oo realiza intro 
duóieado simplemente el extramo do la hoja do un cuchillo, por ejemplo, on 
tro ol abultamlanto y la pootaSa arrollada 13̂ , cortando deapuóo la jui 
ta oobro la periferia del boto. La tapa puedo entonces retirarse sin difi 
Mitad.

Por aupuaato, la invención ha aido descrita y repreaentí 
da únicamente a título de ejemplo y oo evidente que podrían introducirá# 
diversas modificaciones de detalle sin apartarse por ello de sus principios.
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Im presente patente de Invención comprende las siguien­
tes reivindicaciones:

i.- Procedimiento para la ejecución de botes metálicos 
con cierre hermético, caracterizado porque ee unen la tapa y el cuerpo del 
bote previamente abierto en ambos extremos, porque ae aplica un cordón de 
materia adhesiva sndureetbla entre las fases adyacentes ds la peataSa arro­
llada de dicho cuerpo y del labio periférico de la tapa y porque ae provoca 
el endurecimiento de dicho cordón, realizando deapuéa el llenado del bote 
por le abertura de la base del cuerpo y remachando el fondo en este último 
de manera hermética.

8.- Procedimiento cagón la reivindicación 1, caracteriza 
do porque se coloca el cordón de materia adhesiva por aplicación bajo preai ó 
ds dicha materia, por medio de al menos une boquilla dispuesta lateralmente.

S.- Procedimiento según reivindicaciones anteriores, ca­
racterizado porque ae efectúa el endurecimiento del cordón de materia adhe­
siva, llevando el bote al interior de un horno túnel.

4.- Procedimiento para la ejecución de botes metálicos 
con oierre hermético.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva y se ilustra con los planos reglamentariwq̂ e a la misma se 
aoozpaHan. /

Consta -esta: memoria de ocho ĥ jas foliadas y escritas a 
máquina por una sola de sus caras.
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