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se remacha después del 1lensdo, y es noteble especialmente porque dicho

“w gae

1a presente invencidn ae refiere & un provedimiento pere
la sjecucién de bdotes metdlicoe &n clerve hermétice, destinado particuler
mente a materiss pulverulontes. Botos botes pusden euplearse sspecisimen-
te pere el emvasado ds productos elimenticica en Polvo que han de asr pro-
tegidos contrs clertos sgentes atwosféricos capacss de afectar a su satura
10:..; Estos productos m;mmdo euvasgdos en botes con cierre del tipo
“penny-lever® y proviastos de una mombrans metalica. Bn cuento ae refisre
. la hmti;im, oste anvass oa generalmente satiefectorio. 8in embargo
bajo otroe aapectos, presenta ciertos mocnvmieitu.

Entre estoa, se ha de geofialer sl hinshado inoportunc de
4icha membrana, cusndo 1a Presidn reinante em sl interior del bots es sups
rior a la presidn atwosférica, especialmente en el caso de un cambio de al
titud. Este fendmeno produce sobre la olientsla uma imprssidn yoco favora
ble acerocs del producta, a‘tribwéudola' un cardcter dafsctuoga. Por otra
parte, por ser el didmetro de la embocadura de la tapa mde pequefio que el
dsl ouerpo del bote, la parte superior de date resenta use pestefin que im
7ide ol deslizaniento directo del producto yeaWrpece ol vaciado dol dote.

El bote a que 8o rofiere la invenciin pemite evitar es

108 inconvenientes. Omnndg un cuerpe que tiens en le base un fordo gque

ouerpo estd dotado, en su parte supsrior, de m parte arrollada cuyo pla-
20 supsrior queda cublerto, al memes peroislmente, por el ledio periférico




w

b %4

10 cual se efectda el llenado del bote por la aberturs de lu base del cusr

- B -

de una tupa movible que ss ha d¢- adherir a dicho cuerpo, quedendo asegurade

ia herweticidad del olerre y la invulnerabilidad del bote por medio de un
corddn de materia adhesive endurecfble, aplicada’después de hader juntado ! ‘
&l cuerpo del dots & la tapa, para unir las superficies aldyacentes de la
parte arrollada con el labio periférico. ) ' f
Durante los transportes y mpipu].acxonea puede osurrir !
que de varios botes colocados uno al lado de otro y somet1dos a trepidacio i
nes, el labio periférico de una de las tapes, que resalta dai ouerpo del
bots, mea anganchado y levantedo por otra parte saliente, por ejemplo el 14
bio de la tapa del bote adyscente. Por tamto, la hermeticided del envase |
puede quedar oompmﬁda por un desplazamiento inoportunc ds la tapa.
Gon el fin de suprimir este moonvenienta, el ouerpo del
bote proaem. mrorentmemo. or lo wenos un resalte abembado, que con~
fiere al bote un calibtre como minimo igual al didmetro de dicho lebio peris
terido. | -
‘ Ia mvmcidn se refisre igualmente e un procedimiento pd
ra la ojocncién de dicho bote. Bate procedimiento ee caracteriza porque .J
unen la tapa ¥y e} cuerpa del bote. jreviamente abierto en los dos oxh_:-emoa,
POTQUE 80 apM un eordo’x; de materia adheeive endurecible entre las cares
edyacentes de la parte errollada de dicho cuerpe y del labio periférico de

la tapa y porque se provoce -01 endurecimisnto de dicho corddn, despuds de

PO ¥ se remacha el fondo de este ultimo de manere hermética.

Bl dibujo muestra, & titulo de ejemplo, tres formas de {
ejecuoidn del objeto de la invemcidn. ‘
La figura ) repreaenta, en corte parcial y a gran escals;

1a prmor& forma de ejscucicn del bote.
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" dsl bote se compone, de preferencie, de una hoja metdlica arrolleda y aoldgf

" es susceptible de apoyarse sobre la arista supsrior formada por la pestafie

formada prefemtémnto 4o un elastdmero adhesivo termoendurecible que, des

“8757g

las figuras 2 y 3 son vistas similares 40 la segunda ¥
tercers forma de ejscucin del bote en ocusatida.

Segin 1a primera forma de ejecucidn (f£ig. 1), ol cuerpo

da de manerTa gque forma un cuerpo cilindrico abierto en sus doa extremos.
Uno de los extremos de d1cho cuerpo, destinsdo & servir de extremo superior
del bote, presenta una pestefa 1° arrollada bacia .adentzo, E1 bote objsts
de eata lnvencidn comprende igualmente una tapa movidble 2, qus presenta

barte eilindrica 2% destinada a ser encajada a piaaio'n an el interior de ‘
embocadura circular circunQoﬁta por la pestaiia 1%. 1Ia tapa & estd provia-
%a de un ladio por:?.érico 2® cuyo didmetro exterior rebesa ligeramente ol
calibre dc.i cuerpo del bote, de manera que dicho labio cudbre entersmente ol

plano ooupado por la pestafia 1%. La care inferior del lablio periférico 2°

arrollada 1%, una vez que la tape esté unda al cusrpo del bote 1.

- , Pera conseguir la hermetioldad del cierre y la invuluers
bilidad del bote, se aeplica un corddn 3 de materie aedhesiva endurecidble,
qué permite realizar una unidn forzoss ds las superficies anulares adyacen-
tes de la pestafis arvollede 1% y del labio 3% antediohd. Bata meteria eatd

pués de le polimerizecidn, a;uo conservar cierta elasticidad, con el fin de|
ovitar cualquier roturas inoportuna de la junta durante los trensportes y ma
nipulaciones. Dicha materia debe ser, ademés, insensible al calor y al ea-
fejoumto, y a1 sl bote se destina al envasado de productos slimenticios
es indispenseble que ses inofensiva e imodora. Se obtuvieron buenos resulta
dos oon un elestdmerc adhesivo a base de silfconas, conocido bajo el nombre

de "REODORSIL 10705%.
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- ¢4én sobre el borde del labio 2.

la aplicacidn de la junta se efectda una vez unides el

ouerpo ¥ la tepa. El corddn 3 aegin el -dibujo ss puede obtensr por aplica

eidn bajo presidn de la materia edhesive con la ayuda de una o variss boqu
}.lau edecuadas, disfueatu lateralmente. Con el fin de aumentar la superfi
cie de adherencia, y por consiguiente la calidad do la junts, la seccidn
del corddn se extisnde, preferentemsnte, a ambos lados del punto de contag |
to de la pestafia arrollada 1® con el labio 2°.
Después de la aplicacidn del cordén 3, el bote es condu
0340 al interior de un horno tinsl, por ejemplo, con el fin de terminar la |
polimerizacién de la junts. '

Bl llenado de loa botes se efectia por h' ebertura situa

da en la base dsl cusrpo del bota; 8l foudo 4 es entonces montedo y runoh:’b
40 en 4* por medio do una méquina convencional, El remachado dél fondo se
realiza preferentemente utemnienilo una junta capaz de garantizsr la her-
meticidad del envase. Finalmente, se acaba la confecoidn del bots, después
de somsterlo & difsrentes operaciones ordinarias tales como gasificacidn,
etiqustaje, ete. ' '
' m bote @ que se refiere la invencidn se abre introduci?
do simplemsate la hoja de un cuchillo, por ejemplo, entre la pestafia arro-
1lada 1* y ol labdio 2P, cortando después la junta en toda su longitud. Ia
tapa puede retirarse entonces sin diticulted, 'ejerciendo una ligera trao-

_ Segin una variante de sjecucidn ilustreda por le figure

2, 8l cusrpo del bote 1 presenta,a-clerta distencia del borde superior, un
abultamiento anuler ¥, que se proyecte el exterior de dicho cuerpo.

Bste abultemiento 1P, que da al cuerpo del bots un cali-

bre ligeramente superior al didmetro exterior del labio periférico &°, forma

]
t
1



T

10

" cha tapa, susceptible de perjudicar a la hermeticided del eavase.

te s¢ cbtiensn, como se ha dicho mds arrida, aplicando un cordén 13 de mate)

& un horno tunel, por sjemplo.

upa eapscie de tope capaz de protveger el borde saliente de la taps contra
cualquier contacto con la parte correspondiente 4o un bote Yecino por ejem!

Plo ¥, por consigujente, contra cualquier despiaezemiento imoportuno de di-

A ' Por supuesto, el abultamiento ilustredo por el dibujo pg
dr{a sustituirse por of.ra; disposiciones convenientes, por ejemplo abonad‘\_l.
ras de cualquier forme y dimensidn, ab@t@nﬁa longitudinales, etc.

TaY amruaﬁmaenta en ls figura 3; la tercera forma de
ejecucidn del bote comprende un cuerpo 1l provisto, en ol extremo superior,

de una pestafia arrollads hacia adentro y de un asbultamiento anular 1P s
redo de dicha pestafia por un ousllo cilindrico destinedo a ser cubierto po
la parte 125 de uza taps 12. Dichg parte 12% lleva en la base uma pestaiia |
18P que, al estar la tapev en 3u sitio, cubre al menos parcialmente el plmJ
formade por dicﬁo sbultaniento 11° ¥, dado el éaao, 86 apoya sobre e;te €1
time. Begin la invencidn, este abultamiemto da al cusrpo del bote un call-
bre ligeramente supsrior al didmetro exterior de 1aAtapa'1'a, d:lémetm wedi-

do acbre la pestafia ax‘bllada 12%. ‘
1a hermeticidad del oferre y la invulneradilided del boe

ria edhesive enduracible despuds de haber unido el cuerpc del bote y la ta-
pa. La secoidn del corddn se extiende, preferentements, a ambos lados del

ypunto de contacto deo la pestafia 13® arzollada con el abultamiento ud:
' e acaba la polimerizacidn de la junta llevando los botes

El llenado de los botes se realiza por la abertura situg

da en la base del cuerpo del bote; el fondo 14 es entonces montado ¥ dospne'il

|

remachado en 14 por medio ds una méquina convenoional. Bl remachado dsl
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fondo se r«liza, pretomntmnto. interponiendo uns junta ocapss de garanti
zer la bermeticided del euvase. Finalmente, le confecoidn del bote se ter
mine después de someterlo & diferentes operaciones ordinerias, tales camb'
gasiticacidn, stiquetaje, oto. :

La abertura del bote seg\in la :lnvane16n se realiza intro

duciendo simplements el extremo de¢ la hoja de un cuohillo, por ejemplo, en
tre ol sbultamiento 11° y la pestafia arrolleda 12%, cortando después 1« lll.i
ta sobre la periferia del dbote. La taps puede entonces retirarse sin difi

Por supussto, la mve;xcﬁn ba gido descrita y repressnts
da ﬁnioaﬁogte e titulo de ejemplo ¥ o3 oﬂdenfo que podrian introducirse
divera.as'madzﬁoaciomn de detalle sin apartarse por ello. de sus Principios.
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4 tes mivindicaomnaqz .

i waterie adhesiva epdurecible entre las fases adyacentes de la pestafia arro-)

1e presente patente de invencién comprende las siguien-

1.~ Procedimiento para la ejecucidn de botes metdlicos
con cierrs hermético, caracterizadc porque se umen la tapa y el cuerpo del

bote previemente abierto en ambos extremos, porque ae aplice un corddn de

1lade ds dicho cuerpo y del labio periférico de la tapa y porgue se provocel
el endurecimiento de dicho corddm, realizando después el llenado del bote
por la abertura de la base del cusrpo y remachando el fondo 6o este Wltimo

de maners hérmética.

2.~ Procedimiento segin la reivindlcacidn 1, ou-aeterui_
do porqus se coloca el corddn de maveria adhesive por aplicacidn bajo presibnm
de dicha materls, por medio de al mencs uba boquilla dispuesta lateralment
_ ‘8.~ Procedimiento segin reivindicaciones anteriores, oa-

recterizeto porque se efsctia el endurecimiento del corddn de materia edbe-
siva, llevando el bote al interior de un horno tinel.

4o~ Procedimiento para la ejecucidn de botes metalicos
oon clerre hermético.

Segin se desoribe y reivindics en la preaente memorie
8 la mizma se

desariptiva y se ilustra cop los plamos reglementarifds qie
aoonpafian.

QGonate -eata: mewmdrie de ocho

miquise por une sola de sus caras.
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