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Ia presente invencifin se refiere a perfec-
cionamientos en la fabricacidn de certuchos destina~
dos e dismimiir el desgaste de los tubos de armss de -
fuego. Se entiende por cartucho un casquillo, un es=

5 tuche, une envoltura o un saquete que contienen una
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carge para una arma de fuegos en las armas de fuego
portédtiles y en ciertos cafionss, el cartucho comprende
igualmente el proyectil. '

En razdn a las oargas més ‘potenmtes utiliza-
das en los cartuchos modernos, el problems del desgpa-
te sehgrava. Ia causa del desgaste de los tubos no es-
4 completamente elucidads, pero sé piensa que el mis-
mo es debido & una fusidn o a un reblandecimiento de
1sa superﬁoie del tube durante el disparo y a una re-
tirada parcisl que iesul‘ba deo ella de ests capa blanda
por los gases de combustidn expulsados. Ademds, los
geses de combustidn muy calientes tienen un efecto co-
rrosive sobre la superfiocie del tubo.

Con objeto de dismimuir el calentamiento del
tubo, se ha propuesto rodear el micleo de una cargs de

" un aeehte propulsor que tiene un poder calorfifico infe

rior al del mficleo. De este hecho se produce una emvol
ture de gases propulsores un poco mfes frios que rodea

el miclec de gases propulsores muy calientes. Se obtie
e asi une dismimicidn reducids, pero no muy sensible,
del desgaste del tubo. Ademds, se trate de una disposi
cidn onerosa, y resulte muy problemdtico que la dismi-
moidn del desgaste de los tubos justifique los gastos
suplementarioss '

Un cartucho segin el presente invento con-
tiene un producto que forma sobre el tubo de acero de
un arma de fuego una capa superficial resistente al
calor ¥ & la corroeidn, y el procedimiento, segin el
presente invento, consiste en introdncir en la recd-

mara de un arma de fuego un producto que, durante la
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combustidn de una cargs, forma. en el t dé atero de
un erme de fuego, uns capa resistente al calor y a la
.corrosidn.

Ie capa resiste a la accidn de los gases
propulsoreé muy calientes y, como se describird a con

'finnaoi,én, permite obtener una dismimmeidn de desgaste

de 90 por ciemtos _—

Bl producto est§ constitufdo, de preferencia,
POr uno o varios de los productos sigulentes: aluminio,
boro, silicio, titanio, vanadio, cromo, circonio, co-
lombio, molibdeno, hafnio, tautalio, tungsteno, uranio

0 torios

Aun ouando se puede utilizar uno de los ele-
mentos antedichos sdlo, esto no results aconsejable,
porgue la temperaturas de combustidn de los elementos
puede ser superior a ls de la carge, lo cual se tre-
duce, habltualmente, en un sumento y no en una dismi-
micifn de la erosidn del tubo. Bs, pues, preferible gue

el ;éroducto gea un compuesto que contiens uno o varios

-de los elementes ;précitadoe ¥ qQue no provocs un aumend-

to de la temperature de los geses de combustidn.
Cantidades muy pequefias del producto tienen
un efecto favorable, mientras que una gran cantidad
tiene un efeoto perjudicial sobre la potencis de pro-
pulsiln que puede ser obtenida en un cartucho de cier
ta dimensifne Sin embargo, en la mayords de los casos,
es necesario que ‘el producto represente de 0,01 a 20%,
de preferencia, de 0,05 a 5%, en peso de la carga. .
Ios compuestos siguientes dan resultados en

exiremo interesantes: una sal de aluminio y de un dci



do mineral, especialmente el fluoruro de aluminio, el
finoruro de aluminio hidratado (m33320), la lans de
vidrio triturada, el fluoruro dcble de titanio y de
potasio, el fluoruro de oromo, el pentdxido de vana-

5¢ dio, el Sxido de titenio (Ti0,), el Sxido de colombio
(Mo,05) ¥ el Sxido de tantalio (Ta,05)e Se obtienen
my buenos resultedos utilizando 1% de fluoruro de
aluninio hidrastado uniformemente dispersado en las
cargae B ,

-dQ% Bl producto puede dispersarse unlformemente
en la carga, es decir, ser {ntimamente mezclado con
ésta. Sin embargo, el producto puede temer un efecto
ligeramente perjudiocial sobre la estabilidad de la
carga, y es por esta razén por lo que resulta prefe-

15, rible no mezclar el producto demasiado {ntimamente
oon la carga. Pars esto existe una razdn. Ias circula~-
oidn de los gases por el tubo durante la combustidn
de la cargs s laminar & olerto grado. Bn consecuencia,
si el producto se dispersa de un modo uniforme en la

204 cargas, una fraccifn notable del producte situads en la
parte central de la cargs es arrasirada por los gases
de combustidn més alld de la parte del tubo donde mox

‘ nalmente se produce un desgaste méximo. Por consiguien
te, para aumentar el efecto obtenido con la misma can=-

25, tidad de producto, es conveniente disponer el producto

| de modo que rodee la carga. Bl producto puede ir fijo.
a la carga, o bien, onando el cartucho tiene un cas =~
quillo metdlico, puede ir fijo a la superficie inte -
rior del casquillo. A continmuacidn se van 8 describir
30, diverasos modos de disponer el productos
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-Otra razén por la cusl resulta preferiblo

"mantener el producto separado de la cargs, es la de.

que resulta muy senoillo y poco oneroso adapier los
cartuchos existentes de modo que sean iguales a los
fabricados segin el presente invento. -

El producto va dispuesto, de preferencia,
por delante de la parte, antes de la carga.

En las armas automiticas de pequefio calibre,
por ejemplo, las armas sutomiticas de 37 y 20 mm., la
parte del producto que se halla a 1/3 por delante ¥
particularmente & 1/20 por delente, es la parte mfs
'ef:'lca.z‘ pars dismimuir el desgaste de los tubos; en
efecto, en estaes armas, no resulta, por regla general
conveniente, que el producto se expansione més allé
del tercio de la distancia a partir de la parte por
delante de la carge. En los cafiones de mayor calibre,
en los que el tiempo de la trayectoria del proyectil
eh el tubo es relativamente largs, por ejemplo, los
cafiones de 75 mm, la parte del producto situade més
a1l de un tercio de la distencis, & partir de le
parte delantera de la carga es medianamente eficaz y,
en los cartuchos de tales cafiones, es preciso, de pre
ferencia, que el yroducto rodee por lo menos la mitad
delanters y, de preferencia, las tres cuarias partes.
antes de la carga.

El procedimiento preferible .segin el pre -
sente invento, es introducir en la recduara de un ar
ma de fuego, antes del diaparoy, uno o varios de los
productos siguientes: fluoruro de aluminio, fluoruro
de aluminio hidratado, lana de vidrio triturada,
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fluworuro doble de titanio y de potaslio, fluoruro de
cromo, pentdxido de vanadio, Sxido de titanio, Sxido
de colombio, u 4xido de tantalio y resulta.- conveniente
que el producto o productos vayan dispuestos de modo
que rodeen la cerga, de preferencia, le parte delan-
tera de esta dltima.

El modo praciso en el que el pro&ucto detexr
mina la dismimncidn del desgeste no estd completamente
dilucidadae. Se supone que durante el disparo el produg
1o forma sobre la superficie del tubo, uns caps inicial
dura, resistente al ocalor, hechs al parecer de- aifruros,
de carburos o de $xidos, y que esta capa protege el tu-
bo de los gases de combustifn mny oalientes formados
por 1a parte postericr de la carga.y.que dsta es par-
cialmente retirade por los referidos gases.

Se oonsidera que los factores que se citan
a ocontimuscifn, ejercen cierte influencia sobre la
dismimeidn real de desgaste obtenida: el tipo de car-

88y el casquillo del cartucho, el modo de introducir

el proyectil en el ocasquillo del cartucho, la recémara
del cafidn, ol calibre del ocafién, etce. Sin embargo, se
sabe que el desgaste con la pdlvora de nitroguanidina
sin el primero o el segundo producto es notablemente
inferior al desgaste con la pdivora de nitrocelulosa

o de nitroglicerina. Se piemss, que ello es asi porque,
debido al hecho de que la pdlvora de nitroguanidina
oontiens una meyor proparcifin de nitrdgeno que las
otras dos pdlvoras, el nitrdgenoc. forma sobre la super—
ficie del tubo, una capa de nitruro que resiste a la -

erosidn. Cuando se efiade uno de los compuestos gue
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constituyen el primer producto, ya ses pdlvora de nitrg
guanidina 0 ya sea pélvora. de nitrocelulos‘a, o de nitro-
glicerina, el desgaste del tubo es préoticamente el mig

no en los ﬁos casos, lo cual hace pensar que los produc-

tos son mds eficaces con ciertos tipos de pélvora gme con
otros. |

} =0 producto aumenta la r;sistencia al calor del
tubo. Segin otro medio gexieral del presente invento, el
tubo estd, en cierto grado, aislado de los gases propul-
sores muy calientes. Se obtiene eéte resultado gracias &
ung capa de un segunde producto que rodea.las carga ¥y qﬁe
es tal que, duranié la combustién de la carga, absorbe el
calor de los gases propulsofes, de preferencia debido a

- una reaccidn con estos y crea as{ una capa aislaute de

geses més frios entre el tubo del cefifn y los gases pro-
pulsores muy calientes.

“El segundo producto contiene casi invariable-
mente carbono. Como ejemplos de productos oréénicos apro
piados pueden citarse: la parafina {que contiene sproxi-
madamente 85% de carbono) gue tiene un punto de fusidn
comprendido eutre 502C y 100RC; un impregnade de una re-
sine elquida (que contienme alrededor de 706 de carbono)
celulosa (que contiene aproxmadamente 4‘:‘75 de ca,_.rbono) ce
luloide (que contienme alrededor de 30§ de carbono) ¥y poxr
d1timo, una grase emcerrada en un saquito que se quema O
explota durante el disparoe. Cuando se utilizae parafina,
ouanto més bajo es su punte de fusién mis eficaz es} ein
embargo, es diffcil utilizar uns parafina que tengs un
punto de :Eu.sg.én\inferior a 5020, Durante la combustidn
de la carga el segundo producto sufre la reaccidn tipica



Se

. iOb‘

15 »

20 *

25 .

304

'_ai,guiente:

(1) Descomposicién de las moldculas en sus

_ constituyentes;

(2) Absorcidn de calor de la carga por re-
duccidn dpi G02 y del vapér de agué de la carge en (0.
¥ Hys . , .
0+ 00y memmmemmp 200
0 4 HO ————p 00+,
Es posible que los productos orginlcos pre-
citados dismimiyan .igualmente e.‘_{.‘ desgaste protegiendo

‘mecdnicamente el tubo de 1los gases de combustidn muy

calientes. Resulta muy diffcil saber exectamente que
sucede durante el disparo, pero la dismimecidn del deg .
gaste en razén a la presencia de estos prodizctos es
significativa. e

Es muy diffcil enunciar una regla precisa que

Pag

pernita determinar el espesor Sptimo de la capa de pro-
ducto. Se comprueba un efecto reducido perc bastante no
table con espesores de capa muy reducidos, pero este
efecto aumenta cuando el espesor de la capa alcanze
cierto valor. El espesor fptimo de la caps depende de
varios factores, por ejenplo., la proporoi&n de carbvono
en el segundo producto, la viscosidad del segundo pro-
ducto, las caracteristicas fisicas del productd, le
longitud y la posicidn de la capas con relacidn e la
carga, el tipo de la carga y el calibre del cafidn.

Ia parte de la cape contigus & la parte antes
de la carga es mis eficaz que la parte de la capa con-
t{gua al extremo posterior de la carge; en efecto, si
la capa se extiende por toda la longitud de la carga,

9



1a mitad posterior del producto es poco efiocez y es
las mitad delantera, especialmente el tercio smterior
¥ perticularmente la vigfsima parte delantera que tie
ne el mayor efecto para absorber el cslor de le parte

5. de los gases propulsores que provocan el desgaste del
tubo.

De un modo gemeral, cuanto mayor es la pro-
porci6n de ce.rbono,més eficaz es una capa de un egpe=
sor dadoe. Sin embargo, ciertos productos reaccionan

10, con los gases propulsores con mis raiaidez gue otros.
De’' este modo, un producto que contiene una gran pro-
porcidn de carbono y que reacciona lentax?énte puede
tener hasta menos efecto que un producto’ cuya propor=
cién en carbono es més reducida, pero que reaccions

15, mis répidemente. Sin embargo, la ecuacién empirice si-
guiente, para determinar el espesor minimo de la cape,
ha reveladb ser satisfactorie para productos tales co-
mo 1los que se mencionan anteriormente. o

~ Bapesor minimo de la capa = 10V70 & mg;/cxn2

20, en 1a que C es el calibre del arma de fuego en centi-
metros y cn? es la superficlie de la capa. ElL peso del
segundo producto, tel como los productos citados, que
rodea el tercio por delante de la cargs debe estar com
prendido entre 0,05 y 30#, ventajosamente entre 0,5 y 10%

25, del peso de la carge total.

Se puede expresar asf{ le ecuacidn antedicha
de un modo mds genersl pare que se aplique a todos los
productoss | .

Espesor minimo de la cepe = 30VG microtermios

30 por centimetro cuadrade de la superficie de la cepa, es
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decir, que el producto es tal que reaccionando con los

gases propulsores,. absorbe 30 C microtermios por omz
de la superficie de la capa.

El primer producto se disgpersa, de preferen-
cole en finas partfculas por tode la mass del segundo
productos debido a este hecho, el segundo producto pug
de ser una capa de parafina, una pelfoula de material
pléstico, de impregnscidn, de lace o de barniz deposi=
tada sobre la superficie interior del casquillo de un
cartucho, un trogo de materiasl textil impregnadoe o re-
vestido de una pelicula de material pléstico, de impreg
nacidn, dé laca o0 de barniz o de otro material y gque se
arrolla alrededor de la carga 0 bien una combinacifn de
cualesquiera de los elementos antedichos.

Verios ensayos han demostrado que los dos
productos son eficaces sl principic de la parte rayada
del tubo y que la zona donde el priinér producto es el
wds eficez, estd mhs préxima el extremo de la boca del
oafidn que la zona donde el segundo producto es mis
eficaz. Debido a este hecho, el segundo producto com~
pleta la acciln del primer producto;'

Se van a describir zhore diversos ejemplos
de cartuchos segin el presente invento, haciendo refe-
rencis al dibujo-adjunto que ilustra diversos tipos de
cartuchos de acuerdo msimiemc con esta invencidn, ideg
dos pera ser utilizados en un cefidn anti- tangue de 37
mm, cuyo tubo es de acero especial al cromo. Ia carge
de todos los csrtuchos es une pdlvora con dos soportes
gue contienen nitroglicerina y que tienen un poder ca-

lord{fico de 1150 calor{as. Ia cergs pesa 220 gy ve
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dispuesta en liminas que miden cada una 225 x 12 X 0,65
me. Bn todas las figuras, la longitud del casquillo del
cartucho es de 250 mm. ,
El cartucho representado en la figura 1 del
didbujo adjunto, .oomprende un cesquillo 1, una carga 2
constitufda por unas liuinas sujetes juntas por unos
cordones 3 y una capa 4 de pentixido de vanadio coloca-
do sobtre la parte superior de la pared interior del cag
quillo del cartucho. El pentdxido de vanadio se disperse
finsmente en una impregnacidn de uva resina elquida y
constituye el 60% en peso de la capa. El espesor de la
capa es de 0,5 mm.,su longitud es igual a 50 mm. y pesa
3 gramos,. '
- Ie carga del cartucho ilustrado en la figura
2 estd contenide en una envolturs de material textil 5,
¥y el primer producto que es el producto gue forma sobre
el tubo del cafifn, una cepa resistente al calor, se dig
persa en la cargae. Bl producto es de preferencia A13‘33320
que constituye 1% en peso de la cargse
| El cartucho representado en la figwra 1 es -
sensiblemente el miemo que va representado en la figurs
2+ Ia dinioa diferencia es que el primero producto, por
ojemplo, el fluoruro de sluminio, ve contenido en un
gaco 6 que va colocado en la envolture de material tex~
%il y que se puede fijar, por sjemplo, en la pared intg
rior del ocesquillos Ia dismirmcidn del .desgaste obteni-
da con este carfucho no es8 tan importante como la disg-
mimwoidn de desgaste que se obtiene con los cartuchos
que van representados en las figuras 1.y 2.
' El ocartucho ilustrado en la figura 4 comprends

Id
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un casquillo 1 y una cargas (no representads) contenida
en una envoltura de materiel textil 5. EL primer produg
to, por ejemplo, lana de vidrio, va pegado a la parte
interior superior del casquillos |
El cartuého representado en ls figura 5 com-

. premie un casquillo 1, unas léminas que constituyen ls

carga 2 y unos trozos de coradn 5 que mantienen las 14
minas ;)untas. El primer producto, por ejemplo, el fluo
Turo de aluminio en polvo (Ali‘33H20), ‘ve. contenido en
un anillo 6 de resina sintética, en el extremec superior
del casquillo del cartuchos
" El certucho ilustrado. en la figura 6. es sen-
giblexmente el mismo que el cartucho representado en la

figure 1. Sin embargo, el pentdxido de vanadio no se .

disperse en una resins alquida, pero va sujeta e.;./into-
rior del casguillo por un a.dhesivo mineral.

El cartucho repreaexrtado en lg figura ‘; com-
prende un casguillo 1, una envolturse 5 para las léminas
¥ un revestimiento 7 sobre la parte superior de la en-
voltura 5. El recubrimiento se extiende sobre 10 cm.
hacis abajo a partir de¢ la parte superior de la envol~-
tura y esté constitufdo por una laca celuldsica que con
$iene 70% de pentdxido de vamadio. El peso del revesti-~
miento es de 50 mg/om2e:

El cartucho ilustrado en la figura 8 comprende
un casquillo 1, unas léminas 2 mantenides junbtas por unos

 $rogos de corddn 3 y un trozo de materisl textil 8 arro-

1lado varias veces alrededor de la parte superior de las
lafinas de modo que forme una capa que contiene los dos

productos, El trozo de material textil 8 estéd impregnado
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con una resina alquida que contiene el 60% de fluoruro
de aluminios El trozo 8 se extiende solre 10 oms hacia
abajo & partir de ls parte superior de la carga. Ie capa
pesa 7012@/ cm2

‘Se procede a unos ensayos con un oafidn auto-
mético de 20 mm. utilizando con este unos cartuchos
clésicos y unos cartuchos gque contienen diversas clases
del primer producto mecinicamente mezclados em la pdl-
vora y dispersados uniformemente en 4sta. Ia pdlvora uti
lizada es pdlvora N=C a 7 canales y la carge pesa en
total 37 g+ Io velocidad inicial es de 840 m/segundo y
cada ensayo congiste en dos series de tiro de 25 dispg
ros cada una. El cafifn va provisto de un manguito des-
montable en la zona comprendida entre la recimara y la
perte rayade del tubo. Despuds- del tiro, se retira el
mangaito y se determina el desgaste pesando este dltimo.

Primer producto Pérdida de peso Porcentaje -
en mge de rdeagste
Ningano 131,46 100
APy 3 1% 95,5 7246
AJ-P3 38,0 p N 14,49 11,3
Tens de vidrio ,
triturada s 1 % 35,0 26,6

Una segunda‘ seiie de ensayos similares da los
resultados sigulentes:

Primer producto Pérdida de peso Porcentaje
' en mge: de desgaste

Ninguno 13444 100

£1%; 30,0 3 1 % 14,9 . 10,8

Lang de vidrio tri- -

turada s 1 37,2 21,1

Iana de vidrio tri- ' -
turada ¢ 0,5 % 574 41,8
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Se procede & ensayos similares a los que an-
tes ge describen y utilizando los cartuchos de 37 mm.
descritos anteriormeunte, pero sin utilizar los compues-
tos metdlicos que constituyen el primer producto. Ut:il_:g
zando la impregnacifn de resina alquida sin las partiou
las de pentdxido de vansdio, el desgaste es de 30% o sea
uné dismimacién de 7083 con el revestimiento de laca ce-
luldsica ilustrads en le figura %, el desgaste es de 50%;
por-itimo, con el trozo de material textil impregnado
con resina alquide ilustrado en le figura 8, el desgeste
es do 30%. Sin embargo, e obbtiensn los mejores resul-
tedos con una caps de pe'rafina depositada sobre le pared
ind:érior del.oe,squillq; la capa tiene una longitud de 50
mm. y un espesor de 0,6 mm.,. su peso total es de 3,5 g.
¥ el punto de fusidn de la parafina es de 502C. E1 des-
gaste que resulta de la utilizacifn de este cartucho es
de 5% o see una dismimicidn de desgaste de 95 por eciento.
Como se ha mencionado aﬁteriormente, el primer
rroducto dismimuye el desgaste del tubo sobre una dis-
tancis mayor, es decir, mds distante a partir de la re-
cimera, que el segundo productos Debido a este hecho,
cuando se utilizas un certucho provisto de los dos. pro-
ductos, se produce un desgaste del tubo gque es luferior
al que se produce con un cartucho que s0lo tiene uno de
los produetos.i
Como ejemplos de otras clases del primer pro-
ducto son los sigulentes:
245% de oxicloruro de.circonio,
2,5% de §xido de colombio,
2,45% de Sxido de tantalio,
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2,5% de borax (Ks.aB“‘O.;).,

2,5% @e fluoruro doble de titanic y de potasio .
(K Pi. 16) '

2 5% de fluoruro de eromo,

2,5% de $xido de molibdeno sddico (NaZMo 04) ,

2,5% de tungsteno de sodio (Ne W O ),

2,5% de &xido de titanio (Ti O ).

. Se puede _disponer ol primr producto en el
cartucho de otros modos que los que s han descrito;
rarticularmente, por ejemplo, puede hallarse en una
hoja .delgeds congtitulde por el material de 1la oaréa
Y aue contiens este primer producto o bien puede apli-
éarse en forma de una ¢apa sobre una hoja delgads de
celuloide o ds un material.anilogos

El cuadro que viene a continuacidn demmestra.
diversas disposiciones del primer y del segundo produc
to para una utilizacidén en un cafién de 37 mm. y la dig
mimoidn de desgaste en un manguito desmontable obteni

do en onsayos similares a log que se han desorito ante

riormente: .
Primer producto Dispoaioién del pri- Porcentaje de des-
mer producto ste {considerin-
ose el deasgaste
en augencia de uno:
Productoy souar
productos
4 , , 8.100 #).
A1F3 3H0 Contenido en una hoja 20 %

delgads arrollada al-

redsedor de la carge

hechs del material de -
* la ocarge y. teniendo un

eapesor de 0_,8 mme ¥
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que contienen 25% en peso de
Contenido en una hoja delgeda )
arrollada alrededor de la car

" ga y hecha del material de la

carga, hoja que tiens 0,8 mm.

' de eapesor y que contiene 20%

en pesa de Cr Py
Aplicado en une capa sobre 35 ¢

una hoja de celuloide de 0,15

mm, de espesor arrollade alre
dedor de la carga. Le cepe tie
ne 10 cm. de longitﬁd yse =
aplican 6 g de Mo O3 sobre la
hoja

Colocada en una capa sobre una 65 %
hoje de celuloide de 0,15 mm.. o
de espesor arrollade alrededor
de la carga. Ia .capa tiens 10
em. de longitude |
Cape de laca celulfsica colo- 40 % .
cada éobre la superfioie inte
rior del casquillo del cartu~
cho y conteniendo 25 mg/em2 (el
rededor del 70%) de Cr Pye Ia
longitud de la caps es de 5 cma

' Golocadas en forma de polvo dig ';5 %

rersedo uniformemente en la -
carga s razfn de 2,5% en peso

de la carge.
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Colocada en forma de polvo dig 50 %
persado uniformemente en la -

caréa a rezdn de 1,2% en peso

de la carga. . | .
Contenido en una capa de para- 12:1:‘;;10:'
fina dispuesta en la superficie

interior del casquillo del car-

tucho, teniendo la capa 50 mme:

de longitud, 0,5 mm. de espesor

¥ conteniendo 50% en peso de -

Moy Oge | _

Contenido en une capas de para-~  inferior
fina dispuesta en la superficis & 5%
interior del casquillo del car

tuoho, teniendo la capa 50 mm.

de longitud,. 0,5 mm. de espesor

¥ conteniendo 50% en peso do =~

Tay0q¢ '

Contenido en una capa de para-~ inferior
fina dispuesta en la superficie . 5%
interior del ocasguillo del oax

tucho, teniendo la capa 50 mm.

de longitud 0,5 mms» de espesor

¥ conteniendo 50% en péso de =

i0,0 '
2 del

Ie disposicidn siguiente/primero y segundo

producto en un cartucho para un ocafifn de 75 mm., reduce
ol desgaste del tubo de acero al 20% de su valor ante=-

rior, o sea, une diamimcifn de desgaste de 80%. Se

arrolla un trozo de tejido impregnado con una parafina
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- ~ [ ) LY :
qus tenga un punto de fusiln de 70820 alrededor de la
mited delantera de las 1iminas de una pSlvora con dos
soportes contenida en un casquillo metdlico. Se dis-

persa Sxido de tungsteno en polve en la parafinae a rg

28n de 50% en peso de -la parafina, siendo el-peso del

trozo de tejido impregnado igual al 3% del peso de 1la

T Cargte

- HOZ A .

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento as{ como la menera de realizarlo ea la préoc-
tica, debe ‘hacerse constar que las disposicionss en~
teriormente indicadas son susceptibles de modifice =
ciones de detalle en ousnto no.alteren su principio
fundamental, siendo lo que congtituye la .esendia del
réferido invento y por lo que sme apl:!.ci‘ba. Patente de
Introduccidn por 10 efios en Espafias "PERFECCIONAMIEN
70S EN L4 FABRICACION DE CARTUCHOS, DESTINADOS A DIS
MINUIR EL DESGASTE EN EL ANIMA DE I0S CARONES IE LAS
ARMAS IB FUEGO"Y; caracterizéndose por lo siguientéz

18.- Perfeccionamientos en la fabricacidn
de cartuchos, destinados a dlsminuir el desgaste en |
el énima de los cefiones de las armas ds fuego, ca=
racterizados porque dichos cartuchos contienen un
producto que forms sobre el tubo de acero de un arma
de fuego, una capa superiicial resistente al calor ¥y
a la corrosidn.

28 ,~ Perfeccionamientos segin ls reivindi-
cacidn 18, caracterizados porque el producto se ais-
persa {ntimemente en la carge del ocartucho, rodeando
esta ¥ltima y fijdndose en la mismae
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38,~ Perfeccionamientos segin les reivindi-
caciones 12 y 22, caracterizedos porque la carga va ~-
encerrada en un cartucho metdlico y el producto ve fi
Jo & dicho cartucho.

- . 48~ Perfeccionamientos segin reivindicacig
nes precedentes, caracterizados por el hecho de que -
el producto rodea, por lo menos, el tercio por delante
de la cargas '

58, Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 18 a 48, caracterizados porque la vigésinma
parte por delante de la cargs va rodeada por el pro-
ducto. _

68.~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 18 g 58, ceracterizmdos porgue el producto va

contenido en una oapa coherente gplicads al casquillo
‘del cartuchos

. 794~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 1% a 68, ocaracterizados porque un recinto que
contiene la cargs va impregnado con el produotoﬁ

88,~ Perfeccionamientos seghn las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque se dispone
un trozo de tejido que se impregna con el producto y
va arrollado alrededor de la cargae

9% .= Perfeccionamientos pegin las reivindi-
caciones precedentes, caracterizados porque el prodﬁg_ .
t0 es un metal o un metaloide. |

108 .~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones precedentes, caracterizados porque el produc—-
to estd constitufdo por uno o varios de los metales si
guientestaluminio, boro, silicio, titanio, vanadio,
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ercmo, ¢irconio, colombio, molihdeno, ‘hafnid, tantalio,

tungsteno, uranio o torice

118.- Perfeccionemientos seglin les reivindi-
caciones amberiores, caracterizados por el hecho de gque
un compuesto quimico estd constitufdo por el producto,
por ejemplo, uno o varios de los elementos sigulentes:
aluminio, boro, silicio,.titanio, vanadio, cromo, oir-
conio, colombio, molibdeno, hafnio, tentalio, tungsteno,

- uranlos o torio, siendo tal el referido compuesto que

su punto de fusidn es inferior a la temperatura de com-
bustifn de la cargas

128,.- Perfeccionamientos segin reivindicaciow
nes precedentes, caracterizados porque el producto estd
constitufdo por uns sal de sluminio y de un £cido mine-
ral «

138.~ Perfeccionamientos segin reivindicacio=-
nes anterlores, caracterizados por el hecho de que el
producto es fluoruro de aluminio o fluoruro de eluminio
hidratado (ALF, 3H,0), fluoruro de cromo, pqntéxido de
vanadio, oxiclaruro de circonio, dxido de colombio,
Sxido de tantalio, bérax, fluoruro doble de potasio y
de titanio, §xido de molibdeno sbdico, tungsteno de
sodio, nitrato de cromo, §xido de molibdeno u fxido de
titanios '

148,- Perfeccionamientos segin reivindica-
ciones precedentes, caracterizados porque el referido
producto constituye entre el 0,01 y el 20% del peso
de la cargs del cartuchos

158.~ Perfeccionamientos segin reivindica—

clones anteriores, caracterizados porque la. cargsa
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contiene en peso de 0,05 a 5% del producto.

168,~ Perfeccionsmientos segin reivindicae-
ciones precedentes, caracterizados porgue m3 y 3320
constituye 1% en peso de la cargay

l;?l.- ‘Perfeccionamientos seglin reivindica~
clones anteriores, caracterizados porque el cartucho
comprende un segundo producto que rodeg la carga y es
tal que reaccionandc con le cargs pars formanr un gas,
gbsorbve el calor de la carge y forma, debido a este
hecho, uns cape aislante de gas més frio entre el tubo
¥ los gases de propulsidn muy calientes.

~ 18e,- Perfeccionamientos seain reivindica-

ciones precedentes, caracterizedos porgue el .segundo
producto es un producto. orgdnico y su eépesor'ea tal
que reaccionando con los gases propulsores, absorbe
por lo menos 30 Vrb microtermios por cm2 de le super-
ficie de la capa, expresidn en la que.C es el calibre.

-del arma de fuego on cextimetros:

198.~ Perfeccionamientos segin reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque pars consti-
tuir el segindo producto se prevé uné pelicula de ma-
terial pléstico en le que se dispersan finas particu-
las del primer producto.

208, Perfeccionamientos segin reivindiéa.-
clones precedentes, carascterigados porqﬁe el segundo-
producto es una parafina cuyo punto de fusidn es ine
ferior a 1002C y cuyo espesor es por lo menos lgual
s Ve mg/om2, expresifn en la que C es el calibre
del axms de fuego en centi{metros.

- 218 = Perfeccionsmientos segin reivindica-
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‘olones anteriores, caracterizados porque el segundo

produci:o es una resina alquida y su espesor s, por
lo mencs, igual a 10 \[-C mg/em2 giendo el calibre
del arms de fuego en cent{metros.

228,. Perfeccionamientos segin reivindioca~

_olones precedentes, caracterizados porque la pelicula

entedicha se coloca sobre la tapa de un recipiente en
el gque la cerga va encerrada.

238.- Perfeccionamientos segin reivindica-
clones anteriores, caracterizados porque la pelicula
e oolota sobre la superficie interior de un casqui-~
1lo metélico que contiens la carga.

 248,~ Perfecciovamientos segin reivindica-
oloues preqedantés, oe.racte:pizados porgue el primex
producto s¢dispersa en el segundo producto y este
$1timo es un revestimiento depositado sobre un trozo
de tejido arrollado alrededor do la parte antes Ge la
cargas

258 .~ Perfeccionamientos segin reivindice~
ciones anteriores, caracterizedos porque el producto
es un revestimiento depositedo sobre la capa del se~
gando producto. '

268, Perfeccionamientos segin reivindica-
ciones precedentes, ceracterizados por un procedimien
0 que permite dismimuir el desgaste del tubo ds avero
de un arma de fuego durante la combustidn de la cargs
¥ que presenta les caracter{stices siguientes tomadas
eislademente o en combinacidn.

2;’ »~ Perfeccionamientos segin reivindics-

ciones anteriores, ceracterizados porque consiste en
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introducir en le recdmsra del arma de fuego antes del dig |
pero un producto tal como se menciona en A,

282, Perfeccionamientos segin reivindicacio-
nes anteriores, ocaracterizados porque se dispons el pro
ducto de modo que rodee la cargaes

298 - #Perfeccionamientos en la fabricacidn
de cartuchos, destinados a dismimir el desgaste en el
4nime de los cafiones de las armas de fuegoV; tal y como
queds sustancislmente descrito en la prese;xte memoria e
ilustrado en los sdjuntos dibujos.

Esta memoria consta de veintitres hojas es-

crites a méquina por_una sols cara.
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