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"Ia presente golicitud tiene por objeto garantizar el derecho
a la fabricacidn y expiotacidn en exelusiva respecto & Unos perw
feccionamientos introducidos en la fabricacién de cajas—envases,
con los cuales se concigue_n grandes ventajas, constituye el obje-
%0 de la patente un envase integrado por una sole pieze de mate-
rial adecuado la cusl se monta y desarma.sin mecanizacién alguna,
s0lo mediante la utilizacibén de los necesarios »prevehtivos doble~
ces y trépgnaciones& ' |
Ia caja~envase sobre la que reeme la invencidn, estd integré;-
da por una base ¥ tepa unidas por une de sus caraé menores, por

su estructura acusadamente rectangulai' muy extenss y aplanada,

.estg- destinade preferentemente a la contencidn de unz sola pieza,

en el doble concepto de exhibicidn de la misma y de posterior
transporte de ella. ‘ )

- De acuerdo con l= indicada misién expositorsa, el mej:oramien-
to0 con que aparece, se earacteriza fundamentailmente por la incon=
poraci&n a2 la base de la caja, ¥ concretamente en el borde libre
ddla misme, de un cajetfn cerrado, con el que se resta una parte
del reouadro vigible de la repetida base, pero gue & la vegz forma

un encajonamiento en el que 'pen'e.tra la prenda, permsneciendo ma~

yoi‘mente sujeta y.protegida, sustituyendo la cara supérior del ine-

dicado cajetfn a uns parte de la t'apa. del envase, correspoh&iendo

a su mismo nivel y dimensiones, ¥y brindando ademds un espaéio roC~—

tanguler muy apropiado péra la insercién de gréificos, referencias
y datos, relacionados intfmamente con la operacién de venta con-
s:.guiente. . )
- :Desde el punto de vista de la composa.oi6n estructural de
1la caja, el ca;jet:_[n constituye la zona de mayor rigidez_ ¥y garan=
'biav del 'armazdne formado con su plegado po'xj 1e particularided de

4participar -de diéha zoi:a la presencia de dos Zrandes pesteafias que

penetrando en otras tantas incisiones de la ca:;a inferior de la

‘ base, ligan y cierran la parte mds 1ibre de la caja permaneciendo

' 'fueré:jde_ le taps .y como prolongecién integral de la misma.
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' Siendo muy compleja la cons'bitucidn de 1a dnica pieza de mam~ .
~4erial componente de la caja, se hace preciso detallar amplﬁamem
" te sus caracteristicas ¥y peculiaridadea. Poz' ello .y para su meaor
comprens16n, _se ad:}untgn dibujos ablos cualeés se hard constente
5 oo referencia e 1o la:':'go de la misma, siempre a tftulo de ejemplo
o no limitativo. o | ' .
"la Pigura 1s., reproduce ‘1la plantilla o pa’crdn de la hoja
de cartulina cortada en su contorno quebrado, .y con 1as trepaa
, Y. 1:[neas de doblez iniciadas pera.su montaje. .
'io,- . las Figuras 28 y 31., son fases de s montaje y accionamien-
. to. o o _
- Ia Figura 45.', es uﬁavvista en perspeotive del .c;on,junf-o del
envase montado y listo pave el transporte. . o _
Por medio de la f1ltima ﬁgura ge apreciem claramente las di-
15, | ferencias  de parte que componen la caja, como son: la base rectan-
X | gular (5), el éajetin _(6) que es su pro_longacﬁn;y la tapadera -
(7) enla que se distiiiguen la forma oblicue de los bordes longi-
tudinales de la i sma. o » ' |
En el patr&n de la ﬁgura I!., que es donde se demumstra la
20~ . estmctura pla.na de la pieza. componente de la base de la ca;ja se
' pone de manifiesjbo que la »totgl 1ong1tp,d de ld misma viene esta~
blecide por el re;:tdngxélé de la base (5) que es iguel & 1a sucesili
rectilfnes del recténgulo n de la tapa més el recténgulo (6) del
cajet:[n, comprendiendo entre ellos los dos la.dos 8 y9) que son
| 254 las caras menores del prisma formado y los cuales aparecen sefiale~ -
dos por las aristas (10) de iniciscidn preliminar. _
. Las caras 1’ateraies mayores (11) de la oaje; son dobles'y
"rebatibles sobre si mismos para el nefuerzo necesario, y en un pm
- to de ellos y . centrado en la arista’ :lntermedia se observa la pre-
30ew sencia del orifieio romboidal (12). que es el que determina la in-
o ciéi_Gn, transversal (13) Fig. 43.,-5en' la qué"encajé.ré el borde ter—
.lhiz‘:al“(ltt-) de la tapa.; gl cerrar la oa;'lja;, De la.ariste exterior

- de 'eétdg.’ dos-lados mayores (11), se prblongé. una breve pestafia
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Complementa.riamen‘be_ a esta composicidn se muestré. en la figii-n
ra 3%., la amplia piace. que egquivale .a la misma extensién de los
rectdngulos de la base y de la tapa, de modo que su zona (5a) se
identifica con la base (5) y 1a zoma (7a) corresponde a la taps
(7). Asimismo entre ambes se comprende la cara menor (8a) que se
adepte igualmente a la zona de basoulacién de la tapa.

‘ i Respecto a la tapa, puede comprobarse que sus dos laterales
mayores (15 y 16) adoptan en sus aristas exteriores (17) una in-

clinacién oblfcue que hace que la boca de la indicade tapa forme

une rampa ascendente para que su veferido borde (18) puede asen~
tarse en las muesces (12) sin alterar la horizontalidad de la ce- .

- ra superior de la caja resultante.

- Egtos ledos mayores (15 y 16) rebatibles también como los de
la base, presenté._n- sus correspondientes pestafias de torsién (15a
y 16a) oéﬁltables bajo cobertura de la placa'(%a) de igual maners .
que 1o verifica la pestafia terminal (14a).

En cuanto al cajetfn (6) su placa visible de idéntica anohu--

ra que la base de la caja, adends de rodearse de los lados corres-

‘ pondientes (18 y 19), cuenta en sus vértices de uniGn con las per=

tinentes solapas angulares dobles (20) que con sug diagonalea dan

- lugar a los doa dobleces de dicho cajetin. Asf como fas muescas

(24) de sus solapas- (21) & fin de que permenezoan retenidas en el
espaeio interno donde efectuar el clerre.

En la. Pigurs 28., en que aparece ls caja en su fase muy ade-

rlantaaa, de monte.;je, se aprecie 1a movilidad con- que 1as dos gran-
- ‘des pestafiag (21) se dzsponen 8 penetra.r en las dés ranuraciones

' (22) figure 18., trepanados en la base (5) y que una vesz introdu-

cidas en tales ori:t’icios fijan ¥ cierran def:.mtiva.mente el non~-

, taje de la caga.

: La F:.gura. 35., divuje el cajetin ya acabado de montar. Y en

ella ge hace vis:!.ble la incisl6n (13) que forman las dos pestaﬁas
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(23) Fig. 18,, del borde externo del cajetin, introducidas Sus pom
quefies pestafias extremas, en las perforaciones (12) de las aristes

auperiorea de la base. Por debago de dicha incisidn (13) se abre

- espacio 1nterno del cajetin, donde se inxroduqe una perte de

la prende que se sitda para su exposicidn y embalaje, gyedandp
Qisibie en ﬁddo el espacio libfe equivalente al lﬁgar que cubre
la fapaq V' '- |
Si hién 1la forma de ejecucidn aqui descrita constituye ’
aplicacidén prefereate de la presente invencidn, podrén introdueir-
se modificaciones de forma y de detalle sin que por ello varie la
esencialidad de la misma, la cual se reivindica en la siguiente
NOoTA ‘

Bn resunien, la presente solicitud recaerd sobre las siguiens
tes reivindicéoiones. ' _ . :

'11.é~Perfeccionamientos introduciéos'en la fabricacién de

cajas-envasdp,caracterizados porque dicha caje se constituye por

. medio de una sola pieza armable en virtud & los dohleces y acople~

‘miento de pestafias que la citada caje-envase tiene tquueladas,

estando integiada por una bese y una tapadera que cierran por bas-
culacién de ambes partes apoyéndose en el elemento.comin de uno

de los lados menores del prisma rectangular que denota la caja-

- envease, ilevando en g1 extremo inferior de la indicads base la

presencia de un cajetfn rectangular que retiens una parte del pro-

~ ducto que se acondicionsis

28 .~ Perfeccionamientos introducidos en la fabrioacidn de

cajas-envase, seg&n la reiv1ndioacidn anterior caracter1zados por—

- que la pieze dnica que integra el condunto, siguiendo las aristas

mercades comprenden el trazado de su propia plantilla, el grah rec
téngulo de su base unido por log lados menorés al rectéangulo de

. 1a tapa, y opuestamente al- recténgulo formado del cajetin que ocu-

_‘pa el extremo inferior de la expresada ‘base, equiveliendo la suma
- de ‘ambos rectangulos al juntarse a la longitud total de aquella y

" por lo ténto‘a la tatalidad de la caja envase que adopta la_ es-
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tructura de un prisma rectangular paralelepipedo.
32+~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de

cajas-envase, segin las reivindicaciones enteriores cerscterize-

dos porque cada uno de les rectdagulos citedos se encuentran firan

queados por otros rectdngulos menores gque componen las caras la~

terales del prisme y determinan la alturs de su cuerpo, presentan-
do todas ellas las oportunss pestafias de doblez medianteAlas gque
se verifica el ﬁontaje de la caja~envase, por mera'adaptacidn,
llevando ademds dos pestefies complementaries. que deépués de for-

mar los lados menores del cajetin,_se doblan en los bordes infe-

.riores para penetrar en dos perforaciones ranuradas existentes en

le cera inferior de la base cerrando con ¢llo.el trabazén de la
armadura.., - | _

48 .-Perfeccionsmientos introducidos en la fabricacién de ca~
Jas-envase, segﬁn 1agffeivindicaciones enteriores, caracterizados
porque los lados longitudinales que integran la tapae, dada la for-
ma diasgonal eh gue se doblan, componen unos bordes gue conservan-
do la horizontalidad de la cara superior de la tapa, asciende has
te alcenzar la penetracidn de suse bordes anterior y el de menor
altura en el interior de la muesce de encaje que es determinada
por dos ranuras practicadaé en los hordes superiores de la base,
cuye muesce es formada por la incisidn angular qué integran las
dos pestefias terminales dei-reétangulo del cajetin referido.

5¢ .= Perfeccionamientos introducidos en le fabricacién de
cajas-envase; segin las reivindicaciones anteriores caracterizes
dos porque los rectangulos laterales citados se encuentran solildas
riaméhte‘v@nculados por medio de unos cuadrades, 108 cuales estén

cruzados diagenslmente por une de las aristas preventivas de ftors

" &n, dando luger e la formaci&n del fuelle que -los proporciona la

flexién de los éngulos correspondientes deda su posicidn.
68 o= Perfeocionamientos introducidos en la fabricacibén de

‘ cajas-envase, segﬁn las re;v1ndicaciones anteriores caracterizado.

porque comprende dos grandes recténgulos eqpivalentes al érea de
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la base y de la tgpa, las que después de dobladas por sus ar;stas

pasen & realizar el cometido de forro del interior de la caja~ene
vese, consiguidndose asf{ un sumento de 'grosor de la éaja—envase y
por lo tanto ués resistencia. - ‘ :
73 o PERFECCIOEAMIENTOS IN’.I’ROZDUCIDOS EN T4 FAIBRICACIUN DE

CAJAS~ENVASE. N ‘

| Segdn se describe en la :presente memoria que consta de sie-
te hojas escritas a méquina por una sola cars y dibujos.

" Medrid & 3 de mayo de 1963
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