-« -

=y

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a
_ le solicitud de una
PATENTE DE INVENCION, por veinte afios en Espafia, & favor
de la SOCIEDAD ANONIMA DE ELEMENTOS METALICOS Y MOLDEADOS
LE HORMIGON (SAEM), entidad espafiols, con residencia en
PUERTO DE SAGUNTO (Valencia), Diseminados,
| o
#PERFECCIONAMIENTOS EN TENSORES Y DESTENSORES
'TE CABLES PARA LA PAERICACION DE VIGUETAS
PRETENSADAS". .

Inventors Don FRANCISCO DE SANTIAGO GOMEZ, de nacionalidad |
: eapafiola.—- ] 3
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© plotacién exclusiva que para élla se solicita, de acuerdo

. publicedo el 30 de Abril de 1.930.

La invencidn a que se refiere la presente Memo-
rfa constituye una novedad industrisl con caracteristicas
y ventajes gue la hacen merecedora del privilegio de ex-

con las presocripciones del Estatuto vigente sobre Prople-
dad Industrial de 26 de Julio de 1.929, 'quto refundido,

Bl tesado de los cebles pars la fabricacidn de
vigueta.s pretenaadas en bancos de moldeo miltiple, se vie-
ne realizando por muy dietintoa procedimientos mecédnicos
4 hidreflicos. ' |

Egtos procedimientos necesitan un mecenismo in--
dependiente de desteeado, § blen un equipo complementario
que los sustituys, pere que se realice el destesado cum—
pliendo las normas dictades a este fin por la Ascclacién
Espaiiola del Hormigén Pretensadc, basedas en la convenien
oig de no someter al hormigén, cuando se realiza esta opg
racién, a fatigas brusces y violentas gque rebasen su coe-
ficiente de trabajo, debiéndose realizar la maniobra de
uue meners gradusl, en las fracciones de tiempo convenien-
tes.

. Existen temblen otros diversos procedimientos ps
ra realizar el destesado paulstinamente, pero todos 'éllos,
si hén de ocumplir satisfactoriamente el fin que se preten-
de, 8ln de elevado precio de adquisicidn.

Los perfeccionamientos de que trata esia Memoria,
tienen como misidn principal la resoluoién de todos los
problemas de tesado y destesado paulatino de los cables
para evitar deslizamientos iniciales en la masa de hormi-
gn y contrituyendo a que el conjunto horﬁxig&z—acero tra-
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.. brazo de resistencia asoiard por encima de la mesa de

- que queda en lg parte inferior, recibe el esfuserzo de un

"punto de resistencia que actua para el tesado de los cable

287@59 ]
bﬁo con la méx:l.ma mtia ¥y eficaci:a.

‘Pratan los. perfeccionamientos de utilizar como
elemento tensor una palance vertical de dos brazos, cuyo

moldeo lo suficiente para recidbir la placa de ’gzia ¥y To~
tencién de los cables, mientras gue el brazo de potencia.,

mecanisnc t_al, que permite un movimiento de la palanca
sobre su punto de apoyo para producir una é.decuada tensién
de los cables y una retenciln fija de esta posiciln.

Se caracferiza la palanca emp;eada en que su
panto de apoyo gqueda situado justamente en ls superfiole
de apoyo de la palanca y sobre el eje virtual de dquel
que actua como tel punto de apoyo, para el totael aprove— :
chemiento de le resistencia fisiqa de la propis palenca,
calouleda téonicemente para redistir los esfuerzos de un t¢
sado néxino de los cables. | |

| El meca.nismo de accién pobre el brazo de poten=
eia de la palanca, 8s otra palence acodeds, ocuys artiocu=
lacién central permite la extensién mixima en la accién
de tesado y la reduccidn paulatina de la distancia entre
sus puntos extremos para el movimiento de la palanca prin
¢ipal, & sfectos del dastesado; utiiizando como medio de
accionamiento de la palanca acodada un mecenismo hidrad-
lico, cuya potencia quedas muliiplicada por el conjunto
de palancas establecido enire este mecanismo moixiz y el

Ejemplarmente y solo a titulo ilustrativo, min
gque en ninguno de los casos pueda considerarse como lfimi

%e de realizecién, se acompatian unos dibujos que muestran
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los perteceionamientos en cuestién, de. un modo simple de
su u'bilizaoidn. ,
La figura ﬁn:lea que ilustra estos dibujos nos

muestra el alzado lateral ‘de un conjunto mecédnico en el

ques
1-esun pilar metélico integrante de 1a palan
‘ca de primer género, situada en posicidn verticals
2 - corresponde sl punto de apoyo de dicha palag
o, anclado cerca del borde interno de un foso gue limita
el extremo de la mesa'deA moldeo. A
3 - superficie de apoyo de la palanca integradas
por la 1linea verticel mas cercana al punto de apoyo. '
4 - superficie posterior de la pelanca, cuya ex~
tremidad superior se constituye en brazo de resistencia, ¥
su extremided inferior en brazo de potenciae
5 - Cajetin en gque se aloja el equipo de anclaje
de los cables en el brazo de resistencia de la palanca.
6 - Punto de unién del brazo de potencia con une
palanca acodada
7 - palanca acodada.
8 - Articulacién centrel de la palenca acodada.
9 = Apoyo extremo oponente de la palanca acodada.
10 - Brazo auxiliar de la palance ﬁcodada, sobre
cuyo eje de unién a le misma actua el mecanism6 motrig in-
tegrado preferentemente por una bomba hidrdulica.
11 -Elemento hidreflico, de doble efectos
Considerando la constitucién de los elementos me-
cénicos relacionados, podemos sefialar su funcicnsmiento
de la mgnera siguiente : |

Teniendo en cuenta el doble efecto que la bomba
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bidre§lica empleada posee, el desplazamiento lineal del
émbolo en un sentido traeréd como consecuencia. a partir

~ de la posicién que el mecanismo tiene en los dibujos apor—

tados, un desplazemiento lgteral del eje de nn:;6n del dra-
2o guxiliar de la palanca acodada, provocado precisamente
por la posicidén angular del propioc brazo y la posicié:; que

- .ocupa su punto de apoyc sobre la pa‘lé.nca principal.

Se rompe entonces el punto muerto de la palancs
acodada, ertionldndose ési}'a por eu eje, con 1o que el bra-
20 de resistencia de la palanca principal es atraido, I?as-
culando sobre su punto de apoyo. -

El brazo de resistencia de la palences principal .
se acerce @ la zona de moldeo, tanto cuanto sea el bascu-

lamiento de le palanca.
Esta operaci'on que se ha descrito, es precisa- -

‘mente la de destesade y, como consecuencis del medio hi-

dreflico empleado como parte motriz, teniendo en cuenta

las oargcteriatioaa del mecanismo transmisor, pueda regu-

larse milim'etricamente, autom'atica o voluntariamente,

- para regular el destesado y lograrlo en un periodo de tiem
po calculado previamente.

Ia inversién del movimiento, una vez gue 1os ca=
bles han sido anclados al brazo de resistencia de la palan |
ca principal, a través del cambio de efecto de la bomba
hidrailica, provoca el tesedo de los ocables, cuyo efecto
nédximo esté sefialado por le posicién lineal de la palance
acodada y su llegsda al punto mei-tq correspondiente .‘

Al considerar 108 mecanisnos gque integran los
perfeccionamientos hemos hablado de la existencia de un

foso en el que estos se encuentran instelsdos, e efectos
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de que la mesa de moldeo quede a la altura del brazo de

resistencia. Podréd variarse esta posicidn, si se considers

- necesario & algdn efecto préetico.

Ven‘bajoa'amente iibdré emplearse un copjunto de
pelances sccionadas por un mismo elementos motriz, e ineln

g0 con une sole palanca socodsda en combingeién con varias

‘lineales, siempre y cuandd su resistencia alculads lo per-

nita. _ .
La simplicidsed de estos elementos permite & la

vez robustecerlos de tal modo que les averias no existen

en la préctica.

La efectividad de la tensién y destesado de los -
cables es sbsoluta con el minigo esfuerzo motriz.
| Hecha la descripeidn precedente, es necesario
afindir que los detalles de realizacidn de la idea expuesta
pueden vaiiar. sin que por éllo cembie lg esencia de le
invencidn, que es la que se desprende de los pérrafos que
anteceden y lo que se- relvindice en la siguiente

N 0 2 4

En resumen: Ia Patente de Invencién que se soli-
'éita, ha de recser sobre las reivindioa.cionssaiguientes:

’ '18.~ PERFECCIONAMIENTOS EN TENSORES Y DESTENSO-
RES DE CABLES PARA LA FABRICACION DE VIGUETAS PRETENSADAS,
caracterizedos esencislmente por el hecho de utilizar como
elemento tensor una pelance vertical de dos brazos, cuyo
brazo de resistencia quedar{ & le altura de le mesa de
moldeo para recibir la placa de gxiie. y retencida de los
cables, mientras gque el brezo de potencis recibe el esfuer
20 do un mecenismo tel que permite un movimiento de la pa—
lence sobre su punto de apoyo pé.ra determinar unaméxima
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tensién de los cables y une retencidn fija en esta posi-

cién como asimismo un destesado paulatine poﬁc reduccién -

- del esfuerzo de tensiln.

28, PERFECCIONAMIENTOS EN TENSORES Y TESTENSO-
RES DE CABIES PARA LA FABRICACION DE VIGUETAS PRETENSADAS,

caracterizados esencialmente por el hecho de que el meoca~

" nismo de accidn sobre el brazo de potencia de la palenca,
‘es otra palance acodeds, cuye articulaciln central permite |

la extensién méxima en la sccidn de tesado y la reduccién
peulatina de la distencia en‘!;ré sus puntos extremos paxrs

el novimiento de la palanca principal & efectos del deste
sado, utilizando como gedio de accionamiento de le pelan—

' ca acodsda, un mecanismo hidraflico de doble efecto, con

el que colabors una brida anguler unida por un extremo a .
uno de los brazos de la palanca acodade, sobre cuyo punto
de unidn actua el elementos hidraflico, y, por el otro,

' @ uns zona del brazo de potencia de la palanca principel

cercana &l punto de unidén de ésta con la palancg acodadas
38,~ Se reivindica, por dltimo, como objeto so-
bre el que hi de recaer la Patente de Invencidn que se
solicite, "PERFECCIONAMIENTOS EN TENSORES Y DESTENSORES
DE CABLES PARA LA PABRICACION DE VIGUETAS PRETENSADAS".

. Todo tal y como queda desorito y reivindicado
en la presente Memor{a que consta de siete hojas escritas
a iéquina Por una sola cera y dibujos que se acompafian.

Madrid, 3 de Mayo de 1.963

ALFONSO UNGRIA.
PP
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