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| satisfactorio si no se ha repartido previamente el lubrificante de
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Es sabido que la perfaracion en cal:.ente, e prensay de los to-.

o
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¢
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chos macizos o paguetes para laminado, de metales calentados & alta
temperatura, como el acero, ss facilita en alto grado par interposi- |
cién, entre la pastilla de taladro y la barra, de una materia que se
ftinda total o parcialmente bajo el efecto del calory pero que conser—
ve una viscosidad suficientemente elevada para formar entre el tocho
o paguete de laminado y la superficie de la pastiila de perforacidn
wna cape luﬁrificante qué recubre la parte operante de esta ultima y
la aisla, hasta el final de la operacién, del metal en el que penetras
Bsta materia, que pue«ie ser, por ejemplo, vidrio, una sal, un
oxido o une escoria, se deposi;ba sobre la barra bajo la f&m de un
tejido, de un polvo, o bién de una torta de polvo aglomerados la des
cripcién de este método fud ob;'jeto de la patente francesa de la misma|
solicitente n® 988.870, del 24 de enerp de 1944.

Pero es también bién sebido que no se conseguird un centrado

maners uniforme sobre la superficie de la barra de laminado que entra
en contacto con la pastilla de perforacion. Tal uniformided puede
regslizarse utilizando wna terta formads de polve aglemerado, pero es
8 veoces mas econdmico y mis odmodo utilizar el lubrificante bajo una
forma pulverulenta; es entmcés indispensable aéegurar su diétribu-
oion uniforme scbre la superficie de contactoes

El presente invento, debido é. los trabajos de De Michel DUMQNT
tiene por objeto un dispositivo que asegure esta uniformidad.

Egte dispositivo consiste esencialmente en wn recipiente cuyo
fonde presenta orificios regularmente espaoiadc;s, que pueden ocultar-—
se con una place corredera perforada de modo idéntico y susceptible
del deslizarse baje el fondo del recipientes Este Tecipiente, provis~,
to. de una tapadera de bisagra, Va4 montado sobre un elemento de c:l.linJ

dro, que asegura su centrado sobre el dispositivo contenedor de la
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- prensa de taladro. Un sistema de t:.rantes permite maniobrar la pla-T

_se quiere extender, Esto puede realizarse vertiendo polvo en el re-

ca corredera.
Puesto que el fondo del recipiente se halla perforado con
iguales agujeros gque lé placa corredera, dispuestos de manera idén—
tica, la maniobra de esta placa permite, 5:5 sea oculter completaments
los agujeros del recipiente, ya libérarlos, distribuyendo asi el pol-
vo con regularidad,
la figura 1 representa una modalidad de realizacion de tal dis-
positive. En ella se ves
-~ lg base 1 sobre ls ocual va soldado un c¢ilindro de centrado, no re=-
presentado;

- los ocuatro piés. angulares 2, dos de los cuales sustentan la bisa-
gra de la tapa 3 |

- El recipiente propiamente dicho, soldado sobré los cuatro pidés, li- ..
mitado por dos placas 'triangﬁlares laterales 5 que soportan los
ejos de rotacidn del nia,ngo 6y coznpletado por un cilindro vertical
7 gue sirve de recipiente al polvo lubrificante;

=~ la placa corredera 8, -accionada par el "sistem'alde tirantes 9. - -

El modo de utilizacién es el siguientes | i

Colocada la placa carrede#a en la posicidn de ocultacidn de
los orificios del recipiente, .se -deposita en el mismo-la cantidad--

necesaria de lubrificante en polvo, generalmente superior a la que

cipiente, y quitando después el excedente por medio de un rastrillo
nivelador deraltura ad-ecuadafque se apoyara sobre el borde del reci-
piente. |

Se abate entonces la tapa para proteger el polvo de toda po-
lucidn exterior.

Despuds se coloca el aparato sobre el contenedor de modo que.

el cilindro de centrado penetre en este ultimo.




P s

10

15

20

25

30

-4- o~ A

287658
Se acciona finalmente el gistema de Tirdntes para colocar la =

placa corredera en posicidn de superposicidn Tespecto & los agujeros
del recipiente y de la placa. El polve pasa entonces a través de los‘
orificios superpuestos de estos dos elementos.

El conjunto de estas cperaciones puede integrarse en el ciclo
de funcionsmiento automitico de una premsa de taladro. A

4 titulo de ejemplo, puede utilizarse un aparsto manual de las
caracteristicas que siguen, con un contenedor de prensa de taladro de
270 mm, de didmetros ILa figura 2, que presenta las mismas cifras de
referencia que la figura-1, representa un qorte vertical. |

El aparato estd realiza;io en chapa de acero de 2 mm. de gruesog
con excepcidn de las places perforadas, ouyo grueso es de 'B'mm.. la
base 1 es una corona anular de 296 mm. y 196 mm. de diametro, bajo 1a"
cual vé socldado el cilindre de ‘centra.do 10, de wn didmetro de 244 mm.
¥ de una altura de 25 mm., que. penetra en el contenedor lle Sobre la
base 1 van soldados los cuatro piés angulares 2, de uns altura de 72
mms El recipiente 4 es una placa cuadrade de 204 mm. de lades El
cilindro vertical 7 tiene un didmetro de 180 mm. y una altura de 7 mm.

1a ialaca corredera 8 es cuadrada, de 199 mm. de lado. Presen—
ta 88 crificios éi:r:culares de 10 mm. de didmetro dispuestos en tres—
bolillo con relacidn & los la.d-.os de cusdrado. las distancias de los
centros contadas paralelamente a los lados de ouadrado son iguales a
25 mms E1 fondo del recipiente 4 presenta igusles agujeros dispues«
tos de manera idénticae

A titulo de ejemplo de utilizacidn, este aparato ha servido
para lubrificar tochos }6 paquetes parae laminado en acero crdinario de
un didmetro de 27.5 mm, y de una longitud de 745 mm., que se taladre-
ron.con un orificio de 150 mm, do didmetro. Sobre diez barras asi
perforadas, se midid la excentricidad en cada extremo. La‘ media de

las excentriocidades obtenides fué de 1,6 %. Depositando el lubrifi-
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- cante encima del tocho sin preocupaciones ps.rt:.culares, se obtuvo una

7 moris descriptiva que oonsts de 5 hojas escritas a méquina y dibujos

‘adjuntose , .

287 50

excentricidad media de 3 %.

RETVINDICACI GNES

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita recaera
sobre las reivindicaciones siguientess

1¢,- Un dispositivo para asegurex una distribucidn regulsr del
polvo deAlubrifioacién sobre la cara superior de un tocho 6 paguete
de ‘laminado introducido en el Vcontenedor de una prensa de taladro en
caliente veriical, caracterizado porque consiste esencialmente en un ‘
reciplente cuyo fonde presenta orificios regularmente.espaciados, que |
pﬁeden ser ocultados por uns pia.ca corredera'perforada con iguales
orificios dispuestos de manera 'idéntica ¥y susceptible de deslizarse
bajo el fondo del recipiente, 6 bién liberados, 1o cual permite en=

tonces distribuir regularmente el polvoe

2%9,~ Un dispositivo segun 1, caracterizado porque el recipiens
te, provisto de una tapa con bisagra, va momtado scbre un elemento de
cilindro que asegura su centrado scbre el contenedor de la prensa de
taladro y porque un sistema de tirantes permité maniobfa:r la placa
corredera. .

3%~ Se reivindica por ultimo Bomg cbjeto sobre el que ha de
recaer la Patente de Invencién que se solicitas "UN DISPOSITIVO PARA
ASEGURAR UNA DISTRIBUCION REGULAR DEL POLVO DE LT:T.BRIFICACION"-

Todo conforme queds desorito y reinvicado en la presente me-

_ Madrid, 3 de Mayo de 1.963
ALFONSO UNGRIA
PPy -
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