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TáMoamo taamcú".......... ;....... ;...............

a favor de

BHKntSTON BMTHEBS MNITEB....................

dom!d!!ado en ...

HUMIBíDs de le solicitad de patente inglesa No* 
17*082 del 3 de s¡oyo de 1*962.

INVENTOR s John Reginold Beattiê  de nacionalidad 
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- Bate invente ae refiere a hemos para tratamiéhto^térmico de
materiales e de mazólas de materiales*

Aunque nn homo, de acuerdo oon el invente, puede utilízame 
para calentar metales o mezolaa de metalen, por ejemplo en forma de 
polvo, a temperaturas comprendidas en una amplia gama, tiene eapeoial 
aplioacién para una gama da temperatura* da aproximadamente loa 8009 C 
a loa 10009C* Otra aplioaoién del invente ea la del tratamiento térmi­
co del vidrio, en que frecuentemente ae deaea calentar loa articulo* 
de vidrio haata cerca del punto de reblandecimiento del mismo, de for­
ma que la temperatura deseada para la operación del homo utilizado sai 
de eerca de loa 800*0* Oh homo de acuerdo oon el preaente invente ee 
particularmente adecuado para el tratamiento térmico del vidrio a di­
cha temperatura y el calentamiento de vidrio plano on forma de lámina 
a tal teareratara ea uno de loa eaoalonea del prooeao corriente de tea 
pie*

Loe harnea que para tal finalidad ee han utilizado generalmen­
te hasta aquí, han sido hornee refractarios que diaponen de una alta - 
capacidad oalorifíoa y que, en consecuencia, requieres un considerable 
consumo de caler para elevarlos a la deseada temperatura de operación, 
de cerca de lea 800*C+

En el calentamiento del vidrio plano en forma de l&nina para 
la operación del temple, ae deaea obtener una temperatura predetermi­
nada, o una temperatura-patrón, en el vidrio, por ejemplo, una tempe­
ratura uniforme en todo el vidrie antee de sujetar el adamo a una - ¡
operación da enfriamiento. No obstante, ai ae observa que el vidrie j 
plano tiene temperaturas locales que ae apartan de la prefijada como 
patrón y se desea corregir tales diferencias calentando una parta del 
vidrie mediante un calentamiento ulterior en la parte apropiada del 
hamo, la respuesta de un homo refractario a la aplicación de nnevo 
caler ee muy lenta, a causa de la alta capacidad térmica del homo
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refractario.
otros campea, particularmente en el ¿el tratamiento térmico 

de lee metales, ee ha propuesto utilizar hornos con ana estructura de 
pared hueoa. Sin Mtbargo, lee materiales utilizados en la estruetoTa 
de pared hueoa para talca hornos, por ejemplo, el acero inoxidable al 
molibdeno o cromado, han resaltado todos propensos a la oxidación a la 
temperatura de operación del homo y loe materiales oxidados tienen taz 
bajos coeficientes de reflexión (par ejemplo del 20%) que la ventaja 
de una baja capacidad calorífica# que ae confiere mediante la estruc­
tura de pared hueca# queda anulada par la mayor perdida de calar Mi - 
lee ecntomoa# a cuenta del peor aislamiento térmico de las paredes del 
homo#

Per oonaiguiente# uno da loa principales objetos de éste Ínveñ-4 
te se el de facilitar una conatruccién perfeccionada de hwno, que tie­
ne la ventaja de una baja capacidad calorífica y de una alta velocidad 
de respuesta a las aplicaciones locales de calor en el homo durante - 
su operación, sin empeorar seriamente el aislamiento témioe suminis­
trado par lae paredes del homo.

De acuerdo con el presente invento, ae proporciona un homo do 
tratamiento térmico que comprenda una estructura de pared hueca medii 
te una pluralidad de tabiques espaciados, que se caraoteriza porque 
uno o mas de dichos tabiques espaciados están recubiertos, al menos en 
una de sus superficies# coa un revestimiento que comprende un material 
refractario# para eatablecer en tal superficie una capa con una reflee- 
tanoia superficial mayor que su absorbencia superficial a las 
turas de operaoi&a*

Entre los materiales refractarios pera utilizar en éste la- 
vento, mencionemos particularmente el fluoruro cálcico, el éxido de 
magnesia, el éxido de cinc, el éxido cálcico, la alamina, el triéxido
de molibdeno, el éxido de plomo y el zirconio con un 5% de éxido -
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oílcicot
Eegán el presente lávente, ee proporcima R e  particularmente 

un homo para utilizar en el tratamiento tármioo del vidrio plano# 
horno que comprenda une estructura de pared hueca formada de una plu­
ralidad de tahiquea espaciados, que ee caracteriza porque uno o más 
de dichos tahiquea espaciados están recubiertos, al menea en una de 
sus superfioiea, con un material refractario, para establecer sobre 
dicha superficie de tabique una capa oon una refleetancia tármioa - 
mayor qua su absorbencia t&cmica, con le que el aislamiento táimioo 
do la estructura de pared, a la temperatura de operad Sn del horno, 
queda mejorado y en consecuencia se facilita una mayor velocidad de 
respuesta a las variaciones locales del oalor aplicado al recinto - 
interior de le estructura de pared hueca*

El material refractario es, preferiblemente, un material de 
árida refractario*

El material refractario tiene ventajosamente una reflectan- 
cía calorífica mayor que su absorbencia de oalor en longitudes de — 
onda do por debajo de 6 miorones y a la temperatura de operaoi&n del

La PBeaancia del material refractario, o del material da 
árido refractario, segán el presente invento, previene la oxidacián 
del metal o de la aleacián de que eaten formados loa tahiqpas, siendo 
la refleetancia de los áridos del metal de lee tabiques ten baja, - 
frecuentemente, como del 20%.

El oalor oe suministrado al homo mediante dispositivos de 
oalefaeoián, normalmente adjuntos a las paredes laterales del homo. 
Los dispositivos do calefaocián pueden ser calentadores eláotriooa o 
quemadores de gaa y, mediante el uso de áate invento, el calor emitid 
por loa dispositivos de oalefaccián, radiado en direceián a las pare­
des laterales del homo, es devuelto desde la estructura de pared -
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* hueoa, que c<Mq)rende las paredes del horno, al centre del homo donde 
se sitúa el vidrio que se está calentando*

Por lo tanto, según un aspecto de úate invento, se proporciona 
un homo de tratamiento tórmico que comprenda una estructura de pared 
hueca que incluyo una pluralidad de tabiques espaciados y los dispo­
sitivos de calefacción adaptados para dirigir el calor hacia el inte- 

y rior y con los tabiques mús internes caracterizados porque uno o mSs 
de ellos están recubi artos, al nanos en una de sus superficies, con un 
revestimiento que comprende un material refractario que establece en 
tal superficie una capá con una refleotaaeia superficial mayar que su 
absorbencia superficial a la temperatura de operación Ael homo, por 
medio de lo cual se reexpide el interior del homo el calor radiado 
deade los dispositivos de calefacción hacia los tabiques más interio-
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rea*
MÉs particularmente, aagún Óate aspecto del invento ae propor­

ciona un homo para su utilización en el tratamiento térmico de vidrio 
plano, homo que comprende una eatruotura de pared hueca con una plum- 
lidad de tabiques espaciados y los dispositivos de calefacción adapta<- 
doá para dirigir el calor hacia el vidrio y oan los citados tabiques 
espaciados que se caracterizan porque tienen, al menea en una de sus 
superficies, un revestimiento de un material refractario que refleja 
el calor, con la característica de que su refleotaaeia superficial ea 
mayor que au absorbencia superficial a las temperaturas de operación 
del homo, por medio de lo cual es reexpedido haoia el vidrio el - 
calor radiado deade loa dispositivos de calefacción a los tabiques 
más interiores, con lo que sé mejora el aislamiento térmico de la — 
estructura de pared*

30

NI material refractario ce, preferiblemente, un material - 
de Óxido refractario*

Los tabiques espaciados forman estructuras independientes de



-parad husos, constituyendo cada conjunto tmalpered" lateral d^. homo*
A fin da que aea apropiado para el revestimiento de los tabi­

ques espaciados de un homo do acuerdo con ̂  presente invento, no es 
necesario que el material refractario o material de árido refractario 
tenga una refleotancia calorífica mayor que su absorbencia calorífica 
sobre la gama completa de longitudes da ondas infrarojas emitidas por 
los dispositivos de calefacción del homo* Una proporción muy elevada j 
de las radiaciones emitidas por tales dispositivos de calefacción, lo 
aeró en longitudes de onda de por debajo de 5 micronea y tanto como un 
86% de la radiación emitida a 800*C par un radiador perfeoto, lo ea en 
longitudes do onda por debajo de 6 mdoronea* Por tanto, la caracterís­
tica principal de los materiales refractarios u óxidos refractarios es 
que tendrán una refleotancia calorífica mayor que su absorbencia calo- ¡ 
tífica en una proporción real de longitudes do onda entre 1 y 6 micro- ¡ 
nes* Los ejemplos preferidos da materiales de Óxido refractario, son ejt 
ziroonio que incluyo un 5% de óxido cálcico, el óxido de magnesia y la 
alómlna.

Be lo anteriormente tratado se apreciará que un revestimiento 
de un material refractario, por ejemplo un material de óxido refracta­
rio, aeró eficaz oUando el material se aplique a la superficie inte­
rior de uno de los tabiques que constituyen una estructura de pared 
hueca de un homo de acuerdo con el presente invento. Sin embargo, 
las oaracterístioas de los materiales refractarios de que la reflectánd­
ola calorífica sea mayor que la absorbencia calorífica, significa - 
temblón que su emisividad aeró inferior al 50%, de forma que la pre­
visión de una capa de material refractario en la superficie exterior 
de uno o más de loe tabiques, reducirá la pórdida de calor por radia­
ción desde dicho tabique en dirección al exterior.

En general, loa dispositivos de calefacción del homo son - 
elementos calentadores que van montados en el tabiqué más interior, 
por lo que en tal oaso os conveniente que no so aplique una capa da un
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_ material refractario a la superficie interna de dicha tabique mis in^ ** 
terior, sima que es preferíale aplicar capas del material refractaria 
a la superficie externa del tabique ais interior y a la superficie in­
terna del tabique próximo al m&s interior*

Tambi&n es conveniente aplicar una capa de material refractar- 
rio a la superficie externa de dicho tabique próximo al mis interior, 
do forma que el preaente invento oemprende la praaanda de sma capa 
de material refractario en amibaa sáperfioies de loa tabique# especia­
dos*

Tambión comprende el invento una eatructura de pared hueca — 
femada por una pluralidad de tabiquen reflectantes del calor, momtadoa 
ospaoiadsmmto y conteniendo las superficies refleotantes del calor, 

t de por lo menea uno de loa tabiques espaciados, una capa de material =
? refractario, por ejemplo óxido refractario, con urna refléctamela calo­
rífica mayor que su absorbencia calorífica, parra su utilización en la 

[ construcción de un homo do acuerdo con óste invento* !
Preferiblemente, el material refractario tiene una reflectan- ! 

cia calorífica mayaar que su absorbencia calorífica en longitudes de { 
onda inferiores a 6 micronea y a la temperatura de operación del hor-" jj 

no* ' ' !
El invento se oomprenderó móe claramente con la siguiente j 

deaoripoi&e detallada da una realización que se ofrece del mismo en ! 
conjunto con los adjuntes dibujos, do loa que* #

La figura i muestra una sección longitudinal de un homo 
de acuerdo con el invento, para utilizar en el calentamiento de lámi­
nas de vidrio pera ser templadaa*

La Figura 2 ea una viata en aéooión transversal dal hwao de- 
la Figura 1, tomada a lo largo de la línea y

La Figura 3 muestra el porcentaje de rafloxióa de doe óxidos 
ref^faetarioe, en comparación oon el porcentaje de reflexi&i de un mato-30
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rlal metílico oxidado, sobre ene gama de langi
En loa dibujos, loa n&seros de referonoia iguales designan 

lea partea iguales o similares*
Con referencia, en primer lugar, a las Plguraa 1 y 2 de loa 

adjuntos dibujos, el homo tiene paredes laterales indicadas en gene­
ral por la referencia 1, con cada pared lateral formada independiente­
mente por una serie de tabiques reflectantes del calor, o blindajes 
de rsdiaoi&t, 2, 3, 4, 5 y 6, tabique# reflectante# (2 a 6) que se 
mantienen en relaci&o separada mediante los espaciadores refractarios 
7, que a su vez están soportados mediante las respectivas armaduras 
rígidas 8* Las armaduras rígidas (8) sujetan les tabiques 2 a 6 for­
mando cada pared lateral como una estructura unitaria*

Los tres tabiques mis interiores (2, 3 y 4) satín hechos del 
material metílico refractario que puede adquirirse bajo el nombre Ni- 
monie 75, en tanto que el tabique 5 es de acero inoxidable y al tabiqui 
6 ee una plancha exterior de aluminio* Aunque los tabiques independie: 
tee (2 a 6) ee muestran en los dibujos como planchas lisas, si se de­
sean pueden ser de forma ondulada a fin de aumentar su rigidea* El - 
espaciado entre los tabiques independientes es del árdan de 1 a 2 pul­
gadas*

El tabique mis interior (2) de Nimonic 75, contiene en su - 
superficie externa una capa ($) de zireonio con un 5% de árido calci­
co y loa tabiques pr&dmos (3 y 4) tienen en sus superficies internas 
y externas unas cepas similares (10, 11, 12 y 13) de zireonio con un
5% do árido oíloioo*

Las capas $ a 13, aplicadas a las superfioiea de loa tabiques 
2, 3 y 4 son, preferiblemente, de 0,005" de espesor y son recubrimien­
tos, en forma de partículas mejor que película, de zireonio con un 5% 
de 8xido cílcico* Las capa* 9 a 13 puedan ser depositadas convenien­
temente sobre las superficies de los tabiques 2, 3 y 4, oomo una -
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-pulverizaoián atomizada# da forma que las partículas da ziroonio con 
un 5% de árido eálcioo se aglutinan entra sí sobre las superficies de 
los tabiques 2, 3 y 4 para formar laa respeetiváa o^aa#

Bn la Figura 3 ae muestra como una curva (A) el porcentaje 
de reflexión del zirccmio con el %  de Acido cáloioo, fronte a la - 
l(mgitud de w d a  en miorones de las radiaciones que caen sobre $1#
Se observará que para la parte del espectro en que se emiten la mayo­
ría de laa radiaciones# ea deoir, par debajo de 5 mioronea# el per­
centaje de reflexión del ziroonio m$a el 5% de Acido oálcico, excedo
del 50% aobre una parte importante de la gama.

En cuanto a la eurva B de la Figura 3# la adama indica el 
porcentaje de reflexión de una plancha Oxidada de Nimonic 75# y ae 
observará que la refieotancia de la capa de ziroonio con el 5% de 
Acido calcico# ocasiona un aumento muy impértante en. la refieotancia 
de laa superficies de los tabiques (2, 3 y 4) da Nimonio 75# a loa 
que ae aplican laa capas (9 a 13) de ziroonio con el 5% de Acido - 
cfleico.

Bn la Figura 3 ae indica también en forma de curva (C) el 
porcentaje de reflexión de la al Asina.

Con referencia de nuevo a la Figura 2, ae mueetran loa - 
elementos calentadores (14) de tira de níquel-cromo# que satán so­
portados por piezas refractarias (1$) montadas en loa tabiques máa 
interiores (2) de laa paredes longitudinales del homo. El voltaje 
para loa elementos calentadores ae suministra por medio de un con­
ducto portaoableo (que no ae muestra) de traaaporte de fuerza# que 
atravesará los diversos tabiques que forman laa paredes 1# desde 
una oaja adecuada de bomas.

Bn la realizaoi&i del invento# que se muestra en las Fi­
guras 1 y 2, la base del horno consiste en una cimentaoiAi escalo­
nada (16) de material refractario, en que los bordes escalonados de

J)
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-la oimentacián (16) se acoplan a loa correspondientes cantos escalo- - 
nados ge las bases de las patudos latoeialse (1 )* B1 homo tiene una 
estructura (17) de techo con abertura, siendo dicha estructura de - 
techo también de material refractario y recibida en laa paredea late- 
ralea (1), aiendo taaíbien de forma eecalonada la uni^n de la estruc­
tura de techo con laa paredea laterales* Los tabiques mas interiores 
(2) ae proyectan hacia dentro hasta la parte contigua a la abertura 
(í7) del techo y se facilitan los necesarios elementos de corredera 
(l8) mediante los que pueda quedar completamente cerrado el homo - 
cuándo ee ha hecho descender si interior del mismo una l&nina de vi­
drio para su calentamiento hasta cerca de la temperatura dé reblara 
decimiento del vidrio*

En operación, los elementos calentadores (Í4) radian el calor 
hacia el interior haata la lámina de vidrio (1<?) situada en el int^ 
rior del homo, y también hacia afuera hasta los tabiques mas inte­
riores (2) de las estructuras unitarias que constituyen laa paredes 
(1)* En consecuencia, loa tabiques más interiorea (2) ae calientan 
y radian por si mismoa el calor tanto hacia el interior como hacia
afuera* Sin embargo, como consecuencia de la oapa 9 de circonio con ¡

-el 5% de árido e&eioo, la cantidad de energía radiada por el tabique
2 hacia el pr&dmo tabique más interior (3) es inferior a la que sería

.

en el caso de faltar la oapa 9*
La preeencía de la oapa 10 en el siguiente tabique (3) aumenta 

la refleotanoiá de la -superficie del tabique 3, de forma que una ma­
yor cantidad de la radiad án emitida hada afuera por la superficie - 
!sl tabique 2 volverá reflejada a áete mismo tabique 2* No obstante, 
de toda la radladán que 'cae sobre el tabique 3 y oalienta al mismo, 
una pequeSa properei^ ea radiada hacia afuera desde el tabique 3 de­
bido a la presencia en su superficie externa de la cape 11* Las capas 
12 y 13 del tabique 4 actúan de una forma similar a la de las capas 10
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Como consecuencia Ae la presencia Ae las capea 9 a 13 en los 
tetiques 2, 3 y 4 la perdida de calor hacia el exterior, a través da 
las paredes del horno, es reducida*

Por lo tanto, seg$n éste invento es posible mantener al horno 
a la temperatura deseada con el consumo de menos energía calorífica 
que la que sería necesaria en un homo similar pero sin las capas - 
9 a 13.

Un homo de acuerdo con éste invento, tiene también una ele­
vada velocidad de respuesta a los cambios en la entrada de calor al 
homo, de forma que es posible compensar exacta y rápidamente las - 
variaciones de temperatura 6n las distintas zonas del homo, ajus­
tando la entrada de calor al homo, por ejemplo, desda los elementos 
calentadores (14).

Aunque el presente invento se ha daserito como aplicado a un 
homo en él que se introduce una lamina de vidrio haciéndola deaoen- 
der, se comprenderé que igualmente pueda aplicarse a un homo a tras­
vés del que se transporta sobre un vehículo una lámina de vidrio. 
Ademía, aA se desead la oimentaeién y el teoho del horno pueden ser 
estructuras de pared;hueca similares a las de las paredes laterales 
(')*

Un homo de acuerdo ooh el presente invento puede utilizarse, a 
además, para oalentar artículos de vidrio a fin de deoorarloz en sus ! 
superficies mediante recubrimientos vltrifioadoa de materias coloran^ 
tea.

Aunque el revestimiento de símenlo con el 5% de Acido céloico 
se deposita convenientemente en forma de palverlzaciép artizada, o&n 
algunos de los otros materiales refractarias ss mée conveniente apli­
carlos oomo una mezcla o pasta que se endúreos sobre el metal base 
del tabique para formar el revestimiento en partículas. También cae
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dentro del aloance del invento el aplicar el material refractario o 
el material de óxido refractario como ana mezcla con otro material# 
pero la mezcla debe eer tal qne el resentimiento en pantiealaa obtenida 
poeea laa propiedadea fijada# con anterioridad*

Zn resuman, la Patente de Bwaneióp que ae Mlicita, raeaerá 
sobre laa reivindicaeionaa aiguienteat

i. Oh homo de tratamiento tármico, qne comprende ana eatrao- 
tara de pared haaoa formada por ana pluralidad de tabiques espaciados, 
caraoterizado porque ano o más de diehoa tabiquen espaciados, en par­
lo menea ana de ana superficies, eatan recabiertoa con un reveatimian- 
to qaa cMaprende un material refractario, para eatablecer en dicha - 
euperficie ana capa con ana reflectancia swerficial mayor que su - 
absorbencia aaperfioial a laa temperaturas de operaei^*

2* Un homo para utilizar an el tratamiento t&emieo da vidrio 
plano, que comprende ana estructura de pared hueca formada por ana —  
pluralidad do tabiques espaciados, caracterizado porque ano o m &  do 
diehoa tabiques espaciados, en per lo menos ana de aaa superficies, 
están recubiertos con an material Arido refractario para eatablecer 
en tal superfioie del tabique ana capa con ana reflectancia calorífi­
ca mayor que su absorbencia calorífica, con lo que se mejora el ais­
lamiento tSímico de la eatructura de pared a la temperatura de apare­
cí &i del homo y ae facilita una consiguiente mayor velocidad de res­
puesta a loa oambioe locales del oalor aplieado en el recinto dentro 
de la estruotura de pared hueca*

3* Un homo de tratamiento tánaioo, que comprende una es­
tructura de pared hueca, que incluye una pluralidad da tabiques espa­
ciados y dispositivos de calefacción adaptados para dirigir el calor 
al interior y a{}uotos a los tabiques más interiores, caracterizándose 
porque ano o más de dichos tabiques espaciados están recubiertos, en pe
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'lo menos una da ama superficies* e m  un revehdMe^o4#^d^prends 
un material refractario para establecer en dicha superficie una capa 
con una reflectando superficial mayor que su absorbencia superficial 
a la temperatura Ae operación Ael homo, por lo que el calor radiado 
desde lea dispositivos de calefaod&n a los tabiques a¿s interiores, 
es reexpedido al interior del horno*

4* Bn homo para utilizar en el tratamiento t&mico de vidrio 
plano, que comprende una estructura de pared hueca con una pluralidad 
de tabiques espaciados y dispositivos de oalefaai&n adaptados para - 
dirigir el calor al vidrie y adjuntos a loe tabiques m$a interiores, 
caracterizado porque loe tabiques mis interiores tienen* por lo menos 
en una de stus superficies* un revestimiento de un material SpdLdo re­
fractario reflectante del oalor, oom la característica da que su re- 
flectanoia superficial ss mzyor que su absorbencia esq?erfidial a las 
temperaturas de operación del homo, por lo que el calor radiado de*, 
de los dispositivos calentadores a los tabiques mis interiores, es - 
reexpedido al vidrio* por lo que se mejora el aislamiento tirmico - 
de la estructura de pared y se facilita una consiguiente mayor velo­
cidad de reapuesta a los cambios locales en el calor aplicado al ra- 
oimto interior de la estructura de pared hueca*

5* Un homo de acuerdo con cualquiera de las precedentee - 
Reivindicaciones, en el que el material refractario es un material 
de Acido refractario*

6* Un homo de acuerdo con cualquiera de las precedentes 
Beivindicaciones, en el que los tabiques especiados están unidos como 
estructuras independientes de pared hueca, femando cada conjunto una 
pared lateral del heme*

7* Ha homo de acuerdo con cualquiera da las precedentes 
Reivindicaciones, en el que el material refractario tiene una reflec­
tando calorífica mayor que su absorbencia calorífica, en longitudes
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de onda de por debajo de 6 micronesy a 
homo.
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8. Un homo do acuerdo con cualquiera do laa precedentes Rei­
vindicaciones, en el que el material refractario es alúmina.

9* Un homo de acuerdo con cualquiera de laa Reivindicaciones 
1 a 7; en el que el material refractario es zirconio que incluye un 
5% de árido oáloico*

10. Un horno de acuerdo edn cualquiera de laa anteriores - 
Reivindicaciones, en el que una o v a  del material refractario está 
presente en la superficie exterior del tabique más interno y sobre la 
superficie interna del tabique próximo al tabique más interior.

11. Un homo de acuerdo con la Reivindicación 10, en el que 
el citado tabique próximo al tabique mas interior, tiene también una 
capa de material refractario en su superficie externa.

12. Un homo de acuerdo con cualquiera de las precedentes 
Reivindicaciones, caracterizado por una estructura de parad hueca, 
para su utilización con el mismo formada por una pluralidad de ta­
biques reflectantes dsl calor, montados espaciadamente, don las su- 
perficias reflectantea de por lo menea uno de loa tabiques espaciados 
conteniendo una capa de un material refractario, por ejemplo un ma* 
terial óxido refractario, con una refléctamela calorífica mayor que 
su absorbencia calorífica.

13. Un homo de acuerdo con la reivindicación 12, caracte­
rizado porque an dicha estructura de pared hueca el material refrac­
tario tiene una reflectancia calorífica mayor que su absorbencia calo­
rífica en longitudes de onda de por debajo de 6 miorones y a la tam-

.

paratura de operación del homo.
14. Se reivindica per último como objete aobra el que ha 

de recaer la Patente de Invención que ae solicitas "UN HORNO BE 
TRATAMIENTO TERMICO".30
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