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La presente Memoria descriptiva tiene como finali
dad 1la declaracién del objeto sobre el cual se solicita el
Privilegio de explotacidn industrial y comercial exclusiva
en el territorio nacional, de un Modelo de Utilidad, de --
acuerdo con las normas que sobre el particular conticnelel
vigente Estatuto sobre Propiedad Industriale. Este pﬁg‘éi_o
de Utilidad bajo tftulo "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION 'DE
CUERPOS CORRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA, META
LICA" viene a perfeccionar las técnicas conocidas, piésdén-
dolo en sOluciones que aventajan las convencionales, tal y
cOomo enumeraremos a 10 largo de esta Momoria,: seadt

El campo de aplidcacién del dispositivo de la’in—-

vencién se centra en la fabricacifén de bobinas, espeecialmen
te bobinas de ala plisada para recoger cables y conqééibres
varios, en que el ala plisada es fundameatal para cohsééuir
una gran resistencia y robustez de la bobina.

Actualmente, la fabricacién de este tipo de bobi-
nas se realiza por sectores que luego van soldados, y con
los que se conforma asf toda la circunferencia de cada uno
de los laterales de la bobina, Este sistema es lento y en-
gorroso, y ademids no da unas caracteristicas aconsejables de
resistencia para la bobina,

Otra forma de fabricacién, es la de la obtencién
de la circunferencia de 1la bobina en forma entera y prictica
mente manuals, En este cas0 se parte de una banda de medida
fija que se pasa por una prensa-plegadora para conseguir el
corrugado O plisado de la circunferencia. Al embutir y con
formar dicho corrugado se provoca un giro de la chapa de mo

do que en forma pricticamente artesanal, se aprovecham di-

chos giros para constituir la citada circunferencia. NO
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cabe duda de que las imperfecciones que se provocan, amén
de la excesiva man0 de obra empleada, y la peligrosidad de
trabajo, hacen que &ste no sea una forma ideal de fabrica-
cién, sobre todo teniendo en cuenta que los nervios o corru
gados no0 se producen siempre a una misma distancia, case

ideal, por 10 que el cilculo es totalmente impreciso..; .’

E1l objeto de la invencidn es un dispositivo para
la obtencifén de cuerpos corrugados, en que se parte ?Qfﬁ?a
banda contfnua de chapa, para conformar las dos alas de la
bobina, sustancialmente circulares, las que tienen que ser
soldadas posteriormente a un micleo central. Se ha tedido
en cuenta a la hora de desarrollar este dispositivo qgé}sou
bre el difmetro interior y el exterior se ha soldado{é??vig
mente una llanta, de manera que dicha llanta debe form?g un
ingulo de 90o respecto a los extremos del corrugado a £in
de lograr una circunferencia perfecta y una buena soldadura
de la 1lanta.

Para ello, el dispositivo de la invencién recoge
la banda contfnua de chapa metilica, la que en primer lugar
es cortada en pasoas establecidos laterales, en que dichos
cortes, exterior e interior de cada lateral, son diferentes
ya que se tienen que acomodar a difmetros distintose. Por
tanto entre paso y paso se conformari un corrugado.

Una vez efectuados los cortes laterales citados 1la
chapa es alimentada a la méquina destinada a conseguir la
perpendicularidad en el nervio entallado del ala de la bobi-
na, Como decfamos estos cortes dependen, 0 son funcidén, en
su dibujo de los difmetros interior y exterior del ala, y
también son funcién de la profundidad de dicho nervio o co-

rrugado y del néimero de ellos.
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El dispositivo o miquina de la invencién presenta
en primer lugar una mesa de trabajo por la que circula la
chapa de banda contfnua, en que se establece superiormente
un cilindro de pliegue que actda un macho de troquel sobre
una hembra de troquel, en que ésta ltima est4 formada.por
una porcién fija y otra mévil, y en que la mévil se épééla-
za sobre la fija mediante la actuacién de un cilindro ade--

cuado. e *o
[ ] -

El dispositivo comporta también un eje de éﬁ?ﬁ
del troquel, susceptible de hacer subir o bajar el macho del
citado troquels Al propio tiempo la mesa de trabajo‘del dis
positivo incorpora también unos cilindros cuya actuac*@é
varfa la situacién de la miquina, 0 mejor dicho la situn-
cidén de 1la mesa de trabajo. Se destacan también 1la éi;50qi
cién de unos tornillos que actdan sobre la mesa, con.Tgé
cuales se puede regular la profundidad del nervio producido,
y otros tornillos auxiliares para centrado del eje del ner-
vio corrugado. Ademis, la médquina 0 mesa de la miquina in-
corpora unos topes encaminados a conseguir la posicién ini-
cial de la miquina en la forma que se deseec,

En una secuencia tipo de trabajo del dispositivo
de la invencidén, la chapa al eantrar en la mfguina, por ejem-
plo por la actuacién de un limitador de carrera graduable a
la base de la chapa, cierra el troquel hembra. Este troquel
hembra, y mls concretamente su parte mévil, dispone también
de un limitador de carrera que se encarga de actuar el tro-
quel macho movido por el cilindro, con 10 cual y en virtud
de una separacidén entre las dos partes del troquel hembra se

conforma el nervio sobre la chapa.

Al realizarse el dicho conformado se provoca -~
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16gicamente una tendencia de la chapa a desplazarse, razén
por la cual s& ha previsto una mesa auxiliar, anterior a la
miquina, en la que }la chapa permanece fija merced a unos Pi
sadores, siendo la propia miquina 0 dispositivo la que se
desplaza 0 gixs ©n el mouento de producirse el entaldado,
y por esa razu Se ha previsto que la base inferior .ﬂ?:];' dis
positivo de la m&quina descanse sobre bolas, por ejemplo, O
cualquier otrQ elemento que deje a la méquina en total,li--
bertad. e
Por ¢llo, sl desplazarse la mfquina, se comprime
uno de 1los dos cilindros neumiticos antedichos, mieatras --
que el otro IlSgicamente se expandes E1 desplazamieni_:é.:ode
1la miquina pox tantg es "loco" y obligado por la emputicién

4 ¢

0 corrugado, en la medida que se requiera. Una vez rqaliza
da la embuticida la provisién de un cilindro elevadé'r"s jret_:i_._
ra el troquel gacho, por elevacifn, y seguidamente en el —--
troquel hembra, la parte mévil del mismo se retira mediante
la actuacién de¢ un cilindro neumftico que promueve el movi-
miento de la psrte pévil en la parte fija del mismo.

En ese mOpento la chapa avanza, por ejemplo un
nuevo paso, se vuelve a cerrar la parte mfvil del troquel
hembra y se dispsran los cilindros antes citados, cambiando
el sentido all) sefialado, en que el primero de los cilin--
dros se expande Yy ©1 segundo de los cilindros se comprime,
y con ello se logra provocar el retroceso de la miquina a
su posicidn injcisd, la que queda debidamente centrada mer-
ced a unos topss, anteriormente citados, 1l0s que estén dota
dos de contacty adecuado para dar nueva orden de inicio de
otra operacién de epbutido.

sigujendo esta cadencia de trabajo, y una vez -~
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realizadas todas las embuticiones necesarias para conformar
el ala de la bobina, en su longitud periférica total, son
actuados otros dos cilindros auxiliares conectados a una cu
chilla-cizalla, la que guiada por unos carriles provoca el

.

corte de la banda de chapa ya conformzda y redondead%i”“Es-
ta operacidn se puede llevar a cabo simplemente a tréu%; de
un programador automitico, un contador, etc,, etc.

Con respecto a los tornillos niveladores, Fqﬁala-
remos que 1los situados en laterales opuestos de 1la mééﬁina
se utilizan para provocar el desplazamiento lateral de 1la
misma con respecto a la banda, obteniéndose asf una'Hé§6r o]
menor profundidad de la embuticién. LOs Otros dos paégé de
tornillos de los otros dos costados de la miquina reéxizan
la consecucién de un desplazamiento longitudinal de digha
méquina, para lograr el ceniradc inicial del eje de ﬁi&gado
respecto ail troquel macho.

De acuerdo con las diferentes medidas 0 Jdimensio-
nes de las bandas de chapa a utilizar, los troqueles se pue
den intercambiar a los efectos de conseguir alas circulares
de difmetros diferentes y adecuados para cada aplicacidn,

E1l trabajo del dispositivo es por tanto, continuo
y exento de cualquier tipo de averfias O anormalidades, y en
este sentido se destaca el hecho de que el mismo estf més
bien disefiado para doblar material que para estirarlo.

Otra ventaja sustancial del dispositivo de la in-
vencién estriba en la eliminacién de errores propios en un
sistema artesanal, en un emple0 de menor mano de obra y en
una mayor capacidad de produccién.

Todo 10 que antecede quedari recogido con mayor

detalle, al revisar las dos hojas de planos que se acompaiian
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con la presente especificacifn, y en las que a titulo mera
mente orientativo, se representa lo siguiente:

La figura 12 sefiala la banda original de la que
se parte,

La figura 22 representa los cortes previos,.lgte~
rales realizados en la citada banda. e

® e

La figura 32 muestra, en forma parcial, un tramo

)

de chapa ya plisada. .t
La figura 42 representa una vista esqueméﬁiéarde
1a mesa fija y de la conformadora,
La figura 52 destaca el mecanismo de cOrte.dd

chapas

>
. T ~
b et

La figura 62 se refiere, en forma generalizada
al mecanismo que comporta los troqueles macho y heméé%;

La figura 72 representa 1l0s mecanismos anﬁé%éoresL
juntamente con los cilindros neum&ticos encargados del des~
plazamiento de las dos porciones del troquel hembra.

La figura 82 es una seccidfn transversal AAi del
troquel hembra,

La figura 92 representa una vista lateral del
troquel hembra y del cilindro de actuacién sobre las dos
partes del mismo,

La figura 102 muestra‘la porcién de la mecsa de
trabajo, en posicién normal,

La figura 112 finalmente seiiala una posicién in-
termedia de trabajo del dispositivo de la invencidén,

Con respecto a estas figuras sefialaremos en pri-
mer lugar, como una banda contfnua de chapa met&lica (1),

es cortada a intervalos regulares, por sus laterales, con

cortes adecuados y distintos en su porcién exterior o en su
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porcién interior, produciendo 1l0s cortes que se sefialan en
la fig. 22, los que separan los tramos de chapa (1a), (1b),
(1c) ¥ (1d) eeesee de manera que entre cada par de cortes

producidos la lfnea de puntos dibujada es la que recibird
el impacto del troquel machos La fige. 32 muestra la for;;

final parcial del ala plisada, en la que se destacan las'®

nervaduras producidas, por ejemplo (3a), (3b) eeee etcs,

etc. ' : .. ..

En la fig. 42, la posicién (2) de la mAquina, es
la que sirve de base para presionar y mantener estética la

banda de chapa, cuando es trabajada por la conformadora,,

(10). Si observamos la fig. 62, advertiremos la presendia

del cilindro neumético (4), que actda sobre el brazo mévd 1
que comporta un troquel macho (7), girando este brazoiggs
el punto (7), y sobre la posicién de un troquel hembra (8),
quedando entre ambos troqueles (7) y (8) l1la pieza de chapa,
una vez ha sido cortada en sus lateraless El troquel hem-
bra (8) viene representado em la fig. 82, en la que se sciia
la una seccidn transversal del mismo con su porcién fija
(M) y su porcién mévil (N), entre las cuales se sitda el
hueco (16), en que la chapa (1) es doblada, segin (3), por
la actuacién del troquel macho (7)e Ambas porcioncs del

troquel hembra (M) y (N), presentan zonas de deslizamiento

‘mutuo, y la porcién mévil (N) de dicho troquel, es actuada

por un cilindro neumftico (8') que se adviertec en las figs,
7% vy 92.

Una vez la chapa (1) esti dispuesta sobre el tro-
quel hembra (8), la parte mévil del troquel hembra (9) se
encuentra alojada en la parte fija (M) y a continuacibn se

produce la bajada del cilindro (4) y consecuentemente la
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proyeccién del troquel macho (7) para producir el nervio (3){
Tal y como seiialfbamos con anterioridad la produc
cién del entallado (3) ha de provocar la tendencia de 1la
chapa (1) a desplazarse, y con el fin de evitar ésto, se
dispone la mesa auxiliar (2) en la cual la chapa es fié;a;
por medio de unos pisadores. Obviamente la miquina ha.Hé:
desplazarse, y por ello ha de girar, 0 desplazarse justamen
te en el momento de realizarse el entallado. Si obser&é@bs
las figs. 102 y 112 advertiremos la vista superior de la me
sa de trabajo del dispositivo, la que descansa sobre bolas

u otro elemento anflogo para procurar la total libertad de

1la misma. LOs desplazamientos a que nos referimos, SQﬁ:€Q2
trolados por los cilindros neuméticos (10) y (11), ad&iij
tiéndose en dichas figuras que cuando la mesa esti deéhj%qg
da uno de l1los cilindros esti expandido y el otro comprimido,
(fig. 112), encontrindose ambos en igual posicién cuando la
mesa esti en posicidén inicial, fig. 102, controlada por los
topes (13).

Se advierte en dichas figse. 102 y 112 la existen-
cia de los tornillos laterales (12) y (12'), en que los pri
meros, (fig. 112) se utilizan para dar una mayor 0 menor --
profundidad al nervio (3), y los tornillos (12!') para el
centrado del eje del nervio,

Conviene resaltar, una vez descritas la naturaleza
y ventajas de este invento, el caricter no limitativo del
mismo, por cuanto los cambios en la forma, materia O dimen-
siones de sus partes constitutivas, no alterarfin en modo al
guno su esencialidad, en tanto no supongan una sustancial
variacién en el conjunto.

Asimismo, el solicitante adhiriéndose a los Conve
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nios Internacionales sObre Propiedad Yndustrial, hace cons~
tar su derecho a la extensifn de esta solicitud a los paf-
ses extranjeros reivindicando la prioridad de la misma,
NOTA .
Los puntos de invencidén, nuevos en Espaiia, q;é:;
se presentan para que sean Objeto de Modelo de Utilidé&i'.
deberfn recaer sobre "DISPOSITIW PARA LA OBTENCION DE CUER
roS CORRUG:ADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA ME'i:ﬁfi:iECA'ﬁ

de acuerd& con las siguientes:

-
LE N XY

o
LI}
¢ %se
ce®s
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REIVINDICACIONES
12,- “DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS CO
RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA", que

esencialmente se caracteriza porque est& comstitufda por un

conjunto que incluye una mesa fija en la que la banda gqn.
chapa es cortada en sus laterales y en tramos preestabiééi-
dos, con un entrante y un saliente en dichos laterales en-
frentados, un alimenatador de dicha banda a una confbréaﬁé&a,
un dispositivo que fija la chapa cuando esti sobre la confor
madora, incluyendo ésta dltima una mesa, preferentemente.ho

rizontal, en que el conjunto descansa sObre una base qqule
permite movimientos, preferentemente en un plano horiéaﬁﬁal,
presentando la mesa medios para variér su posicién eA:diého
plano horizontal, medios para efectuar el entallado dg.zé
banda, medios para permitir el paso de dicha banda ya enta-
llada, medios para controlar la profundidad de la entalladu
ra, medios para centrar la entalladura y medios para cortar
la banda entallada. \

28,- "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS CQ
RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA'", se-
gin la anterior reivindicacidn, caracterizado porque la con
formadora esti montada, preferentemente, sobre una base que
contiene bolas, y en que l1los medios para variar la posicién
del conjunto estén constitufdos por dos cilindros neumbti--
cos horizontales que act@ian en contraposicién uno con respec
to al otro, sobre la conformadora,

38,4~ UDISPOSITIW PARA LA OBTENCION DE CUERPOS CO
RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICAY", se-
gln las 12 y 22 reivindicaciones, caracterizado porque los

medios para efectuar el entallado de la banda estin consti-
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tufdos por um macho de troquel que actfa desde un eje de gi
ro y es obligado por un cilindro superior, y una hembra de
troquel constitufda en dos partes, una fija a la mesa de 1a
conformadora y otra desplazable en el interior de la fija,

que se retira de dicha parte fija una vez ha bajado el:me-

cho de troquel,

48 4« UDISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS co
RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICAJ,:ée_
gin las 12, 22 y 38 reivindicaciones, caracterizado porque
los medios para permitir el paso de la banda ya entallggq,
estéin constitufdos por un cilindro superior que eleva. el.ma
cho del troquel y una pieza desplazable alojada en 1la parte
fija de la hembra del troquel, la que se retira una vez"
realizada la entalla al ser actuada por un cilindro, énréqg
tido perpendicular a la banda,

24~ UDISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPQS %6}
RRUGADOé A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA", se-
glin las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque
los medios para controlar la profundidad comsisten en tor-
nillos posicionados en la parte inferior de la mesa de la
conformadorae “

68,~ "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS CQ
RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA", se-
gdén las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque
los medios para centrar la entalladura consisten en sendos
tornillos laterales de la mesa de la conformadora que reali
zan su desplazamiento longitudinal de la conformadora, cen-
trando inicialmente el eje de plisado respecto al troquel
macho,

72¢= UDISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS CO-
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RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICAY, ﬂse-
gin las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque
los medios para cortar la banda entallada consisten en sen-

dos cilindros hidrfulicos conectados a una cuchilla cizalla

guiada en carriles verticales, la que al ser actuada hapia

abajo por los cilindros, gobernados por un programador,.éﬁé-
tan la bandae.
2, WDISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPGS (D
RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA".
Todo, tal y como queda descrito en la presente Me

moria, que consta de trece hojas mecanografiadas por una, 50

la cara, acompaiiada de los dibujos correspondientes,

Hadrlds 49 SET. 1985 | o
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