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La presente Memoria d e s c r ip tiv a  tie n e  como f i n a l i

dad la  d eclaració n  d e l o b je to  sobre e l  cu al se s o l i c i t a  e l

P r iv ile g io  de e x p lo tació n  in d u s tr ia l y  com ercial e x c lu siv a

en e l  t e r r i t o r io  n a c io n a l, de un Modelo de U t ilid a d , de —

acuerdo con la s  normas que sobre e l  p a r tic u la r  contieaeJjel

vigen te  E sta tu to  sobre Propiedad I n d u s tr ia l.  E ste Modelo
* *  *  *

de U tilid a d  bajo t i t u l o  "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE

CUERPOS CORRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA.^ETA
. * *

LICA" vien e a p erfe ccio n a r la s  té c n ic a s  conocidas, p lagián ­

dolo en so lu cio n es que aventajan la s  con ven cion ales, t a l  y  

como enumeraremos a lo  largo  de e s ta  Memoria.

E l campo de a p lic a c ió n  d e l d is p o s itiv o  de J.a**in—
* *

vención se cen tra  en l a  fa b ric a c ió n  de bobinas, espeeielm en
*  *  *  *

t e  bobinas de a la  p lis a d a  para reco ger ca b le s  y  condqc&pres
* ;

v a r io s , en que e l  a la  p lis a d a  es fundamental para coá&eguir 

una gran r e s is te n c ia  y  robustez de la  bobina.

Actualm ente, l a  fa b ric a c ió n  de e s te  t ip o  do bobi­

nas se r e a liz a  por s e c to r e s  que luego van sold ad os, y  con 

lo s  que se conforma a s i  to d a l a  c irc u n fe re n c ia  de cada uno 

de lo s  la t e r a le s  de l a  bobina. Este sistem a es le n to  y  en­

gorroso, y  además no da unas c a r a c t e r ís t ic a s  aco n sejab les de 

r e s is te n c ia  para la  bobina.

O tra forma de fa b r ic a c ió n , e s  la  de la  obtención  

de la  c irc u n fe re n c ia  de la  bobina en forma en tera y  p r á c tic a  

mente manual. En e s te  caso se p arte  de una banda de medida 

f i j a  que se pasa por una prensa-plegadora para con segu ir e l  

corrugado O p lisad o de l a  c ir c u n fe r e n c ia . A l em butir y con 

formar dicho corrugado se provoca un g iro  de la  chapa de mo 

do que en forma prácticam ente a r te s a n a l, se aprovechan d i­

chos g ir o s  para c o n s t it u ir  la  c ita d a  c ir c u n fe r e n c ia . No



cabe duda de que la s  im perfecciones que se provocan, amén 

de la  e x c e s iv a  mano de obra empleada, y  l a  p e lig r o s id a d  de 

tr a b a jo , hacen que é s te  no sea una forma id e a l  de fa b r ic a ­

c ió n , sobre todo teniendo en cuenta que lo s  n e rv io s  o corru  

gados no se producen siempre a una misma d is ta n c ia , c a s e
* * w

id e a l ,  por lo  que e l  c á lc u lo  e s  to talm en te im p reciso.*;..*

E l o b je to  de l a  invención es un d is p o s itiv o  para

la  obtención de cuerpos corrugados, en que se p arte  de-una
*  *  ** + w *

banda continua de chapa, para conformar la s  dos a la s  de la  

bobina, sustancialm ente c ir c u la r e s , l a s  que tie n e n  que ser  

soldadas posteriorm ente a un núcleo c e n tr a l.  Se ha teiiido

en cuenta a l a  hora de d e s a r r o lla r  e s te  d is p o s itiv o  qjJfe.*so- 

bre e l  diámetro in t e r io r  y  e l  e x te r io r  se ha soldado-* phevia  

mente una l l a n t a ,  de manera que dicha l la n t a  debe fopmar un
O *---s

ángulo de 90 respecto a l o s  extremos d e l corrugado a f in  

de lo g ra r una c irc u n fe re n c ia  p e r fe c ta  y  una buena soldadura  

de la  l la n t a .

Para e l l o ,  e l  d is p o s itiv o  de la  invención recoge 

la  banda continua de chapa m e tá lic a , l a  que en primer lu gar  

es cortada en pasos e s ta b le c id o s  l a t e r a l e s ,  en que dichos  

c o r te s , e x te r io r  e in t e r io r  de cada l a t e r a l ,  son d ife r e n te s  

ya que se tie n e n  que acomodar a diám etros d is t in t o s .  Por 

tan to  en tre paso y  paso se conformará un corrugado.

Una vez efectu ad o s lo s  c o r te s  la te r a le s  c ita d o s  la  

chapa es alim entada a la  máquina d estin ad a a con segu ir la  

perpendicularidad en e l  nervio e n ta lla d o  d e l a la  de la  bobi­

na. Como decíamos e s to s  c o rte s  dependen, o son fu n ción , en 

su dibujo de lo s  diám etros in te r io r  y  e x te r io r  d e l a la ,  y 

también son función de la  profundidad de dicho n ervio  o co­

rrugado y  d e l número de e l l o s .



E l d is p o s itiv o  o máquina de l a  in ven ción  presenta  

en primer lu g a r  una mesa de tr a b a jo  por l a  que c i r c u la  la  

chapa de banda co n tin u a, en que se e s ta b le c e  superiorm ente  

un c ilin d r o  de p lie g u e  que actúa un macho de tr o q u e l sobre 

una hembra de tr o q u e l, en que é s ta  ú ltim a e s tá  form ada.por 

una porción f i j a  y  o tr a  m ó v il, y  en que l a  m óvil se  d esp la­

za sobre l a  f i j a  mediante l a  actu ació n  de un c ilin d r o  ade­

cuado. . . .
*

E l d is p o s itiv o  comporta tam bién un e je  de gifdc

d e l tr o q u e l,  s u s c e p tib le  de hacer s u b ir  o b a ja r  e l  macho d e l

c ita d o  tr o q u e l.  A l propio tiempo l a  mesa de tr a b a jo  d e l d is

p o s itiv o  in co rpo ra tam bién unos c i l in d r o s  cuya actu ació n****
v a r ia  l a  s itu a c ió n  de l a  máquina, o mejor dicho l a  s j t p a -

* * * +
ció n  de l a  mesa de t r a b a jo .  Se d estacan  también l a  d isp o s i

: ;*  "**
ción  de unos t o r n i l l o s  que actúan sobre l a  mesa, con l o s  

cu a le s  se puede re g u la r  l a  profundidad d e l n e rvio  producido, 

y  o tr o s  t o r n i l l o s  a u x il ia r e s  para centrado d e l e je  d e l ner­

v io  corrugado. Además, l a  máquina o mesa de la  máquina in ­

corpora unos to p es encaminados a co n segu ir l a  p o sic ió n  i n i ­

c i a l  de l a  máquina en l a  forma que se  d esee.

En una secu en cia t ip o  de tr a b a jo  d e l d is p o s it iv o  

de la  in ve n ció n , l a  chapa a l  en trar en l a  máquina, por ejem­

plo por la  actu ació n  de un lim ita d o r de carrera graduable a 

l a  base de l a  chapa, c ie r r a  e l  tr o q u e l hembra. E ste  tr o q u e l  

hembra, y  más concretam ente su p arte  m ó vil, dispone también 

de un lim ita d o r  de c a rr e ra  que se encarga de actu ar e l  t r o ­

q u el macho movido por e l  c i l in d r o ,  con lo  cu a l y  en v ir tu d  

de una separación  en tre l a s  dos p a r te s  d e l tr o q u e l hembra se 

conforma e l  n ervio  sobre l a  chapa.

A l r e a liz a r s e  e l  dicho conformado se provoca
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lógicam ente una te n d e n c ia  de l a  chapa a d e sp la z a r s e , razón 

por la  c u a l ses b s P r e v is to  una mesa a u x i l ia r ,  a n te r io r  a la  

máquina, en l§t QUe *̂ a chapa permanece f i j a  merced a unos p i  

sad ores, sieatSo 3.a p ro p ia  máquina o d is p o s itiv o  l a  que se

d esp laza O g i f a  e l  momento de prod u cirse e l  en tal& aáo,
_ * * *

y  por esa razGa 3¡e ha p r e v is to  que l a  base i n f e r i o r  # e l 'd i s

p o s itiv o  de l u  máquina descanse sobre b o la s , por ejem plo, o

cu a lq u ie r o tr o  elemento que d eje  a l a  máquina en t o t a l . l i —
. *

b e rta d . *

Por e l lo ,  a i  d e sp lazarse  l a  máquina, se  comprime 

uno de lo s  dos c i l in d r o s  neum áticos an ted ich o s, m ientras —  

que e l  o tr o  lógicam ente se expande. E l  desplazam ieut0 .de*rt*
l a  máquina p o r t e n t o  e s  "lo co " y  o b lig a d o  por l a  em butición

4 < * a
o corrugado, em 3.a medida que se re q u ie r a . Una vez r e a l i z a

? ' *"
da l a  em butición l a  p ro v isió n  de un c ilin d r o  e le v a d o r , r e t í  

ra e l  tr o q u e l #auha, p o r e le v a c ió n , y  seguidamente en e l  —  

tr o q u e l hembra; la  p arte  m óvil d e l mismo se r e t ir a  mediante 

la  actu ació n  de un c ilin d r o  neumático que promueve e l  movi­

miento de l a  parte m óvil en l a  p arte  f i j a  d e l mismo.

En ege momento l a  chapa avanza, por ejem plo un 

nuevo p aso, &e vue3.ve a ce rra r  l a  p a rte  m óvil d e l tr o q u e l  

hembra y  se disparata l o s  c ilin d r o s  an tes c ita d o s , cambiando 

e l  sen tid o  a l l í  señ alad o , en que e l  primero de lo s  c i l i n —  

drOs se expande y  e l  segundo de lo s  c ilin d r o s  se comprime, 

y  con e l l o  se  lo g r a p r o v o c a r  e l  re tro c e so  de l a  máquina a 

su p o sició n  in ic i a l . ,  l a  que queda debidamente cen trad a mer­

ced a unos to p e s , anteriorm ente c it a d o s ,  lo s  que están  dota  

dos de co n ta cte  adecuado para dar nueva orden de i n ic io  de 

o tr a  o p era ció n  *ie em butido.

Sigu ien do e s t a  cadencia de tr a b a jo , y  una vez —
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r e a liz a d a s  to d a s  la s  em buticiones n e c e s a ria s  para conformar 

e l  a la  de l a  bobina, en su lo n g itu d  p e r if é r ic a  t o t a l ,  son 

actuados o tr o s  dos c i l in d r o s  a u x ilia r e s  conectados a una cu 

c h i l l a - c i z a l l a ,  la  que gu iada por unos c a r r i le s  provoca e l  

c o rte  de la  banda de chapa ya conformada y  redondeada*." Es-
' f t

t a  op eración  se puede l l e v a r  a cabo simplemente a tr a v o s  de 

un programador autom ático, un con tad or, e t c . ,  e t c .

Con resp ecto  a lo s  t o r n i l l o s  n iv e la d o r e s , sq¡ñqla-

remos que l o s  situ a d o s en la t e r a le s  opuestos de l a  máquina

se u t i l i z a n  para provocar e l  desplazam iento l a t e r a l  de la

misma con resp ecto  a l a  banda, obteniéndose a s i  una máyór o
* )

menor profundidad de l a  em butición. Los o tr o s  dos p af$s de 

t o r n i l l o s  de lo s  O tros dos costad os de l a  máquina r e a liz a n  

l a  consecución de un desplazam iento lo n g itu d in a l de d icha  

máquina, para lo g ra r  e l  centrado i n i c i a l  d e l e je  de p lisad o  

respecto a l  tr o q u e l macho.

De acuerdo con la s  d ife r e n te s  medidas o dimensio­

nes de l a s  bandas de chapa a u t i l i z a r ,  lo s  tr o q u e le s  se pue 

den in tercam biar a lo s  e fe c to s  de co n segu ir a la s  c ir c u la r e s  

de diám etros d ife r e n te s  y  adecuados para cada a p lic a c ió n .

E l tr a b a jo  d e l d is p o s itiv o  es por ta n to , continuo  

y  exento de cu a lq u ie r t ip o  de a v e ria s  o anorm alidades, y en 

e s te  sen tid o  se d e sta ca  e l  hecho de que e l  mismo e s tá  más 

bien  diseñado para d oblar m a te ria l que para e s t i r a r l o .

O tra v e n ta ja  s u s ta n c ia l d e l d is p o s itiv o  de la  in ­

vención e s t r ib a  en la  e lim in ació n  de e rro re s  p ro p io s en un 

sistem a a r te s a n a l, en un empleo de menor mano de obra y  en 

una mayor capacidad de producción.

TOdo lo  que antecede quedará recogido con mayor 

d e t a l le ,  a l  r e v is a r  l a s  dos h ojas de planos que se acompañan
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con l a  p resen te e s p e c if ic a c ió n , y  en l a s  que a t i t u l o  mera 

mente o r ie n t a t iv o ,  se rep resen ta  lo  s ig u ie n te :

La fig u r a  1& señ ala  l a  banda o r ig in a l  de l a  que

se p arte*

La fig u r a  23 rep resen ta lo s  c o r te s  previos.^,qjbe-

r a le s  r e a liz a d o s  en l a  c ita d a  banda* '*)

La fig u r a  33 m uestra, en forma p a r c ia l,  un tramo

de chapa y a  p lis a d a *  ,
* *

La fig u r a  43 rep resen ta una v i s t a  esquem ática de 

l a  mesa f i j a  y  de l a  conformadora*

La fig u r a  53 d estaca  e l  mecanismo de corte^db

chapa.

La fig u r a  63 se  r e f ie r e ,  en forma g e n e ra liza d a
< t  ̂*

a l  mecanismo que comporta lo s  tr o q u e le s  macho y  hem br^
, j *

La fig u r a  73 rep resen ta l o s  mecanismos an terio res, 

juntamente con lo s  c i l in d r o s  neum áticos encargados d e l des­

plazam iento de la s  dos porcion es d e l  tr o q u e l hembra.

La fig u r a  83 e s  una se cció n  tr a n s v e r s a l AA' d e l  

tr o q u e l hembra*

La fig u r a  93 rep resen ta una v is t a  l a t e r a l  d e l  

tr o q u e l hembra y  d e l c ilin d r o  de actu ació n  sobre l a s  dos 

p a rtes d e l mismo.

La fig u r a  10B muestra l a  porción de l a  mesa de 

tr a b a jo , en p o sició n  normal.

La fig u r a  113 finalm ente señ ala una p o sic ió n  in ­

term edia de tr a b a jo  d e l  d is p o s itiv o  de la  in ve n ció n .

Con resp ecto  a e s ta s  f ig u r a s  señalarem os en p r i­

mer lu g a r , como una banda continua de chapa m e tá lic a  (1)*  

es co rtad a a in te r v a lo s  r e g u la r e s , por sus l a t e r a l e s ,  con 

c o r te s  adecuados y  d i s t i n t o s  en su porción e x te r io r  o en su30
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porción i n t e r i o r ,  produciendo lo s  c o r te s  que se señalan en

l a  f i g .  23, lo s  que separan lo s  tramos de chapa ( l a ) ,  ( i b ) ,

( l e )  y  (Id)  . . . . .  de manera que e n tre  cada par de c o rte s

producidos l a  lin e a  de puntos d ibu jad a e s  l a  que r e c ib ir á

e l  impacto d e l tr o q u e l macho. La f i g .  3  ̂ muestra l a  forma
*. * *

f i n a l  p a r c ia l  d e l a la  p lis a d a , en l a  que se destacan  las**

nervaduras p rodu cidas, por ejemplo ( 3 a ) ,  (3b) . . . .  e t c . ,
*  *  *

e t c .  . *  *
* * * *

En l a  f i g .  43, l a  p o sició n  (2) de la  máquina, es

l a  que s ir v e  de base para p resion ar y  mantener e s t á t i c a  ).a

banda de chapa, cuando e s  tra b a ja d a  por la  conform adora..
* *

( 10) .  S i observamos l a  f i g .  63, advertirem os l a  preseRóia
* * . .

d e l c ilin d r o  neumático (4)*  que actd a sobre e l  brazo m óvil 

que comporta un tr o q u e l macho (7)*  girando e s te  brazol.ep* 

e l  punto (7)y  y sobre l a  p o sició n  de un tr o q u e l hembra (8),  

quedando e n tre  ambos tr o q u e le s  (7) y  (8) l a  p ie z a  de chapa, 

una vez ha sid o  co rtad a en sus l a t e r a l e s .  E l tr o q u e l hem­

bra (8) v ie n e  representado en l a  f i g .  8&, en la  que se seña 

l a  una s e c c ió n  tr a n s v e r s a l d e l mismo con su porción f i j a  

(M) y su porción m óvil (N ), en tre l a s  c u a le s  se s it d a  e l  

hueco ( l 6 ) ,  en que l a  chapa (1 )  es doblada, según (3)y por 

l a  actu ació n  d e l tr o q u e l macho (7 )* Ambas porcion es d el 

tr o q u e l hembra (M) y (N), presentan zonas de d eslizam ien to  

mutuo, y  l a  porción m óvil (N) de dicho tr o q u e l, es actuada 

por un c ilin d r o  neumático ( 8 ')  que se a d v ie rte  en la s  f i g s .  

ya y  9a.

Una vez l a  chapa ( l )  e s tá  d isp u e sta  sobre e l  t r o ­

q u el hembra ( 8 ) ,  la  p a rte  m óvil d e l tr o q u e l hembra ( 9) se  

encuentra a lo ja d a  en l a  p arte  f i j a  (M) y a co n tin u ació n  se  

produce l a  bajada d e l c ilin d r o  (4) y  consecuentemente la



- 9 -

10

15

20

. 25

30

p royección  d e l tr o q u e l macho (7 ) para producir e l  n ervio  (3)

T a l y  como señalábamos con a n te rio rid a d  l a  produc

ció n  d e l e n ta lla d o  (3) ha de provocar l a  ten d en cia  de la

chapa ( l )  a d e sp la z a rs e , y  con e l  f i n  de e v it a r  é s t o ,  se
*****

dispone la  mesa a u x il ia r  (2) en l a  c u a l la  chapa e s  f i ja d a

por medio de unos p isad o res* Obviamente la  máquina ha dé*

d e sp la z a rse , y  por e l l o  ha de g i r a r ,  O d e sp lazarse  justamen
. *

t e  en e l  momento de r e a liz a r s e  e l  e n ta lla d o * S i observamos

la s  f i g s *  10^ y  l i a  advertirem os l a  v i s t a  su p erio r de la  me

sa de tr a b a jo  d e l d is p o s it iv o ,  la  que descansa sobre bolqs

u o tro  elem ento análogo para procurar l a  t o t a l  l ib e r ta d .d e

l a  misma* Los desplazam ientos a que nos re ferim o s, soá'txon* * * * ***
tr o lu d o s por lo s  c i l in d r o s  neum áticos (10) y  ( l l ) ,  adv&r-

* ***
tié n d e s e  en d ich as f ig u r a s  que cuando l a  mesa e s tá  desguaza  

da uno de lo s  c ilin d r o s  e s tá  expandido y  e l  o tro  comprimido, 

( f i g .  l i s ) ,  encontrándose ambos en ig u a l  p o sició n  cuando la  

mesa e s tá  en p o sició n  i n i c i a l ,  f i g *  1 0 -,  co n tro lad a por lo s  

to p e s  ( 13)*

Se a d v ie r te  en d ich as f i g s *  10& y  11^ l a  e x is te n ­

c ia  de lo s  t o r n i l l o s  la t e r a l e s  (12) y  ( 1 2 ' ) ,  en que lo s  p r i  

meros, ( f i g *  11&) se u t i l i z a n  para dar una mayor o menor —  

profundidad a l  nervio ( 3 ) ,  y  lo s  t o r n i l l o s  ( 1 2 ' )  para e l  

centrado d e l e je  d e l n e rv io *

Conviene r e s a l t a r ,  una vez d e s c r ita s  l a  n a tu ra le za  

y  v e n ta ja s  de e s te  in v e n to , e l  c a r á c te r  no l im it a t iv o  d el  

mismo, por cuanto lo s  cambios en la  forma, m ateria O dimen­

sio n es de su s p a rtes c o n s t i t u t iv a s ,  no a lte ra rá n  en modo a l  

guno su e s e n c ia lid a d , en ta n to  no supongan una s u s ta n c ia l  

v a ria c ió n  en e l  conjunto*

Asimismo, e l  s o l i c i t a n t e  adhirién dose a lo s  Conve
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niOs In te r n a c io n a le s  sobre Propiedad I n d u s t r ia l,  hace cons­

t a r  su derecho a l a  exten sió n  de e s ta  s o l i c i t u d  a lo s  p a í­

se s e x tr a n je r o s  reivin d ican d o  la  p rio rid a d  de l a  misma.

N O T A

Los puntos de in ve n ció n , nuevos en España, q u e .-
* a a

se presentan para que sean o b je to  de Modelo de U tilid a d ,**

deberán re c a e r  sobre "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUER

POS CORRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA MEÍALBCA" 
\ " * *  

de acuerdo con la s  s ig u ie n te s :

* +**

15

20

25

30



- 11 -

R E I V I N D I C A C I O N E S

13. -  "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS CO 

RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA", que 

esen cialm en te se c a r a c te r iz a  porque e s tá  c o n s titu id a  por .un 

conjunto que in clu y e  una mesa f i j a  en l a  que l a  banda de*- 

chapa e s  co rtad a en su s l a t e r a l e s  y  en tramos p r e e s ta b le c i­

dos, con un en tran te y  un s a lie n te  en dichos l a t e r a l e s  en-
*  *  *

fre u ta d o s, un alim entador de dicha banda a una confondaHpra,!

un d is p o s it iv o  que f i j a  l a  chapa cuando e s tá  sobre l a  confort

madora, incluyendo é s ta  ú ltim a una mesa, preferentem ente.ho

r iz o n t a l ,  en que e l  con junto descansa sobre una base q u e .le
.  *  *
****

perm ite m ovim ientos, preferentem ente en un plano h o r iz o n ta l,
* *  *

presentando l a  mesa medios para v a r ia r  su p o sic ió n  en dicho  

plano h o r iz o n ta l, medios para e fe c tu a r  e l  e n ta lla d o  d e.l&  

banda, medios para p e r m itir  e l  paso de dicha banda y a  enta­

l la d a ,  medios para c o n tr o la r  l a  profundidad de l a  e n ta lla d u  

r a , medios para c e n tra r  l a  e n ta lla d u ra  y  medios para c o r ta r  

la  banda e n ta lla d a .

23. -  "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS CO 

RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA", se­

gún la  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iza d o  porque la  con 

formadora e s tá  montada, preferen tem ente, sobre una base que 

co n tien e b o la s , y  en que lo s  medios para v a r ia r  l a  p o sició n  

d e l conjunto están  c o n s titu id o s  por dos c ilin d r o s  neumáti­

cos h o r iz o n ta le s  que actúan en co n tra p o sició n  uno con respec  

to  a l  o tr o , sobre la  conformadora.

33. -  "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS CO 

RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA", se­

gún la s  13 y  28 r e iv in d ic a c io n e s , c a ra c te r iza d o  porque lo s  

medios para e fe c tu a r  e l  e n ta lla d o  de l a  banda e stá n  c o n s t i-



tu id o s  por un macho de tr o q u e l que a ctú a  desde un e je  de g i
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ro y  es o b lig a d o  por un c ilin d r o  s u p e r io r , y  una hembra de 

tr o q u e l c o n s titu id a  en dos p a r te s , una f i j a  a l a  mesa de la  

conformadora y  o tr a  d e sp la za b le  en e l  in te r io r  de l a  f i j a ,

cho de tr o q u e l*

43. -  "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS CO
a * * ***

RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA",Jue­

gúe la s  IB, 26 y  3a r e iv in d ic a c io n e s , c a ra c te r iza d o  porque 

lo s  medios para p e r m itir  e l  paso de l a  banda ya e n ta lla d a ,

están  c o n s titu id o s  por un c ilin d r o  su p erio r que e le v a  el.m a
. * ***

cho d e l tr o q u e l y  una p ie z a  d e sp la za b le  a lo ja d a  en la .p a r t e
* *  *

f i j a  de l a  hembra d e l tr o q u e l,  l a  que se r e t ir a  una v e z * —  

r e a liz a d a  l a  e n ta lla  a l  s e r  actuada por un c i l i n d r o ,  épJ$en

RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA", se­

gún la s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s , c a ra c te r iza d o  porque 

lo s  medios para c o n tr o la r  la  profundidad co n siste n  en t o r ­

conformadora*

6 6 . -  "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS CO 

RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA", se­

gún la s  a n te rio r e s  r e iv in d ic a c io n e s , c a ra c te riza d o  porque 

lo s  medios para c e n tra r  l a  e n ta lla d u ra  co n siste n  en sendos 

t o r n i l l o s  la t e r a le s  de la  mesa de la  conformadora que r e a l i  

zan su desplazam iento lo n g itu d in a l de l a  conformadora, cen­

trando in ic ia lm e n te  e l  e j e  de p lisa d o  resp ecto  a l  tr o q u e l  

macho.

que se r e t i r a  de dicha p a rte  f i j a  una vez ha bajado el*mu-* a

tid o  p erp en d icu lar a l a  banda*

5 a . -  "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS 00

n i l l o s  p o sicion ad os en l a  p arte i n f e r io r  de la  mesa de la

7 a . -  "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS CO
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RRUGADOS A PARTIR DE RANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA", se­

gún la s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s , c a ra c te r iza d o  porque 

lo s  medios para c o r ta r  l a  banda e n ta lla d a  co n siste n  en sen­

dos c i lin d r o s  h id r á u lic o s  conectados a una c u c h il la  c i z a l l a  

gu iada en c a r r i l e s  v e r t i c a l e s ,  la  que a l  se r  actuada h a cia  

abajo por lo s  c i l in d r o s ,  gobernados por un programador, cor­

ta n  l a  banda.

8 S . -  "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE CUERPO  ̂ qo

RRUGADOS A PARTIR DE BANDA CONTINUA DE CHAPA METALICA".

Todo, t a l  y  como queda d e s c r ito  en la  p re sen te  Me

m oría, que co n sta  de t r e c e  h o ja s m ecanografiadas por una.jso
. *

l a  ca ra , acompañada de l o s  d ib u jo s co rresp o n d ie n te s. ****

" * * * "  1 9  S E L  1983 i
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