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Memoria d e sc r ip tiv a  de un Modelo de U tilid a d  en ex­
c lu s iv a  para España, que por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA APERTURA 
DE MOLINOS DE TRITURACION", se s o l i c i t a  por v e in te  años a fa v o r de COMERCIAL 
ARJA, S.A. de acuerdo con l a s  Leyes v ig en tes  sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  pu­
diéndose, de acuerdo con lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  sobre l a  m ate ria , ex ten  
d er e s ta  s o l ic i tu d  a o tro s  p a ís e s  re iv ind icando  l a  misma p r io r id a d .

Normalmente, un molino de t r i tu r a c ió n  t ie n e  una forma 
p rism á tica  de b ase  re c ta n g u la r , pudiendo coger l a  p a r te  su p e rio r d e l prisma 
l a s  formas más v a r ia d a s .

jj Con e l  o b je to  de e fe c tu a r  lim p iezas , reparac iones o
v isu a liz a c lo n e b , e s  n ecesario  periódicam ente su ap e rtu ra , 

j Se conocen a p e rtu ra s  de l a s  caras menores d e l prism a
efectuadas sobre un e je  de g iro  p erp en d icu la r a  l a s  caras mayores d e l prisma 

¡ y ayudadas por p is to n e s  de accionam iento f lu íd ic o  y en algún caso se l le g a  a
j *e fe c tu a r  alguna pequeña a p e rtu ra  en sus caras mayores. Estos sistemas* d e 'a p e r­

tu ra  tien en  muchos in co n v en ien te s , ya que d i f ic u l ta n  l a  la b o r  d e l operafip  de 
reparac iones y  su  acceso a l  i n t e r i o r  d e l molino encarece su costo  y conv ierten  

a en m ovibles, a l  s e r  l a s  zonas de a p e r tu ra , l a s  zonas que más su fren  de*la má- 
i qu ina , ya que son l a s  que su fren  lo s  impactos de la s  rocas a desmenuzar.

Por o tro  lad o , l a s  p u e rta s  deben de poseer un só lido
i c ie r re  que r e s i s t a  con e l l a s  lo s  im pactos que d ire c ta  o in d irec tam en te 'le*  pue-

* * '.den l le g a r .
El in v en to  supera todos e s to s  inconveniente y p rec o n i­

za unos perfeccionam ientos in tro d u c id o s  en l a  ap e rtu ra  de molinos de t t i r tú ra -
. ; *

ción  de lo s  que t ie n e n  forma aproximadamente p rism á tica  de base re c ta n g u la r , es 
i ra c te r iz a d o s  porque a l  menos l a  p a r te  su p e rio r de , a l  menos, una de la s  ca ras 

mayores d e l pi*isma se co n s titu y e  en l a s  dos h o jas  de ap e rtu ra  d e l molino y  con 
e je  de g iro  aproximadamente v e r t i c a l  y disponiéndose de medios para e l  c ie r r e  
de ambas h o jas .

También se c a ra c te r iz a  porque ambas ca ra s  mayores d e l



prism a se co n s titu y e n  de ig u a l  manera.
También se c a ra c te r iz a  porque cada h o ja  de ap e rtu ra  

t ie n e  su e je  de g iro  aproximadamente en un v é r t ic e  d e l prism a.
También se c a ra c te r iz a  porque la s  h o ja s  de ap e rtu ra  

de cada cara se r e s a l ta n  y se so lapan  por su borde de c ie r r e ,  formando una l i ­
nea de c ie r r e ,  constando lo s  medios de c ie r re  de un p e r f i l  en "U" con un punto 
de g iro  sobre e l  armazón d e l molino y abarcando en su p o sic ió n  de c ie r re  a l  
menos p a rte  de l a  l in e a  de c ie r r e .

También se c a ra c te r iz a  porque en l a  p o sic ió n  de^cie rr( 
se dispone de un elemento de f i j a c ió n  con una zona c e n tra l  y dos extremos que 
engarzan con dos p iezas so ldadas en l a s  ho jas de la s  p u e rta s , de modo que l a  
zona c e n tra l  d e l elemento de f i j a c ió n  se en fren te  a l  p e r f i l  en "U".

También se c a ra c te r iz a  porque l a  zona c e n tra l  d e l e le ­
mente de f i j a c ió n  t ie n e  soldada una tu e rca  de modo que haciendo ro sc a r  un t o r -

**n i l l o  en e l l a  se a p r ie te  e l  elemento de c ie r re  sobre e l  p e r f i l  y  é s ta  soBre l a  
l in e a  de c ie r r e .  *

a * *

También se c a ra c te r iz a  porque l a  tu e rc a  se suelda so­
b re  una ranura p ra c tic a d a  en l a  zona c e n tra l  d e l  elemento de f i ja c ió n ,*  *.

.  * *

También se c a ra c te r iz a  porque e l  p e r f i l  en "Ú" consta 
de dos pestañas que abarcan a l a  l in e a  de c ie r r e .

También se c a ra c te r iz a  porque, a l  menos, sob%**dna de
* * *tl a s  hojas por cada cara  se dispone un gancho p iv o tan te  conjugado con 1% p itó n

d e l p e r f i l  en "U" para f a c i l i t a r  l a  ap e rtu ra . .* '/* .. .  * *
También se c a ra c te r iz a  porque se dispone de u n ^ asad o i

* .* *de su jeción  sobre e l  b a s tid o r  que im pide,a vo lun tad , e l  g iro  d e l p e r f i l  en "U" 
con la s  ho jas a b ie r ta s .

Por e l l o ,  lo s  perfeccionam ientos in tro d u c id o s  en l a  
ap e rtu ra  de m olinos de t r i tu r a c ió n  de l a  invención , co n stituy en  una novedad in ­
d u s t r i a l ,  con c a r a c te r í s t i c a s  p ro p ia s  y v en ta jo sa s  respec to  a l a s  so luciones 
conocidas que l e  hacen m erecedor d e l p r iv i le g io  de ex p lo tac ión  ex c lu siv a , a te -
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ñor de la s  Leyes v ig en te s  sobre Propiedad I n d u s t r ia l .
Para comprender mejor e l  ob je to  de l a  p resen te  inven­

c ió n , se re p re se n ta  en lo s  p lanos una forma p re fe re n te  de re a l iz a c ió n  p rá c tic a  
su scep tib le  de cambios a c c e so rio s  que no d esv irtú en  su fundamento.

La f ig u ra  1 es una p e rsp e c tiv a  con e l  molino a b ie r to . 
La f ig u ra  2 es un d e ta l le  de lo s  medios de c ie r r e  p re

conizados en e l  in v en to .
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E l m olino (1) co n s titu y e  l a  p a rte  su p e rio r (2) de l a  
ca ra  mayor (3) d e l  prism a re c ta n g u la r  que form a, en dos h o jas de p u e rta  (4 ) ,
(4*)? constituyéndose de forma s im é trica  por su o t r a  cara  mayor, por lo  que l a  
d escrip c ió n  se c o n tra rá  solam ente en uní de e l l a s .

Cada h o ja  (4) ,  (4' )  g i r a  aproximadamente sobre un e je
(5) v e r t i c a l  próximo a  cada v é r t ic e  d e l prism a.

i Cada h o ja  (4) en l a  zona de con tacto  con su hoja con-**jugada (4*) de c ie r r e  t ie n e  un reborde (6) ,  solapándose é l  uno resp e  otó* ¿  su
conjugado.  ̂ ^

Se dispone un p e r f i l  (7 ) en "U", con un punto de g iro
j¡ ( 8) sobre e l  b a s t id o r  (9) d e l molino (1 ) sobre l a  l in e a  de c ie r r e ,  formada poi

lo s  rebordes (6) solapados^ y disponiendo e l  p e r f i l  (7 ) de unas pestañas (10)
que abrazan a d ichos rebo rdes.

Dado que todo e l  c ie r r e  debe de permanecer en 'áu po-
*  '  *s ic ió n  a p esa r de lo s  g o lp es, se dispone de un elemento de f i j a c ió n  ( l l ') ,  con

una ranura c e n tra l  (12 ) en l a  que va soldada una tu e rc a  ( 13 ) y  que t ié ñ é  'unos
extremos (14)y ( 14*) con forma de p a la s  que se bloquean en unas piezap (15 ) ,. . . :( 1 5 ' )  soldadas a l a s  h o jas (4) * ( 4 ') .

En esa p o sic ió n  se ro sca  un t o m i l l o  en l a  rosca ( 13 ) 
con lo  que se p res io n a  e l  elem ento de f i j a c ió n  (11) sobre e l  p e r f i l  (7) en "U" 
y  é s te  sobre l a  l in e a  de c ie r r e .

También se dispone un g a r f io  (16) que cuando se q u ie ­
r e  a b r i r  e l  molino se engarza en  e l  p itó n  (17 ) d e l  p e r f i l  (7 ) y después de ha—



b e rse  lib erad o  e l  elemento de f i j a c ió n  (11 ), se hace palanca sobre e l  p e r f i l  
(7 ) que t i r a  de l a  p u erta  ( 4 ')  p o r acción  d e l g a rf io  (16).

Una vez que la s  dos ho jas (4 ) , ( 4 ')  e s tá n  a b ie r ta s  
y para mantener e l  p e r f i l  (7) en p o sic ió n  lev an tad a , se dispone de un pasador 
(18) que in troduciéndose por debajo d e l p e r f i l  (7) impide su g iro . t
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1 . -  Perfeccionam ientos in tro d uc id o s en l a  ap e rtu ra  

de molinos de t r i tu r a c ió n ,  de lo s  que tien e n  forma aproximadamente p rism á tica  
de base re c ta n g u la r , c a ra c te r iz a d o s  porque, a l  menos, l a  p a r te  su p erio r de, a l  
menos una de l a s  ca ras mayores d e l  prism a, se co n stituy e  en l a s  dos ho jas de 
a p e r tu ra  d e l molino y con e je  de g iro  aproximadamente v e r t i c a l  y disponiéndose 
dg^ medios para e l  c ie r re  de ambas h o jas .

2 . -  Perfeccionam ientos in tro d uc id o s en l a  ap e rtu ra  
de molinos de t r i tu r a c ió n ,  según re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c a rac te rizad o s  por— 
que ambas caras mayores d e l prism a se co n s titu y en  de ig u a l manera.

3 . -  P erfeccionam ientos in tro d uc id o s en l a  ap e rtu ra  
de molinos de t r i tu r a c ió n ,  según re iv in d ic ac io n e s  a n te r io re s ,  ca rac te rizad o s  
porque cada h o ja  de ap e rtu ra  t ie n e  su e je  de g iro  aproximadamente en un v é r t i —

8j ce d e l prism a.
jj 4 . -  Perfeccionam ientos in tro d uc id o s en  l a  agéntura

de molinos de t r i tu r a c ió n ,  según re iv in d ic a c ió n  p rim era, ca rac te rizad o ^ 'g o rq u e*..l a s  hojas de a p e r tu ra  de cada ca ra  se r e s a l ta n  y se solapan p o r su borde de c it
r r e  formando una l in e a  de c ie r r e  constando lo s  medios de c ie r r e  de un p e r f i l

/  * * *en "U" con un punto de g iro  sobre e l  armazón d e l molino y abarcando en* stf po­
s ic ió n  de c ie r r e ,  a l  menos, p a r te  de la  l in e a  de c ie r re .t

5 .  -  P erfeccionam ientos in troduc idos en l a  apostura
de molinos de t r i tu r a c ió n ,  según re iv in d ic a c ió n  c u a rta , ca rac te rizad o ^  .pcfrque

* * . *

en la  posic ión  de c ie r re  se d ispone de un elemento de f i j a c ió n ,  con una* zona
o o * *c e n tra l  y dos extremos que engarzan con dos p ie z a s  soldadas en l a s  hojap.jde l a :
: ;*p u e r ta s , de modo que l a  zona c e n tr a l  d e l elemento de f i j a c ió n  se enfrédtaT a l  

p e r f i l  en "U". ^
6 .  -  Perfeccionam ien tos in tro d uc id o s en l a  ap e rtu ra  

de molinos de t r i tu r a c ió n ,  según re iv in d ic a c ió n  q u in ta , ca ra c te r iz ad o s  porque 
l a  zona c e n tra l  d e l elemento de f i j a c ió n  t ie n e  soldada una tu e rc a  de modo que 
haciendo ro sc a r  un t o m i l l o  en e l l a  se a p r ie te  e l  elemento de c ie r r e  sobre e l

y



elemento de c ie r r e  sobre e l  p e r f i l  y e s te  sobre l a  l in e a  de c ie r r e .
7 . -  Perfeccionam ientos in tro d uc id o s en l a  ap ertu ra  

de molinos de t r i tu r a c ió n ,  segán re iv in d ic a c ió n  sex ta , c a ra c te rizad o s  porque 
l a  tu erca  se sue lda  sobre una ranu ra  p rac tica d a  en l a  zona c e n t r a l  d e l elemen­
to  de f i ja c ió n .

8 .  -  Perfeccionam ientos in tro d u c id o s en  l a  ap e rtu ra  
de molinos de t r i tu r a c ió n ,  segán re iv in d ic ac io n e s  a n te r io re s ,  ca rac te rizad o s  
porque e l  p e r f i l  en "U" consta de dos p estañas que abarcan a  l a  l in e a  de c ie r r í

9 .  -  Perfeccionam ientos in tro d uc id o s en l a  ap e rtu ra  
de molinos de t r i tu r a c ió n ,  segán re iv in d ic ac io n e s  a n te r io re s ,  ca rac te rizad o s  
porque a l  menos sobre una de l a s  h o jas por cada cara se dispone un gancho pivo- 
ta n te  conjugado con un p itó n  d e l  p e r f i l  en "U" p ara  f a c i l i t a r  l a  ap e rtu ra .

10. -  P erfeccionam ientos in tro d u c id o s en  l a  ap e rtu ra  
de molinos de t r i tu r a c ió n ,  segán re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  ca rac te rizad o s

a* *porque se dispone de un pasador de su jec ió n  sobre e l  b a s tid o r  que impide^* a vo­
lu n ta d , e l  g iro  d e l p e r f i l  en "U" con la s  h o jas  a b ie r ta s .  * * *

1 1 .-  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA APERTURA
DE MOLINOS DE TRITURACION.

Tal como se ha d e s c r i to  en l a  p re sen te  memoria de s ie  
te  ho jas y sus p lanos anexos.

M adrid,
E l Agente O fic ia l

M!GUEL ANGEL UR!ZARBARAND!ARAN * - -
—  ^  .  . .  * *
P. P.
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