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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una Patente de Invencidén, por veinte afios, por:

"WEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE ENVASES AUTO-
AR\’IABLES"‘, a favor de D. José Jorba Gabarrd, de nacionaw
lidad espafiola, Tesidente en IGUALADA (Barcelona), o/e
Rubié n¢ 10.~- -

Bsta solicitud se refiere a ciertas mejofas intro-
ducidas en la fabricacién de envases de caracter auto-
armable, los cuales consisten en una bandejs o caja de
cartulina o similar en la que uno o mas de sus lados éon
susceptidbles de axm.arse ¥y formar, con volumen propio,
una especie de tubo gue confomma y constituys el lado o
los lados elegidos de la caja. Este lado tubular pueds
tener seccifn cuadrada o triangular y en la presente me-

moria lo denominaremos asi y nos referiremos principals-
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mente_ al de seccifn triangular.

Ia novedad principal del nuevo ervase reside en el

"hecho de constituir uno o mas lados tubulares, a diferencia.

de'tod_ais las cajas conocidas hasta la fecha en que todos
sus lados ~c: ‘paredes son planas, y sin que por ello pierda
Bu caracter plegable para ahorraq: espacio y facilitar su
transporte y almacenaje.

Una caje obtenida segln las preséntes mejoras realza

la calidad del articulo envasado, puesto que el o los lados:

'tubulares foman superficies horizontales, planas o lige-

ramente inclinadas, que deteminan uno o mas lados aumen-

.fados alrededor del articulo, sobre cuyos lados puede prac-

ticarse cualquier impresién o representacién, Al desaibir

este objeto nos referiremos a un solo lado de la caja te-

- niendo en cuenta, como antes se dice, que otro u otres la-

dos podran realizarse con las mismas caracteristicas.

Se caracterizan esencialmente las presentes mejoras
por el hecho de que el lado de la caja que ha de constituif:
el lado tubular de &sta, estd fomado por una solapa de ma-
yor tamafio que las restantes,con cuatro lincas de plegado
gque dan origen a otras bantas bandas o lados del tubo, la
extrema o final de las cusles ha de apoyarse contra el fon-
do de la caja, la segunda forma la cara vertical o inclina= .
da, segln que el tubo sea rectangular o triangular, que que
da hacia el interior de la caja, la tercera forma la cara
horizontal y, por ultimo, la cuarta hace el lado exterior
vertical. La segunda de qichas bandas tiene-en aus lados
exteriorss unos salientes con forna triargular con el fin

que luego se diré.
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Ios lados de la caja adyacentes a aquel que forman

el lado tubular estan fomadoa por ung doble pared por

lcuanto que su borde esté pegado sobre si mismo., Ahora

bien, en los extremos de estas paredes latarales las par-
tes ixit_erior‘ea de la doble pared no estén e gadas sino
qué -mediam;e wn corte vertical se levantan formando unas
anplias ;angﬁeta.s que asi quedan enfrentadas.
'_fentajosanente, el espacio que gueda sin doble pared

en los extrenos adyacentes del lado tubular sirve para alo-

.Jar a los salientes angulares de los extremos laterales

de la segunda banda, con lo que se asegura la posicibén
¥ se da fortalezsa a dicho lado.

Se comprendera me jor este sistema de caja por la si-
gulente descrz.pclén detallada, dada con referencia a los
dibujos adjuntos, en los cualest

la figura 12 es wna vista del desarrollo de una par-
te de la pieza elemental con la cual se forma la caja.

 La figura 24 es una vista en perspectiva de la parte
correspondiente de un lédo de la caja en curso de armado,

La figura 34 es la vista correspondiemte del lado ar-.
mado, ¥ '

Le figura 42 es un de;aalle de la formacién del lado
tubular de seccién triangular. |

Con referencia a la figura 12 se ver& que la pieza
elemental ;;l.~ de la que se forma la caja tiene dos ladams

-2- y -3~ formados por doble pared y plegados de origen

sobre el fondo -1~ al que se-unan, por ejemplo, por pega-

mento en las zonas angulaves -4- y -5-, asi como que esta
doble pared de dichos lados =2~ y =3~ tiene levantados de
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15 interior unos trozos que originan unas lenglietas en-
frentadas —6- y ~7-.. N |

Ia parte de cartulina que ha de formar el lado tu-

bular de la caja se prolonga a partir de la linea exter-

 na de las lengletas -6~ y ~7- en cuatro bandas destina-

das a fomar diclw lado delimitadas por correspondientes
dobleces y que son a partir de la mas exterior: una pes~
tafia de menor tamafio -8- que es la que ha de apoyarse so-

bre el fondo =l-; la siguiente -9- es la que ha de consti-

‘tuir la cara interior del lado tubular ya sea vértical o

inclinado hacia adentro couo muestra el detalle de la fi-.

" "gura 44, Dicha banda -9- tiene en mmbos lados unos salier-

tes. ~10= y «ll- de forma triangular los cuales en el ar-
nado se doblan hacia abajo.

Le banda ~12- es la que comstituye la cara superior

- del lado tubular y por lo tanto variard en su tamailo segur

la extension que se guiera dar a ésta.

la banda -13~ constituye el lado externo propiamente
dicho del tubo y su altura sera igual a la de los lados
~2~ y -3~ de la caja.

El hueco =14~ que dejan libres las lengiietas -6- ¥
7= en i'a pared interna de los lados =2- y -3~ viéne a
ser ocupado, en el armado, por los salientes angulares
=10~ y =11~ de la banda =9-, ejerciendo un ajuste en el
mismo que asegura la posicifn correcta de la banda incli-
nad%a. ~G= ¥, consiguient‘emente, del conjunto tubular sin
entorpecer la colocacidn del contenido del envase.

El armado del lado tubular de una caja, segun el

ejenplo representado, se realiza de la siguiente fomma
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partiendo de la posicién plana -deSplegaéa- que se Ure-
presenta en parte en la figura l1l2: Se levantan los lados

2= § =3= con lo cual las lenglietas -6- y -7; pueden do-

blarse hacia dentro quedando horizontales como se sprecia .
en la figura 22. La union del extremo de dichos lados com
la solapa externa en las zonas angulares -4- y -5- forma
el fuelle '415-, figura 23, y entonces se rebaten las ban=
das «l13-, =12- y =9= por encima de dichas lenglietas ~6-
¥ =7- hasta que la extrema -8- queda apoyada sobre el fon-
do -l- de la caja, como se puede observar en la figura 43..
Los saliez;tes «10- y =11~ vienen a acoplarse en los espa~
ciog -14— originados al levantar tales lenglietas.
| La descripeién que antecede permitiré comprender al-
gunas de las ventajas de una caja hecha segun las mejoras
de la presente solicitud, aparte de su caracter decorati-
vo y de la posibilidad de plegado para que ocupe una su-
pérficie plana; se veréd gque las zones dé pegado existen
en nwiero minimo, lo cuai significa una mayor economia
en la fabricacidn hg en el amado; obteniendose una caja
resistente tambien por las paredes dobles de los lados
adyacentes, pudienﬁe el conjunto dotarse de una tapa ade~
cuada.

Las modificaciones que puedan ser introducidas en
el objeto descrito y que no afecten a la esencialidad ca-
racteristica del misuo se consideraran a todos los efsctos:
como incluidas en esta patente, sean cualesquiera las cir-
cunstancias que conrcurran.

| N O T 4
Descrito suficientemente el objeto de esta solicitud,
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se declaran de noved’ad Y propia invencidn lasg siguientess

REIVINDIGCACIONES
la.-Mejoras in‘t:x;oducidaa en la fabricacién de enva-

- ses auto-armablas, que se caracterizanm por &1 hecho de

que uno o mas lados del envase son susceptibles de amar-

se al propio tiempo que se ama el conjunto y constituir

. una estructura tubular de volumen propic y forma variable,

originada entre dos lados adyacentes de doble pared, los

~cuales dé origen se presentan plegados sobre el fondo y
- unidos a é1 solamente por pegado sobre unas zonas,angula=-
. res de sus extremos, estando previste que en la proximi-
-~ dad de dichas zbnas las paredes interiores se levanten

. para constituir lenglletas que quedan en el mismo plano y

sobre las cuales se rebaten las bandas en que, por lineas:
de &bilitaniento, se ha dividido la solapa prolongada si-
tuada entre ambos lados, de modo gue dichas bandas for-

men una estructura corporez y un lado tub_ular =rectangulax

o triangulsr- cuys cara superior tiene la extensidén que

‘86 desee.

28, Mea’or’gs introducidas en la fabricacidn de enva-
ses auto-armables, segln la reivindicacién anterior, que
se caracterizan porque el espacioc originado en los lados
de doble pared, por el levantamiento de la interna para
constituir las lengiietas antes dichas, viene a sex ocupa-
do en el ammado por unos salientes previstos en los labe-
rales de wna de las bandas en que se divide la solapa con:
titutiva, encajando en dichos espacios y originando asi
la retencidn necesaria que asegure el armado del conjun-
to.
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38.~ MEJORAS D&D@?ﬁﬁzﬁ?m FABRICACION DE EN-
VASES AUTO-ARMABLES. ‘

Todo confome se describe y reivindica en la presen-
te memoria descriptiva que consta de siete hojas ¥ se‘

ilustra en los dibujos que a la misma se acompaiian.

‘Wadrid, 2 de Mayo de 1.963
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