
REDtSTRO DE LA PROPtEDAD tNDUSTRtAL

ESPAÑA

O
r r

25

O Y

MODELO DE UTiUDAD 1 6 D )C .1985

^ 7 ^ S O L !C !T A W T E  <SL

D. JOSE M3 JAVIER GALAN INCHAURBE * w * 
 ̂ * w #

B O M tC !H B  BEL. SOL.)C!TANTE

E strada de M asustegui, 2 y 4.- 48002 BILBAO
w * *

e tN V tN T O H  )E S )

(9 TNTULAR ÍE S)

O H CPH ESEN TA N TE

D. MIGUEL ANGEL URIZAR BARANDIARAN (33 7 /9 /

JG-204
UP* * * * UTILÍCESE COMO PRÍMERA PAGÍNA DE LA MEMORÍAMOB. Ŝ04



5

10

15

20

25

30

- 2-

Memoria d e s c r ip t iv a  de un Modelo de U tilid ad  en exc lusiva  
p ara  España, que por "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA UNION ENTRE ELEMENTOS" 
se s o l ic i t a  por v e in te  años a fa v o r de D. JOSE M& JAVIER GALAN INCHAURBE, de 
acuerdo con la s  Leyes v igen tes sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  pudiéndose, de 
acuerdo con lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  sobre l a  m ateria , ex tender e s ta  so­
l i c i t u d  a o tro s  p a íse s  re iv ind icando  la  misma p rio rid ad .

La p resen te  in v en ció n  t r a t a  de un d isp o sitiv o  perfeccionado 
p ara  unión e n tre  elem entos.

P a rticu la rm e n te , e l  d isp o s it iv o  perfeccionado p ara  unión en­
t r e  elementos o b je to  de l a  in v en ció n  se emplea para  u n ir  aq u e llo s  elementos 
donde uno de e l lo s  e s  de co n fig u rac ió n  tu b u la r  y  e l  o tro  p resen ta  a l  menos
un o r i f ic io  roscado , y se c a ra c te r iz a  porque consta  de: !*. *

. * *

a )  un t o m i l l o  roscado a l  menos en su extremo y  montado coa-
* .  * *xialm ente en dicho elemento tu b u la r  con p o s ib il id a d  de l ib r e  giro$

b) medios para e l  posicionam iento  de dicho t o m i l l o  en dicho
elemento tu b u la r  s in  desplazam iento a x ia l  in v o lu n ta rio ^  *.* *

c) medios p ara  e l  m ontaje/desm ontaje por g iro  de dicho to m i­
l l o  en e l  o r i f i c io  roscado d e l o tro  elem ento, p a ra  asegurar a s i  l a  y p j ent r e  
e l l o s .  * **.

También se c a ra c te r iz a  porque lo s  c itad o s medios para, e l  po­
sicionam iento de dicho to m i l l o  en dicho elemento tu b u la r  son: w ***

a )  una cabeza o r i f ic a d a ,  soldada a  dicho elemento ifcbtilar y 
a travesada  por e l  cuerpo de d icho t o m i l l o  de modo que l a  cabeza de é s te  que­
da o rien tad a  h ac ia  e l  i n t e r io r  d e l  conjunto^

b ) una ca rc a sa , soldada a  d icha  cabeza o r if ic a d a  y que e sco l­
t a  a  l a  cabeza d e l  t o m i l l o ,  y

c) una pestaña e l á s t i c a ,  o b ten id a  por corte  y deformación en 
l a  p rop ia carcasa que, topando co n tra  l a  cabeza de dicho to m i l lo  e v ita  un des­
plazam iento a x ia l  in v o lu n ta rio  de aq u e l s in  im pedir su l ib r e  g iro .

También se c a ra c te r iz a  porque lo s  c itados medios p ara  m onta je /
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desmontaje son:
a )  una tu erca  p ro v is ta  de contorno in t e r io r  p o lig o n a l y una 

u ñ e ta -c a je ra  en a l  menos una de sus ca ra s , que l le g a  h asta  e l  agu jero  ro sca­
do, y

b ) confonnaciones po ligonales en correspondencia en :311a zo­
na d e l t o m i l lo ;
de modo que encajando ambos se provoca e l  g iro  y desplazam iento a x ia l  simul­
táneos d e l t o m i l l o  por m anipulación en l a  tu e rc a , para e fe c tu a r  e l  montaje 
o desmontaje de l a  unión.

Opcionalmente, una de l a s  ca ra s  de l a  tu erca  p resen ta  contor­
no curvo-cóncavo.

Por e l lo ,  e l  d isp o s it iv o  perfeccionado para uni$a áh tre  e le -
mentos de la  in v en c ió n , co n s titu y e  una novedad in d u s t r i a l ,  con c a ra c te r ís t ic a s* . .
p rop ias y v en ta jo sa s  respecto  a l a s  soluciones conocidas que l e  hacen merecedor
d e l p r iv ile g io  de ex p lo tac ió n  e x c lu s iv a , a te n o r  de la s  Leyes v ig en te s  sobre

.**.Propiedad I n d u s t r i a l .  . * *
P ara  comprender m ejor e l  o b je to  de l a  p resen te  invención , se 

rep resen ta  en lo s  planos una forma p re fe re n te  de re a liz a c ió n  práctica^, suscep­
t i b l e  de cambios acce so rio s  que no d esv irtú en  su fundamento. . .*

La f ig u ra  1 re p re se n ta  una v i s t a  general en a lz a^ q  del d ispo­
s i t iv o  perfeccionado para unión e n tre  elem entos, según l a  invención ,"con  todos

w ***sus elementos in te g ra n te s  en p o sic ió n  de m ontaje. *. .* I
En e s ta  f ig u ra  se ha represen tado :
-  a l  elemento tu b u la r  (1 ) ,  cabeza o r if ic a d a  (4) soldado a é l ,  

carcasa  (2) y m uelle (3) en secc ión ;
-  a l  elemento (7) & trazo  y punto y en v i s t a  p a r c ia l ,  in d ican ­

do también una secc ión  en la  que se muestran lo s  o r i f i c io s  roscados (71).
De acuerdo con l a  re a liz a c ió n  rep resen tad a , e l  d isp o s itiv o  p e r­

feccionado para unión en tre  elem entos, consta de:
-  elementos (1 ) , (7) a u n ir ,
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-  un to m i l l o  ( 5) ,
-  una tu erca  (6) ,
-  medios ( 2) , ( 21) ,  (4) para e l  posicionam iento de dicho to r ­

n i l l o  (5) en d icho elemento tu b u la r  (1 ).
E l to r n i l lo  (5 ) consta  de:
a )  una cabeza ( 5b ) ,
b) un cuerpo ( 5a ) ,  de contorno p o lig o n a l,
c ) una zona extrema roscada (5c ) .
La tu e rc a  (6) t ie n e  in te rio rm e n te  contorno p o lig o n a l en co­

rrespondencia con e l  contorno (5a) ¿ e l  t o m i l l o  (5)* Exteriorm ente l le v a  en 
a l  menos una de sus ca ras  una u ñ e ta -c a je ta  ( 6 l ) ,  p o r l a  cual se p o s ib i l i t a  un
desplazam iento a x ia l  de l a  tu e rc a  (6 ) en e l  t o r n i l l o  (5 ), en cuya .p o c ió n  (5a)

* * .se a lo ja  s in  g iro . . *. ^
E l conjunto a s i  d e sc r ito  co n s titu y e  lo s  medios de**moiltaje/des—

m ontaje d e l d is p o s i t iv o  perfeccionado para unión e n tre  elem entos ob je to  de l a
p re sen te  invención . .****.

.  * *

Los medios para e l  posicionam iento  de dicho t o r n i l l o  ( 5) en 
dicho elemento tu b u la r  (1) son:

-  una cabeza (4)3 o r if ic a d a  —en cuyo ̂ t r i f i c io  se a lo ja  e l  to r —* w .n i l l o  (5 )- . so ldada en (11) a l  elem ento tu b u la r  (1 ): ̂  ̂ * * * *
-  una carcasa (2) ,  soldada en (4 1 ) a dicha cabeza (4 )*y con me­

d ios para p o sic io n ar a l  to m i l lo  (5 ) s in  desplazam iento a x ia l  in v o l t^ ia f io .
Tales medios son, según f ig u ra  1, una pestaña e lá s t ic a  (21) 

obtenida por co rte  y deformación p lá s t ic a  en l a  p rop ia  carcasa ( 2) .
E sta  pestaña e lá s t ic a  (21) -que en l a  re a liz a c ió n  rep resen ta­

da en la  f ig u ra  1 , ha sido obten ida de su base, pero puede se r  ob ten ida por co r­
te  y deformación de o tra  zona cu a lq u ie ra - se mantiene permanentemente en contac­
to  topando contra l a  cabeza d e l to m i l lo  (5b) evitando su desplazam iento a x ia l  
in v o lu n ta rio , pero perm itiendo un l ig e ro  desplazam iento a x ia l  a l  so po rta r e l  em­
puje d e l to rn i l lo  ( 5) -para  e l  re tro ceso  o desm ontaje- o cesar progresivam ente



- 5-

dicho empuje -p a ra  e l  avance o m onta je-.
E l elemento (7 ) l le v a  a l  menos un o r i f ic io  roscado (71)*
Con e s ta  e s tru c tu ra c ió n , e l  funcionamiento d e l d isp o s itiv o  p e r­

feccionado para unión en tre  elem entos tie n e  lu g a r de la  forma s ig u ie n te :
95 a )  montada l a  tu e rc a  (6) en e l  to m i l lo  (5) se en fren ta  é s te

a l  o r i f ic io  (71) d e l elemento (7 ) donde se q u ie re  u n ir .  Se g ira  l a  tu erca  (6) 
que hace g ir a r  a l  to m i l lo  (5) que, a  su vez, avanza por roscado en e l  o r i f ic io  
(7 1 ) h asta  e l  tope -p o sic ió n  de montado-;

b ) se g ira  en sen tid o  co n tra rio  a l  a n te r io r . E l to m i l lo  r e -  
100 trocede desenroscándose d e l o r i f i c io  (71) -p o sic ió n  de desm ontaje-. La uñeta

c a je ra  (61) contribuye a l  desmontaje t o t a l  ya que a trav és  de e l l a  puede hacer­
se re tro ced e r a l  to m i l lo  (5) comprimiendo l a  pestaña  e lá s t ic a  (21)*. **

y
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1 . -  D ispositivo  perfeccionado , para unión e n tre  elem entos, 

donde uno de lo s  elem entos es de configuración  tu b u la r  y e l  o tro  p resen ta  a l  
menos un o r i f ic io  roscado , ca rac te rizad o  porque consta de:

a )  un t o m i l l o  roscado a l  menos en su extremo montado coa­
xialm ente en dicho elemento tu b u la r  con p o s ib il id a d  de l ib r e  g iro ;

b ) medios para e l  posicionam iento de dicho t o m i l l o  en dicho 
elemento tu b u la r s in  desplazam iento a x ia l  in v o lu n ta rio ;

c) medios para e l  m ontaje/desm ontaje por g iro  de dicho to m i­
l l o  en e l  o r i f i c io  roscado d e l o tro  elem ento, para  asegurar a s i  l a  unión en tre  
e l lo s .

2 . -  D ispositivo  perfeccionado , para  unión e n tre  e lep én to s, 
según re iv in d ic ac ió n  a n te r io r ,  ca rac te rizad o  porque lo s  c itad o s m edios.para 
e l  posicionam iento de dicho to m i l l o  en dicho elemento tu b u la r son: *

a )  una cabeza o r if ic a d a , soldada a dicho elemento tu b u la r y
.atravesada  por e l  cuerpo de dicho to r n i l lo  de modo que l a  cabeza d e .^ s íe  queda 

o rien tad a  hacia e l  i n t e r io r  d e l conjunto;
b) una ca rcasa , soldada a dicha cabeza o r if ic a d a  y que esco l­

ta  a l a  cabeza d e l to m i l lo  y , . . ,\ ** .—̂  ̂e tc) una pestaña e l á s t i c a ,  ob ten ida por co rte  y deformación en 
l a  propia carcasa que, topando con tra  l a  cabeza de dicho to m i l lo  e v ita  un d es- 
plazam iento a x ia l  in v o lu n ta rio  de aquél s in  im pedir su l ib re  g iro .  *..*1

3 . -  D ispositivo  perfeccionado , p a ra  unión e n tre  elem entos, 
según re iv in d icac io n es  a n te r io re s , ca rac te rizad o  porque lo s  c itad o s medios pa­
ra  m ontaje/desm ontaje son:

a ) una tu erca  p ro v is ta  de contorno in te r io r  p o lig o n a l y una 
u ñ e ta -ca je ra  en a l  menos una de sus caras,que l le g a  hasta  e l  agu jero  roscado, y

b ) conformaciones p o ligona les en correspondencia en una zona
d e l to m i l lo ;
de modo que encajando ambos, se provoca e l  g iro  y desplazam iento a x ia l  sim ultá—
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neos d e l to m i l lo  por m anipulación en l a  tu e rc a , para e fe c tu a r  e l  montaje o 
desmontaje de l a  unión.

4 .  -  D ispositivo  perfeccionado, para unión e n tre  elementos, 
según re iv in d icac io n es a n te r io re s ,  ca racterizado  porque la  c ita d a  tuerca  con 
u ñ e ta -ca je ra  l le v a  una de sus c a ra s , posicionalm ente la  e x te r io r ,  de contorno 
curvo-cóncavo.

5 .  -  DISPOSITIVO PERFECCIONADO, PARA UNION ENTRE ELEMENTOS.
Tal como se ha d e sc rito  en l a  p resen te  memoria de s ie te  ho­

ja s  y sus planos anexos. , ?
Madrtd, 2 5 Jti!t. 885

El Agente O f ic ia l

. .  * *



JOSE MAR!A JAViER GALAMtNCHAURBE H o ja  t / t

717 -̂---- = 7 V - .§ §v y — ..^

=^L=^ Madras JUM. 1985
E! Agente Oficia!

MIGUEL ANGEL UHI^R BARANDtARAN 
P. P.

E5CALA VARtABLE
JG 204


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



