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D E
I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA TEÑIR FIBRAS BE POIIAMIDA", a favor 
de la fiima suiza J.R. GEIGY, A.G., residente en BASEL (Sui­
za).

HHiüORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un procedimiento para teñir 
fibras de poliamida, asi como a los baños tintóreos ^  tos 
para este procedimiento.

Es sabido que al material de fibra a base 
de poliamida puede teñirse de manera continua. Un proce­
dimiento conocido consiste, por ejemplo, en impregnar la­
na con una solución acuosa, si es preciso espesada, de co-
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lorantes ácidos para laca, a temperaturas por debajo de 
la temperatura de fijación de estos colorantes, en someter 
luego a un principio de secado el género impregnado y 
en introducirlo, para la fijación del colorante, en un ba­
ño de ácido caliente ("procedimiento del choque con ácido") 
y enjuagar el género asi tratado. Como este procedimiento 
presenta desventajas, pues, produce, por ejemplo, tinturas 
irregulares, no ha adquirido importancia práctica.

Como desarrollo ulterior de este procedimiento 
se ha propuesto ya la adición de agentes transmisores 
del color al baño de impregnación. En concepto de tales, los 
mejoras resultados los han dado los productos de condensación, 
solubles en agua, a base de ácidos grasos con 3 a 14 átomos 
da carbono, o a base de mezclas de dichos ácidos, con 2 equi­
valentes de dialcanolamina. Estos productos de condensa­
ción se conocen con el nombre de bases KritchevaXy y están 
descritos en la patente norteamericana 2.039.212.

No obstante, también el empleo de estos ba­
ños de impregnación implica todavía una serie de incon­
venientes. Ante todo, estos baños de impregnación no 
son estables, pues con frecuencia, sin influencias exta?- 
nas visibles, se disgregan al cabo de algunas horas de ma­
nera irreversible en una fase pobre en materia auxiliar 
y una fase rica en materia auxiliar, la cual contiene la 
mayor parte del colorante. Esta formación de fases en el 
baño de impregnación dificulta el tinte homogéneo, sobre 
todo para grandes metrajes.

La tendencia a la formación de fases se ha tenido



por la propiedad decisiva de los baños de impregnación 
utilizables. Sin embargo, la práctica ha demostrado que 
los baños de impregnación del procedimiento conocido en 
cuestión dan tinturas utilizables Tínicamente cuando pre­
sentan un contenido cuidadosamente armonizado de coloran­
te, electrólitos y materias auxiliares. La íbimación de 
fases depende considerablemente del contenido de sales 
del baño de impregnación. Pero el arrastre de electróli­
tos al baño es inevitable si, efectuando el procedimien­
to de manera continua, se emplea por ejemplo lana carboni­
zada y neutralizada que no se ha lavado con el cuidado su­
ficiente. Tales influencias merman la regularidad de las 
tinturas del procedimiento conocido. Además, resulta nece­
sario (siempre que la fijación del colorante se efectúe 
por introducción en un baño de ácido caliente) un secan­
do previo del género impregnado, con el fin de evitar el 
desteñimiento en el baño de ácido.

Ahora se ha descubierto que, en contra de la 
Opinión imperante, se obtienen sorprendentemente baños 
de impregnación sumamente aptos para el tinte continuo 
de fibras de poliamida natural y sintética si se mezclan 
a las soluciones acuosas de colorante, como agente trans­
misor de color, materias auxiliares que no confieran a 
estos baños, ni por el reposo prolongado ni por la alte­
ración del contenido de electrólitos dentro de los limi­
tes técnicos usuales, la propiedad de f ornar fase.

Según el invento aquí expuesto se emplean so­
luciones acuosas, si es preciso espesadas, de colorantes



ácidos para lana, que contienan, como agenta esencial 
transmisor da color, una cantidad eficaz de salee solu­
bles de ácidos monocarboxílicos alifáticos saturados, 
con 8 a 14 átomos de carbono, así como éteres poligUcÓ- 

5. líeos da alcoholes grasos o ácidos grasos con 8 a 14á-
tomos de carbono, que presentan 4 ali grupos etéreos, 
y en ocasiones otras materias auxiliares más. Con tales 
soluciones se impregnan, a temperaturas inferiores a la 
temperatura de fijación de estos colorantes, fibras de 

1 0. poliamida natural o sintética y el género tratado se acaba
' por medio del calor y eventualmente por acción de áci­

dos, con lavado consecutivo. Mientras con el empleo de ba­
ses Kritchevsky se necesitan, para mantener la monofasi- 

T cidad del baSo tintóreo, adiciones de dispersantes anión-
* i$. activos no espumosos, de la clase de los ácidos sulfónicos
' aromáticos o de sus sales sohbles en agua, en particu­

lar el ácido beta—tetrahidronaftalínsulfónico o una mez­
cla de ácido alfa- y beta-tetrahidronaitalinsulíónico o 
de sus sales solubles en agua, el procedimiento aquí ex- 

20. puesto permite sorprendentemente pasarse sin esos aditi­
vos, con lo cual se simplifica y abarata considerable­
mente la operación.

Con el procedimiento de este invento se ob­
tienen tinturas uniformes adn con grandes metrajes. Ade- 

25. más, puede emplearse un bago de ácido caliente prescin­
diendo del secado intermedio, sin que se produzca deate- 
Hlmiento importante. La temperatura de fijación de loe 
odorantes empleados, o sea la temperatura a la que el
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colorante se fija a la fibra"en mi minoro aproximada­
mente, ee por lo general de 70° C o más. En el proce­
dimiento de este Invento la impregnación debe efectuarse 
por debajo de esta temperatura de fijación.

El procedimiento de este invento sirve admira­
blemente para el tinte continuo de poliamidas, y en par­
ticular de la lana.

Como sales de ácidos carboxilicos alifáticos 
saturados apropiados, Se emplean, por ejemplo, las sales 
alcalinas, como las sales liticas, sódicos, o potásicas 
y las sales amónicas o las salee amónicas N-alquil- o 
-hidroxialquil- o -alcoxialquil-substituídas del ácido 
cap tilico, pelargónico, cáprico, láurico o miristico o 
de las mezclas de ácidos englobadas con el nombre colec­
tivo de ácidos grasos de aceite de coco, del ácido de- 
ci loxiacético, del ácido laurlloxiacético, del ácido 
deciltioacético o del ácido lauriltioacátieo. Ejemplos 
de sales amónicas N-substituidas de los ácidos mencionados 
son las que se derivan de aminas primarias, secundarias 
o terciarias, por ejemplo de monoalquilamlnas, como la 
metil-, la etil-, la propll- o la isopropilamlna, de hi- 
droxialquilamlnas, como la beta-hidroxletü-, o la beta- 
e gamma-hidroxipropilamina; de dialquilaminaa, como la 
dimet ilamina o la dietilamina; y de bis- (hidroxialquil )-a- 
-minas, como la bia- (beta-hidroxietil )-amina o la bis-(gamma- 
hidroxipropil)-amina; o de bis-(beta,gamma^dihidroxipropil)- 
amina, de N-alquil-N-(hidroxialquil)-aminas, como la N- 
metil- o N-etil-N- (beta-hidroxietil)—  o - (gamma-hidroxipro- 
pil.)-amina; asi como de bases fuertes de nitrógeno cíclico, 
como por ejemplo de la morfolina, de las trialquilaminas, 
en particular de tri-(hidroxialquil )-aminas, por ej^aplo
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de tri-(beta-hidroxietil)-amina; dé' I^aíb¡uil-bÍ3-N- (hidroxi- 
alquil)-aminas, come la N-metil- o la N-etil-N,N-bis- 
-(beta-hidroxietil)- o -bia-)beta- o gamma-hidroxipiopil)- 
-amina o la N-et il-N , N-b i s- (beta-gamma-dihidroxip ro p il)- 
-amina; o de diaminas, en particular de diaminas hidroxial- 
quiladas, como por ejemplo la tetrahidroxietil-etilendi&-

Excelentes resultados han dado las sales alca­
linas, las sales alquilamónicas o las sales hidrcxialquil- 
amónicas, sobre todo las sales (beta-hidroxietil)-amdni­
cas, bis-(beta-hidroxietil)-amónicas, bis- (gamma-hidroxi- 
propil)-amónicas, metil- (bet a-hidroxiet il )-amónicas, metil- 
bis-(beta-hidroxietil)-amónicas o metil-(beta,gamma?dihidro- 
xipyopil)-amdnicas de los ácidos grasos de aceite de coco.

En concepto de éteres poliglicólicos entran en 
consideración los productos de reacción de 4 a 12, y de 
preferencia 5 a 10, equivalentes de óxido de etileno con 
1 equivalente, por ejemplo, de alcohol octilico, decili- 
co, dodecílico o tetradeoílico o con uno de los ácidos 
grasos mencionados precedentemente. La proporción en peso 
del éter poliglicólico respecto a las sales solubles debe 
ser aproximadamente de 2:1 a 1:2.

Como otras materias auxiliares de eventual 
presencia en el baño de impregnación, cabe menciona a 
título de ejampio, sales inorgánicas como el cloruro de o 
el sulfato sódicos; ácidos, como el ácido acético, y 
en patjLcular también sales de ácido crómico cuando se 
emplean colorantes metaiizables, pero sobre todo (para
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de impregnación en ambiente ácido) amidas de ácidos mono- 
carboxíiicos alifáticos saturados y con 6 a 14 átomos de 
carbono, derivadas de aminas primarias y secundarias que 
presentan por lo menos un grupo hidroxialquilico inferior. 
Por ejemplo, se derivan amidas apropiadas de los ácidos 
grasos superiores antes mencionados y monohidroxialqui- 
1 amina3, por ejemplo beta<-hidroxietilamina, gamma-hi— 
droxipropilamina, o beta, ̂ mma-dihidroxiprop ilamina, 
bie-(hidroxialquil)-aminas, como la bis-(beta-hidroxi- 
etil)-amina o la bis-(gamma-hidroxipropil-)-amina o la 
bis-(alfa-metil-beta-hidroxietil)-amina, N-alquil-N- 
(hidroxialquil)-aminas, como la N-metil- o la N-etil- 
N- (beta-hidroxietil- )-amina o la N-metil- o la N-etil- 
N-(ganma-bidroxipropil)-amina, asi como los áterea al- 
quilicos de peso molecular bajo, en particular los éte­
res metílicos o etílicos de las hidroxialquilaminas men­
cionadas, como la beta-metoxl- o beta-etoxi-etllamina 
o la gamma-metoxl- o gamma-etoxipropilamina.

Se prefieren las bis-(hidroxialquil)-amidas, 
sobre todo aquellas cuyos radicales hidroxialquilicos, 
contienen dos o tres átomos de carbono, como las bie- 
(beta-hidroxietil)-amidas o bis-(gamma-hidroxipropil)- 
amidas de los ácidos grasos descritos precedentemente.

Los colorantes ácidos para lana utilizables 
segdn este invento, o sea los colorantes cuyo componente 
cromógeno es un anión y que tiñen en baño neutro hasta 
ligeramente ácido, pueden pertenecer a cualquier clase
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de colorantes. Puede tratarse, por ejemplo, de coloran­
tes monoazolcos o poliazóicos, sin metal, provisto de 
metal pesado o metalizadles, de colorantes antraquinóni- 
eoa, ftalocianínicos o nítricos. El procedimiento de es­
te invento se presta en particular para teñir con coloran­
tes azoicos metalizadles, en tal caso en presencia de sa­
les de ácido crómico solubles, o con colorantes monoazoi- 
cos metalizados que contengan 2 moléculas de colorantes 
azóico ligadas a l átomo de metal pesado, como cromo o 
cobalto.

En calidad de espesantes se emplean en la es­
tampación textil productos conocidos, en particular las 
sales solubles en agua de ácidos algínicos. Pero también 
pueden hallar empleo los derivados de celulosa, como la 
metilcelulosa o las sales solubles de la carboximetilce- 
lulosa.

Conforme a eete invento pueden teñirse fibras 
de poliamida tanto naturales como artificiales. Ejemplos 
de poliamidas naturales son la lana y la seda, y de p-olia- 
midas artificiales, el Nylon, el Perlón (Unión de la Mar­
ca Perlón, sociedad registrada, Frankfurt am Main), misan 
(Société Orgánico, de París, Francia) o Grilon (F. Emser 
Werke, Erna. Suiza), etc,; para las poliamidas artificia­
les, es ventajoso en ocasiones, después de la impregna­
ción, un principio de secado en condiciones de termofi­
jación, o sea a temperatura de 150 a 250** por ejemplo. 
ParaéL procedimiento tintóreo de este invento entra 
primordialmente en consideración la lana acabada en con-
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alciones suaves, por ejemplo en un baño de ácido calien­
te hasta hirviente o por vaporización.

El material poliamídico puede teñirse según 
este invento en la forma que se quiera, por ejemplo en 
fornna de floca, peinado, hilaza o tejidos. Se le puede 
teñir también en forma de fibras mixtas, como fibras 
de celulosa mezcladas o incrustadas con poliamidas, 
y en particular también en forma de tejidos mixtos, so­
bre todo en forma de tejidos mixtos de lana y fibras 
de poliéster, como el acetato de celulosa, las fibras 
de triacetato de celulosa y en particular las de ásteres 
diólicos de Ácido politereftálico. Asimismo puede teñir­
se solamente la porción de poliami da según el invento y 
la porción de poliéster con colorantes de dispersión.

La impregnación del material de fibras se 
efectúa, por ejemplo, mediante estampación, recubrimiento 
o rociado, pero de preferencia por fulardeo. Las solucio­
nes de impregnación según este invento se preparan ven­
tajosamente mezclando soluciones acuosas calientes de co­
lorante en concentración apropiada, que en ocasiones con­
tienen espesantes, con la cantidad deseada de las sales 
de éter poliglicálico y ácido graso según la definición, 
asi como eventualmente con otras materias auxiliares, 
siendo la proporción en peso de las sales de ácido mO- 
nocarboxílicos alifáticos saturados y con 8 a 14 átomos 
de carbono, respecto a los éteres poliglicólicos de al­
coholes grasos o ácidos grasos con 8 a 14 átomos de car­
bono, que presentan 4 a 12 grupos etéreos, de preferen-
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cía de 1:1 aproximadamente.

El baño de impregnación debe contener, de pre­
ferencia, unos 10 a 60 g/Utro de ana sal soluble de ácidos, 
monocarboxílicos aliíátlcos saturados, con 8 a 14 átomos 
de carbono, y 5 a 30 g/litro de éter poliglicólico de al­
coholes grasos o ácidos grasos con 8 a 14 átomos de car­
bono, que presentan 4 a 12 grupos etéreos, y si se esprecl- 
so otras materias auxiliares, en particular una amida de 
ácidos mono carboxílico s alifáticos saturados y provistos 
de 3 a 14 átomos de carbono.

El material de fibra de poliamida ee impreg­
na con ventaja a temperatura de 40 a 70^ C y luego se ex­
prime hasta el contenido deseado de baño de Impregnación, 
que es de alrededor del 40 al 110% del peso de la fibra,

El acabado del gAero impregnado se efectúa 
introduciéndolo en un baño de ácido caliente (el llamar- 
do "procedimiento del choque con ácido") o por vaporiza­
ción.

La vaporización del material de fibra de po­
liamida impregnada se efectúa por los métodos corrientes, 
para mayor ventaja con vapor saturado neutro. La lana y 
la seda se vaporizan aqui a temperatura de unos 90 a 133° c 
y las fibras sintéticas, a temperatura de 90 a 140° g.

La fijación del colorante al material de fi­
bra de poliamida por tratamiento en baño de ácido calien­
te se realiza según métodos cenad dos, El contenido de 
ácido es ventajoso que sea en este oaso de unos 5 a 15 g/li­
tro. El género se introduce con ventaja en el baño de ácido
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a.temperatura da 80 a 98° C. Para al baño de ácido son a- 
propiados loa ácidos inorgánicos y orgánicos. Como ejemplos 
de ácidos inorgánicos apropiados oaba mencionar al ácido sul­
fúrico, el ácido fosfórico o el ácido clorhídrido, y como 
ejemplos de ácidos orgánicos apropiados, el ácido fórmico 
o el ácido acético. Se prefieren los ácidos orgánicos, en 
particular el ácido fórmico. En muchos casos es útil agre­
gar todavía al baño de ácido sales solubles en agua, de 
preferencia sales cálcicas, solubles en agua, de ácidos, 
minerales, en particular el cloruro cálcico. Sepuede de­
sarrollar por vaporización y/b con ácido diluido calien­
te.

Para enjuagar el género tratado por "choque 
de ácido" o respectivamente por vapor se emplea agua 
fría o caliente, que puede contener las materias auxilia­
res corrientes en tintorería, por ejemplo ácido fórmico 
o ácido acético o también substancias humectantes o de 
actividad detergente.

El procedimiento de este invento para teñir 
material de fibra de poliamida presenta, en comparación 
con procedimientos semejantes conocidos., las ventajas si­
guientes: El baño de impregnación es homogéneo y muy in­
sensible a las sales, los álcalis e incluso los ácidos dé­
biles: por lo tanto, es más estable en el trabajo conti­
núo, proporciona mejor homogeneidad de la tintura, inclu­
so cuando ae producen matices muy profundos, y además es 
posible teñir homogéneamentet tanto en la superficie co­
mo en penetración material de lana de diversa procedencia:



por otia parte, las fibras teñidas según este invente ad­
quieren un tacto más suave, y se dejan hilar mejor, los ba­
ños de impregnación son fáciles de preparar, resultan, por 
así decirlo, ilimitadamente estables y prácticamente no en­
sucian los aparatos; por último, puede renunciarse al se­
cado previo del género impregnado, lo cual ahorra tiempo 
y gastos de instalación.

Los ejemplos que siguen sirven para ilustrar 
el invento. Be ellos las temperaturas están indioadas en 
grados centígrados. Las partes en tanto ño se indique ex­
presamente otra cosa, son partes en peso. Las partea en 
peso se refieren a los volúmenes como el gramo al centí­
metro cúbico. I.C. significa Indice Colorimétrico (COLOUB 
INDEX), segunda edición, 1956, editado por la Sociedad 
de Tintoreros y coloristas de Bradfofd, Inglaterra^ y la 
Asociación Americana de Químicos y coloristas Textiles 
de Lowell, Mass. EE.UU.

E J E M P L O  1.

Se disuelven 40 partes del colorante monoazoico
cromado:
a-aminofenil-4-metilsulfona---- — ------M-feniL-3-metilpi-
razoiona (colorante;oromo-2:1 )
en mmt mezcla, calentada a 60°, de 300 partes de una so­
lución acuosa al 2,5% de alginato sódico y 30 partes 
de una mezcla de transmisor de color constituida por 1 pai* 
te de sal bis- (beta-hidroxietil )-amínioa de ácidos grasos 
de aceite de coco y 1 parte del producto de condensación



a basa de 1 atol de aloohol dodecíiicó y !?"n&Íes de óxido
de etilemo en 250 partes de agua. La solución obtenida
se diluye con agua callente hasta 1000 partes. La tampera-

otura debe ser de 60 .
Con este baño, ajustado a pH de 6,5 por medio 

de ácido acético, se impregna franela de lana a 60°, se 
la exprime hasta un contenido de baño del 90 al 100% a- 
proximdamente del peso de fibra en seco y ae la vapori­
za con vapor saturado, a 98-100°, durante 15 minutos. A 
continuación se lava continuamente el género con urna so­
lución que contiene 1 g/litro de éter poliglicoíico de 
monilfenol, se le enjuaga luego con agua, se le lava con 
una solución acuosa que contiene 2 cc(litro de ácido fírt 
mico al 85% y eventualmente se le vuelve a enjuagar con 
agua. Se obtiene una tintura sobre lana de color anaran­
jado, regular y bien penetrada por el tinte, que no mues­
tra ningón velo gris (el llamado efecto Sandwich).

Si en este ejemplo se emplean, en lugar del 
colorante mencionado, colorantes monoazolcos cromados 
semejantes, que presentan grupos alquilsuliónillcos in­
feriores carentes de grupos de ácido sulfónico, o even­
tualmente grupos de sulfonamida substituidos por nitróge­
no, y del tipo de 2 moles de colorante azóico: 1 átomo 
de cromo, por ejemplo el colorante cromado:
2-amino fenol- 5- sulfonamida---------- ^ 1-fenil- 3-me til-pi­
ra zo lona,
el colorante mixto cromado:
2-amino—5-K&tro fenol— — — .— — ^ 2-hidroxinaítalinat
2-amino-5-nitro fenol--- --- — ^ l-hidroxinaftalina-
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3,6-bis-sulfonmetilamida (mezcla de colorante; cromo- 
2:1)
o el colorante monoazoico cromado:
2-aminofenol-4^metilsulíbma— — — — -— 4  l-acetilamino-7-hi- 
droxinaftalina (colorante:cromo=2:1)
y se procede en lo demás tal como está indicado en el ejem­
plo, se obtienen tintaras igualmente bien penetradas por 
el tinte y regulares, y en cada caso individual se obtiene irer- 
nela de lana teñida de rojo, de azul marino o de gris.

Si en lugar de la mezcla transmisora de color 
indicada en el párrafo primero se emplea la misma cantidad 
de una mezcla constituida por: 1 parte de la sal sádica o 
potásica de ácidos grasos de aceite de coco y 1 parte del 
producto de condensación a base de 1 mol de alcohol decí- 
licá y 6 moles de óxido de etileno o 1 parte de sal n-metü- 
n-(beta-hidroxietil)-amínica del ácido láurico o miristico 
y 1 parte del producto de condensación a base de 1 mol de 
alcohol tetradecilico y 6 moles de óxido de etileno y se 
procede en lo demás tal como está indicado en el ejemplo 
ae obtienen tinturas igualmente bien penetradas por el 
tinte y regulares.

E J E M P L O  2.

Se impregna a 60° franela de lana con un ba­
ño de impregnación preparado segdn el ejemplo 1 , párrafo 
16, y se la exprime hasta un contenido de liquido del 
90 al 100% aproximadamente. El tejido fulardeado se in^ 
troduce en un baño acuoso, calentado a 98 y que con-*



tiene 8 co/litro de ácido fórmico al 85%, y se le de­
ja en este baño durante 5 minutos. Se produce entonces un 
desteñimiento, tan solo transitorio y gue pronto desapa­

rece, del colorante en el baño ácido. A continuación 
5. la franela de lana asi teñida se lava con una solución 

acuosa, calentada a 45^, de 0,5 g/litro de éter poligli- 
cólico de nonilfenol, durante 5 minutos, y luego se la 
enjuaga con agua fría. La tintura anaranjada obtenida 

esta bien penetrada por el tinte y no presenta ningún 

10  ̂ "velo gris" (el llamado efecto Sandwich).

Si en lugar de la mezcla de transmisor de co­
lor indicada en el ejemplo 1, párrafo la, se emplea la 
misma cantidad de una mezcla compuesta por 1 parte de sal 
tri-(beta-hidroxietil)-amínica de ácidos grasos de aceite 

1$. de coco o 1 parte de sal bis-(betá-hidroxietil)-amínica
de ácidos grasos de aceites de coco, o 1 parte de sal di- 
metilaminica de ácidos grasos de aceite de coco o 1 par­
te de sal morfolínica de ácidos grasos de aceite de co­

co o 1 parte de sal n-metil-n,n-bis-(beta-hidroxietil)- 
20. amínica de ácidos grasos de aceite de coco o 1 parte de 

sal bis-(beta-hidroxieti1)-amínica de ácido láurico o 
1 parte de sal bis-(beta-hidroxietil)-aminica de ácido 
pelargónico o 1 parte de sal etil-amínica de ácidos gra­

sos de aceite de coco o 1 parte d$ sal sódica o potásica 
2$. de ácidos grasos de aceite de coco^ y en cada caso 1 par­

te del producto de condensación a base de 1 mol de al­
cohol dodecílico y 5 moles de óxido de etileno y se pro­
cede en lo demás tal como está indicado en el ejemplo,



se obtienen tinturas igualmente ̂  
ción áel tinte y lá regularidad-^

penetra-

B  J E M  JE L  O . 3.

Se iulardea a 40° franela de lana con un bañe- 
de impregnación que contiene, en lugar del colorante azoico 
metalizado que se menciona en el primer párrafo del ejan- 
plo 1, el qolOHBte azul brillante polar &AW (I.C. 61.135, 
ázul ácido 127) y que por lo demás está preparado tal co­
mo se ha expuesto en el ejemplo 1 , párrafo 1 , y se la ex­
prime hasta un contenido de Iguido del 100% aproximada­
mente. Luego se vaporiza el género a 102° durante 4 mi­
nutos, con ligera sobrepresión. Seguidamente se lava en 
primer lugar el género con una solución que contiene 1 

g/Litro de éter poligiicólico de nonilfenol, luego se la- 
enjuaga con agua y luego se le lava con una solución acuo­
sa que contiene 2 cc/litro de ácido fó mico ai $5% y even­
tualmente se le vuelve a enjuagar con agua.

Se obtiene una tintura sobre lana de color a- 
zul, regular y bien penetrada per el tinte, que no mues­
tra ningón velo gris (el llamado efecto Sandwich).

Si en lugar del azul brillante polar GAW ae em­
plea el colorante disazoico, copulado en medio ácido, de 
la fórmula



OH

o el colorante amarillo Neolan 8 CB (I.C. Amarillo ácido 
101), que contiene cromo en la proporción de 1 de Cr : 1 de co­
lorante, y se procede en lo demás tal como se ha indica­
do en el ejemplo, se obtiene material rojo o respectiva- 

5* mente anarillo, penetrado por el tinte igualmente bien y
con la misma uniformidad.

, E J E M P L O  4.

Se disuelven 40 partes del colorante dlaazoico

OH
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en ana mezcla, calentada a 60°, de 300 partes de una so­
lución acuosa de alginato sódico al 2,5% y 30 partes de 
una mezcla de 1 parte de sal bis- (beta-hidroxietil)-amíni- 
ca de ácido graso de aceite de coco y 1 parte del produc­
to de condensación a base de 1 mol de alcohol dodecilico 
y 10 moles de óxido de etileno en 250 partes de agua, la
solución obtenida se diluye con agua caliente hasta mil

opartes. La temperatura ha de ser de 60 .
Con este bajRo, ajustado a pH de 6,5 por medio

de ácido acético, se impregna lana pe-inada a 60°; luego
se exprime está hasta un contenido de líquido de 100% a-

oproximadamente y se la vaporiza a 98 durante 30 minutos.
A continuación se enjuaga la lana geihada con.una solución
acuosa, calentada a 50°, de 0,5 g/Litro de un producto de
condensación según la patente norteamericana 2.0 8 9.212,

ose la enjuaga con agua a unos 30 y se la trata a conti­
nuación con una solución acuosa, calentada a 30°, de 0 ,2  ce/ 
litro de ácido fóisnioo al 8% ;  por último se la vuelve a 
enjuagar con agua a 30°. Se obtiene una lana peinada teñi­
da uniformemente de rojo, que se puede peinar e hilar bien.

E J E M P L O  5.

Se disuelven 8o partes de negro Eriochrom A (I.C. 
1571o) en una mezcla, calentada a 60^, de 300 partea de una 
solución de alginato sódico al 2,5% y 30 partes de una mez­
cla de 1 parte de sal N-metil-n-(beta-hidroxletil )-amíni- 
ca de ácido graso de aceite de coco y 1 parte del produc­
to de condensación a base de 1 mol de ácidos grasos de



aceite de coco y 5 moles de óxido de etileno, así como 
10 partes de cromato potásico en 250 partes de agua ca­
liente. La solución obtenida se diluye con agua hasta

o1000 partes. La temperatura ha de ser de 40 a 80 .
o

Con este hago se impregna lana peinada a 40-60 1

se la exprime hasta un contenido de líquido de 100 a 110%
.oaproximadamente y se la vaporiza con vapor saturado, a 98 , 

durante 30 minutos. Luego se enjuaga la lana peinada con 
una solución acuosa de 0 ,5  g/titro de un producto de con­
densación aegán la patente norteamericana 2.0 8 9.212, en

ouna alisadora, se la enjuaga otra vez con agua a unos 30 

y se la acidifica en un nuevo baño con una solución acuosa
Ocalentada a 30 , de 5 cc/Litro de ácido fórmico al 8% ;

opor dltimo se la vuelve a enjuagar con agua a 30 .
Se obtiene una lana peinada teñida uniformemen­

te de negro, que se deja peinar e hilar bien.

s J B H H O ____

Se disuelven 45 partes de rojo Briochrom B(I.C.
18.760),

27,5 partes de rojo brillante Brio­
chrom BL (l.C. 
17*995) y

0,9 partes de azul Briochrom SE (l.C.
1 6 . 680)

en una mezcla, calentada a 6o \  de 300 partes de una solu^ 
clón acuosa de alginato sódico al 2,5% y 30 partea da 
una mezcla de 1 parte de sal N-met il-N-beta-hidmxietil )- 
amínica de ácidos grasos de aceite de coco y 1 parte del



producto do condensación a tasa de 1 mol da alcohol tetra<-
decilico y 7 moles de óxido de etlleno, asi como 10
partes de cromato sádico en 250 partes de agua caliente.
La solución obtenida se diluye con agua caliente hasta

o
5.- 1000 partes. La temperatura ha de ser de 60 .

oCon este baño se impregna lana peinada a 60 , 
se la exprime hasta un contenido de liquido del 100% apro­
ximadamente y se la vaporiza con vapor saturado a 98°, du­
rante 30 minutos. Luego se enjuaga la lana peinada con una

o
1 0* solución acuosa, calentada a 50 , de 0,5 g/litro de un pro­

ducto de condensación según la patente norteamericana 
2.089.213, se la enjuaga con agua a unos 30° y a continua­
ción se la trata con una solución acuosa, calentada a unos

' 70°, de 5 cc/Litro de ácido fórmico al 85%; por último, se
o= 1 5* la vuelve a enjuagar con agua a 30 .

Se obtiene una lana peinada roja, penetrada uni­
formemente por el tinte y que se deja peinar e hilar 
bien.

Si en este ejemplo se emplea, en lugar de los 
as. colorantes indicados, una mezcla de:

28 g/Litro de cianlna Eriochrom (i.o. 42.571) y 
0,9 g/Litro de azul Eriochrom SE (1.0. 16*680) 

y se procede en le demás tal como se ha indicado en el e- 
jsmplo, se obtiene una lana peinada coloreada correspon- 

25. dientemente de azul y de tinte igualmente bueno, tanto en
la superficie como en penetración.



Con un baño de impregnación preparado según el
ejemplo 1, párrafo 1, se impregna sarga de seda a 40**. Lue-

Ogo se exprime ésta basta un contenido de líquido del 80 a<-
5. proximadamente y se la introduce en un baño acuoso, calen­

tado a 98°, que contiene 8 cc/lltro de ácido fórmico al 
8%; en este baño se la deja durante 5 minutos.

La aarga de sáh así teñida se lava luego con 
una solución acuosa, calentada a 45°y de 0,5 g/ligro de 

10. éter poliglicólico de nonilfenol y acontinuación se la
enjuaga con agua fría.

Se obtiene así una sarga de seda de color ana­
ranjado, bien penetrada por él tinte y con buena igualdad, 
sin "velo gris" (el llamado efecto sandwich).

15* Se obtienen tinturas amarillas correspondientes so­
bre sarga de seda, con igual buena penetración del tinte en el 
material e igualdad de las tinturas, si en lugar del colo­
rante mencionado en el ejemplo se emplea el colorante ama­
rillo Neolan 8 CE (i.c. Amarillo ácido 101) y se procede 

30. en los demás tal como está indicado en el ejemplo.

E J E M P L O  8.

En una mezcla, calentada a 80° y que contiene 
300 partes de una solución acuosa de alginato sódico al 
2,5% y 10 partes de una mezcla a baae de 1 parte de sal 

25* N-metil-N^-(beta-hidroxietll )-amínica de ácidos grasos de acei­
te de coco y i parte del producto de condensación de 1 mol



de alcohol dodecíllco y 7 moles de óxido de etileno, así 
como 290 partes de agua, se disuelven 37,5 partes del co­
lorante monoazoico cromado:
2-Carboxi-l -aminobenceno--— — ---^  1-fenil-3-metilpirazolona

5. (colorante:cromos 2:1 ) y
14,0 partes del colorantes monoazolco cromado: 
2-arninofenol-4-sulfonmetilamida— — — — ^  l-carbo etoxi-amino- 
7-hidroxinaftalina(colorante: cromo- 2M.) 
y la solución obtenida se diluye con agua fría hasta 1000 

10. partes. La temperatura de la solución es ahora de unos 40°.
Con este baño se impregna tela de nilón, que 

se exprime luego hasta un contenido de líquido del 50% &- 
proxlmadamente del peso de fibra, se vaporiza durante 8 

minutos a temperatura de 130° y después se enjuaga con a^
15. gua caliente y a continuación con agua fría.

Se obtiene una tela de nilón de color olivad 
ceo, bien penetrada por el tinte y con buena uniformidad 
de la tintura.

E J E M P L O  9.

30. Con un baHo de impregnación preparado segdn el
ejemplo 8, párrafo 1, pero que contiene solamente 2/3 de
la cantidad de colorante indicada en dicho ejemplo, se impreg-

ona tela de nilón a 40 . Lue^> se exprime ésta hasta un conte­
nido de liquido del 50% aproximadamente del peso de la fibra, 

25. se la introduce en un baso acuoso, calentado a 98°, que con­
tiene 4 cc/litro de ácido fórmico al 8%  y se trata el teji­
do en este baño durante 4 minutos, seguidamente se enjuaga



5*

1 0.

15.

20.

25.

4* --U- u- -!'
la tela de nilón así teñida con agua caliente y agua fría, 
y queda una tintura olivácea buena y uniforme.

E J E M P L O  1 0.

Se impregna a 40° una tela de poli-epailán-a^ 
mino-caprolactamo (PERLON, Unión de la Marca Perlón, So­
ciedad Registrada, Frankfurt a.M., Alemania), en un baño 
de impregnación preparado segdn el ejemplo 9. Luego ae 
la exprime hasta un contenido de liquido del 50% aproxima­
damente del peso de fibra y ee la seca en condiciones de 
teimofijación, a 190**, durante 45 segundos.

La tela de perlón asi impregnada se introduce 
en un baño acuoso, calentado a 98**, que contiene 4 cc/Li- 
tro de ácido id mico al 85% y se la deja durante 4 minu­
tos en ebullición en este baño. Seguidamente se la enjua­
ga con agua caliente y con agua fría.

Se obtiene una tela de perlón teñido de co­
lor oliváceo, con penetración uniforme del tinte.

E J E M P L O  11.

Se disuelven 2,5 partes del colorante monoa- 
zolco cobaltado:
2-amino fenol-4-sulfonmetilamida— — — ^ i-fenil-3-metil-pira- 
zolona (colorante: cobalto^ 2:1) 
y 0 ,5 partes áel colorante monoazoicó cromado:
2-amino- 4-nit ro- feno 1— -----— 3* 1- fenil- 3r-met il-p irazolona
(colorante:cromo^2:1.)
en una mezcla, calentada a 80°, de 300 partea de una solu­
ción acuosa de alginato sódico al 2,5% y 30 partes de una
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mezcla de: 1 parte de eal N-metil-]

10.

' 15.

20.

ca de ácidos grasos de aceite de eoco y 1 parte del produc­
to de condensación de 1 mol de alcohol dodecílico y 5 mo­
les de óxido de etileno. La solución obtenida se diluye con 
tantas partes de agua fría que se obtengan 1000 volúmenes.
Con este baño, ajustado a pH da 6,5 por adición de ácido

ogcético, se impregna a 40 lana peinada; luego se expri­
me ésta hasta un contenido de líquido del 100% aproximada­
mente, en relación al material de fibra, y a continuai- 
ción se la vaporiza durante 15 minutos, a 93-100^ con va­
por saturado.

Seguidamente se lava el género en primer lur- 
gar con una solución que contiene 1 g/litro de éter po- 
liglicólico de nonilfanol y 1 cc/litro de solución con­
centrada de amoníaco, se enjuaga con agua y luego se la­
va con una solución acuosa que contiene 2 cc/litro de á- 
cido fórmico al 85%; eventualmente se la vuelve a en­
juagar con agua.

La lana peinada así teñida de color rojo ana­
ranjado muestra buena penetración del tinte e igualdad.
El tacto del géaro es muy abierto y voluminoso, y el ma­
terial se deja peinar e hilar bien.

E J E M P L O  12.

Con una solución preparada como se ha expues­
to en el ejemplo 1 , párrafo 1 , y que contiene, en lugar 
de 300 partes, 500 partes de solución de alginato sódico 
y, en lugar del colorante allí indicado, 40 partes del
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colorante monoazóico cromado:  ̂ ^
2-smino fenol-4- aul fon- et ilamida— 1-ac et ilamino- 
7-hidroxinaftalina (colo rant a: cromo-2:1), 
se estampa, según la manera conocida de la estampación Vi- 
goureux, lana peinada, con una absorción de liquido del 
60% aproximadamente.

El tratamiento final, por vaporización y en­
juague, del 3%tero estampado se efectúa tal como se ha 
indicado en el ejemplo 1.

Se obtiene una lana peinada teñida de gris, que 
se distingue por un tacto pleno y voluminoso. Este g&ero 
se deja peinar e hilar bien.

E J E M P L O  U .

Se disuelvan 40 partes del colorante monoazoico
cromado:
2-amino fenol- 4-me til sul fona------- ^ l-acetilamina-7-hidio-
xinaftalina(colorante:cromo=2:1)
en urna mezcla, calentada á 60°, de 300 partes de una so­
lución acuosa de alginato sódico al 2,3%, 15 partes de 
sal N-metil-N(beta-hidroxietil)-aminica de ácido graso 
de aceite de coco, 15 partes del producto de condensación 
de 1 mol de alcohol tetradeoilico y 6 moles de óxido de 
etileno, asi como 15 partes de N,N-bis-(beta-hidroxietil)- 
amida de ácido graso de aceite de coco en 250 partes de 
agua. La solución obtenida se completa con agua hasta 1000 
partes. La temperatura de la solución debe ser de 60°.

Con este baño se impregna franela de lana a
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60 , que luego se exprime hasta un contenido de liquido 
del 80%. El tejido fulardeado se introduce en un baño a- 
cuoso, calentado a 98^,que contiene 8 co/Litro da ácido 
fórmico al 8%  y ae le deja en este baSo durante 5 minu­
tos. luego se lava la franela de lana, así tenida de gris,

ocon una solución acuosa, calentada a 45 , de 0 ,5  g/litro 
de éter poliglicólico de nonilfenol y a continuación se
la enjuaga con agua fría. Se obtiene así una franela de 
lana gris, bien penetrada por el tinte, de buena igual­

1 0. dad y sin velo gris (el llamado efecto Sandwich).
Si en este ejemplo se emplea, en lugar del 

colorante mencionado, el colorante monoazoico cobaltado: 
2-amino-4-olorofenol— — — — 2-hidroxinaftalin-6-suliÓ-

- metilamida( colorante: cobaltotg: 1)
: 15. o el colorante monoazóico cromado:

20.

2-amino- 4-clo rofenol— 1-hidroxinaftalin- 3-sulfo- 
namida (colorante: cromo=2:1)
y se procede en lo demás tal como se indica en el ejemplo, 
ae obtiene franela de lana correspondiente coloreada 
de rojo rubí o azul, con la misma buena penetración del 
tinte y uniformidad de las tinciones.

Se obtienen tinturas igualmente buenas, si, 
en lugar de la sal N-metil-K-]beta-hidroxietil )-amíni- 
ca indicada en el ejemplo, se emplea la sal metilamínica,

25. la sal morfolínica, la sal tri-(beta-hidroxiet11 )-amíni- 
ca, la sal bis-(alfa-metil-beta-hidroxietil)-amínica, 
la sal sódica o la sal potásica del ácido graso de aceite 
de coco o la sal beta-hidroxietilamínica del ácido láuri-
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co, junto, en cada caso, con el producto de condensación 
mencionado en el ejemplo.

E J E M P L O  14.
oSe fulardea a 60 lana peinada con un baño 

de impregnación que, en lugar del colorante azoico meta­
lizado mencionado en el párrafo primero del ejemplo 13, 
contiene el colorante rojo brillante polar B (I.C. 17.995, 
rojo ácido 133( y que por lo demás está preparado tal co­
mo se ha descrito en el ejemplo 13, párrafo 1 , y se la ex­
prime hasta un contenido de liquido del 80% aproximada­
mente, Luego se introduce la lana peinada en un baño acuo- 

oso, calentado a 98 , que contiene 8 cc/litro de ácido foi^ 
mico al 8% .  Se deja la lana peinada en este baño durante 
5 minutos.

A continuación se lava la lana peinada, en una 
máquina alisadora, con una solución acuosa, calentada a 
50°, de 0 ,5 g/litno de éter poliglicólico de nonilfenol, se 
la enjuaga con agua a 30°, se la trata en un nuevo baSo 
con una solución acuosa de 1,5 co/hitro de ácido fóimieo 
al 8%  y por dltimo se la enjuaga con agua a 30°.

La lana peinada, asi teñida de rojo, muestra 
buena penetración del tinte y se puede peinar e hilar, 
bien.

Si en lugar del rojo brillante polar B se em­
plean los colorantes mencionados en el ejemplo 3, párrafo 
3, se obtiene también lana peinada de color rojo o amari­
llo, bien teñida y penetrada uniformemente por el tinte.
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E J E M P L O  15.

Con un baSo de impregnación preparado segdn el 
ejwtplo 6, párrafo 4* se impregna lana peinada a 60°, que 
luego se exprime basta un contenido de líquido del 80% a¡—  
proximadamente. A continuación se introduce el tejido fu- 
lardeado en un baSo acuoso, calentado a 98°, que contiene 
8 cc/litro de ácido fórmico al 85%. Se deja el tejido 5 
minutos en este baSo. Luego se lava el género eon una 
solución acuosa, oalentada a 45°, de 0,5 g/litro de éter 
poligllcilico de nonilfenol y a continuación se le enjua­
ga con agua fría.

La lana peinada asi obtenida está bien pene­
trada por el tinte y las tinturas azules son muy unifor­
mes, sin que se produzca velo gris (el llamado efecto Sand­
wich).

E J E M P L O  16.

Se disuelven 40 partea del colorante azdl Erio- 
chrom SE (I.C. 16.680) en una mezcla, calentada a 60°, de 
300 partes de una solución acuosa de alginato sódico al 
2,5%, 15 partes de sal N-metil-M- (beta-hidroxietil )-amíni- 
ca de ácido graso de aceite de coco y 15 partes del pro­
ducto de condensación de 1 mol de alcohol dodecílico y 
5 moles de éxido de etileno, así como 10 partes de croma­
to potásico en 250 partes de agua. La solución obtenida se 
completa con agua hasta E D O  partes y se ajusta a pH de 6 

con ácido acético. = La temperatura ha de ser de 60°.
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o60 , que luego se exprime hasta un contenido de liquido
del 80% aproximadamente, ee introduce el tejido fularde-

c
ado en un baño acuoso, calentado a 98 , que contine 8 
cc/litro de ácido fórmico al 8 %  y se le deja en este ba- 
8o durante 5 minutos. luego se lava la franela de lana 
asi teñida de azul con una solución acuosa, calentada a 
450, de 0,5 g/litro de áter poliglicólico de nonilfenol y 
a continuación se la enjuaga con agua fria. se obtiene 
asi una franela de lana azul, bien penetrada por el tin­
te, de buena igualdad y sin velo gris (el llamado efec­
to Sanwich).

Ei en este ejemplo se emplea, en lugar del 
colorante mencionado, amarillo Eriochrom G (1.0. 25-100) 
o rojo Eriochrom G (I.C. 18.750) y se procede en lo demás 
como está indicado en el ejemplo, se obtiene franela de 
lana coloreada correspondientemente de amarillo o de ro­
jo, igualmente buena por la penetración del tinte y la uni­
formidad de la tintura.

E J E M P L O  17.

Se impregna y vaporiza franela de lana tal co­
mo en el ejemplo 1. El género todavía hdmeda se introduce 
en un baño acuoso, calentado a 98°, que contiena 8 cc/litro 
de ácido fórmico al 8 %  y ee le deja en este baño durante 
5 minutos.

La #ranaia de lana asi teñida se lava luego 
en ""a solución acuosa, calentada a 45^, de 0,5 g/íitro 
de éter poliglicólico do nonilfenol y a continuación se

25



la enjuaga con agua fría.
Se obtiene asi una franela de lana anaranja­

da, bien penetrada por el tinte, de buena igualda y ain 
"velo gris" (efecto Sanwich).

E J E M P L O  18.
oSe falardea a 40 franela de lana con un baso 

de impregnación que, en lugar del colorante azoico metali­
zado mencionado en el primer párrafo del ejemplo 1 , con­
tiene el colorante rojo brillante polar B (I.C. 17.995, ro­
jo ácido 133) y preparado, por lo demoas, como se ha des­
crito en el ejemplo 1 , párrafo 1 , y se la exprime hasta 
un contenido de liquido del 100% aproximadamente. Luego 
se vaporiza el género a 98° c durante 15 minutos. A con­
tinuación se lava el gánero en primer lugar con una so­
lución que contiene 1 g/Litro de éter poliglicólico de no- 
nllfeno, luego se le enjuaga con agua y luego se le lava 
con una solución acuosa que contiene 2 cc/Utro de ácido 
fórnioo al 85%, y eventualmente, se le vuelve a enjuagar 
con agua.

Se obtiene una tintura roja sobre lana, uni- 
ionae, bien penetrada por el tinte y.sin velo azul (el 
llamado efec to Sanwich).

E J E M P L O  19.

Se impregna y vaporiza de manera análoga a la 
del ejemplo 1 un tejido constituido por 45 partes de la­
na y 55 partes de Terylene (1.0.1. de Manchester, Ingla­
terra) Se obtiene sobre la porción de lana del tejido 
una tintura anaranjada, mientras la porción de poliéa- 
ter queda prácticamente sin teñir.



Se impregna y vaporiza de manera análoga a la 
del ejemplo 1 un tejido mixto de lana y triacetato de ce­
lulosa, Se obtiene sobre la porción de lana del tejido 

5* una tintura anaranjada, mientras que la porción de tria­
cetato queda prácticamente sin teñir.
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N O T A

Descrito el objeto de la invención, se declaran 
nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­
ciones, con prioridad de la dámanda suiza niim. 5312/52 
del 3 de mayo de 1 .962.

1. Procedimiento para teñir fibras da poliamlda, 
caracterizado por el hecho de que se las impregna con una 
solución acuosa, eventualmente espesada, de colorantes á- 
cidos para lana, la cual contiene como transmisor funda­
mental de color una cantidad eficaz de sales solubles de 
ácidos monocarboxfllcos alifáticos saturados, con 8 a 14 
átomos de carbono, así como éteres poliglicólicos de al­
coholes grasos o ácidos grasos con 8 a 14 átomos de car­
bono , que presentan 4 a 12 grupos etéreos, y eventual­
mente otras materias auxiliares, a temperaturas inferio­
res a la temperatura de fijación de estos colorantes,
y se acaba en caliente el género tratado, con enjuague 
consecutivo.

2. Procedimiento aegán se ha definido en la reivindi­
cación 1, caracterizado por el hecho de que las salee so­
lubles de ácidos monocarboxiEcos alifáticos saturados,
con 8 &14 átomos de carbono, y los éteres poliglicóli­
cos de alcoh8.es grasos o ácidos grasos con 8 a 14 áto­
mos de carbono, que presentan 4 a 12 grupos etéreos, se
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emplean en la relación ponderal ndtua de 1:1 aproximada­
mente.

3. Procedimiento segdn se define en laa reivin­
dicaciones 1 y 2, caracterizado por el empleo de éteres 
poliglicólicos de alcoholes grasos o ácidos grasos con 8 a 
14 átomos de caxbono, que presentan 5 a 10 grupos etéreos.

4. Procedimiento segdn se define en las reivindi­
caciones 1 a3, caracterizado por el empleo de colorantes 
ácidos para lana, metaiizables, y de sales solubles de á- 
cido crómico, como ulteriores materias auxiliares.

5< Procedimiento segdn se define en las reivin­
dicaciones 1 a 4t caracterizado por el hecho de que se 
introduce el género impregnado, y eventualmente empezado 
a secar, en un baño de ácido caliente y luego se le enjua­
ga.

6. Procedimiento segdn se define en las reivindi­
caciones 1 a 5* caracterizado por el hecho de que el gé­
nero impregnado y eventualmente almacenado se vaporiza
y luego se enjuaga.

7. Procedimiento segdn 1 a 6 en el que el bago de 
Impregnación apropiado para teñir fibras de pollamida
por impregnación de éstas a temperaturas inferiores a la 
temperatura de fijación del colorante para lana presente, 
con acabado de la tintura en caliente, esta' caracterizado 
por el hecho de que, además da un colorante ácido para lana,



por lo menos, y eventualmente otras materias auxiliares, 
presenta como transmisor fundamental del color una cantidad 
eficaz de sales solubles de ácidos monocarboxflíeos alifáti- 
cos saturados, con 8 a 14 átomos de carbono, asi como éteres 
poliglicálicos de alcoholes grasos o ácidos grasos con 
8 a 14 átomos de carbono, que presentan 4 a 12 grupos 
etéreos.

8. Procedimiento según se define en la 
reivindicación 7, caracterizado por contener sales solu­
bles de ácidos algínicos como espesante.

9- Procedimiento para teñir fibras de poliamída.

Según se describe y reivindica en la presente memo­
ria que consta de treinta y cuatro hojas foliadas y escritas 
a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 2 de mayo de 1.963.
J.R. GEIGY A.G.
p. a.
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