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MODETLO D E UTIULIDAD

por VEINTE afios
solicitado en Espafia a favor de TOVARNY STROJIRENSKE
TECHNIKY, KONCERN, de nacionalidad checoslovaca, domicilia-
da en Politickfen v&znf 11, Praha 1, Checoslovaquia, por
"Herramienta tipo tenaza", con prioridad de la solicitud
checoslovaca PV 4175-83 de fecha 5 junio 1984,

MEMORIA DESCRIPTIVA

[ 4 . e . a
Esta invencidn se refiere a las herramiéntgs tipo
[ ]
tenaza, tales como tenazas, llaves para tubos, llayg?.ajus—
tables, etc., consistentes en dos 6rganos de sujecidn uni-

dos mtuamente por medio de una articulacidn. * e

Las herramientas tipo tenaza conocidas hasta aho-
ra, particularmente de grandes dimensiones, han de aguantar

una carga considerable y por eso se hacen de piezas:@dfja—
das. Se conoce una realizacién determinada de algun?;?%ipos
de herramientas tipo tenaza en la que una de las maéﬁigylas
estid representada por dos elementos paralelos, y delégté de
ellos estid dispuesta una mandibula complementaria. Esta dis-
posicién resulta de la funcidn para la que esti destinada
esta herramienta - cizallas para arboles, troqueles, Gtiles
de ribeteado, etc.

Un inconveniente de las herramientas tipo tenaza

provistas de mandibulas forjadas reside particularmente en

su considerable peso, lo que hace dificil la manipulacidn
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de las herramientas cuardo el operario ha de trabajar en
posturas extraordinariamente dificiles, por ejemplo, por
encima de su cabeza, en espacids estrechos tales como exca-
vaciones, pozos, égujeros en mamposteria, etc. Una manipula-
cidén dificil reduce el efecto de sujecidn de las herramien-
tas. En cuanto a las herramientas en que una de las mandibu-
las estd representada por dos elementos paralelos, surge el
problema de una bifurcacibén funcional del mango, de modo

que la mandibula esti dotada siempre de sblo dos elementos.

Pero el inconveniente de estos disefios reside en un gran

P d o il o o,
peso, ya que la bifurcacidon funcional reduce el peeo*+ssdlo
L ]

®
en pequefia medida. et

Pueden evitarse los inconvenientes arriba citados
por medio de las herramientas tipo tenaza segin 1aﬁi5§bn-
cidn, cuyo principio esta en el hecho de que cada 6rgano
de sujecibén esta formado por al menos dos placas, entye las
que estén dispuestos separadores. Los separadores pﬁeﬁén

estar dotados de un mango. Cada drgano de sujecidn ¢didiste

en una mandibula y un mango; uno de los drganos de %Pjgpién
L

de algunas realizaciones de las herramientas tipo te;;za
estd formado Gnicamente por una mandibula sin la prolonga-
cién en un mango.

La ventaja de la invencidén esti en el hecho de
que se 1ogra un efecto comparable de sujecidn con una reduc-
cién del 30% hasta 40% en peso en comparacidén con los dise-

fios hasta ahora conocidos de herramienta. En ciertos dise-

flos, particularmente en el caso de las grandes llaves para
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tubos, dicha reduccidén de peso es mucho mayor. Ademas de
ello, hay otra ventaja de las herfamientas segiin la inven-
cibébn, o sea, que sujetando un perfil entre mandibulas hecha
de placas se obtiene una distribucidn ventajosa de las de-'
formaciones elisticas en el objeto sujeto, y de esta forma
una sujecidén més fiable y més fuerte del objetb. Otra venta-
ja estd en las bajas exigencias de tecnologia de produc-
cibén, ya que las placas pueden fabricarse por prensado de
tiras de acero. Un ensamblaje ficil, una reduccibén en el
peso de material y la evitacidn de las piezas forjadas, que
son costosas por las exigencias energéticas dan céﬁq:?esul—
tado una reduccidn considerable en los costes de prépuccién.
Para que la invencidén pueda comprenderse con ma-
yor facilidad y reducirse a la préactica, se descri@ébny se

ilustran unas realizaciones preferidas a titulo de ejemplo

en las hojas anexas de dibujos, en los que: .

La Figura 1 ilustra unas tenazas en alzado lateral;, .-,

La Figura 2 ilustra las mismas tenazas de la Figura,l,,pero

en seccién por un plano A-A; .  ees o
¢ e

La Figura 3 ilustra una llave para tubos autobloqueéﬁfé'en
alzado lateral;

La Figura 4 ilustra la misma llave para tubos de la Figura
3, vista de frente;

La Figura 5 ilustra un detalle de una disposicidn mQtua de
la mandibula exterior y la mandibula interior
complementaria de los 6rganos de sujecidén a una

escala ampliada.
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La Figura 1 ilustra unas tenazas consistentes en
un O6rgano interior 1 de sujecidn y un érgano exterior 2 de
sujecidén que estin unidos articuladamente por medio de un
pasador 3. E1 6rganc interior 1 de sujecidn consiste en una
mandibula interior 11 y un mango interior 12, que estan for-
mados por placas interiores 4, El1 érgano exterior 2 de su-
jecidn consiste en una mandibula exterior 21 y un mango ex-
terior 22, que estin formados por placas exteriores 5. Los
mangos 12 y 22 estén dotados de empufiaduras 6. Entre las

placas interiores 4 y las placas exteriores 5 estan dispues-

La Figura 2 ilustra las tenazas de la Figlwa 1 en
- oo

seccidn por un plano A-A, en que las placas exteriores 5

tos separadores 7.

con separadores 7 estin unidas articuladamente a 1as-g}acas

* [ ]
'yd

interiores 4 por medio del pasador 3.

La Figura 3 ilustra una llave para tubos autoblo-

queante consistente en un érgano 1 de sujecidn que compren-—
de una mandibula interior 11 y un mango interior 12%:¥:tam-

bién un 6rgano exterior 2 de sujecién formado por ur’d mandi-

bula exterior 21. Los Organos de sujecibén estén unié%s'arti-
culadamente por medio del pasador 3. E1l O6rgano interior 1

de sujecidn esti formado por las placas interiores 4 y las
placas exteriores 5; entre las placas interiores 4 y las
placas exteriores 5 estin dispuestos los separadores 7. El
mango 12 del 6érgano interior 1 de sujecidn esté dotado de
un casquillo 8.

En la Figura 4 se ilustra una llave para tubos
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autobloqueante segin la Figura 3 vista de frente, en que
las placas exteriores 5 con los separadores 7 y las placas
interiores 4 estén unidas articuladamente unas a otras a
las placas exteriores 5 por medio del pasador 3. Un casqui-
l1lo 8 se desliza sobre las placas interiores 4, que se pro-
longan en un mango 12 del O6rgano interior 1 de sujeciédn.

La Figura 5 ilustra una disposicidén mitua de las
placas interiores 4 con las placas exteriores 5, que sobre-
salen en las separaciones entre las placas interiores 4 y
viceversa.

. *e

De forma andloga, pueden disefiarse inclusgp’.qtras
herramientas tipo tenaza. Pueden aplicarse de la mi§akoma—
nera que las herramientas conocidas hasta ahora, resultando
un efecto mayor de sujecidén y manipulacidén mejor séfé}ﬁ@
una disposicién de proyecto. Para trabajar mé&s facilmente
con las herramientas, los mangos 12 y 22, eventualmente sb-

LN XN g

lo el mango 12 estan dotados de empufiaduras 6, eventyglmen-

te de un casquillo 8, hechos por ejemplo de plasticogs-:-,

Relacidn de los elementos constitutivos: o

1. 6rgano interior de sujecidn
11. mandibula interior

12. mango interior

2. 6rgano exterior de sujecidn
21. mandibula exterior

22. mango exterior

3. pasador

4, placas interiores



5. placas exteriores
6. empufiadura
7. separador
8. casquillo
A los efectos consiguientes se declaran de nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACIONES

1.- Herramienta tipo tenaza, tal como tenazas,
llave para tubos, llave ajustable, etc., consistente en dos
érganos de sujecidén unidos mGtuamente de forma articulada,
caracterizada porque un érgano interior de sujecién esté
formade al menos por dos placas interiores y un 6rgano exte-
rior de sujecién estd formado al menos por dos placas exte-
riores y al menos una placa interior entre las que estén
montados separadores.

2.- Herramienta tipo tenaza segin la reivindica-
cibén 1, caracterizada porque el 6rgano interior dé?sﬁjecién
y el drgano ekterior de sujecidn estin dotados de eé?uempu-

nadura.

3.~ "HERRAMIENTA TIPO TENAZA".

Todo ello conforme se describe y reivindica en

la presente memoria que consta de siete hojas foliadas y me-

¢ nm e

canografiadas por una sola de sus caras y de dos laganas

-
LR 2

de dibujos que la ilustran. ' ‘e

- [ ] *
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BARCELONA, 4 JUN. 1985
P.A M curewt suRoy
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