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"Procedimiento y aparato pars la fabricacién de te-

jido encopetado™

INTERNATI ONAL LEASING CORPORATION, entidad norteame
ricana, residente en 100 West 10th Street, Wilming-

ton, Delaware, EE,UU, ds A,

Esta invencién se relaciona con la fabrioce-
cién de tejido de pelo y méa particularments con -
una ndquina encopetadora ae agujas miltiples y un -
método de produccién de ertfculos de gran anchura,-
tales como materieles de cobertura de suelos.
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Las mdquinas encopetadoras de agujas mfiti -
ples han sido de uso general durante'un nimero de -
afics. En una tfpica instalacién comercial de esta -
clase usada antes de le presente invencién, le forma
cién de bucles o copetes de pelo se realiza mediante
la interaccién de agujas y enlazadoras si tuadas a la
dos opuestos de una ldmina de apoyo, Tanto las agu -
Jag como las enlazadores se disponen en largas filas
extendidas transverselmente a la lémina de apoyo, -
avénzdndose ésta longitudinalmente., Cada una de las-
agujas tiene un ojo junto & su extremo libre, a tra-
vés del cual se ensarta hilo de pelo, Todas las agu-
jas se mueven conjuntamente hacia y desde la ldmina
de @poyo. Al moverse una aguje hacia dicha lémina, -
lleva consigo un hilo de pelo y proyecta o inserta -
une lenzads de este hilo de pelo & través de la ldmi
ne de apoyo, desplazédndose entonces la enlazadora ha
¢ia la lagzads de pelo para sostenerls mientras se re-
tira ls aguja de la lémina de apoyo.

Con e ste tipo de equipo, la médxima sltura de
lazeda que puede producirse estd determirada por la-
posicién de los enlazadores respecto a la lédmire de
apoyo. Sin embargo, pueden fomearse lazadas mas cor-
tes mediante diverses técnicegs de retroceso en las -
que el hilo es retirado de. lazades que han sido s8o0l-
tedas por las enlagaiorass, Tales tdonicas han sido -
usedas profusamente en la produccidn de materiales -
de cobertura de suelos provistos deéfectos de traza-
dos con altibajos, -

En el funcionamiento de tel equipo, los hilos
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de pelo son sometidos frecuentemente a intensas ten-
siones que afecten adversamente a la calidad de los-
materiales producidos y que tienden & aminorar el -
ritmo de las operaciones de produccién. Ademés, el -~
propio equipo es bastente delicado, requiriendoes -
trechos ajustes y frecuentes reparaciones.

Aunque estos métodos y médquinas conocidos —

sirven para producir una varieded de productos comerx
cidlmente aceptables, se ha tropezado con michas di-

ficultades en las operaciones de fabricacién. E1l equi
po hay que considersrlo como delicado, tanto desde -
el punto de vieta de los finos ajustes que se requige
ren, como desde el punto de vista de la facilidad Yy
frecuencia conque muches de las piezas puedan doblar-
se 0 romperse. Ademds, la produccién resulta mas len
ta de lo deseable y ol mantenimjento de un alto gra-
do de uniformided en los productos es difi&.l. 3 -
uso de olertos hilos de pelo, por otro lado deseables,
tales como nylon multifilamentoso estruoturado, ha -
reeulté.do ger particularmmente dificultoso.

Es un objeto general de esta invencién pro -
poreionsr métodos perfeccionados de encopetado, y -
aparatos pare ello, que venzan estas desventajas, Un
objeto més espeocffico de la invencibnes el de pro -
porcionar nuevos métodos de encopetado para producir
géneros de gran anchura a superiores velocidades y -
con mayor seguridsd de lo que ha sido posible hasta
shora, y proporcionar aparatos de construccién senci
lla y sb6lida para que puedan usarse con facilidad en
la préctica de tales métodos.
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Es tombién un cbjeto de la invencién propor-
cicnar perfeccionados tejidos emcopetados, caracteri

zados por unos bucles o lazadas encopetadas, forma—-
das por hebras que fueron pasadas a través del sopor
te de tejido y recibieron su configuracién final con
una fuerga notablemenie menor que la que ha sido has_
ta shora necesaria. A este respecto, constitaye un -
objet 0 adicional de la invencién producir mevos te-

Jidos en los que las lazedas de pelo se foxman con -
hebras de muy escasa resistencia tensil, tales como-

mo chas,

Es también un objeto de la invencién propor-
cionar tales tejidos, en los que las lazadas encope-
tadas ofrecen un grado sustancislmente mayor de co -

bertura del soporte del tejido mspecto a lo hasta -

ghora conseguido mediante técnicas convend onsles de
encopetado.

, Es asimismo un objeto de 1la invencién propoxr
cioner tejidos perfeccionados, caracterizedos por -
vnas altures en las lazedas consistente y, precisemen
te controledas y que pueden incluir un mimerd sustan
clal de lazadas orientaiss de manera que s 6jes
dentreles se encuentren Sensiblemente en el mimmo =
pleno. )

En una versién pferida de la invend én, se -
insertan los hilos de pelo através de la lémina de
apoyo mediante agujas hmecas provistas de cansles de
descarge de hilo, por los que se hace flwir alre a -
elevada velocided, Loz corrientes de sire aplican --

fuerza & los hilos de pelo que tienden a proyectarlos
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desde los extremos abiertos de las agujas, peroe 8-

+as fuerzas pueden ser vencides por fuerzas de s
tentacién aplicadas &l hilo que pasa a las asgujas.

En la invencién, estas fuerzas de sustentacidén son
aplicadas por adecuados medios de descarga del -
1o que sirven para dejar en las agujas cantidades -
controlades de hilo durante cada ciclo de fomacién
de lazads, o

Is formacién de las lazadas se lleva a ca — .
bo moviento las agujas Imecas hacia atrds y adelan-.
te de manera que se proyecten periddicamente sus ex
tremos de descarga a través de la tdlima de apoyo y
se retiren seguidamente dé esta las sgujas, Al en -
trar una aguja en la laminade apoyo, Se 1nserta,‘el
hilo de pelo en forma de una lazada, Luego, al reti

rarge la aguja, sSe deja la lazada enel tejido. La

cantidad de hilo muministrado @ una lazada durante-
un ciclo de formacidn de la misma determina al altu-
ra de la lazada formada, y como la corriente de ai-

re proyectard desde la aguja todo el Mlo mminis -
tredo & la misme por 108 medios dispuestos & tel = °
efecto, puede controlarse la altura de la lazada mgn
diahte el control de tales medios. )
De acuerdo con lo que anteceds, un método -
preferido seé(m e sta invencién para hacer tejido eg’
copetado provistode filas longitudinales y trans -
versales: de lazadas de pelo o xtendi das desde una 14
mina de apoyo cbﬁpmnﬂé un ciclo, una de axyas ope
Teciones consiste en el avance longitudinal de una'

lémina de apoyo. Otras opéraeiones incluyen la for-.
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macién de una fila transversal de aberturs en la ci-
tada lémina y le insercién simultdnea de porciones -
de una seriede hilos de pelo & través de estas aber

turas para fomar lagadas por lo mencs & un lado ‘de
tal 14mina, Cade lazala tiene un ramel extendido a
través de una de dichas sberturas, hacia un suminis-
trode hilo. dtras- operaciones incluyen la alimenta-
cibn desde el correspondiente suministro, de segmen-
tos adicionales de hilode pelo y la simulténea aplji
cee ién a dichos ramales de corrientes de flufdo que

circulan a través de las referidas sberturas hacia -
talea lazadas, para impulsar adicionales segmentos -
de hilo de pelo hacia las mismas y agrandarlas asf,
Un aparato preferido para poper en practica-
el citado método comprende medios para hacer avanzer
nna ldminz de apoyo & 1o largo de uns trayectoria, -

un porta~agujas extendido a través ds diche trayecty
ria, y una serie de agujas huecas montadas sobre di-

cho porta-sgujes. Cads unade estas agujes huecas -
tienen una porcién terminel lidbre que se pioyeeta -
hacia la léminade apoyo, un conducto pers flufdo -
que termina en una abertura de salida de dicha por-
cién terminal 1libre de la sguja, y una abertura de -~
entrada del hilo espaciada de dicha abertura.de sa=

. lida, El aparato incluye ademés medios para mover -

d citado porta-sgujas cfelicamente hacia atrds y

adelante para insertar las porciones termimeles 1i-

bres de las agu@s a través de la ldmina de goyo,
lo suficiente para exponer sus sberturas de salida

al lado opuesto de la referida ldmins, y retirer -
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luego las agujas de la ldmine, Inclufdo también en -
el aparato, hay un dispoeitivo para alimentar, a 1lo
largo d ¢ trayectorias que conducen a las sberturss -
de entrada de hilo de las sgujas, segmentos comtrolsg
dos de hilo suficientes para la formacd én de punta -
das que contengan lazadas de pelo. El aparato comprep
de ademds medios para hacer circular flufdo a través
de dichos conduc tos con salide para les referidas -
aberturas correspondientes de las agujas a finde =
desplazar los segmentos de hilo respecto & la lémina
de apoyo con salida para tales sberturas y slejamien

to de las mismas para formar un tejido de pelo pro -

visto de lazadas del mi=mo extendidas desie la lémi-
na de apyo hasta altures relacionsdas con los segmen

tos de hilo suninistrados por tales medios de alimen
taci én.
En una versién de la invencién, se pasa la -

‘lémine de apyo Sobre wm cémare de vacfo, y unes agu

jas huecas montadas por encima de la trayectoria de
dicha l4mina son movidas hacia arriba y abajo proyec
téndose peri dicamente sus extremos de descarga & -

través de la lémina hasta la zona de pred én subatmog
férica creada por la cémara de vacfo. Como resulta -
do, se establece dentro de cada aguja huece una cir-
culacién de flufdo dirigide hacia abejo que tienden

a descargar el hilo :de pelo del extremo de descarga
de la sguja cuando el extremode ésta queda pord eba
Jo de la léminade apoyo. El control sobre la canti-

dad de hilo d escargada de hecho de 1z sguja durante

un cii.clo determinado, y por consiguiente sobre la al
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ture de 1a lazada de pelo formada durante ese ciclo,
se ejerce por medios distintos a la propia aguja. Ta
les medios, que pueden ser controlados por un patrbn,
funcionan descargando longitudes medidas de hilos de
pelo en las agujas, y las corxrientes de fluido des -
cargan estas longitudes medidas desde los extremos -
e las sgujas.

Aunque la accién alimentedora de hilode la-
corriente causada por la cdmara de vacio por debajo=
de la ldmina de apoyo es satisfactod a para muchos -
fines, las carac terioas globales de rendimiento del-
sistema pnéden acentuarse en algunos casos colocando

porciones de la aguja hueca situadas por encima de -
la lémine de apoyo en comunicacién con una fuente de

suministro de flufdo & una presidén superior & la at-

mosférica, En esta vernsién, un solo commresor o0 -
bombs puede proporcionar tanto las presiones negati-
vas requeridas para la cdmare de vacio como les fire-
4 ones positivas requeridas por el suministre de -
flufdo para las agujas.

Tgpresente invend 6n ‘incluye tambidn un apa-
rato que comprende una barra de agujas huecas adapta

da peras desplazarse sl ternativamente lecia y desde -
6l tejido a encopetar, es decir una zona de encope——-
tad . La barra de agijas incluye una primers pared -~
provista de una serie de primeras aberturas 1a ba -

rra de agujas inocluye tambi én una segunde pared espa
ciada de la primere y dispuesta entre ésta y una 20~

na de encopetado del tejldo, I8 segunda pared inclu-
Ye una serie de segundas sberfuras alineadas con las
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i)rimeras ‘de 1a primera pared. L& barra de sgujas de-

fine una cémars coleciora encerrada que Be encuentra
en comunicacién con uns fuente de suministrode fluf

do & pmd 6no
Se dispone una serie d e agujas encopetad oras
cada unade las ocuales incluye un conducto pera he -

bras extendido longitudinalmente a la misma, y unos
conductos para flufdo & presibn que cortan una por -

cifn intermedie de aquel y que comunicex con le cémg
ra colectora. Cada unade elles estd rfgidemente -
montads en la barra citals y asegurada por uan por -

¢ién & una primera ebertura de 1a primera pared y -
por otra porcién a una segunia sbertura de la segun~-
da pared, Cade segunda abertura d le segurda pared

puede tener un estribo amular asociade & la misma 'y

adaptado para ecoplarse & una aguja encopetadora y

~ evitar su movimniento hacia afuera. Cada primera

abertura de la primers pared puede ser provista de
medios de sujecidn desprendibles para asegurar wna

aguje & la barra citaa.

Una eguja encopetadora de esta invencidn se-

caracteriza por una combinad 6n particularmente uni-
oca de porciones receptora de las hebras, de penetra-

oién del tejido e intermedia. La poreién receptora -
de hebras de ceds aguja tiene un primer conducto ci-
1fndrico de didmetro uniforme, uno de cuyos extremos
define una entrada para las hebras. La porcién de pe
netracién del tejido de cade sguja tiene un segundo

conducto cilfndrico de didmetro wniforme y termina -

en una salida para laghebres, La porcién intermedia



K&

5

10.

15,

20,

25.

30,

de cada sguja se dispone entre las porciones de T¢ -
cepcién de las hebras y de penetracién del tejido y

presenta un tercer conducto cilfndricode didmetro -

uniforme menor que el del primer conducto cilfmdrico
de la poreidn receptora de las hebras. Los conductos
para flufdo antes citedos cortan la porcién inteime-
dia de la aguja y, en una versifn, estén preferible-
mente dispuestos de modo simétrico alrededor del e;}é

de 1la aguje e inclinados hacie la porelidn de la agu~
ja de penetracién del tejido, ‘ '

Los tejidosuencopetalos producidos por el —-

aparato y métodos antes descritos incluyen un sopor—

te y una serie de fijae de lazadas encopetadas, dots
das de perfeccionadas propiedades de cobertura del -

soparte, Las lazadas se formaban por hebras me eran -
pagadas & travds del soporte y recibian su configura

cién final con una fuerza splicada a cada hebra, de
tal magnitud nominal que dichas lazadas quedan subs-

tancialmente libres de deformacién inducida par la -
tensifn aplicada longitudinalmente a las hebras.

' Cada filas de lazadas anteriommente descrita
compren de una hebra continua que incluye parciones -

definidoras de la lazada proyectsl an desde un lado -
del soporte. Estas parciocnes definjdords de las laza

das presentan unos ramales que 8¢ extienden a traves
del soporte hasta el lado opuesto del mismo. Los ra-
males adyacentes: de ocada fila estén conectalos en el

lado opziesto del soporte por adicionales porciones -
de hebra. Este tejido puede incluir un mimero sustan

cial o mayorfa de los ramales y porciones adici onales
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de oada lazada que estén alineados de manera gque sus
ejes centrales estén sustancialmente en el mismo pla
no.

Los tejidos encopetados y modelados con dibu

Jjos producidos por los méitodos y sparatos de esta in
vencion pueden incluir por 1o menos algunas ﬁl_as de

lazadas transversales que tengan por lo menos una se
rie de lazadas alineadas a una primera altura y otra

serie de lazadas alineadas 2 una segunda altura, y =
por lo menos algunas filas longitudinales de lazadas

que tengen también por 1o menos una serie de lazadas

generalmente alineadas a la citada segunda altura, -
El tejido se carscteriza por una diferencis media de

altura entrelazadas adyacentes de primera y segunda:.
altum en filas ‘ransversales dé lazadas, gue es -
sustancialmente ignal a las di ferencia de altura en-
trelazadas adyacente de primera y segunda slturs en
filas de lazadas longitudinsles,

Aungue un te jido producido de acuerdo con -
las técnicas deésta invencién se caracterizard por -
cierto gradode irregularidad o desviacién en las al

turas de las lazsdas alineadas con la misma elevacidn
genoral, este grado de irregularidad en la altura de

las lazadas .es substancialmente menor que el presen-
te en los tejidoe encopetados anteriormente obteni -

dos. Los tejidos preferidos de la presente.invencién
e caracterizan por tal elevado gredode precisién -

en la formecidn de les lagades, que en ‘cualquier drea

determinada del tejido que tenge lazadas de la misma
altura genemal, la altura media de¢ un grupo seleocio
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nade de varias lazadas adyacentes corresponderd de -
modo desusadsmente préximo s la slture media de =
otros grupos de lezadas adyacentes de dicha drea, -

Lias lazadas eituadas dentro de cualcitxj.gzj poreibn  de
un dree como la descrite tendrd ssi una altura media

que se desviard de la altura medi‘a,,"d_e las: lazadss =
del érea total en un grado substancialmen te menor -

2

que el conseguido hasta shora.

Se obtendrd una. comprensién més completa de
la invencién y la apreciacidén de muchas de sus venta

Jas, considerando le siguiente descripcién detallada
e las versiones ilustradas en el adjunto-dibujo, en

el cual: PRI
La figura 1 es una vista a}go esquemdtica,. -

2

transversal y en seccién de una méq;ﬁna -encopetadora

de agujas miltiples construfda de acuerdo con la in-

vencién,

La figura 2 es una vista vertical ¥y en sec -
cidn transversal, tomada a lo largo de la 1fea 2-2.-
de le figura 3 y que 1lustra el conjunto de a'gx jag -
huecas y porta-agujas pars la mdquine mostreda en la
figure 1. ‘ ‘

- La figura 3 es una vista mreidl en planta -

del conjunto de agujs y porta-sgujas. o

La figura 4 es una vista desartialada que -
ilustra en alzado porciones de un paple barras -dise-
fiadoras interacopladas, del tipo usado en el disposi
tivo de alimentacién. de hilo mostrado en la Pigura -
1o

Las figuras 5, 6, 7 y 8 son vistas esquemdtl
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cas que ilustran operaciones de formacidén de laza~-
das de pelo realizadas por la mdquinade la figura
e

La figura 9 es8 una vista esquemnftica de una
variante de sistema gue incorpora pxincipios de 1la

invencién.,

La figura 10 es una vista en seccidn verti
cedl y amplinda que ilustra la zona de encopetado -

del sistema mostrado en la figura 9,

La figura 11 es una visita en secciln hori~
zontal tomada a lo largo de la 1fnea 11-11 de 18 -
figura 10, |

La figurs 12 es una vista fragmentaria y -

en perspectiva, parcialmente fraccionada, de uns =
versién de barra de agujas de la presente invenciénm,
én la que se encuentran monta a8 une serie de mgu-
Jjas encopetal oras.

La figura 13 es una vista ampliadsg sSeocio
nada y fragmentaria de una barra de asgujas como la
nostraia en la figura 12, que muestra detalles in-

ternosde una aguja encopetadora de acuerdo con una
versiénde la invencién. '

Ia figura 14 es una vista ea seccién a tra
vés de una poreidn de entraja de hebras de la agu-
ja de la figura 2, tomada 8 10 largode 1la linea =
de seceidn 14~14,

La figura 15 es una vista en seccién a tra
vés de una porciln intermedia de la aguja de la fi
gura 2, tomada a lo largo de la 1fnes de seccibn -
15-15, |
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La figura 16 es una vista ampliada y en sec-
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cidn que ilustra una versién variante de aguje sdep-
tada para su incorporacidén a la disposicién de barra

de agujas mostrada en la figura 12; y

La figura 17 es una vista en seccién a tra -
vés de una porcidn intermediade la versién de sguja

de la figura 16, tomada a lo largo de la 1inea e =

seceién 17-17.
Primeramente se describird la invencién con-

referencia a una versién preferida de 1la médquine en
su conjunto, ilustrada en la figura 1.

El armazén de la mdquina mostrads en 1a figu
ra 1 incluye una porcidén bdsica 2 y wna unidad supe-
riorde alojamiento 4 extendida deale un laio de la
mdquina &l otro, Unos montantes 6, situados en 108 -
extremos d e 1a mdquine sostienen a la unidad supe -
rior de alojamiento 4 en relacidn e spaciaia con la -~
porcidb. bésica 2 del armazbn, y unos ad ecuados m &i os

de elimentacibn y guia del tejido, que incluyen los-
rodillos 8 y 10, hacen avenzar une ldmina Ge apoyo =

12 & través de la parcién bdsica 2 en 1la zona ai tue—

da entre los montantes 6,de manera convencional. Ia
lémina de apoyo 12 es ordinariamente un tejido de yu

te, 51 blen puede usarse cualquier material adevua -
do.

Al avanzer la ldminade apoyo 12, se despla-

28 8 través de una zona de encopetado en la que Se =
inserta & través de ella lazades de pelo 14, Enesta

zong, le ldmina de apoyo 12 es sustentada desde aba-

Jo por una serie de eleamentos en punta 16 ssegurados
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a la porcidn bédsica 2 de la méquina, eviténdose un

sustancial movimiento ascendente de 1a misma me -
diante un miembro presionador 18 sostenido por el
soporte 20 aseguredo & alojamiento o cubierta su-
perior 4, El miembro presionador 18 esté provisto
de esberturas 22 en alineamiento vertical con los -
esipaclos situados entre puntas adyacentes 16 y tam
bidn en alineamiento vertical con las agujas 24 de
1la mdquina.

Estas sgujas 24 son huecas y esthn monta--
das sobre wn porta~agujaes 26 movido cfclicament -
hacie ebajo yarriba para insertar las porcionss -
terminales inferiores libres de las ggujas 24 en -~
la 1émire de apoye 12 y mera retirar tales agujas
de dicbaldmina, En la versién ilustrada, el movi -
miento del porta-agujas 26 es aimplemente alterma-

tivo, Con este. tipo de movimiento de las agi jas, -
es preferible gque el avance de la ldmina de apoyo

12 sea intermitente, de manera que la ldmina de -
apoyo 12 no tenga que desplazarse durente la por -
cifn del ciclode la médquina en que lag porcionéa

terminale 8 4nferiores de las agujas 24 son inserta
das en dicha ldmine,

La trensmisidén pare el portasgujes 26 pue~
de incluir wna excéntrica 28 girstoria con un ar -
bol accionado 30 dentro de un miembrode spoyo 32.
Este miembro de ‘apoyo e 9td articuled amente conecta

do en 34 al extremo superior de uns barra impulso-

ra 36 montada pars un movimiento d eslizante verti-

cdl en un miembro de apoyo 38 sostenido por la un}l
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ded superiorde alojamiento 4 de la mdquina. El ex~
tremo inferior de la barra impulsora 36 estd conec-
tedo rizidemente al porta-sgujas 26 de manera que -
éste desplace hacias arriba y abajo al girar la ex -
céntrica 28 alrededor del eje del arbol accionado -
0.

Se observerd en la figura 1 que no hay enla
zadoras ni mecanismos accionadores de ellas por de-
bajo de la lémina de apoyo 12 en la zona de encope-
tado, Esto representa una notable desviacidn respegc
t0 2 1as méquinas en uso general antes de 1a presen
te invencién, Tales elere ntos enlazadores han sido
siempre orfgenes de dificultades de funcionamjentd
y gastos de mantenimiento, Necesitsban de finos =

ajustes en cuanto a espacio y ¢ ronometracién, y con

frecuencia se doblaban omrompfien durante el u=oe Co
mo la presente invencifn no requiere enlazadorss, =-

la estructura de la méquina ha quedad grandemente
eimplificaia yes de funcionamiento mas seguro.

Los hilos de pelo 40 paras formaer las laza-
dag 14 pueden mministrarse desde cunalquier fuente
adecuada, tal como uns fileta, no ilustrada, El mo-
vimiento de los hilos de pelo 40 desde 1s fuente de
sumini stro hacia las asgunjes es oontrolado de mane-
ré. que se proporciénen a las agujes longitudes pre-—
determinadas de hilo suficientes pars la formacién
de puntadas que contengan lazades de pelo de las -
altures desealas, Se conocen en el arte una serie~

de diferentes tipos de medios para controlar 108 =

 hilos de la manera requerida, Los medios partiaxla
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res elegidos a efectos de ilustracilén en los dibu-
-jos como ejemplo pueden usarse emn la produccién de

-tejidos con pelo de la misma altura o de tejidos -

.con disefios de pelo alto y bajo. En le versién mog
treda en la figure 1, los hiloa.de pelo 40 =n po-

sitivamente alimentados ¢ retirados de la fuente -~

de suministro y descargados de menera cmtrplaig -

en las agujas 24 mediante un mecanismo de alimenta
cidén 42 del tipo de barra con mescas, Este meca -

nisno es bien conocido por lo que no preciss de -
ung detellads demeripeién aquf. Bestard con indi -

car que los hilosde pelo son captados par barras

disefindoras interacopladas 44 y 46, montadas sobre

soportes sin fin 48 y 50 guiados & través de una =
zona de alimentacién de hilos por medios adecuados
52 y 54. Las barras disefiadoras interacoplaias 44

¥y 46 obligen & los hilos 40 a seguir unas trayecto
rias ondulantes al pasar a través de la zona de -

alimert ecibn, Como se muestra en la figura 4, las
barras disefiadoras presenten muesces 56 de varis -

bles profundidades en sus bordes, de manere qué. -
les longitudes de hilo almacenadas en una fila de
estas ondulaoicmeg: pusden ser &iferem&ea. (‘;uando -
los soportes sin ﬂn 48 y 50 desplazen un Par de -
Rarras disefiaaoraa 44 y 46 retirdndolas de la zona

de interacoplamiento, pueden descergarse diferen -

tes cantidades de hilo en las diferertes agujas 24

de manera bien comprendi da en el arte. En casos en
los que ae desem tejidos de pelo nivelado, las =
muescas de las barras disefiadoras pueden ser de -
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eampleto,

La invenoidén requiere también menos para -
poner en circulacién un flufdo a través de las agu

Jas huecas 24 durante una porcién al menosde cada
ciclo de la médquina. Es actualmente preferible sa-
tisfacer este requisito suministrando continuamen—
te aire a presifn a las agujes, En 18 verd én ilug
trada, se representa una fuente de aire & elevaia-
presidn por un depbsito 56 sostenidc por medios de
apoyo 58 fijedos & una poreién superior del arma~
26n de la méquina, Se dispome un conducto flexible
60 para llevar el aire desde la fuente 56 a un ra-
cor 62 situado en el porta-agujas 26.

En la figura 3 se ilustra mejor la construg

cién interior de laversiénde la figura 1 del por
ta~agujas o barra 26 y una maneras en que puede al-

mitirse el aire en las sgujas lmecas 24, El1 porta-
-agujas 26 estd formaio por un slojamiento 64 y -

una pared superior desmontable 66, El alojamiento
64 tiene paredes infexiar, laterales y terminales,

de manera que cuando la pared superior desmontable

66 gc sitia adecuadamente y se mantiene en su posji
cién sobre el alojamiento 64, como me diante torni-
1los 68, el interior del porta-agujas 26 proporeio
na una g ran ocdmara o colector intermo de aire al -
que pesa aire desde el conducto flexible 60 a tra~
vés del racor 62,

Cada aguja 24 puede ser un cuerpc unitario
0 puede estar formade por una serie de plezas coneg



K

5.

10.

15.

25,

30.

& ant

tadas entre sf o con el porta-agujas 26 de tal ma-
nera que se fijen sus posiciones relativas entre -

sf. La aguja 24 mostrada en la figura 3 estd formg
da por ume punte 70 y un véstago o cuerpo 72 solda
dos entre of.

La punta 70 de cada aguja 24 es un tubo ci
Ifndriw y su e xtremo inferior estd cortado en dn-

gulo agudo con el eje del tubo, de msnera que se -

forme una punta 74 y we pared ashusada 76, En esta
versién, el dneulo conque e std cortado el extremo-
inferior de la punta 70 de la aguja hace que la -
sberturs de salida del e xtremo inferior de la aguja
hueca 24 esté orientada hacia @ajo y adelante en-
la direceidn de avance de la ldmina de spoyo 12,

El cuerpo T2 de cada una de las agujas 24~
es 1t ambidn tubular y tlene una sbertura axial que-
comunica con la s ertura axial de la punta 70 for-
mando un canal de eirculacién o conducto a través
de 1o agujs.

Unas sberturas 78 inclinedas hacia abajo -
en la pared del cueipo 72 de la aguja proporciona
unos orificios a través de los cuales puede entrar

aire en el conductode la agnja. Al d esplazarse el
eire desde la cédmara a devada presidén formeda por-

el interior del porta-agujas 26 a través de los =
orificios estrechados 78, su prest 6n disminnye y -
a1 velocidad aimenita de manera que el &ire sale de

los orificios 78 en forma de chorroe.

Es preferible que los orificios 78 sem ta
les que reduzcan la e ndel aire por debajo -
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del valor atmosférico a la salida de los orificice.

Con e sta disposicidn, se provoes un tiro adicional
de ‘aire descendentemente a través del extremo supe-
rj.'o:.r abiexrto 80 de la abertura axial del cuerpo T2, '

Se observard que el ¢ ondﬁcto interno & tre~
vés de la aguja 24 aparece ilustrado en seccién -
tranaversal en la figurs 2, incluyendo porciones de
3 didmetros diferentes, Ie porcién 82 de entrada -~
del hilo es de pequefic didmetro, la porc;i6p de sali

. da 84 es de mayor didmeiro y una porcidn intermedis

86 es de & dmetro todavfe mEyor, Aunqwe esta rela -
cién noes esencial, se cree gque tiene algunas venw
tajas, Ia pequefia seccidn transversal de la porcidm
de entrada 82 reduce al mfnimo la corriente de aire

8 travds de esta porcibnucusndo el hilo de pelo 40

ha sid0 ensartadoa través de laaguja y la parcién

. ensanchada 86 proporciona una zong en la que los eg

quemas de circulaciénde aire puedene stabilizerse
alge.

El aire fluye a elevada velocidad a través
de la porcién de salida 84 del conducto desde la -

porcidén 86 y al exteriorde la cbertura de salida -
del extremo inferior de la aguje. Cuando se enserta
un hilo 40 8 través de la aguja 24 esta corriente -
de aire a2 elevada velocidad aplica fuerzas a& la por
oién del hilo situada dentro y més alld de la agu ~
ja, impulsando a estas poreciones hacisa sbajo. Al -~
aescargarae una longitud de hilo por el dispositivo
de alimentaciénde éste, 42, serd pasado descenden-
temente a través de la sguja 24 y proyectado desde:
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El cuerpo 72 de cada aguja 24 se ajusta den

trode un entrante circular 88 situado en la pared-
inferior del alojamiento 64 y se apoya contra un rg
borde 90 situado en el extremo inferior del entran-
te. El e xtremo superior del cuerpo 72 de la aguje -
pase & través de une shertura 92 de 1s mred sumrior
66 del porta-agujes 26,y se impide su movimiento ha
cia aryd ba mediante una placa 96 d esprendiblemente

asegurada, como mediante tornillos 97 a la pared -~
superior 66; Un reborde 98 sobre el cuerpo de la -~
aguja se apoya contra el lado inferior del miembro=-
96. Deben disponerse acuadas juntas heméticas, ta-
les c@o anillos O, para evitar el escape de aire -

desde el interior del porta-agujas en lasz,onas en-

'que las agujes pasan & través de las paredes de -~

aquel,

Como mejor se muestra en la figuras 2, la --
porcién del cuerpo 72 de la aguja que estd cortda
para formar el reborde 98, proporcions tembién una
superficie vertical recta 100 que puede cooperar -
con wna correspondiente superficis vertical si-tuads
sobre el miembro 96 pare asegurar una adecuada orien
tad én anguler de la aguja 24.

La figura 2 ilustra tamli én la relacién de-
las agujes 24 entre sf, En la versidn ilustirada, -
hay tres filas 102 y 104 y 106 espaciadas wne de =
otra en la direccién- de avance de 1é ldnina d e apo-
yo 12, extendiéndose cada una a través d toda la -

anchure de la mdquina. Lag ag jas 24 de las diferen
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tes filas estén escalomadas unas respecto & otras,
de maners que el eje de una aguje de la fila 104 ¥
el eje de una aguja de la fila 106 estén situados-
entre los ejes de agujas adyacentes de la fila 102.
Con e sta disposicién es posible producir -
tejido de pelo en el que el espaciamiento transver
sal entre filas longitudinales de lezadas es muy I¢g
ducido. A este respecto, debe advertirse que el nyf
mero de filas de agujas que pueden emplesarse efec-
tivamente en la mdquina de esta invencidn e 8 mayor
que el mimero que puede emplearse en uma méquina -
provista de elementos enlazadores convencionales -
por debajode la 1éminade g oyo,
' geguidamente se hard referencis a las figu
ras 5 a 8, que ilustran esquemdticsmente las posi-~
ciones relativas de lu ldmina de apoyo 12, una agu
Jja 24 y un hilode pelo 40 durente porciones deodos
ciclos sucesivos de funcionemiento de la mdquina,
En todas estas vistas, la lédmina de apoyo 12 se -
muestra provista de wme lazada larga o alts 14a y
una lazada corta o baja 14b formadas durante los -
ciclos primeros de funcionamientode la mdquim, -
Las figuras 5 y 6 ilustran luego operaciones que -
tienen lugar durente wn eiclo cuando se estd for -
mando une lazeda bajs 14e, y las figuras 7y 8 =
nuestran qperacionés que tienen lugar durante un —
cidlo cusndo se estd formando una lazada alta 14d.
La figara 5 ilustra las posiciones relati-
vas de los elementos cuando la aguja 24 ha alcanza

@0 su posicién mas baja. Al desplagarse aesta po-



5.

10.

15.

20,

25,

30.

ro la léminade apoyo 12 y luego le aberture asi for

nada se habrd agrandal o por el paso a través & la -
lémina de apoyo del borde ahusado 76 del extremo in-
ferior de la aguja 24. Naturalmente, el agrandamien-
to de 18 dertura del te jido d e apoyo hasta un t amsfio
sufici ente para permitir que recibe el didmetro entg
rode la porcibn terminel de 1a sguje 24 d4 lugar &
cierta compresi én de las porciones ad yacentes de la-
tira de apoyo 12, como se indica en 108.

El movimiento d escendente de la agnja 24 so-
1o necesi ta continuar lo suficiente mraexponer la
sbertura de salida dele xtremo inferior de la agnja
pordebajode la ldmire de spoyo 12. Ie alimentacién
con hilode peno 40 de la lazaia 14¢ que se estd foxr
nando se realiza medisnte la corriente de aire que -
fluye al exterior de la aguje 24, A este respech, -
se indiomrd que la alimentaci én de hilo 40 -8 la laza
da 140 puede ser substancidl mente independiente del~
novimiento de la aguja 24, En la figura 5, por ejan-
plo, la dl turs de la lazadgf4c es sustancialmente -
myor que le reéuerida para que la lazada pase suel~
tamente alrededor del borde anterior de la abertura
de salida de la sguja 24, pero es inferior & la altu
re final que ssumird esta lazada, aun cuand la agu-
ja se encuenire en su posicién mas baja de e sta vis-
ta, Al elevarse la agija 24 desie la posicifén mostra
da en la figura 5 a la posieién indicada en la figu-
ra 6, la corriemte de apre continua sportando hilo a
la lazada 140, Le alimentacién de hiloa 1la Jézada -
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14c puede continuer avn despuds de qulé“tra"”ﬁ““‘“ﬁa 76 de
le sguja 24 se ha desplazade & una posicién superior

a 12 de ls léminade apoyo 12 para completar e sta le-
gzada y darle su altura final, Podo el hilo 40 suminig
tradoa la aguja 24 dursnte el ciclo s aldrd de ésta -
durante el mismo y la altura de la lazada 14c estard

directamente relacionada con la cantidad de hilo des-
cargada por el dispositivo de alimentacién del mismo

durante el ciclo.

La elasticidad del material de la lémina de -
epoyo hace que la abertura formada por la aguja 24 se
cierre sustancialmente aiando se retira ésta. Durante
el siguiente ciclo se lleva a cabdo una adicionsal ac -
cién de cierre, de manera que en el producto final =
los ramales de las lazadss queden fimemente retenidos
por la ldmina de &poyo.

Se cbservari que el desplazaniento total de -
las agujas 24 desde sus puntos mds elevalos hasta los
_més mjoa puede ser muy reducido. Esto permite poner -‘
en funcionamiento s atisfactoriamente la mémine & ve-
locidades axperiores a las de les méquines hasta ahora
conocidas,

La il gura 7 1lustra a laaguje 24 en su posi-
cién mde baje e el siguiente ciclo. Esta vistaes si
milar a la figura 5, pero se observard que se ha apor
tado una mayor cantidad de hilode pelo 40 a la laga-
da 144 que a la lazaia 14¢ durante eata‘ porcién del -
clelo precedente,

La figura B es similar a la figura 6. Muestra

10s elementos en un momento en que se ha llevado sufl
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clente hilo & 1la lezade 144 paras darle su tamafio fi-
nal. ,
Pc;r las figuras 5 a 8, es evidente que la -
formacidn de disefios de 1aza§as altas y bajas de ~
5e acue rdo coﬁ la preseate invencién no depende del uso
de técnic as de retroceso., Coneste tipo de operacién
cada lazadsa es proyectais por la corriente de aire -
hasta su tamafio final, . )
Aunqu‘e no es necesario que se produzea ninghn
_10, retroceso de hilo de pelo, muchas de las ventajas de
la invencién pueden reali zarse cuando la o racifn -
se dispone para efectuar alghn retrocesc. Por ejemplo,
"1 la cantidad Ge hilo descargala en una aguja duran
te -1a carrera descendente de la aguja es s_ustancie_l-—
1.5, nente inferior a la reguerida para dar a la lazada -
que se estéd fomando un tamafio suficientemente gran-
de para permitir Que se extienda sueltemente alrede-
dor del borde anterior de la sberfura de salida de -
la aguja, puede retirarse algin hilo de la lagada pre
20. cedente, Sin embarg, como e ste ’mtroceso no se toms
como base pera la produceién de efectos disefiadores,
no tiene que ser tan g rande que produzca um congidg_
rable tensién en el hilo de pelo, no presentdndose -
muchas de las dificultades haste ahora experimentadas
25. en relacién con el retrocesodel hilo de lazalas pre
fie;mente fomadas, :
Anélogamente, s 18 méquina de esta inv& -
cién se dispone para que efectiie un retrocem o reti
raeda del hilo de la lazads que se fome, como por in

30. -sercid::{ de un convencional tirador de hilos en la -
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trayectoria del hilo desde el dispositivo de dlimen-

¢

tacidn del mismo a la sbertura de entrada de €1 en -
le aguja hueca, la operacién de formecién de lazades
puede llevarse & cabo también & n experimertar s -
dificultades que han sido caracteristicas de este +ti
po de operacién de retrocesc tal como se ha llevado

a cabo en el pasado. Como las corrientes de aire man
tienen 2l hilo bajo tensién en todo momento, no hay

peligro de que el aflojamiento de los hilos que pa -
sena las agnjas hage que aquellos se enreden entre-
o. . .

En 1a figura 9 se ilustra una variante de -
sistema en la que se utiliza un vacio para efectuar
la impulsién por flufdo de» las hebras encopetadidiras.

La instalacién ilustrada en la figura 9 in~
cluye‘ una méquine encopetadora 202 adecusda para la
produccién de géneros de gran anchrura, tales como -
neteriales para alfombras, El amezén de la ndquina
202 incluye una porcién bédsica 204 y une unidaed Su--
perior de alojamiento 206 que se extiende & través -
de toda la anchura de la mdquina ¥y que estd sustenta
de en sus extremcs por los montantes 208, La porcién
bdsica 204 sostiene un soporte 210 del material a -
trabajar, Sobre el que se hace avenzar una lémina de

apoyo 212 de la memers que se describird con mayor. -

~ detalle més adelsmte. Al desplazarse al gpoyo 212 H0=-

bre el soporte 20 penetran en 41 ped 6dicamente las-
agujas huecas encopetedoras 214 y se insertan laza -
das o copetes de pelo 216 en dicho apoyo 212 mediane

te las egujas 214,
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En la zone de formacifn de copetes, el sopox
te 210 ha de estar provisto de aberturas por las que
pueden proyectarse las puntas de las agujas 214 y -

las lagzadas de‘ pelo 216, Una construccién convemien-
5. te es aquella en la que el soporte 210 del trsbajo a
reali zar incluye una porcién 2 modo de parrilla cong
titufda por una serie de tiras 218 relativamente del
gl as, Scolo se me stre una de estas tiras 218 en l&s
dibujos (figura 10), pero se comprenderd que la mi -
10, quina 202 incluye muchos de e stos elementos, Ordina-
riemente, es preferible que une de las tiras 218 que
de situsda a cada lado de cada una de las agn jas 214.
Los espacios entre adyacentes tiras 218 forman aber-
turas alaréalas a través de las cuales pueden hacer-
ce avanzar libremente las lagadas de pelo 216.
Dispuesta inmediatamente por debajo de 1a
secci én a modo de parrilla del soporte 210, hay una-
cémara de vacio 220, Ia caja 222 de esta cdmara se -

extiende a través de toda la anchura de la zona de -
encopetado y sus peredes laterales y terminales estén

15

20,
aseguradas al soporte 210 par médios adecnads , ta -

les como tormillos 224, Como se ilustra, los tomi -
llos 224 pasan a través de rebordes horizontales 226

. del extreno superior de lacaje 222 y &l interior —
25. de orificios roscados del soporte 210. Pueden dispo-

nerse uunas adé‘cue.das juntas 228 pare reducir al mfng

mo las fugas de aire‘en'la. unidn entre la caja 222 y

el soporte 210,
El aire es retirado de la cédmara de vecio -
220 & través del conducto 230 que comunica con el =

30.
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fondo de aquella. A finde asegurar una distribucién
sustancialmente uniforme de la presién a través de -
toda o anchurae de la mdquine 202, el dispositivo de’
gsalida debe permitir la retirsda de aire de una se "-'
rie de zonas a todo lo largo de la cémara 220, Como
se ilustra, una serie de coﬁductos 230 se encuentiran
situados a intervalos e spaciados a 1o largode la of
mars de vacio 220. Sin embargo, uma ceperuza ahusa -
da cumplirfa también este finalidad, |

On pié presionador estscionario 232 se halla
espaciado & corta distancia por encima del soporte -
210 en la zona de fomacién de copetes. Es sostenido
por un medio de apoyo 234 gue pende de la unidad su-
pexior de alojamiento 206 del armazdn de la méquina,
Se fomen unas aberturss 236 en el pié presiomador -
232 en el alineemiento vertifal con las agujas 214,
de manera que éstas puedan penetrar en la lémina de
apoyo 212 mientras esta dltima es susientada por las
tires 218 que foman 18 seccidn emparrillada del so-
porte 210, A

El e xtremo frontal del pié presionador 232,-
que e8 el extremo por el que &e desplaza el apoyo -
212 al selir de 12 gone de formacifn de copetes, es-
t4 provisto de una superficie 238 suavemente redondeg
da y curvada hacia arribae, para guigar-el tejid enco
petado desde el soporte de trabajo 210, Como mejor -

8¢ muestra en la figura 10, la superficie 238 de -~

guia del tejido estd sitwada pordetrds de los exire-
wos frontales de las tires 218, de manera que las la-

zadas de pelo 216 pueden retirarse de los espsci®® =



o

5e

10.

15.

20.

25,

20,

™D
&2
Ty ‘
on

=2

Ve,

L
situados entre las tiras 218 sin dafiarlas. Sin em-
bergo, la distancia entre la superficie 238 y el -
extremo frontal de la seccilén emparrillada del so-
porte de trabajo no debe ser tan g rande que deje -
una sustancial porcidn de la parte superior de la

rejilla expuesta cuando el tejido se halla en posj
ol én.

La trayectoria del soporte 212 al despla -~ .

2arse hacia y desde 1a zona de formacibn de los co
petes puede establecerse medim te una adecuada dis
posicidén de rodillos, Como se ilustra en la figura
9, un par de rodillos 240 gufa el soporie hacia la
zona de formacidn de los copetes aproximadamente =
al nivel de la parte superior del soporte de traba
jo 210, y un par elevado de rodillos 242 gufa al--
tejido desde la zona de fabricacién de copetes a -
lo largode una trayectoria inclinada hacis arriba.
Le instalacién inBluye adecuados medios acd onado-
res ¥y log movimientos de los rodillos son controlg
dos para c_:oordinar el avance el spoyo con el fule
cionemiento de las agujae 214,

Las agujas 214 estdn montadas sobre un por
te-agujas 244 que se desplaze hacia ard ba y abajo
efclicemente. Un arbol accionado 246, giratoriamen
te montado dentro de la unidad superior de aloja -
miento 206 de la mdquine 202, siive para sustentar
¥y accionar al porta—-agujas 244. Una sexd e de excep
tricas 248, de las cuales se muestre una en la fi-
gura 9, se encuentran fijadas al arbol accionado -

246 a espaciados intervalos a 10 largo del mismo,
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Cooperando con cada una de estas excéntricas 248, hay
un miembro de 8poyo 250 que esté articuladamente coneg
tado en 252 al extremo superior de una barra impulsa-

dora 254 montade para un movimiento deslizante vert}i

cal da1r tro de un manguito de apoyo 256 gsostenido por -

la unidad superior de alojamiento 206, Los extremos -
inferiores de las barras impulsoras 254 estén fi jadce
al porta~agujas 244 de manera que las agujes 214 se -~
desplacen alternativa y verticalmente cuando se pone
en rotacién el arbol 246.

" Los hilos de _pelo 25B para formar las lagadsa
216 pueden miministrarse desde cuslquier fuente ade -
cuada, tal como una fileta, no ilustraia En la figu-
ra 9, los hilos de pelo 258 son llevados desde la -
fuente de =muministro y descargados de mamera cntrola
da en las sgujas 214 por un mecanismo de alimentacién
260 del tipo de barra con muescesS. En e ste mecanismo-
de alimentecidén 260, los hiles de pelo son prendidos
por barras disefimdoras interconectedas 262 y 264 mone
tadas sobre soportes sin fin 266 y 268 gque son guiados
a través de una zone & slimentacidén de hilo por me -
dios adecuads 270 y 272, Las barras 4&isefiadores in--
terconectad as 262 y 264 hacen que los hilos 258 asu -
man trayectorias ondulantes an pasar a través de la -
zona de alimentacién, Las individuales barras disefia-
doras 262 estén provistss de muescas receptoras de hi
fo en sus bordes cuyas mueséas pueden variar de pro-
fundidal de mamere que las longitudes de hilos almace
redas en una fila de estas ondulaciones puedan ser dai

ferentes, Cuando los soportes sin fin 266 y 268 mueven
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& un par de barras disefiadoras 262 y 264 fuera de 18
zona de interconexidn, pueden descargerse diferentes
cantidedes de hilo en las diferentes agujas 214 de -
menera bien conocida en el arte.

La porcién terminal inferior de cada una de
les agujas 214 estd cortada con un dngulo inclinado-
para formar un extremo en punta destinado & penetrar
en el soporte 212. La ebertura situada e el extremo
de cada aguja 214 comwmica con un confucto 274 pare
el hilo extendido a través de la aguja. Un segmento-
de kilo descargado en une aguja 214 por el mecanismo
260 alimentedor de hilo puede pesar 1fbremente & tra
vés del interior de la aguja y al exterior del extre
mode ls misma,

Es evidente que cuando una aguja penetra en
el soporte 212, el extremo inferior de su conducto -
274 para el hilo quedard expuesito & la presién suba}

nsférica de la cémara de vacfo 220 ¥y el e xtremo su-
perior de tal conducto 274 quedard expuestoa la pre
gién reinante en le aimbsfera circundante.

Este diferencial de presién caisa una cira-
lacién descendente de flufdo a través del conducto -
274 para el hilo. La suave accién de la circulscién
de flufdo hace que el hilo de pelo 258 se desplace &
la desesda reaccién local respecto al soporte 212 sin

que Sea sometido a severas tensiones,
Los conductos 230 que comunican con el exire

mo inferior de la cémara de vacfo 220 deben conectar
se & un compresor 276 de sustancial capec idad. Aunque

el soporte 212 y las lazadas de pelo 216 impidan la-
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entrada de 8ire en el extremo superior de la clmara -
de vacfo 220, be de retirarse un gren voldmen de aire
de diche cémers a fin de mantener el deseado nivel de
presién.’

Si se desea, toda la corriente & través del -
conducto 274 para el hilo en la aguja 214 puede ser -
1a cause por las presiones subatmosférices existentes

en la zona situada por debajo del soporite 212. Tal dig

" posicibn es enteramente satisfactoris en muchas opers

ciones. En la vereidn ilustrada de la invend ém, sin

embargo, se disponen los medios para la reciroulacién
de aire desde el compresor 276 & los conductos 274 pa

ra hilo de las agujas 214.

Como s¢ muestra mejor en la figurs 10, cada -
eguje 214 estd provista de una serie de conductos pa-
ra aire 278 inclinados hacia ebajo, que van desde wm
cdmera de presidén 280 del portasgujas 244 hastas el -
conducto 274 para el hilo. El aire sale de los extre—
mos de salida de los conductos 278 en forma de chorros
& gran velocidad que impulsan al hiloede pelo 258 ha-
cia abajo a través del conducto 274 pars el mismo, .-

complementmdo la corriente atribuible a las presio--
nes subatmosféricas existentes por debejo de 1la lémi~
na de apoyo 212,

Le cémara de aire 280 se extiende preferible-
mente en toda la longlitud del porta-agujas 244, Puede
formarse, por ejemplo, praé ticando ure ranura en matg
rial en barra y disponiendo luego un a&decuaio cierre

para el extremo abierto de la ramra., El cierre puede
ser una placa 282 desprendiblemente sostenida ea su ~
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posicidén mediente tormillos 284. Deben incluirse unas
juntas 286 en el conjunto pera evitar {ndesesbles fu-
gas de & re,

Las gsgujas individuales 214 pueden insertarse
ge a través de aberturas e xistentes en la mrte supe-
rior del porta-agujas 244 y mantensrse luego en sus =
adecuaias posiciones mediante tormillos de ajuste 288,
Rormalmente es preferible que 1los tormillos de ajuste
288 se spoyen contra planos 290 practicados en las ==

" poreciones terminales superiores de las agujas 214 a -

fin de establecer un positivo control sobre 12 orien-
tacién angular de los extremos ahusedogs de las agi jas.

La proteccidn contra las fugas de aire alrededor de -
las superficies exteriores de las paredes de las agu-~

jas 214 es proporcionaia por unas édecud as juntas -
herméticas enulares 292 y 294.
El aire pasa a la cémara 282 del porte-sgujas

244 8 trevés G una s.erie de raores 296 que comuni -
can con conductos flexibles 298 que llevan a un cilip
drw largo 300 que sirve de distribuidor. El 4diatribuj
dor 300 se fija en su posicién aobre el armazbn de la
néquina 202, pero la flexibilidad de los conduetos =
298 es suficiente para acomodar los movimientos €l ter
nativos del porta-agujas 244, Por la figura 11, se -
observard que hay una serie de conductos flexibles -
298, Estos se hallan e spaciados a intervalos a través
de la enchura de la méquina para reducir al mfnimo las
veriaciones de predl én del eire @ lo largo de la cémg
ra 280. 4 este respecto, debe destacarse que 1la amchu

ra de la méquina 202 puede ser de 15 pies o méds, Es -.
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ordinariamente d eseable disponer una construccién en
que la corriente a través de cualquiera de las sgujas
214 see sustancislmente igual que & través de las de-
nés,

El aire es suministrado al distribuidor 300-
deade un depbsito de almacenamiento 302 a través del
conducto 304, Deben situarse adecwsdos componentes -
de control de la circulacidn en esta porcidn del sis
tema, For ejemplo, lafiguma 9 ilustra uma védlvula =
de intervencién 306 para detener la circulacidn de -
& re al distribuidor 300 cuando se desSee, momstrando
también e squeméticamente uns vdlvula de estranguls -
cién 308 para regular la pres én sumini strada sl dig
tribuidor 300. Un indicador de presidn 310 asociado
al ledo posterior, o corriente abajo, de la vdlvule-
de estramgulacién 308, proporciona una indicacién vi
sual de la pred én en el conducto para facilitar' al-
operador del ¢ quipo el ajuste y amtenimiento de lme-
deseadas condiciones, _

El depésito 302 es smiministrado oon aire deg
de la saljda del compresor 276. Sin embargo, en el -
funcionamiento nomal del sistema, la cantidad de -~
aire que ha de pasar & través del compresor 276 a fin
de mantener el deseado nivel de predi én en la cémara
de vacio 220 es mayor que lu requerida para suminis—
tfar = la chnara de aire 280 del porte-agujas 244, -
De aquf que sea deseable incluir en la trayectoria -
de circuladl én entre el compresor 276 y el depbsito
302 una vélvula de descarga que dirija el aeire des -

cargado del compresor 276 a la atmdsfere cuando el =
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depésito 302 no requiere més aire.
En la figura 9, esta vilvula de descarza se
ilustra esqueméticamente y estd designada por el mi

mero 312. Su wiembro 314 cantrolsdor de la corrien-
te estd articuladamente montado en 316 mra un movi
miento a una- u otra de dos posiciores, En la posi=
¢l én ilustrada, el miembro 314 dirige 1a corriente

de ajire desde el compresor'a 1o largo de una trayec
toria que conduoce al depésito de sire 302. En la -
otra posicién del miembro 314, dirige el a:ue‘del -

compresor 276 a 10 largo de una trayectorie que cop
duce a la atmésfera. Un dispositivo 318 semsible e
laghresiones se halla asociadohl depdsito 302 y es-
t4 conectado al miembro 314 de control de la corriep
te mediante adeucados medios de conexidén 320 & fin-
de mover el miembro 314 entre sus posiciones ml'nci_q

nales como se requiera.
Durantelel funcionamiento de un sistema de-~

recirculaci én de aire del tipo 1lustrado en la figu
ra 9 hay una tendenoia a una gradual elevacién de -
la temperaturs del sire. Es parfimsiguiente deseable
disponer un refrigerador 322 pera d escender la temp
ratura del sire que paea al d epdsito de almacenamien
to 302, BEste componente puede der de construccifn -
convencional no requiriendo una detallada descrip -
cidn aquf.

En laversiénde 18 invencién ilustrada en-
las figures 9 & 11, es aire es retirado continuemen

te de la cdmara de vacio 220 y sministrado tambidén

continuamente ajre a la cémara a presidn 280 del -
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porl:a-agﬁ.ja_s',_zcttt. S8in embargo, Se observard que las
1azad‘as’d‘e pélb 216 son f ormadas en respuests a la
aod én alimentadora de hilo que '!;iene lugar durente
la porcién del ciclo de la méquine en que los extrg
mos de las agﬁ;jaa 214 penetram en el sporte 212, y
resultard evidente que una circulacién {ntermitente
de aire adecuadamente coordinada con 108 morimienton

de las agujas es adecuado, Por ejemplo, puede incluir
se un dispositivo vdl vular en el sistema y ponerse-

en funciocnamiento d e mauera que se interrumps la ciy
culacidén deede la cémara de vacio 220 y/o de la cé~
mars a presién 280, durante parciones del ciclo de
la méquina en que las agujas 214 quedan dispuestas-
por encima dél soporte 212.

Aungue se ha hecho referencia aquf dl uso -

de aire como flufdo acd onador en la alimemtacidn -
de los hilos de pelo, se entenderd que 1a invencién
no se limite a ese particular flufdo, pudiendo em -

plearse otros cuando se desee.

Al deperibir aspectos del método y amratos
de esta invencidn, se ban jlusitrado aparatos en les
que se dirigem un fluido impulsor del hilo con un -
trazado generalmente simétrico contra hebras simplé.s,

impulséndolas mientras fluye continuamente contra —

" elles, Sin embargo, es evidente que, dentro del dm-

bito de esta inveneidn, puede impulsarse hebras mil
tiples a Pr avéds do wna sola zguje, como esimismo -
hebras & travéds de agujas poniendo intermitentemen-—
te en circulaclién flufdo contra ellas pare efectuar

una accidn intexrmitente de impulsibn de aquellas, y
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puede 4i ﬁgirse flufdo contra las hebras de mamera no
simétrica, por ejemplo retorcidamente, a fin de reali
zar una accl 6n de torsién en las hebras,

Al desoribirvarias versiones de¢ méquinas en-
copetadoras, se han expuestc ciertas estructuras de -
agujes y barras para agujas huecas. Sin embargo, ta -
les estructuras pueden veriar en su empleo en la -

préctica de esta invencién. Muchas de estas estructu-
rag, talead como las anteriormente descritas y las que

més adelante se describirdn, presentan partioculares -
ventajas e structurales,

En les figuras 12 & 17 se ilustren estructu -
ras de agu a8 y barras de agujas que en ls préctica -
han resultado poseer clertas propiedades altamente -

ventajosas.

Como se muestra en la figura 12, la arre de
sgujas 401 es normalmente alargaia en direcct émn hori-
zgontal y sostiene una serie de asgnjas enéoperadoms -
402 verticslmente extendidas, Cedae aguja encopetadora
402 de la disposicién de barre de sgujas mostrads en
la figura 12, estd monteda en alineamiento con la di-
reccién de movimiento vertical altermantivo de la ba -
rra de agujas 401 hacia y desde uma zona de copetado.
Esta gona comprende una de avence horizontal del tedi
do de apoyo 8 trevés de la trayectoria de movimiento
alternativo de las agujas 402, La barra 401 puede mon

tarse para. su movimiento alternativo sobre las berres
de sustentacién 401la, una de las cuales se ilustra par

cialmente en 1la figura 12,

Como se muestra en la figura 12, la barra de-
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agujas 401 inecluye una pered siperior 403 y una pa-

red inferior 404, cuye pared 404 estd verticalmente
espaciada de la pared 403. Ambas paredes, en combi-
nacién con paredes laterales 405 de cierre periféri
co, que circunscriben & la barra 401, definen una -
cémar a colectora 406 que comunica con una fuente. de
flufdo a pi‘eSi6n, noymelmente &ire comprimid o, 4 — .
través de medios tales como el conducto flexible -
406a, oomo se describe en las s licitudes de paten-
te anteriormente especificadas. Las paredes latera-
les 405 pueden inecluir la placa de cobertura 405a -
desprend@iblemente monteda smbre la barrs por sujeta
dores roscados convencionales 405b, como e squemdti-

capente ge muestra en las figures 12 y 13, Para asg

gurar una adecusda aceidén hemética, puede interpo-

nerse une junta eldstica 405¢c de cauchb, plédstico o

cualquier hxaterial convencional, entre la placa 405a
y los bordes de las paredes de 1a barra de agujss &
los que se asegura aquella,

Te pared superior 403 estd provistas de una=-
serie de aberturas espasciadas 407, mientras que la-
pared inferiar 404 estd provista de las aberturas -
espaciadas 408, Cada sbertura 407 de la pared 403 -
estd coaximlmente elineada con una sbertura 408 de
la pared 404.

Cade aguja 402, como se muestra en la figu-
ra 13 incluye une porcién 409 receptora del hilo, -
provista de un conducto cilfndrieo interno 410 de -
diémetro undiforme. Cads aguja incluye tambidn una -
porcién 411 penetradora del tejido que presents un
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conducto cilfndrico interno 412 de didmetro unifor-
me. Una poreién intermedia 413 de cada aguja inclu-
ye un conducto cilfndrico intemo 424 de didmetro -
wniforme, El diametro del conducto 414 como se mueg
tre en la figura 13 es menor que el didmetro del -
conducto 410 de la parcién 409 deceptora del hilo.
Las-porciones 409 y 143 de 1la aguja pueden fabricap
se como un miembro unitario y fijarse a la poreién-
de pared 411 relativamente delgaia por medios con -
vencionales, tales como soldadura.

Como s e muestra, la porcifn 411 penetradors
del tejido puede presentar unae dimensiones tales -

que su conducto interno 412 defina sustancialmente.

una continuacién del conducto 414 formado en la por
cibn intermedie 418, impulsora del hilo, de la agu-
Ja 402, .

Le parcifn intermedia 413 de la aguja esté
provista de medios pars dirigir chorros de flufdo -
incjin.ados bacia abajo conira una hebra que se estd
pasando a través del conducto longitudinalmen te ex-
tendido que definen los teladros 410,414 y 412. Ta-
les medios de paso del aire comprenden, en la ver =
siénde la figura 13, una serie de conductos separa
dos 415 que cortan a la porcién intemmedia 413 de -
la agujp ¥ estdn inclinados hacia abgjo y general -
mente hacia la porcién 411 penetradora del tejido,
Preferiblemente, el dngulode inclinacién ug" entre
el eje de la sguja y el eje de cada conducto 415, -
es agudo, Los conductos 415 estardn ordinariemente -

dispuestos de modo simétrico alrededor del eje lon-
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gitudinal de la aguja 402, Como se muestra en lag -
figuras 13 y 19, una entrada 415z de ceds conducto
se extiende dentro de la cémara colectora 406, mien
tras una sslida 415b estd en el mimmo planc que el
taladro 414 ¥y se extiende en una porcién intermedia
de la parte 413 de la gguja, impulsora del hilo. Co
mo se ilustra en la figura 13, le entrada 415a pue- -

de tener un didmetro tsl que sea mayor que el de la
porcién del conducto que termina en la salida 415be
Esto tenderd a reducir la caida de presi én del fluf
do & través del conducto §15, al tiempo que preserve
un deseado efecto de chorro en la salida 415b.

En la periferia exterior de la porcién 409
receptore del hilo de cada aguja 402 se forma una -
anular 416, Una junta 417 de tipo anular se encuen-
tra dentro de la muesca 416 y en su estado relsjsdo
se extiende rebasando algo la periferia externa de
la porcién 409 de la azuja.

Asociado a cada abertura 408 de la pared --
404 hay un estribo anular 418, Una junta eldstica--
419 del tipo anular ve montede en la parcidn 411 de

la sguja 402, extendiéndose contra un reborde mular
420 definidor del e stribo, formado sobre la aguja -
402.

Una mfperficie alineadora 421 se extiende -
longitudinalmente & lo largo de le parcién superior
de cada aguje 402 de maners que se& perpendicular -
al radio de la aguje, como se muestra en laes figuras
13 ¥ 14. Oada superficie alineadora 421 temina en-
un reborde de apoyo 422 orientado en general hacia
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Cada aguja 402 estd montsda @ 1las paredes
403 ¥ 404 de le menere mostrada en la figura 13. -
Con la aguja 402 provista de sus juntas amlares -
417 § 419, se inserta la porcién 411 de 12 misma,-
penetradora del tejido en la barra 401 & través de
pan abertura 407 de 1a placa superior 403. La por-
cidn 411 penetradora del tejido se pasa luego des-
cendentements 8 travéds de una sberturs 408 hasta - |

que 1a junta 419 se acopla al estribo amular 418,
que limita el movimiento descendente de la sguja.

En este punto, debido a la configuracién de la agu
je y8 las dimensiones de la anilla 419, se dispo-
ne el reborde 422 en alineamiento con una & ertura
423 transversalmente extendida e interiormente rog
cdla fomada en la pered 403. Un tornillo ® ajuste
roscado 424 se encuentra montado a rosca en cada -
abertura fileteada 423, Cuando se avansa un tormi-
1lo 424 por una sbertura 423, el extremo plano de
la porcién terminal troncocénicae 424a se acopla an
parejad amente a la superficie plana 421, ousndo 1la
aguja es gireda apropiadamente al rededor de su eje,
a fin de establecer la d eseada orientacién en la ~
aguja. E1 avance de tornillo de ajuste 424 hace -~
que la porcién terminal 424a se acople con efecto
de leva al reborde 422 y fuerce a la sguja 402 ha -
cia abgjo, a fin de comprimir la junta 419 entre -
los estrivos 418 y 420,

Comoes evidente, el acoplamiento enire el

reborde 422 y el tornillo de ajuste 424 impedird -
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la retirada de 1la sguje de 1a barra de agujps.

Fn e sta posicidn, cade aguja tiene su por -
0ién superior 409, receptora del hilo, sellada con
la abertura 407 de la pared 403 por medio de la jun

te armler 447, La sguja se acopla herméticamente &
la pared inferior 404 por med ¢ de la junta 419, -

- comprimida entre los estribos amlares 418 y 420 de

modo que se acoplen herméticamente la periferia ex-
terna de la parcidén 411 penetradora del tejido y una
poreién 408 de. la sbertura 408 de 1s pared 404 de

1g maners mostrada en la figura 13.

Cada aguja 402, cuando se acopla a ls& barre
de agujas 401, incluye una entrade 4092 para €. hi-
lo, achaflenada hacia dentyo y dispuesta sustancial
mente adyacente & la parte superior de la pared -
403. Cada aguja incluye ademés una salida 411a para
el hilo, que puede estar inclinade de manera conven
cional, como e muestra en la figura 13 y orientada
en le deseada direccién mediante la cooperacién alj

neadors d el seliente 424a del tomillo de ajuste «~
424 y la superficie alineadora u orientadora plana

421,

La porci én 409 receptora del hilode cada -
aguja - 402 presenta unas dimensicnes exteriores ta -~
les que se ajuste estrecha y telescépicamente den -
tro d e una aberturs 40% de la pared 403, Andlogamen
te, la porci6n de aguja'situada por encimé del 68 -
tribo 420 presenta unep dimensiones exteriores ta -
les que se ajuste estrecha y telescbpicamente dentro

de una asbertura 408 de la pared 404, De esta manera,
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los extremos superior e inferiar de cada aguja que -
dan firmemente e stabilizedos contra todo movimiento
lateral, :
La figure 16 muestra una versidén variante de
aguja 402', En la disposicién de la figwa 16, la eg
truotura general de 1a guja es sustancialmente i dén-
tica a la de la figura 13, con Ja exocepcién de unos
mediog degtinados a introducir aire en el interior -
de la aguja. La.disposieién de medios para el paso -

de aire de la figura 16 comprende un conducto en ge-

neral anular que tiene una porcién 425 de didmetro -
generalmente uniforme, gue se une & una porcibn 426

en general troncocénica y péndiente 0 inclinada ha -
cia dentro, Como se ilustra, la porci én tronconénica
426 tiene una salida smular 426a en una porcién in -
termedia d el talsd ro cilfndrico 414' de ls poreidn -
intermedia 413* de 18 aguja. La porcibn 425 del con-
ducto, de didmetro unifomme, comunica won uns serie-
de pasosde entreda 457, como se muestran en les fi-
guras 16 y 11, que se extienden radislmente deade &l
eje de la agnja 402' y se disponen simétricamente al
rededor de este eje.

Como se muestra en las figuras 16 y 17, los

pagsos smulares 425 y 426 pueden estar definidos por-

secciones mutuamente espsciadas y teslescépicas de
porciones de la agujasparadanente fabricadas 4G9' y
414', Las porciones 409' y 414' de la aguja pueden =
estar unidas por medios cénvencionales, tales como =
soldadura, & finde definir un congunto unitario.
Habiendo descrito la estructura de las versio
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nes de aguja y barra de agujas que se muestran en las
figuras 12 a 17, seguidamente se considerard la manera
en que funcionan esta barra y sus agujas asociadas pa
ra producir las ventsjas de la invencibn,

Al fluir aire a través del conducto 415, pue-
de pasarse autométi camente una hebra a través de los
conductos 410, 414 y 412 colocando simplemente un ex—

tremo d e hebra junto al extremo aipe:i or del conducto
410, Un efecto de vacfo o aspiracién causado por el -

chorw de aire a través de los condmetos 415 impulsa
8 18 hebra al interiorde la sguja, evitdndose asi un

tedioso ensariad o & manc de la aguja. La ventaja del

ensartado automéﬁéode esta invenci édn es muy =i gnifi
cetiva. Las méguinas. encopetadoras comerciales tiemen
unos mfimeros tan elevados de agujas que el H empo kBho
rrado con el ensartalo automético es de considerable
importancia. .

Una hebra introdud da a través de una aguja-
se desliza mas libremente a través del conducto o ta
lado 410 receptor de asguella que si chrcula a través
de la porei én 414 impulsora de la hebra o intermedis,
de & émetro relativamente estrecho. Con esta dispod -
cién, la salida de los medios de conduccién del aire,
tales oomo las selidas 415b de los conductos 415 de =

la aguja de 1a figura 13, 8e encuentran en una proxi-
mided méxime a 1la periferia externa de una hebra "S¢,

' como se muestra en 18 figura 15. Como se comprenderd

egta proximidad de los medios de conducceidn del sire
a la periferia de la hebra estabiliszada proporciona -
une méxima intensificacibén de la fuerza impulsora del
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aire a presi én que pasa desde 1la cdmara 406, a tra-
vés de los conductos 415 de la aguje, hasta el con-
ducto 414.

Ia posibilided de colocar la salida de los-
conductos de £lufdo irmediate o sustancialvente ad-
yacente & una hebra introducida a través de un con-
ducto de la aguja, es consecuencia directa de la s

turalezs estructural de las particulares hebras con

. que_se relaciona esta invencién. Las hberas encopeta

das son ordineriamente de naturaleza miltiple y or-
dinari amente de cuerpo suelto, de modo que sean peg
meables & los flufdos, al tiempo que retienen la -
coherencia del cuerpo. Debido a este caracter de las
hebras, las salidas de los conductos para el flufdo
pueden encontrarse ipmediatomente adyacentes a la -
periferia de una hebra introducida, dejéndose que -
lee chorros de aire impulsores de la misma incidan
@irectamente sobre su periferis ejerciendo una fuer
28 impulsora, pesando luego al interior de la hebra
para desplazarse longitudinalmente con ella y s&lir
por la salida para la hebra,

Al estar laterd mente confinadas por el ta-

ladro 414, tanto por encima camo por debajo de las-
salidas de conduccién del mive, deido a la mnera

en que los conductos de aire cortan uns parcibn in-
termedia del conducto 414 para les hebras, éstas re
sultan 4ltamente eetabiliszadas miéntras se apliea -
la fuerzs impulsora del fluido a presidﬁ. Esta ac -
cibn estabilizadora tiende a evitar 1la oseilacién -

de la hebra dentro de la aguja y permite una mave
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y eficsz aceién de alimentacidn de 1la hebdbra,

El conducto eilfndrico 410 de ls poreién 409
de la sguja, receptora de las hebras, al ser agranda
do respecto al conducto 414 de impulsidén de aquellas,
puede permmitir cierto ﬂujo ascendente de aire a lo-
largode 18 periferia externa de una hebra situada -
en la porcidn 409 deceptora de las mismas de cela -
sguja. BEate flujo o ciroculscifnde aire dirigido ha-
cia arriba, 0 retroceso, reducird la friceién entre
une hebra que penetra an la sguja y la propia agnja.
Pﬁede Servir para abrir las fibras de una hebrz ve -
llosa a finde crear en ella un cuerpo mas suscepti-
ble de una sccién impulsors por fiufdo en el conduc-
to 414, Asf, 1la porcidn de conducto egrandada 410 -
proporeiona una ciroulacidén més suave de la hebra a
través de la aguje, reduciendo as{ al mimimo las -
‘tendencias a la rotura de laskebras y contribuyendo
a la eficacia de la acecién impulsors de las mismas.,
Adends, toda corriente de aire dirigide hacia arriba
en la entrada de le sguja 4092 fecilita la entreds -
de hilos previamente ensartados en la aguja y tiende
& sustentar a aquellos lejos de la entrada, reducien
do asf al mfnimo las tendencias sl enganche, que po-
drfm dar luger a la rotura de las hebras.

La entreds achaflanada 409a para las hebras-
reduce al minimo la fccidn y resistencia d svance -
entre las hebras y las agujes, contribuyend esf{ a -
facilitar la entredn de las primeras.’ en las segundas,
mdﬁci‘endose esi al mfnimo las tendencias a la rotu-

re.
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Aldefinir una continuacién del conducte o -
taladx;o 414, el conducto 412 de la porcidén 411 de lea
sguja, de penetracibn de las hebras, conmtribuye a la
estebilizacidn de la hebra durante la operad én de -
impulsién y encopetado. Donde el conducto 412, como-
el conducto 414, se aproxima el didmetro de 12 hebra
que se introduce, se disponen medios para reducir al

nfnimo la fuge de aire y por consiguiente la canti -

dad de flufdo 2 predl 6n requerida para e fectuar la -
deseada accifn alimentadora de las hebras,

Puede consegulrse una adicional eficacia en-
la alimentacidén de les hebras fabricendo ls amp con
material adecuasio que suavice la friocidn. A este -~
respecto se ha observado que la fabricacién con ]atfm
de la 1;oroi6n 409 de la aguja que forma la parte re=-
ceptorade las hebras y con acero inoxidable la por-
cién 411 de penetracidn de las hebras, proporciona -
una optima estructura reductora de la friccién, com
patible con unos costes nominales de fabricacién, =
Los componentes de la aguja pueden asegurarse mitua-
mente por medios convencionales, tales como soldadue
ra, | .

Se camprenderd que la configareci én, dimensig
nes y proporciones de 1o componsntes de laaguja o
carsc ter{sticas de la misma pueden variar, depenﬁieil_
do del carécter y tamafio de las héd ras introducidas
a través de ella., Debe advertirse sin e;mbax-go wme, -
incluso con tales variaciones, se conseguirédn lss -
ventajas de la imvencién., Es particularmente impor -

tente reconocer que con la presente invend én puede~
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conseguirse una sccidén impulsora de las hebras alta-
mente eficaz, al tiempo que se impone una fuerza im-
pulsora relativamente ligera, Como Se comprenderf, =
tal fuerza ligera tenderd a producir un producto en~
copetado mas uniforme, debido 2 una sustancial evita-
cibn del estiradode las hebras y reducird al mini -

mo les tendencias deterioradoras de aquellas asocia-

das a muchos de los dispositivos encopetadores del -
arte anterior, en 1los que se emplea una alimentacidén
mecénica de las hebras, '

Le perfececionada disposicibén de montaje de -
las agujas de esta invencién proporciona un'gredo -
particulamente efectivo de sustentacidn de 1l2s mis-
mas y contribuye a faciliter la inserci6n de las agu
Jjas y su cambio, cuando se desee, para el mentemimien
tode 1la médquina o confines de alteracidn de diseiio-
en el encopetado.

El tormillode fijacién 424 y el reborde de-
leva 422, en cooperacidn con los estribos 418 y 420
¥ la junta 418, proporcionan una simulténea aceidn -
de cierre le mé¥ico yde retencién eldstica para ce-
da sguja. Ia elasticidal de la junta 419 tiende a -
evitar que la aguja 't.rabaje sueltemente durante el =
movimiento alternativo de la barra de asgujas, a fin-
de evitar 1a produccién de vibraciones en las sgujas
durante un funcionamiento sostenido del aparato.

La manera en que las agujae pueden insertar-
se telescépicamente en la barra de sgujas y fijarse
en su posicién mediante el simple avance & rosca del

niembro 424, proporciona una disposicién de asegura-
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mento de las agujas particularmente simpﬁ??eaao ¥
al mismo tiempo ¢ fectivo, Un personal seniespeciall
zad o puede emplearse facilmente en el cambio o0 in -
sercifn de las agujas. Tal cambio puede efectuarse

expeditivamente con un mfnimo ¢ sfuerzo de manipule~
cibén. La cooperacifn entre el tormillo 424 de reten
¢ifn de las agujas y la superficie 421 orientadora

de la sguja asegure una adecusda orientacidn sin ne
cegidad de recurrir a compleﬁce aparatos ¢ técnicas
de orientaci én.

La mussca anular 416 en asociad én con la -
junta 417, y los e stribos 418 y 420 en cooperaifn -
con la anilla 419, proporcionan una accidén obturadg
ra entre la aguja y la barra de agujas, de modo que
evitan virtualmente la fuge de flufdo a presién.

Las disposiciones de los conductos de aire-

que han sido descritas, en las que cada uno de los-

conduotos corta la poreidn impulsora de las hebras-
de una aguja encopetadora, se caracterizan por unas
ventajas individuales Unicas. La disposicidn de la

figura 13 se caracteriza por unas eberturas de salj
da verticalmente alargadas, formadaa por la inter -
seccién de conductos de aire inclinados con el tala
dro 414 verticalmente extendido. Esta disposicién -
8o careae teriza por una relative facilidad de fabri-
ceei 6n y 1a colocacifn de las salidas de los condug
tos de @l re con una mdxima proximidad a una hebra a
impulsér. La disposicién de conductos de aire de la
figura 16 presenta un conducto amular continuo pro-

visto de una salida emular situada en lugar del te-
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ladro 414. Asf, esta versién de conducto de sire pre
denta la ventaja de una salida en méxima proximidad
@ una hebrs que es impulsada, y la adicional ventaja
de ser de naturaleza continua a fin de pemitir la -
imposicién de un impulso e riféricamente mds unifor-
me & lag hebras., ’

Los tejidos de pelo con lazedms encopetadas-~
producidos par los métodos y aparatos anteriormere-
descritos se caracterizan por unas propiededes distin
tivas. Ia tensidén baja y relativamente constante -
aplicada a los hilos de pelo permite producir tejido

dotado de una mejor uniformidad y de acentuadas ca-
racteristicas definidoras de disefios, Incluso 108 -

hilos de nylon de filamentos altamente eldsticos -
que han sido tan dificilea de manipular con los apg
ratos usados hasta chora, puedén trabajarse con f a-
cilidad.

Aunque ineviteblemente habrd un grado nomi-
nal de irregularidad en la alturs de las lazadas en
un te jido confeccionado de amerdo con esta inven -
cién, el gredode uniformidad en dicha eltura conse-
guido e8 notable en relacifn con el obtenido mediapn
te las téonicas del arte anterior. Por ejemplo, en-
cualquier zona determinada del tejido, con lazadas-
de altura generalﬁlente jgual, la glture media de -
cualduier grupo escogido de varias lazadas adyacentes
corresponderd estrechamente a la altura medie de -
otros grupos de lazedas adyacentes, Asf, las lazadas
situedas dentro de cualquier porcién de una zona co

mo la demcrita tendrdn una alturs media que se des-
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viard de la altura media de las lazadas de la zona -
total en un gred o sustancialmente menor que el hasta
shora obtenido.

La suave fuerza de avance de las hebras im-
puesta por el flufdo en circulaci én, de acuerdo con-
las enseflanzas de esta invencién, permite la form -
cién de lazadas en un te jido encopetado con hebras -
que son pasadas a través de un soporte de tejido y ~
que reciben su configurad én final con la aplicacién
de una fuerza nominal. Tales lazadas encopetadas es-
tén sustencialmente libres de la deforma: ién provoeg
da por la tensidén longitudinalmente aplicada g las -
hebras de acuerdo con las técnicas de encopetado -
previamente practicadas, Al carecer de tal deforma -
cién, las lagadas encopetadas hechas de acuerdo con-
esta invencién mantiene sustencialmente sm cuerpo -
original de cerdcter fofo, proporcionando unas propie
daedes perfecclonadas de cobertura del tejido de sopor
te. Como se comprenderd, estoes de particular trang

cendencia en el sentido de gue permite que una centi

4 dad determineda de materisl de las hbbras cubra un -

mayor drea del soporte Qe tejido que 1la qe podria cu
brirse con hebrae encopetadas de acuerdo con las tég
nicas anteriomente conocidas, Ia fuerza nominal -
aplicada a las hebras para formar lazadas de acuerdo
con esta invencién contritiye también notablemente a
la obtencién de 1= uniforﬁdad en la altura de las -
lazadag, como anteriomente queda descrito,

Le aplicaciénde una fuerza nominal a las hg

bras mientras Se les da la forma de lazadas, permite
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la preoduccidn de nuevos productos tales como tejidos

de pelo enlazado en el que les lazadas de pelo se -

forman & I;artir de mechas, Las mechas son hebras suel
tamente encopetadas de longitudes cortas de tejidos-
que tienen muy e scasa resistencia tensil, Con las -
tensi onea gplicadas por las operaciones convencionae-
les de encopetado, no ha sido posible usar mechas en
la formacién de hebras de pelo. Sin embargo, las sug
ves fuerzas de manipulacién de las hebras impuestas-
por corriente de flufdo tal comose considera en la-
presente invencién, permite shora la produccién de -
tejid os encopetados a partir de mechas. .

En la préctica de esta invencién, pueden pro
ducirse tejidos dotados de un disefio d efinido por lg

zadas encopetadas provistes de alturas relativamert e
diferentess Tel tejido puede incluir por lo menos -

algunaes filas trensvergales de la gadas, es decir fi-
las transversales a la direccifn del encopetado, quwe
tengan une serie de lszadas al ineadas con unea prime-
ra altura, otra serie de lazedas alineadas con otra
altura, y posiblemente la zadas dl ineadas con otras -
slturas diferent es, Este tejido puede incluir también
filas longitudinales de lazadas, es decir filas alj-
neadas own la direcoidén del encopetado, teniendo ume
serie de lazadas alineadas con dicha primere altura
¥y otra serie de lazadas alineadas con la segunda al -
tura mencionada. Un tejido de tal disefioc ge caracte~
riza por una diferencia media entre adyacentes laza-
das con las alturas primera y segunda en filas trans
versales que sea sustancislmente iguel a la diferencia
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media en altura entre adyscentes lazadas con primera

¥ segunda alturas en filas longitudinales, En grado-
inico de control de la altura de las lazadas en teji

dos dotados de trazados cohfiguradores. permite 1la -

formacién de disefios de Maturaleza bien definida y -

distinta, aun cuando la diferencia de alture entre -

las lazadas definidoras del disefic sea de carm: ter =-

nominal, Tales disefios biendefinidos pueden produciz
ge también aun cuando el disefio del tejido pueda de=-

finirse en parte por porciones doiamdas de wna anchura
igual a la de una sola lazada encopetdl & En tales -

porciones del disefio, las contigiias lazadas definido

ras de una porcidn del disefio en filas adyacentes de

lazadas tendrfan lazadas sdyacente s a uno u otro le=
do de una dltura dferente a la de esas lazadas defi

nidoras de la porcidn del di sefio.

Esta invencién ha sido descrite con refercn-

cia a varies versiones que han sido ilustraias y des_
eritas con detalle. Sin embargo, los expertos en el-
arte pueden idear varias modificaciones yvariaciones

de las estructuras especf{ficadamente ilustradas y -
descri tas, as{ como de los métodos y tejidos expues-

tos, por lo cual se enterderd que la anterior descrip
cién hay que considererla como ejemplificativa sblaw
mente y que el dmbito de la invencidn deberd detemi
nerse segun las siguientes reivindicaciones,
B O _F A
Descrita axficientemente ls naturalezs del -
invento, asf{ como lghenera de realizarlo en la préc-

tica, debe hacerse constar que las disposiciones ante
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ri omente indicadas, son susceptibles de modificacio-
nes de detalle, en cuanto no alteren s1 principio fun
damental, También se hace constar que el invento co -
rresponde a unas solieituﬁea de patentes presentadas
en EE.UU. de A., confechas 3 d¢ mayo de 1962, 7 de -
noviembre de 1962 y 22 de marzo de 1963, bajo los nd-
meros 192,242, 236,054, y 267.076, respectivamente, -
acogiéndose, por lo tanto, & los beneficios que conce_
den los Convenios Internacionales en vigor y <iendo -
1o que cénstituye la esencia del referido invento y -
por lo que se solicita Patente de Invencién por 20 -
afios, en Espafia: "Procedimiento y apa.raté para la fa-
bricacién de tejido encopetado", caracterizéndose por
lo siguiente:

18, "Procedimiento y aparato para la fabries-
cién de tejido encopetedo”, provisto de hilerss longi
tudinales ¥ trensversales de lazadas formadoras de pe
lo extendidas desde una ldmina de apoyo, caracterizado
porque comprende un ciclo que incluye las operéciones
de hacer avenzar longitudinalmente a la 1dmina de apgo
yo, formar una hilera transversal de aberturas en di-
cha ldmina de apoyo e insertar simulténeamente porcio
nes de una serie de hilos formadores de pelo a través
de diclms aberturas para formar lazadas forwadoras de

pelo a un lade d e & cha ldmina de apoyo, tenmiendo cads

. una de aquellsas un remsl exbtendido a trevés de una de

lag citadas aberturas y volviendo hacia wn suministro

de hiloj llevar aficientemente desde dicho suministro
longtude&\.ad.i'éionales de hilo formadorde peloy =

aplicar simulténeamente a dichos ramales corriemtes de
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flufdo que circulan & través de las referidas sbertu
rag haclia dichas lazadas a fin de impulsar a las lon
gitudes adicionales de hilo al interior de tales le-
zadas para asgrandarlas,
Se 28, Procedimiento segin la reivindicacién 1e,
adaptedo parae fabricar tejido encopetado seghn deter-
minado trazedo Yy provisto de hileras longitudinales y
transversales de lazedas formadoras de pelo de dife-
rentes alturas, extendides desde una ldminade spoyo,
10. carec terizado porque dicho ciclo se repite mientras-
ge llevan diferentes longitudds de hilo a algunaes -
por lo menos de 1las citedas corrientes de flufdo du~
rante diferentes ciclos.
32, Procedimient o segqin la reivindicacién 1,
15. carac terizado porque se hacen cireulsr corrientes de
flufdo a través de dichas aberturas estableciendo una
presién subatmosférics en el haz de dicho apoyo.
48, Procedimiento seghn la reivindicacién 1,
carac terizado porque se haéen circula ocorrientes -
20, de flufdo a través de dichas aberturas estableciendo
una zona de pred 6n subatmoeférica en el haz de di-
cho apoyony en el que se suministren dif erentes lon
gitudes de hilo formadores de pelo a diferentes agu
Jjas para formar copetes de pelo de diferentes lomgi-
25. tudes en el haz de dicho apoyo. |
58, Procedimiento segln la reivindicacién 1,
caracterizado porque se hacen circular corrientes -
de fluido & través de dichas aberturss establecien-

do una zona de pred én subatmos férica por debgjo -~

30. del citado apoyo y admitiendo en las agujas &ituadas
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por encima el referido fluido desde una zona de pre-
sién superior a le atmosférica para que los hiloes -
formedores de pelo entren a través de tales agujas,
6¢, Miquina pars la realizacién préctica del
procedimiento anteriommente descrito, especialumente,
mdquina de encopetar de agujas miltiples, caracteri-.
zado por comprender medios para hacer avanzar una 14
mina de apoyo & lo largo de ume ‘trayectoria, un trans
portador de agnjas extendido a través de dicha tra -
yectoria, una serle de agujas huecas montadas en di=
cho t ransportador y presentando, cada ﬁna dellas, =~

uns, porcién temminal libre proyecteda hacia 1a ldmi-

na de apoyo, teniendo cala aguja un conducto para -~
flufdo que termina en wma ertura de salide situade
en dicha porcién temminal libre, x una abertura de =
entrada para el hilo e spaciada de la referida abte rtu
8 de salida, medios para mover relativamente dicho

tpvansportador de sgujas y la referide ldminade apo
yo, ciclicamente con movimiento reciproco de acerca-
miento y alejamiento para insertar las porciones teg.
minsles libres de dichas agujas a través de 1la 1dmi-
na de apoyo lo suficiente para exponer sus aberturas
de salida por el lado opuesto de la ldmina de apoyo

¥y retirar luego tales agujas de dicha ldmina, medios
para controlar los movimientos de los hiloe hacia -
las sberturss de entrada del mismo en dichaes agujas

a Tin de proporcionar & las citadas éberturas de en-
trada dé las agujas longitudes controladas de hilo,-
suficientes peras la fommacién de puntesdas que conten

gm lagadas formmadoras de pelo, y medios para poner
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en circulacién flufdo a través de los referidos con
dudtos ¥ que desemboque por dichas aberturas de sa-
lida de las agujas a fin de desplazar 3 ls menciong
des longi tudes de hilo respecto a dicha Rdmina de -
apoyo, haciéndoles salir por las expresadas abertu-
rés Ge salida con akjamiento respecto a dichas agu-
jaa, pare formar un tejido de velo provisto de lazg

das formadoras de dste extendidas desde dicha 1dmi-

na de apoyo hasta alturas relacionadas con las lon-
&ltudes de hilo introducidas por los citados medice
alimentadores,

7¢. Mdquine segin ls reivindicacién 6, ca-
rec terizeda porgue el conducto para flufdo de cada-
una de dichas agujas se extiende longitudinalmente
a las mismas, los medios para controlar el mimero -
de dichos hilos estén adaptados para retirer eficaz
mente de un suministro de hilo y soltar en las aber
tures de entrada del hile de & chas agujas durant -
cada ciclo de movimiento del referido tramspartadar
de agujes, longitudes predeterminadss de hilo sufi-

cientes para la formacidén d e puntadas que contengan

lagadas permanentes portadoras de pelo; los medios

pare hacer circular flufdo & travéds de dicho condug
to son accionables précticamente durante todos los-

periodos en que dichas aberturas de salida de lasg -

agujas quedan expuestas por el lado opuesto de la -
fidmine de apoyo.

88, Méquina segin la reivindicacién 6, carac
terizada porque la c¢itada sbertura de salida de di-

cha poreién terminel libre do oada aguja estd orien
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tada hacia adelante en laxdirece’,d.g 4§vance de 18
referida lémine de apoyo.

92, Mdquina segin la reivindicacién 6, ca - -
racterizada pdrque las longitudes de hilo proporeio
nadas & diferentes agujas durante un ciclo son dife
rentes y las proporcionadas & la misma eguja en di-
ferentes ciclos son también diferentes.

108, Mdquina seglin la reivindicacién 6, ca-
racterizada porque los citados medios para controlar
el ntimero de hilas incluyen un par de transportado-
res &in fin provistos de barras interacopladas sobre
elloe para sustentar una serie de hilos en trayecto
ries ondulantes, y medios para hacer avanzear a los-
citados transportadores a finde dejar longitudts -
predoterminadas de hilos en las aberturss de entra-
da del mismo en dichaé agujas durante cada ciclo de
movi miento de dicho transportalor de agulp s.

11, Méquina segln le reivindicacidn 64, ca-
racterlzada porque los citad oB medice para controlar
el movimiento de los hilos estdn adsptados para -
Proporcionar & la sbertura de entradade cada aguja
durante cada ciclo de movimiento de dicho transpor-
tador de agujas une longitud predeteminade de hilo,
mayor que la distancia engue avanza la referidas 14~
mina de apoyo entre sucesivos puntos de sguellos en
los que la agujs peretra en la ldmina de apoyo, mas
el doble de la distancia mfmima de pere tracidén s . -
t:;avés de dicha lémina de cada una de las aberturas
de salida de dicha agujae.

‘ 12, Méquine segin la reivindicacién 1, carag



;‘““ | 4"-&"}.

S

e

10,

15.

25.

30,

en circulacién flufdo a través de dichos conductos —

corgpnenden medios para adnitir en tales conductos chp
rros de aire dirigidos hacia las referidas @ erturas

de salida pars impulsar a dichas longitudes de hilo -
respecto 8 la ldmina de apoyo, fuera de las aberturas

de salida, con alejamiento respecto a dichas agujas.

13, Mdquina segin la reivindicacién 6, carsc-
terizada porque el citado t rensportador de agujas tie
ne una cémara de aire a eleval a presidn, y en la que-
109 medios d estirados a poner en circula ién flufdo &
través de dichos conductos, comprenden por 1o menos -
un orificio inclinedo en cada una de dichas sgujas, -
comuni cando cada uno de estos orificios por wn extre-
mo con el citado conducto de la agnja ¥y por el extre-
no opuesto con 1a d tala cémara de @ re para dirigir
un chorro de aire a lo largo de tal conducto hacia la
referida sbertura de salidade la aguja a fin de im -
pulsar al Hilo respecto & la referide lémina de apoyo
fuera de la abertura de salida y con alejamiento de -
dicha aguja.

14, Mdquina segin la reivindicad én 6, care ~
terizade porque comprende un soporte de trebajo dis -
puesto & un laio de dicha trayectoria, disponiéndose
el referido tramsportador de agujas en el lado opues-
to del mismo, cuyo soporte de trabajo presenta unas -
abertures alineadas con las agujas, e incluyendo los
medios destimdos a poner en cireclmidén flufde a trg
vés de dichos conduc tos uno medios succionadores fun

cionalmente conectados & dichas sberturas del referido
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soporte de trabajo.
15, Méquina s eglin la reivindicecién 68, ca-

racterizaia porque dicho transportador de agujes se

— e ean

dispone por encima de la trayectoria de avancé de -

la lémine de apoyo; incluyendo dicha mdquinas un 80-

- porte de trabajo dispuesto por debajo y a través de

tal treyectoria y provisio de sbertures alineadas -
con las sgujasi incluyendo los medioes destinadoe a

poner en circulecién flufdo 2 travds de los citadom
conductos una cdmegra de vacfo por debajo del =por-
te de trabgjo en comunicacidn con las citadas ber-
tures, y medios para retirar aire de une serie de -
zonas & lo largo de la cdmara de vacf{o, de mmera -
que la pred én en cualquiera de tales aberturas sea
sustancialmente igual a 1la de las demds aberturas.
16, Méquina segln la reivindicad én 6, carag
terizada porque comprende un soporte de trabajo pro
visto de una poroidn constitufda por una serie de -
tiras espaciadas, disponidndose squdl soporte de -
trebaj o por debajo de la trayectoria de avance men-~
cionada de 1a lémina de apoyo, disponiéndose el -
transp ortador d e agujas por encima de tal trayecto-
ria; incluyendo los medios destinados & poner en -
circulacidn flufdo @ través de los referidos condug
tos unos medios succionadores en comunicacién con -
los espacios situados entre dichas tiras para paser
aire e hilo a trevés de tales conductos cuando las-
agujas penetran en la lémina de apoye a fin de for-
mar lazedas formadoras de pelo extendi das desde dicho
apoyo a los espacios situados entre tales tiras,
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17. Méquine segin la reivindicacién 6, carac—

terizala por comprender un soporte de trabgj o provisto
de una serie de sberturas, dispomiéndose este soporte
por debajo de la trayectoria de avance de 1a ldmina -
de apoyo y disponiéndose el transportadorde agujas -
por encima de tal trayectoria; incluyendo los referi-

dos medios destinados a poner en circulacién flufdo a

través de los conductos mencionados una fuente de fluf
do a una presién superior a la atmosférica; medios pz

ra aduitir flufdo de dicha fuente en squellos conduc-

$08, y medios succionadores funcionalment e conectadce

& las aberturas del soporte de trabajo.

18. Méquine segin la reivindicacién 68, carac
terizada por comprender un soporte de trabgjo provis-
40 de una serie de sberturas y dispuesto por debajo -
de la trayectorie de avance de 12 lémina de spoyo, -
disponiéndose el transportalor de agujas por encima ~
de tal trayectoria; incluyendec los medios destimados
g2 poner en circulaci én flufdo 8 través de dichos con-

ductos une cémara de vacio dispresta @ el lado del -

soporte de trabajo opuésto a dicha trayectoriade =
avance en comunicacién con tales aberturas; una cdma-
ra de aire 8 elevada prea.lén dentro del ‘cransportado.r
de sgujas, dispositivo compresor provistode une en -
trada funcionalmente conectala a dicha cédmara de vacio,
un depdsito de aire funcionalmente conectad o a dicha
cémara 2 elevada preai 6n situada en el tramspartador-
de agujas, dispositivo de conduccidn que conecta di -
cho depbsito a la descarga del compresor,I medios que-

responden a la presién en dicho depésito para intérrug
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pir la cortrrente de aire a tal depdésito cuando la -
presi én en el mismo alcanza un nivel predeterminado

y desviar tal corriente de &ire de la descarga del -
compresor, y medios para enf::iar el aire entre el -
compresor y la cémara de aire 8 elevada presién,

19, Méquine segim la rd vindicacifn 6, ca =
racterize porque cada una de dichas agujas huecas -
comprende una porcidén receptora de hilos provista -
de un primer conduoto cilfndrico de & dmetro unifor
me, uno d e cuyos extremos define uns entrada pamra -
el hilo, una porcidn penetradora del tejido provis-
ta de un segundo conducto cilindrico de didmetro -
unifome que termina en una salida para el hilo y -
una p;rcién intermedis dispuesta entre las ¢l tadas-
porciones de repceicén del hilo y de penetracién -
del tgjido y provista de un tercer conducto cilindri
code démetro uniforme tnferi or al del primer con-
ducto cilindrico de dicha porcibn receptora ydel -~
hilo, y medios conductores del fufdo que cortan -
transversslmente o la citada porecidn intermedia de
cala una de las referidas agujas, halldndose incli-

nados tales medios conduc tores de flufdo hacia 1a -
referida poarcién de la aguja penetradoradel teji -
do.

20. Méquina segin la reivindicaci én 19, ca-
racterizadgporque cade una de dichas agujas huecas,

el segundo conducto cilfndrice de la porcidn penetra
dora del tejido es sustancislmente del mismo didme-
tro que el tercer conducto cilfndrico de la tercera

poreiln de 1la agujs.
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21. Mdquing degin la reivindicacién 6,~ carac
terizada porque el citado transportador de sgujps -
comprende una primera pared provista de una serie de
primeras = erturas, una segunda pared espaciaia de -
la primera y dispuesta entre ésta y las trayectorias
de avarce del tejido, imncluyendo la segunda red -
una serie de segundas aberturaes, definiendo el trans
prortador de agujas upma cédmera colectora encerralas, -
halldndose estas cémara s en comunicecién con una -
fuente de fluido a presidn; estando cads una de las
agujas rigidamente montadas en el transportador de -
sgujas y asegurada por una parcifna une primra -
aberture de la primera pared y asegurada por otra =«
porcifn 8 une segunda sberturs de la segumia pared;
teniendo cade segunda sbertura de la segunda paredé
un gpoye anular ascciado a ella y adaptado para acoe
Plarse 8 una sguja yevitar su movimiento hacis afug
ra; y estando provista cada primera abertura de la -
primer a pared de medios desprendibles de sujec16n; -
para asegursr una asguja a dicho tramsporiadorde -

ellas,

22. Méquina segin la reivindicacién 21 carag
terizada porque la-parcidén de cada aguja recibida en .
una primere sbertura de la primers pared incluye una
muesca amular y una junta eldstica montada en ella,-
proporcionando un ac oplamiento lrermético en tre dicha
eguja y la primera pared, y en la que la porcién de-
cada aguja recibide en una segunda sbertura de la se
gunda ;bared incluye un reborde amular y en la que se

dispone una junta anular entre dicho reborde emular
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vy el apoyo amlar de 1la sertura de 1a segunda parsd
para formar un ascoplamiento hermético entre 12 aguja
¥y la segunda pared.

23. Méquina segqin la reivindicascién 22 carag
terisada porque dichos medios de asujecidn desprendi-~
bles comprenden, en asocigcidn con cala agja, un -
miembro fileteado montado en Ja citada primera pared
¥ mdaptado para desplazarse transversalmente & una -
agujs, hallédndose provisto dicho medio fileteado de~
un extremo troncocénice acoplado a la aguja, yen la
que la citads aguja inelnye una myperficie alineado- .
ra. longi tudinalmente extendida, formaia en su exte =
riox, que temina en una super ficie de leva orienta-
da en general hacia arriba, estando adaptado dicho -
extremo troncocénico de cada miembro fileteado para
acoplarse & ung superficie alineadora ;}a una super-
ficle de leva de una sgujs pare orientar a ésta y -
levantarla hecis la segunda pared, a fin de comprimir
la junta amlar dispuesta entre ¢l reborde snular de
ls agnja y el apoyo amular de la segunda pared.’

- 24, "Procedimiento y aparato pars la febrice~
¢ién de tejido encopetPdo"; tal y como queda sustan -




287596

ESCALA VARIABLE

5 hojas, hoja 1.
| 92

-84
, 26

o8
70
/2.4

o4
74

-ll

AR
A
FiG. 2.

62

’ ! |  1~}A Aa‘  ,“-=:*<;§§
ST B, b

s’é?‘x:ﬂi?a‘;r;fﬁ?fgu:ﬁ:‘.‘j.svfs‘w_gaﬂgx‘:g E

o
©

g . Ax:\\\w\\« R
i .

N - .

g ' ‘)\.\\\\.\\\\\\'\\\\\\\\\\\\\\\\\.\'\\7\\\'\‘-\ -

P8 o N

i,

NI OSRPRPY

e wasad, o

= |

=B

L 8

.Agé

.E; )

8: . _
TR :
2"5: i'
) l 4
gﬁ ¥
) ! i
13 I
5';.:{ ;
s e E
LB

P

=5




rlid

ka4

lig

I sov o sev $9°

Tk

REmrenmnan the

e e enmnnac i s T =t 2 e e s iR+ ey

NOTIVHOMHD DNISVET TYKOT LPSUAINT.

vz spoweuton ¢



_ 0
4/ -
7 ;
Al “
\\\N&é# ] :
Ll i :
, i i
i
i
4
STIVINVA VIVOSH S N , o ol
' ofou ‘wefug ¢ NOT3YEOSH00 uﬁwﬁ.ﬁ AYROTTVHETINT




e SRRy \&‘#\‘Q

-

CERITIRIIIIOIIOPN

«

. 9FoU ‘osfon §

DNISVHT |

082 ,
\ \oﬁw
.\ L L
7
§ - zzz IR
?
3 % .
i | 477
§ gy L 4 4 ;
T g s |
1 :
-~ 7 g . HU
= e -
i N i #Z :
N Y 4
7 72277
AN N
Rt
' “..‘ By 1 o ..A,».\,
) e 62 A
R L
AR T e o - St e i b QEOHE.\NONW\OO

VO YERTNT

%



P omvieva vIvoss

g ®wPoy ‘sefoy g

, Aw

1

o1y

HOTIVEOIOD -DNTSYET TYROTIVNaTaNt = =

FRTPI SR LS

e o i Wt 28,

: -
s ombid



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



