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El que suscribe es concesionerio de le Potente
de Invencion n® 280.322 que recayd scbre "Procedi~
miento de fabricscidn de tubos de imagen de televi-
sidn de visidn directe resistente » los efectos de
fracturs ¢ implosion debidos & roturas™ y le presen-
te memoris se refiere o ciertas mcioro; introducidas
en el objeto de la patente citads, como consecuencie
de las experiencias adquiridas en la préctice, cuyas
mejoras han de constituir el correspondiente PRIMER
CERTIFICADO DE ADICION, conforme s lo estsblecido en
el Aéffgdlo ;3 y’siguienfes del vigente Estotuto so-
bre Propieded lndustriasls

E] objeto de esta sdicién consiste en proporcio-
nar uns meyor resistencis a la roturs y control de
devacuscién a las envolturas précticeamente de cris-
tal en su ioie!fdad, de un tubo de descorgs de elec-
trones, con el fin de controlar mecanicamente y suje~
ter las principdes paredes laterales de no-visidn, de
una forms predeterminedas, paras reducir el minimo la
propagacidn de grietas s su trav8s en caso de roturs
de la envoltura citade por cuelgquier ceusa de impacto
f1slco o choque térmico.

Asimismo, con las modi{iceciones previstas ol
procedimiento se proporcions un método pare febricar
uns envolture de cris%él pera tubo cetédlico, resisten-
te s lo rotura y o los efectos implosivos, con uyn re-
fuerzo estructural de dichs envolture, mediante el mon-
taje de elementos de refuerzo de elevado potencia tene
sil en relscién con su sdherencis, en torno & ls zonas

exterior del tubo, con mayores dimensiones en sege
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cién +ransver§o! en lg zong mds Inmediota a la zone
de visién, y el montsje de un revestimiento envolven-
te de material resistente a la roturs y elevads po-
tencts tensil, sobre ls zons de cuerpo del tubo, re-
duciendo de ests forma s minimo ls fragmentscidén de
las partes cubiertas en ceso de que dichs envolture
pudiers romperse. |

A continuecidn se hord una detsllada descripcidn
de las mejoras preconizadas, con referencis o los pla-
nos que se ocompafion en los que se represents, » simple,

tftulo de ejemplo, no limitstive, uns forms preferen=

te de reslizecidn susceptible de todes squellas varia-

clones de detalle que no supongsn une slterscidn fun-
dementsl de lss carscteristicss esenciales de las mis~
mase

En dichos dibujost _ .

En la fige i: Una perspectiva de un tubo ca%édi-
co de imagen de televisidn fabricedo de scuerdo con
une forms de construccidn de este invento.

En ls figure 23 Seccidn verticel de detalle de
ung psrte de ls envoltura del tubo tomads segln ls
_lfnea 2-2 de la fige 1.

En la figura 31 Vista similar o la fige 2 repre-
dentando una modificacién sobre las snteriorese

En ls figure 43 Visto similor o las figss 2y 3
representando otre modificecidng

En lo figura 5: Perspective de otrs forms de
construccidne _

En le figure 63 Detslle en seccidn por ls ITnes
6=6 de ls fige 5. . |
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En la figure 73 Similer o lo fige 6 represen-

tondo otre modificacidn.

En la figure Bs Vista en perspective de un ejem=

plo en el que las superficies exteriores odicionsles

de ls parte del cuerpo de la envolturs estan cubiertss
con elementos de refuerzo.

En le figura 9;: Detalle en seccldn por la lfnes
9-9 de la figs 8.

£n la figure 10: Viste similer 5 lo fige. 9 con
une modificacidn,

En lo figure 114 Vists en despiece con exposicién
de los componentes Individusles utilizados pere le
construccidn del tubo representsdo en las figse 8 y 9e

En la figurs 12: Vists similer s las de las figs.
9 y 10 con modificeciones respecto o estas.

En lo figure 13s Otre modificacidn con respecto
o los figse 9 v 10

En la figurs 14; Detslle de una parte de ls fige

13,

En los figures 15 y 16. Modificaciones sobre las
figs. 12 y 13,

En s figure 17: Detolle de parte de ls figurs 16.

En las figures IB; 19,20,21,22: Vistss simileres
o los figss 3 y 4, representando nuevas madificeciones.

Como en lg Patente prinaipsl se utilizs en ests
Memoria el t&rmino "devecuacidn® pare determiner el
ceso en que un recipiente en el que se ha. reslizedo

el vacfo experimente uncambio de presidn Interfor ten-

diendo » la atmosférice, y el término "hundimiento®,

pars significar le roturs de ls zona de visidn de lo
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envolturs, o cuanda un 90X o mds de las peredes lote—

roles de la placa fronts!l de la zons de visidn, se hun=

-den hacis dentro por to#ureﬁel tubo, siendo retenido

parcislmente en el interior el cristal que comprende
la zona de visidn, y el resto expulsado sl exterior en
distintas direécionesb

Les mejoras que se preconizen, implicen, prefe=
riblemente, lo aplicacidn de elementos de refuerzo que
incluyen, por lo menos, une banda anular {irmemente
adherido a la regidn perlmétrica de no-visidn de la
place frontsl del tubo, rodeando sus superficies exte-
riores de dimensiones externas précticamente maximas
en seccidn trensversal. La bonda, se aplics en uns re-
gién completamente cdyacén*e a la periferia del panel
de visidn y esencisimente por delante de le Iines de
unidn. En torno & lo envolturs del tubo se coloca une
sols banda snuler, o una serie de éstas cubriendo y
rodeondo lo citeda regién perimétrice, sobre le cusl
las bandss elegidas se monten esencialmente por delan-
te de la Ifnea de unidn del tubo. Una ceps de mete-~
rial de trabszdn que comprende un materis! oadheslvo
orgdnico o inorgénico, llens el espacio éhtrs, por lo
menos, lo tirs enulaor agdyacente prdxime y los supers
ficies exteriores del crigtsl situadas por debajo de
ella. Ls bends o bandass enudsres dispuestas en torno
o la regién perimétrica tienen carscteristicas flsices

proples, tales como eleveds potencia tensil y una con-

figuracidn adecuada pars proporciconar resistencis su=

ficiente con objeto de mantener la regidn perimétrics

cubierts de los paredes laterales de cristal, préctice=
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mente intacta en caso de rotura de las restantes po-

I sy,
7 i

redes latersles de 1o envolturs. Como se ha dicho an-
teriormente, puede emplearse una sols bande anular cir=
cunferencial pars reelizar las funciones de las verias
bandas individuales, segin se desee o precise. Adimis-
mo, se adhiere un revestimiento envolvente de meterial
de elevade potencis tensil y resistencis o 1a roture,

tal como un tejido de fibrs de cristal, & las superfi-
cies externas de no-visién principales de la parte de

cuerpo de tubo, extendiéndose practicemente enire sus

extremos mayor y menor en forms snular y virtusimente

continua. .

Un tubo de imégen, terminado, susceptible de re--
cresr imagenes elecfrénicafyrensmifides se dispone
pare el refuerzo de su envolture pricticomente de crise:
tal en su totelided, como se represents en les figs. -1
Yy 2. La regidn de folddn enular de no=visidn 12b, de
ls pléca frontal 12, se reviste sobre la mayor parte
de sus superficies exteriores estrechamente adyacentes
e lo porte de visidén 12e, con uns ceps anuler conti-
nug 20 de meteriel de trsbaszdn, El materisl de traba-
26n consiste, bien en un materiol resinoso sintétice,
tal como resina epéxido, résina poliester u otro mate-
risl de trabazén tal como cristales de soldadura que
contengan silice, y que tengen temperaturss de fusidn
relstivamente bajes. Uns bande anular envolvente 21
se dfspone en torno a la cape snular 20 y a le parte
de pestsfia 12b de ls placs frontal completsmente por

delsnte, o en esencia por delente de lo |fnes de unién

15 de lg ampolle, y paralels o lo misme. Le bends 21
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se monts de forms que cubra uns regidn de ls envoltu-
ro, de dimensiones eateriores practicamente maximas,
con su zons media coincidente con lg |Tnes de acopla-
miento 12¢ de lo pestafia frontal 12b. Aunque no es ne-
cesario, ls bsnds anular 21 se coloca con preferencia
en tensidn estirendo sus extremos conjuntamente me-
diante un cierre accionado por sire, por ejemplo, y
aplicando un elemento de sujecidon 22 a su extremo para
mantener la bands en tensidn permanente. Ls bandas anu-

lor de refuerzo 21 consiste en una tiras fiexib!e de

metal, tal como acero templedp, con una configuracidn

en seccidn transverssl pricticemente uniforme, SI se
tensa, la tensidn de ls bands pers un tubo de 57 em.
verfe de 540 & 720 kge Ls buens adherencis de lo cope
20 5 los superficies yu*iapues?os de cristol y metéli~
ca es importante. Lo cope 20 puede aplicarse con une
variacién de su esbegor de entre 0,025 y 0,50 mms sun-
que puede no ser perjudicial psre ls ceps ser mas grue-.
88 pors ciertas aplicaciones. '

La forma de construccidn representads en las figu=
res 1 y 2, en la que ls bands se hallo sometids o ten=-
sidn, puede resistir perfectomente Impactos frontales
del orden de 5 8 10 pie~libras, en practicemente to-
dos los cesos en que se holle asdecuadamente aplicads,

y puede pasar la pruebs del choque +érmico. Sin embar-
go, esta construccidn solo resistird ocaslonalmen+§

le pruebe de la guilloting cuendo se aplice Inmedis~
temente por detrds de la bande. Los impactos fronte—
les del orden de 15 ple-libres péoducirén a veces hun-

dimientos de la place frontal de le envolturs, asunque
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ls sole bande cemggfado, mantenida en tensidn, puede
resistir Impactos exteriores de menor intensidad, en
cualquier punte. Los resultedos que proporcions ests
construccidn son,.sin embarge, muy superiores $ una
construccién en ls que lo bando onuler se coloca sobre
la regién de ls lines de unién, en Is zone de transi-
ctén entre s placa frontsl y el elemento de embudo.
En la forma de construccién del invenio represento
da en ls fig. 3; uns bande 23 periférics y de refuer-
20, compuests preferiblemente por dos mediass secciones
stmilares en forms de U se dispone pars que sirve de
junte o le parte de pestafia 12b de ls placa frontsl.
Ls bands periférico de reborde 23 se conforma de mane-
Eo que tengs superficies Interiores estechamente com-
plementariss con lo geomeiris de las superficies ex-
teriores de esquina, en las que la pestafis 12b de ls -
place frontel f la periferis de la zona de vision 12a
se cortan, La banda 23 de reborde y de refuerzo estd
¢ompuesfo o bien por uns tirs sin fin que puede sol-
derse sobre les superffcies exteriores del tubo, o
por ﬁn par de medias secciones s!méiricos; como se hs

mencionsdo, cedo une opliceble pars que cubra perifé=

- ricemente uns mitad de ls zons de esquina anuler de

le plecs frontal. El par de medies secciones simile=
res, con preferencis, estd en relacién de superposi=
cion telescépica, en lados opuestos de uns placa fron-
tal rectenguler, por ejemplo en los ledos de su eje
menor,lcomo se represents en la fig.5. Una cepa snu-
lor 22 de material de trsbszén tal como resins epdxi-

do se Interpone entre las superficies yuxtspuestss de
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lo bonde de reborde 23 sin tenser, y les superficies
exteriores de la parte de pestafia 12b de lo plece fron-
tal, y, con preferencia, se aplica s le superflicie ine
terior de la bsnds de reborde sntes de osplicaris ol
tubo. La capa asnular 22 es susceptible de adherir lo
bends de rebords de forms que constituye uns estruc=
ture uniteria con las superficies exteriores de cris~
tal, de menere que la banda 23 cubre tanto ls reglén
de esquing de intereeccidn de la place frontsl como la
Itneos de scoplamiento del molde fZe de dimensiones ex-
teriores esencialmente maximas. Las bando 23 tiene un
contorno srqueado en smbos lados de los ejes largo y
corto de la place frontsl curvilifnes para sdoptorse

exactamente s le periferie de no=visidn de panel de vi-

"s1én 12s. Lo banda de reborde 23 tiene uns enchurs en

seccién trensversal susceptible de extenderse longl-
tudinalmente & través de le zona frontal de no-visidn
ae le elgca frontsl cubriendo su esquing asf como la
1fnes 12c de scoplamiento del molde.

Con elementos de refuerzo aplicados énvforno sl

exterior del tubo y que consisten en le bende de rebor-

‘de 23 vy ls coeps intermedis 22 de moteriol de trobozén,

como se represents en lo fige 3, uno envolturs pers tu-
bo catddico de 57,5 mm. de diagonal, puede resistir ime
pactos de ;-1/2 pie-libraé dirlgldos contra cuslquier
punto de- la cars de! tubo. Los tubos protegidos de es-
ta forms son susceptibles de une devscuscidn controle=
de en ceso de roturs de la envodturs por impactos de
tntensided mfnima o reducids. Sin embargo; en el caso

de Impactos de intensidad élevade, del orden de 15
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pie=libras o superiores, puede presentarse una expul-
sidn excesive de cristales en direccidn frontsls Lo
estructura descrits permite la devacuacidn controle=
do sin efectos perjudiciales en ceso de roturs motive-
ds por impactos de menor intensided.

En la forms de construccién representads en lo
fige 4, en la que ls bands de reborde 23 tiene anchurs
suficiente en seccidn transversal pars cubrir y rodear
la totalided de ls pestales 12b de ls place frontal y
s |fmes de unidn 15, se obtiene@?esuliados ligeramen=
te mejores que los de ls estructure representads en
la fige 3. En este caso, lo capo anular 24 de material
de trabazén se extiende igualmente por completo sobre
las superficies exteriores de la pestafia 12b de lo plae
ce frontsl y sobre la lines 15 de unién. La bands de
reborde 25 tiene uns parte 258 de borde débladavhocie
el Interior, que cubre estrechomente lo reglién de es-
quina de interseccidn de ls pestofia de la place fron- '
tal y del ponel de visién, La boende estd constituida
con preferencia por un par de medias seccioneéAsemeo

jentes en forme de U, como se describid enteriormente

‘con una cape 24 de moterisl de trabazdn reaccidnado,

entre ambgs. Cusndom la bands de reborde 25 estd cons-
tituida por medfas secciones metslices de contorno si-
milar, y le ceps Intermedis consiste en resins epéxi-
do reaccionsds de un espesor que varis entre 0,025 y

0,5 mm. o superior; ung envolturs pare tubo de imdges,
de 5;;5 mme de diagonal, puede resEitir todas los prue-
bas de impocto de intensidod inferior o las I5 ple=

libras asf como las pruebas de choque té&rmino y de gui~
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Ilotinse Se hs observado que a veces se produciragn
hundimientos ante los Impsetos del érden de 15 ple=
libres o superiores, asunque la resistencio s los do-
fios por impacto es superior que ls proporcionsds por
la construccidn representads en ls fige 3.

.Como se representa en las figs, 5 y 6 se aplicon
bandes combinadss de reborde y de tensidn en tornc s
lo parte de pestaiia de lg-p!aca frontsl de le eqvol+u—
re de un tubo de imsgen designado con lo clfre 10A.
uns banda de reborde 23, de refuerzo, con uns emplitud
exil Inferior o la representads en la fige 3, ounque
lo suficientemente gronde peors sbarcer ls regién de
esquing de la pes?aﬁo.12b de ls placa frontal y la li-

nes 12¢ de scoplamiento del molde, se adhiere o las

superficies exteriores de cristal mediante une capa

snular 26 de material de irabezdn sdecusdo, tsl como
se describid snteriormente. Lo bamds de reborde con-
siste en uns ldmins de metal prensado que tiene dos
medies secciones simétrices, en forms de U, 23s y 23b
suscetibles de rodear y cubrir por completo ls zons
citods de esquine de ls envoliurs, coma se representa
en las figs. 5y 6. La bands tiene un espesor en sec-
cién *ranSQersol de 6,5 mme sproximedamente, sunque
puede varisr desde 0,125 s 0,;5 mm, de espesor segin
el grosor y las propiedades del material de trabszén
prescrito, Lo bends de reborde 23 se extiende perifé~
ricemente sobre y en torne o las principales superfi-
cies exteriores de no-visidén de lp parte de reborde
de la plgcs frontsl, en su regidn delenters, con uns

enular 26 de material de trabezdn extendiéndose coex=
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tensivemente con squélia. Una segunda Bmnde enulor
de ?ensf6n o aro 21, se aplica exteriormente sobre

uns porte posferior de le bende de reborde 23, pere-
lelgp &sis y transverdaimenie sl eje del tubo; la ben=
ds de tensidn o aro tiene uns anchura eéreciable y
estd dispuests en coincidencis sobre ls lines 12 de
scoplamiento del molde. La bands de reborde se super-
pone hasta aproximadamen%e lsa mitad de ;a anchuras de ‘
lo bends de +ens?6n; o algo mas, con la caps snulsr
intermedis 26 de material de trabszén extendiéndose '
coincidiendo ten solo con e bande de reborde 23QAsf,
como se representa en lg fige 6, ls bande de reborde

23 estd edheride a las superficies exteriores de cris-

tal de lo pestofis de lo ploce frontal, formendo cuer=

po con ella. La bonds de tensidén 21 se aplica sobre la
bsnda de reborde y las superficies de cristal, ligerg-
mente por detras de las mIQQas sin que se disponga ma-
terial de trabazén intermedio. Con la bande aplicada
sometlds e una tensidn de 540 » ;20 kge se ha cémpro-
bado que en el caso de envolturas pars tubos de 5;,5
mm de disgonel, se producen a veces hundimientos por
impactos fron*ale§ del orden de 15 pie-libras, diri-
gidos contre los regiones de esquine del penel de vi-
sién de lg ploco frontsl. De otro forme, esto estruc-
tura es res%sienie s ls roturs y permite la devscusy
cién controlads en todos los impactos frontsles diri=
gidos con ls misma intensidad e inferiore.

En lg modificac{én representads en la fige ;, se
emP'edbne construccidn gimilar s la de la fgg; 6, con

la adicién de una segunds ceps enular 28 de materisl
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de trsbazén inté@rpuests entre la bands de tensidn 21

y la banda 23de reborde adheride, y les superficies pos—
teriores de la envolture situadas por debsjo de aque-
lias. El material de trabazdén puede estar constitvuido
por una resina sintétice que confgnga une resing epdsi-
do adhesive, similer & lo cepa 26p estando ambes ban-
das 21 y 23 perfectemente cementadss en torno a la par—
te de no-visidn del embudo del tubo. La construcciédn
representada en ta fig. ; proporcionaAmes resistencls

e los dafios por impocto que la conseguids medisnte la
construccidn representads en lo fig. 6, en la que ls
bande 21 se mentiene simllarmente en tensidn de la mis-
mo mognitude

Siguiendo el proceso del procedimiento que se ex~

plice en ls pstente principal, colocando el tubo en une

corres transportadora, con su placa frontal hecie dajo

se efectuan las mismas opersciones, y posteriormente,

el revestimiento de resina epdxido y fibre de cristel
aplicado ol embudo del tubo, se dejs curar ol aire li-
bre o se pasa a través de uns cémera de celdeo, en la
cual se cure térmicamente ls resine s ritmo acelerado,
por ejemplo calentdndola a uns tempersturs de hésfa
i21e C. dursnte un periodo de eproximasdsmente 8 minutos.
" Tres el curado de la resina, se prosigue con el
procedimien+o dederito en la Patente principal, y an-
tes de scoplar lo bands periférica de reborde 23 a 1o
envoltura, les superficies exteriores de le porte 12b
de pestafia de |s élaco frontel se revisten medionte ls

aplicacién de uns resins apliceda o la regidn frontel

de diche parte 12b en forme de cops snuler 32, como se
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represents en ls figs 9. Le bende 23 de reborde peri-

P o ’ . _*
férico se conforms de maners que tengs superficies in-

. teriores estrechamente complementarias con les superfi-

cies exteriores delanterss de no-visién sobre las cus-
les se monte. La citede banda, tiene ung anchurs en
relecién con lo pestafia 12b, adecusde pors extender~
se longitudinsimente con relacidn al eje del tubo, en
torno ol 4ngulo delantero y cubrir la lines 12¢ de
scoplemients del molde, extendiéndose en fntimo con=
tacto con el borde terminal delantero del elemento

31 de tejido de cristal. La terminacidn de los bordes
respectivos de lo bonde aé reborde 23 y del tejido de
cristal 31, es varisble sobre los superficies exterio-
res de la pestsfia 12b, y psre ciertos cesos, su termk-
necidn comin se sitboe entre la lines 12¢ de scoplemien~
to del molde y ls lines de unidn 15.

A continuacidn se coloca !5 banda 21, como se ex=
plica en lg patente principal, y un disposi*ivo_f&n-
sor pars comunicer a dichs banda una tensién que varfe
desde 45 s 900 Kgds © mos en funcién del tamafio y conw
figurecién de la envolturs del tubo.

Se han mealizado pruebss con una serie de ampo=
llos febricadss de acuerdo con la forme de construc- .
cién representads en las figs. 8 y 9. Todas les ampo-
Ilas pasaron las pruebes de choque térmico y de gul-
loting.

En las pruebas de impecto, todes las empollss pu-
dieron resistir impsctos de 12,5 a |5 pie-libros diri-
gidos contra e! centro de la empolla en condiciones de-

terminadas o nd. Tembién se sonsiguieron resultsdos to-
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talmente aceptables en cuanto s la devecuscién for-
madore de sberturas con impactos centreles asf como
con Impactos dirigidos contra cuslquier punto de la
cars frontsl.s: ls estructurs representads en las fi=
guras 8, 9y 11 proporcionc resul tedos mejores que
cualquiers de los sistemas anteriores con bandss de
uno o dos componentes descritos anteriormente.

En ls fig. 10 se obtiene uns ligera ventsja so=
bre lo construccién de la fig. 9 mediante ls splica=
cidén de ls bands 21 con una cepe enular 33 de mote-
riol de trobozdn por debsjo de ella. Este caps snuler
de material adhesivo sirve para trobar mes eficazmen~
te las distintss bandes metdlicas y el tejido del em-
budo en una estructurs unitaria que tiene por ébjefo
reducir aln mas y evitar lg propagacidn de grie+$s en
las paredes latersles contiguss de la pestaiis de ls
placa frontal.

En la modificacidn del invento representads en
la fig. 12 el revestimiento envolvente de tejido 35
de fibra de cristal se lleva hacia delante hasts una
zons adyacente ol borde posterior de la bands de ten-
'sién 21, pero sin llegar a estsblecer contacto con &s-
to. Los resultados conseguidos de implosidn por impac~
tos contra lo cere del tubo se comparan favorsblemente
con los resultados obtenidos medion4e la construccién
representads en lg fig. 9, en lo que el tejido del em=
budo ests cubierto y retenido por la bands de tensidn,
Lo copo anular 30 de meterial resinosc se continua por
delante de |s ITnes de unidn 15, practicamente sin in-

terrupcidn, pers proporcionsr una cope adhesiva por
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debajo de la lamina de meterial fibroso 35 y de la
perte posterior de la bands de tensidn 21.

Como se represents en lo fig. 13, el borde delan-
tero de la l3mina de tehido de fibm de cristal 36; con
una capa intermedis de moterial de +rebozén 30, se lle
va hecio delonte, hosto ponerls adyscente o la ITnes
12¢ de scoplemiento del molde. Ls bands de reborde 23
se aplice como se describl$, con su parte posterior
cubriendo ls regidn de ascoplamiento del molde. Los bor
des adyscentes de la bande de reborde 23 y del %eiido
de cristal 36 quedsn cubiertos y rodeados por una se-
rie de errollamientos de hilo o hebra de fibra de crig
tel 55. Psra fijar aproximadsmente cinco vueltss de
hebrs en torno a la pestefia 12b de la placs frontal,
con su regldn media alineads con la Ifnes de acopla-
miento del molde, se emples une resins relativamente
durs y sin flexibilided. Cade vuelte de lo hebrs con-
siste en oproximsdemente doce tirss individuales de
fibrs de cristal y la hebra o torcide se enrollo some-
tide & una tensidn de vnos 4,5 § 6,;5 kge Utilizendo
la torcide o hilo de fibre de cristal pers rodear les
superficies exteriores de dimensiones transversales
externas maximas se proporciona un refuerzo a ls en=-
voltura, compsrable con el de ls estructure represen—
todo en los figss 8, 9 y 11, Ests construccidn puede -
pasar perfectemente las pruebas de choque térmico y
guillotine y resiste impactos frontales de hasts in-
clusive 15 ple=libras. Teles impactos dan por resul-

tado uns devscuscidn del tipo de grietss y formacidn

de sberturss. La fig. |4 muestrs une smpliacién de le
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torcide srrollads sobre y en torno s los bordes ad- |
yacentes de lo bande de reborde 23 y del tejido de
cristal 36. Los Intersticios entre las mbltiples tle
ras de hebra 37 se llenan con material resinoso solidi

ficado.Bl encogimiento del moterial resinoso sl cursr-

'S & sirve pars ejercer uns presidn circunferencial so-

bre los paredes laterales de lo envoltura sltuadas por
debajo y adyscentes sl mismo. La torcida se enrolla,
preferentemente, sometida a tensidn sungue, segin el
tamafio y forma de le envoltura y el nimerec de vueltes
de torcidas emplesdss, la torcide puede no enrollesrse

sometida a tensidn. Ls torcids se enrollas de tel ma-

- ners que rodee y sjuste mecdhicamente las zonas enula=

res adyscentes y yuxtspuestas de ls b;nda de reborde

y del elemento de tejido de cristsl, psra tresbar estos
elementos en una estructura uniterie. Pueden utilizer-
se también otros tipos de elementos, tales como slom—
bres lsrgos u otra fndole de filsmentos que resistan
les temperstures elevados. El agente de trebozén empleot
do en combinacién con ls torcids o hilo de fibre de
cristal estd compuesto con preferencla con una resins
epbxido tol como lo descrito enteriormente.

En otrs forme de este invento, como se represen=
ta en la figs 15, el tubo 10C tiene un revestimiento
del embudo que consiste en uns capa 30 de materisl de
trabazon resinoso con uns capa fn+egromenie Iiggda de
tejido de fibra de cristsl 31 odheride o la misms como
se ha descrito. En este csso, se eliminan tento ls bon
da de reborde 23 como ls banda de tensidn 21 y se con-

tinfa wuna capa mas gruess de material resinoso 30 so=
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bre lspestefia 12b da le placa frontal y su regidn de
esquina, que interconects con ls zone de visidn 12s
de la placa frontal. Lo torcide 38 de fibra de cristol
se enrolls circunfereﬁcia!menfe en torno s le 2ona en

en que normolmente se oplicen las variss tiras snula=

-res constituldas por metorisl metdlico rfgido. Lo tor-

cide se extiende sobre y adyscente s ls regién de es-
quina de le placa fronte! proporcionademente con un
enrollamiento satisfactorio de aquélla. La torcids se
extiende en sentido longitudinal pars ajuster y cum
brir una regién terminal del tejido 31 de fibrs de aoris
tal, osf como una perte frontsl eprecisble de la pesta~
fis 12b de la plece frontsl. Se preciss un nimero su~
ficiente de vueltas de torcids fibross pars comunicar
un refuerzo notable a le zons de dimensiones exterio~
.res maximas en seccidn trsnsversal, del tubo, en lo If
nea de scoplemiento del molde. Lo torcids sirve pera

reemplazar las tiras metdlicas como elementos de re-

fuerzos de las formas de construccidén anteriores. El

porcionar tento un refuerzo mecanicéo como uns sujecién
ffsica positive de lo zons de pestofia de la place fron=
tal. El encogimiento del materisl de trabazdn y ls in-
troduccidn de fuerzs tensil en les tiras de la torci=
de sirve pars crear esfuerzos de compresién en las su-
perficies de cristal y en les paredes latersles situs=
dos por debasjo de ellas. Es necesario que ls forcida

se concentre en uns regidn delsnters con respecto o lo
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Jinea de unidn 15 pars mentener lg pestafia 12b de le
placa frOH*al practigsmente intacta en caso de rotu-
ro de cualesquiera otras partes de la envolturs.

En la construccidn representeds en ls fige 15
se obtiene resistencis satisfactoris s los efecioé de
implosidn en las pruebes de 3n+ensfdad reducida, sin
embargo, este tipo de construccidn no puedé proporcio=
ner resultados ten satisfectorios para los Impectos
de intensided elevads como los conseguidos con une
bende de reborde y de tensién combinades. |

Otra modificacién{de este invento se represents
en la Tige 16; en ella, los zonas de superficie exter-
na de no-visién del embudo y las partes de no-visién
de lo placa frontal deﬂ_+ubo 10D se revisten en sus su-
perficies exteriores con un medio de trabazén de cris-
tal apropiado, tal como ung pelfcule o ceps de resins
epdxido. .Las tlras de fibresde cristal Individusles, o
de torcide de fibras de cristsl 39 se enrollan en tor-
no a la envolture del tubo entre sus extremos mayor y
menor de menera envolvente continus. Les fibras 39,que
se enrollan en tornos! embudo y & la besfaﬁa de la bla-
co frontal reemplezan ol tejido de fibra de cristal y
a los elementos de bande metalica de los cons*ruccio-
nes anteriores. Las fibres o torcidaes de meterial de
elevads potencfa'iensil se enrollan segin un pleno nor=
mal al eje del +qu, o de mgnere Indeterminads sobre
las superficies exteriores de no-vis!idns

La pestaiia 12b de lo placas fron%p', en su parte
esfreéhamen+e adyecente o lo zone de visidn, y especial

mente, en la lines de scoplemiento del molde 12¢ se cu-

[gS
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bre con un mayor nimero de vueltss pare reforzer es-

’
AR NANAALS

ta zons determinede. Lo concentracidn de fibras se
dispone por delante de lo Ifnes I5 de unidn, debiendo
exlsf!; entre las fibras y el cristsl una capa de tre-
bezdn. Las fibras de cristal 39 se embeben en un reves-
1%mienf6 de resina sintéticas que se aplice, o bien du-
rente el enrollemiento de las fibrass, o después de es-
te, segln se precise. Las fibras se muestran empliades
en ls fige l; como congfffuides de forms que tengan

un meyor espesor en lo zons de lo Ifnca de ecoplemien=
to del molde 12¢, pors el refuerzo notsble de ests zo-
na crftice. Lo estructurs representads en la fig. 16
posee una resistencie a la implosidn y unos resultedos
en la devscuacidn, comparables s los que.se obti{enen
mediante le estructure representads en lo fig. I5. Le
citsda estructura puede resistir las pruebes de'bajé
Intensgided, pero es més susceptible de hunairse por
impactos del orden de 15 pie-]lbras é superlores, po-
siblemente debido a las varisciones en la aplicecién
de la torcide, que debe controlarse cuidadosemente.

- En uns modificecién del sistems constituido esen-
ciaslmente por dosmcomponenfes, representeda en da fl-
gurs 18, el tubo 10E tiene uns bande de reborde 23 ad-
herida o une regidn delanters de ls pestafia i2b medi sh-
te une ceps onular 26 de materiol de trabezdn. Le ban-
de de tensidn 21 se monte en contacto diréc+o, en tor-
no a la bands de reborde 23, éegﬁn ls estructura repreQ
sentads en lo fige 6. Una copa asnuler constitulde por
uns serie de tires de hebrs o torcida de fibra de cris~

tal 40, se dispone exteriormente en torno a lo bands
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de tensidn 21 y extendiéndose sobre tods sy superfi-

cle clrcunferencisl y su anchurs laterals Las tiras o
torcides se disponen pars proporcionar un ;efuerzo adi~
clonal o ls region de scoplamlento del moide de la pes—.
tefia 12b. Por lo que respecte ol refueerzo de lo pes-
tafla 12b, los elementos citades sirven para mantener
més aln esto zons prdcticemente intacts en ceso de ro-
tura de lo envolturs. Ests estructurs puede poser los
impactos de intensided reducide. No obstonte, puede
presentarse la egpulsfén de cristoles como resulteade

de la roture por Impactos de intensidad elevade en las
zonss en que lo parte de cuerpo de lo envolturs no es-
t3 rodesds por uno capa envolvente de material resis-
tente a le rotura.

En lo forme de construccion representads en le
fige 19, se monts sobre ls pestsiis f2b frontsl una ban~
ds de reborde ampliads 25, comparsble a la que spere-
ce en la fige 4 y que se extiende sobre tode o super=
fiele circunferencial y lateral de ls citeds pestefie.
Lo bande de reborde sborca’ lo regidén de esquina de le
éesfaﬁa y ls Ifnes de unidn 15 con une csps enular de
trabazon 24 por debejoe El tubo IOF tiene uns bsnds de
tensidn splicads en contacto ffsfcé directo cobre y en
torno o la regién medis de ls bandas de reborde, en ali-
nescidn con ls lines 12¢ de scoplamiento del moldes La
bande de tensién 21 se monta por delsnte de lo ITnes
de unldn y se coloca en tensidn pars proporcionsr ma-
yorresfuerzo s la zons media de la pestola. Esta cons=
truccidn proporcions un refuerzo considerable o lo por=

te de pestefia, comperable o Incluso mejor que el propor=
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cionado por lo estructurs representads en la flige 9,
sunque la eliminacidn del msterisl resistents o ls
roturs sobre la parte de cuerpo puede originasr uns ex=
pulsién perjudicial de cristeles ante impectos deele=
veds intensidsad. o _

En las figs. 20, 21 y 22 se representan otras
modificaciones de este invento, en las que se muestran
sistemes constituldos en esencla por custro componen~
tes. En lo fig. 20 se ofrece una estructurs semejsnte
s la representads en lo fige 9, con la adicién de tor
cide o hebras de fibra de cristal 41 splicades exte-
riormente en torno a lg bsnda de reborde 21. Este com-
ponente adicional sirve peras refqrzar a0n més la envole
turs |OG,'Les tires de torcids 4{ de fibra de cristal
se aplicen.enu‘armenfe extendiéndose sobre lg misme su-
perficie que la bands de tensidn 21 y concentrades en
una parte delanters de la mismas La torcida se aplice
& continuacidn del monteje de lo Eandé,onuiar 21 so-

metida s tensidn. La torcide sirve para sumenter el re-

.fuerzo conseguido por la bands de tensidn 21 eplicade s¢

bre ls bends de reborde 23 y el tejldo 31 del embudo,
montados previamente en relacidn de adherencis. En uns
forme modificeds la banda 21 se aplics solamente de
forma suelts para que cubrs los bordes yuxtspuestos de
ls bands de reborde23 y del tejido de cristal 31, dis-
poﬁléndose sobre estos le torcids 41. Ests (ltima se
adhiere a lo bonde de tensidn con material resinoso de
trabazdn llenando los intersticios entre las tiras in-
dividueles de ls torcids. La construccidn represento-

ds en la fig. 20 puede proporcionsr uns resistencia o
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la implosidén meyor que la obtenible por medios de la
estructura representsda en los figse 9, 8.y 11,

En la modificecidn representads en ls fige 21,
el revestimiento envolvente que cubre ls parte de cuer=-
po de la envolture se elimina, vy salvo por esta carace-
terfstice la estructurs es similer o ls representads
en la fige 20. La estructura IOH es similar en parte
e la represen*aaa en la fig. ;;'en ells {a bands de
reborde 23 se monts con uns cars fn+ermedia de mate-
risl de trsbezbn 26 y ls bands de tensidn 21 se adhie=-
re encims de 8sts con una cepe enulsr intermedia 28
de material de trabszén igual o distinte. Lo serie
de elementos de refuerzo en forme de torcide 41 se
aplice sobre y en torno s la lines 12¢c de scoplamiento
del molde pare proporcioner un meyor refuerzo o ests
zona determineda. En algunos tipos de pruebas, ests
estructurs es superior al empleo del par de bandas metd
licas solomente en relacidn de cementacidne Sin embar-
go, en casc de producirse un hundimiento, lo falts de
un revestimiento envolvente sobre el elemento 11 de em=
budo puede originar una expulsidn excestvs de crists-
les hacio delante, que puede considererse perjudiciale

No obstente, &sto sSlo se produce con impactos de mag-

nitud relotivamente elevads.

-En la modificacidn representeda en ls fig. 22,
una estructure 10l, similar & ls representads en'ls
fige 10, estd provists con lg adicidn de une serie de
tires de torclda de fibres de cristal 41, aplicadas
sobre la bande de tensidn 21. En este coso, la estruc=

turs comprende la l3mins adherids envolvente de tejido
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31 de fibro de cristsl, y ls caps snular intermedio
33 de material de trabazén que fijs en posicién o la
bende de tensidn 21. Este construccidn puede propor=
cionar resultados mas perfeccionados adn que los de
le estructurs representads en la fige 10, debido sl
vlterior refuverzo de la zona de scoplomiento del mol-
de, por delante de la |Tnes de unién,

Le teoris basica implicada en la fabricocidn de
envol%uras_para tubos de menera que sesn capaces de
controlar su devecuacidn ente lo pérdide repentina o
eccidental del vecid no se comprende por completo. Sin
emborgo, al presenterse un hundimiento de la placa
frontel por cuelquier origen de roture, cusndo sus su-
perficies exteriores perimetrales estén reforzedss co~
mo se hs descrito, sus frogmentos, grandes o pequefios,
se dirigen con {uerzs enuna direccidn posterlor, por
ceusa de lg presidn etmosférics, pers chocar con su=
perficies interiores de la parte de cuerpo del tubo
con unas fuerza considersblemente menor. Esto es cier=
to cuando la regidn perimetral de dimensiones exte-
riores practicsmente miximes en seccidn transversel
de la envolturs del tubo, estd reforzads con elementos
firmemente adheridos circunferencialmente. Este refuerw
20 debe ser suficIen%e para mantener lss paredes late=

rales de lo envolturs en lo zons citede précticamente

intactes en caso de roture de cuslesquiers poredes lo-

terales restontes de lo envolture del tuboe Es muy im—
portante la buena sdherencle entre los elementos de
eristal y de refuerzo en contacto con las superficies

de cristals Por tanto, las pestefis periférice o panel
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lsteral de la ploca frontal se montiene précticemente

unids por le bonds o bendas onulores que !s cubren,

acopladas o les superficies exteriores con una fuerte

. adherencig. La propegacion de grietas de cuslquier in-

tensided, normsimente no se extiende s ests zons, sun=
que, segfo lo naturslezs del origea de lo rotura,pue-
aen llegar & acercarse a esta zona pequefies grietas o
fisures de naturaleza menos importante. Los frugmen-
tos de ls cara, tento grasndes como pequeﬁos, ol diri=
girse hacia atras pueden o no chocar internamente con=
tro la porte de embudo del tubo con fuerze suficiente
para causar lo rotura de este eclemento. Cuendo el em-

budo estd revestido exteriormente con materisl mists-

‘tente s la roturs y {irmemente adhesivo tel como te=

Jido de fibrs de cristal ligodo a las superficies ex-
teriores del embudo, teniendo el revestimiento con
preferencia cierts flexibilided o elestividad, puede
producirse en &l grietss o fisures por lo golpes inter-.
nos registrados por los fragmentos frontsles. Sin em-
bargo, este revestimiento que se extiende circunfe=
rencialmente sobre el exterior del embude, sbsorbe

los choques frontales y evits ls destruccidn inmedia-

te del embudo en coso de roturs, de forma que el ai=

re no pueds penetrar en el vacio interlior, en direc-
cidn hecia delente pare couser mayor fragmentacién

de tonto el elemento de embude como de! elemento de
cere fronfcl; Cuondo el embudo y le porte de rebor-
de de la envolture se hallan cublertos ambos, précti-
cemente todes las superficies de no-visién se hallen

protegides contra los defios debidos o raysdo, abresién,
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o choques t&rmicos o mecanicos. Cusndo la roturs se
origing en el embudo, los fragmentos de este elemento
queda sujetos por su revestimiento exterior. En cualquic
casc se evits que el sire penetre répidemente en el in=
terior al vecio de la zone de embudo, con fuerzs su-
ficiente como pars ceuser ls devacuacidn violents de
ls envolturs. En le meyorfe de los cosos la roturas de
ls placs frontal origing por lo genersl devscusciones
del tipo de grietas o sberiuras en tas que los frag=
mentos de la zona del origen de la roturs se srrastren
hacis el interior y quedan practicamente contenidos
dentro de ls propis envolturs mientres la presidn in-
terior de éste se eleva hosts lo otmosférice. En mu-
chas pruebes en que la envoltura es golpeads por me-
dio de una esfere de acero con fuerze suficiente pors
formar uns sberturs, la bola queda sujets en posicidn
contrs la sberture por la misme presidn del sire mien=
tres el interior de ls envoltura ve alcanzando lenta-
mente la presidn stmosférice.

N O T &

el preéen+e primer certificado de Adicidn re-
coerd sobre las particularidedes caracteristicas de
las siguientes relvindicaciones:

1e= Mejoras en el objeto de la pstenie princi=
pal por Procedimiento de febricscidn de tubos de ime-
gen de televisidn de visidn directs resistente o los
efectos de frecture e implosidn debldos o roturas, co-
racterizadss por un procedimiento pars fsbricsr un +y-
bo catddico resistente o lo implosidn con una parte

de cuerpo huece y en forms de embudo, unida periféri-
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camente a lo largo del borde de su extremo meyor o
una porte frontal, que clerrs el extremo mayor de la
citeds envolturs; la parte frontal mencionade tiene
une pantelle de visidn, transversel, y trensmisors
- de la luz que se funde curvadamente, en torno s su
periferia exterior con una zons de pestafia cilindrics
prolongada hacia atras, que se une s dichs parte de
cuerpo a lo largo de uns Ifnes de unidn circunferen-
ciel, pers former las peredes loterales de lo envoltu~-
ra citads, estendo odemds caracteelzado dicho peocedi-
miento por comprender las etopss de colocar por lo me=
nos uns banda onular de refuerzo,.de materisl con ele~
vada potencie tensil, y muy cerca y circunferenciasl=
mente en torno s una regidn de no=visidn, de la citads
envoltura, de didmetro précticamente maximo, estrecha=-
mente adyacente a diche pan*a}ie de visiSn; y de ad-
herir dicha bands de refuerzo, en conformecidn exac~-
to o lo superficie subyacente de la envoliurs, con une
copa Intermedio de material de trsbazdn reaccionado.

2.~ Mejoras en el objeto de |a Patente principal
por Procedimiento de fabricacién de tubos de imagen de
televisién de visidn directs resistente & los efectos
de fractura e Implosidn debidos a roturas, segbn la
reivindicacion 1, corscterizado odemds porque dicha
bends de refuerzo se sitis circunferencialmente pore
que cubrs exasctemente la zons de pestefis de ls poffe
frontel mencionads, por delante de dichs lines de
unlén. ,

3.~ Mejores en el objeto de la patente principsl

por Procedimiento de febricacidn de tubos de imagen
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de televisidn de visidn directs resistente a los efec-
tos de fracturs e implosién debidos s roturss, segln
las reivindicaciones 15872, coracterizedss ademds por-
que el citado meterial de trobezén se aplice a ls super-
ficie interior de la bands mencionsdsy antes de colo-
cor este Gliime en torno s ls envolturs citedse.

4.~ Mejoras en el objeto dé s Patente principel
por #Procedimiento de fabricacidn de tubos de imagen
de +;ievisién de visién directe resistente a los efec-
tos de fracture e implosidn debidos a roturass, segﬁn
cuslquiers de les reivindicociones 1=3, caracterizo-
das ademds porque dichs banda de refuerzo comprende
por lo menoiﬁos plezes separadss, cede uns de les cus=-
les se coloce para que cubrs uns zona c§r¢unferencial
distints de le envolturs citeda, y sus extremos se su~
perponen cusndo la bands mencionads se adhiere o ls ci-
tada envoltura. “ ) | A

S5.= Mejoras en él'objero de la patente principal
por Procedimiento de fabricacidén de tubos de imagen
de televisidn de visidn directs resistente & los efec~
tos de fractura e implosicidén debidos & roturas, segdn
cuaslquiers de les reivindicsciones 1=4, carscterizsdas
sdemds por lo etsps de oplicer fuerzes de compresién’
a las zones de pared loters! de dichs envolturs, en
uns supefflcie snular circunferencial situada por deba=
jo de, por lo menos, une parte de dichs bends de re-
fuerzo odheride & las envolturs mecolonads.

6.~ Mejoras en el objeto de la patente principsl
por Procedimiento de fabricecidn de tubos de images

de televisidn de visidn directa resistente e los efec=
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tos defracturs e Implosidn debidos s rotures, segln

la reivindicacidn 19, coracterizados ademds porque di=
cha compresidn se aplica paor estiredo de una ceps de
material de elevads potencis tensil de forme que que-
de fuertemente en tensién en torno s dna zons snulasr
circuferencial de ls benda de refuerzo mencionada, pers
formar un aro sometido a tensidn y asegurer dicho.me-
terial tensedo pars que lo mentengs en tensidn conti-
nua. ’ .

7.- Mejores en el objeto de le patente principal
por Procedimiento de fobricscidén de tubos de imagen de
televisién de visién directe resistente o los efectos
de frascturs e implosidn debidos a roturas, segin le
reivindicsclon 5, caracterizadas ademds porque le ten-
s1én mencionade se splics por la colocacién de un aro
de moterial de eleveda potencie tensil de manera que
cubra una zona circunferencial onuler de dichs bands
de refuerzo adherids, reduciendo s continuscidn el di§
metro del aro cltedo pers obligarle o sjustar mecani-
cemente les superficies subyacentes en tensidn y creer
uns compresidn en la regidn situsdas por debsjo del mis~
n0.

8.= Mejoras en el objeto de la patente principal
por Procedimiento de fabricacidn de tubos de imogen de
televisién de vision directs resistente s los efectos
de fractura e implosién deblidos s roturass, segin cual-
quiers de las reivindic;ciones 5;;, ceracterizades ade-
més por la etaps de adherir uns cope onuler de mote-
riel resisntente o la roturs, ¢ extensas superficies

exteriores de no=visidn, de la citeda envolturs, so=



10

s

20

25

30

287595 T ==
bre uns zona importante de s parte de cuerpo men=
cionada, '

‘9= Mejoras en el objeto de le pstente principsl
por Procedimiento de fabricecidén de tubos de imegen de
televisidon de vigibn directs resistente s los efectos
de fractura e implosidn debidos e rotures, segin ls
reivindicacién B, caracterizadas ademds porque dichs
cepa de material resistente a la rotura se aplice me-
diante enrollamiento de un material fibroso de eleva=
de potencia tensil, en torno a extensss superficies de
no-visién del citado cuerpo, y porque dicha bands de
refuerzo se aplice disponiendo por lo menos uns parte
del citado material fibroso en torno s ls periferis de
ls parte mencionada de visién, estrechamente adyacen-
te s la citads pantalls de visidn.

10, Mejoras en el objeto de ls patente principal
por Procedimiento de fsbricacidn de tubos de imagea de
televisidn de visién directs resistente s los efectos
de frascture e implosién debidos a rotures, segin ls
reivindicacidn 9, casracterizadss ademds porque ls ci-
deda fuerzs de compresidn se aplica enrollando bsjo
tensidn una bands exterior de dicho meterial fibroso
en la zons de maxima dimensidn de lg envolturs mencio=
neds y sujetando el citado material pars mantener di-
chs tensidn.

11.= Mejorss en el objeto de la patente principal
por Procedimiento de fabricecidn de tubos de Imagen de
televisidn de vi;iéﬁ directs resistente a los efectos
de fractura e implosién débldos s rotures, segin la rel

vindicacion 8, carecterizodas ademds porque dichs cops
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de material resistente s la roturs se adhiere a zo-

nas de la envolturs que se extlenden estrechemente ad~
yscentes 8l borde posterior de la bande de refuerzo men=-
cionads, y porque dicha fuerze de compresién se apli-
ca mediante la colocacidén de un arc de metsl, discon-

tibuo, de manera que cubras zonas circunferenciales ed=

'yacen+es de la bands de refuerzo y de ls cepo de ma~

terial resistente a la révurs, despuds de lo cual los
extremos de dicho oro se estiran juntos y se fijan po-
ra someter a diche bands & uns tensién continua.

12.= Mejoras en el objeto de la patente principsl
por Procedimiento.ide fabricacidn de tubos de Imagen de
televisidn de visidn directs resistente s los efectos
de fracturs e implosién debidos o roturss, segin la
reivindicsecidn 11, carecterizadas ademss.borque dicho
arc se somete a una tensidn del orden de 45 & 900 kg.

13.- Mejores en el objeto de la patente principal
por Procedimiento de fabricacidén de tubos de imagen de
televisién de visidn directe resistente o los efectos
de fracturs e implosidn debidos & roturas, segin les
reivindicaciones ; 0 11, carocterizades ademas por lo
etopo de aplicer un adhesivo entre la superficie in-
terior de dicho ero y sus superficies adyascentes, y
de adherir dicho aro s los mismas.e _

14.- Mejorss en el objeto de la potente principal
por Procedimiento de fabricacidn de tubos de imagen de
televisidn de visidn directs resistente a los efectos
de fracturs e implosién debidos gtotures, segln cual=-
quiers de las reivindiceciones 8 § 11-13, ceracterizades

sdemés porque diche caps asnular de materisl resistente
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s la rotura se aplica por pulverizacidn de uns pelf-
cula portadors de resine orgdnice sobre las principa-
les superficies exteriores de la parte de cuerpo del
tubo citado, colocendo uns plencho de tejido de fi-
bre de crisiel sobre squélle, y estirando dichs plan~
cha para que se sjuste firmemente con ls parte de
cuerpo revestida de la envolturs, y cursndo dicha pe-

Ifculs portadors de resins psra que ligue dichs plan-

che & le porte de cuerpo citada de ls envolture.

15.,- MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINC}PAL
N 280.322 por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS
DE IMAGEN DE TELEVISION DE VISION DIRECTA RESISTENTE'
A LOS EFECTOS DE FRACTURA E' IMPLOSION DEBIDOS A RO
TURAS®. T
' Todo conforme se describe en la memoris que
antecedd, se ilustra como ejemplo de ejecucidn en los
plenos unidos o ells y se relvindica en su.NQ*e;

Estas memoris conste de treints y dos hojas folia-
das y escritas a mguina por uns sola core y plancs

que ls scompafisn.
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