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Ei que suscribe es concesionario de ia Ponente 

de invención nC 280.322 que recayó sobre "Procedi­

miento de fabricación de tubos de imagen de teievi- 

sión de visión directa resistente a ios efectos de 

5 fracturo e implosión debidos a roturas" y ia presen­

te memoria se refiere a ciertos me{oros introducidas 

en ei objeto de i a patente citada, como consecuencia 

de ias experiencies edquirides en !e práctice, cuyas 

mejoras han de constituir ei correspondiente PRiMER 

!0 CERTiPiCADO DE ADiCiW, conforme a Ío estabiecido en 

ei Artfcuio 73 y siguientes de! vigente Estatuto so­

bre Propiedad industria!.

Ei objeto de esta adición consiste en proporcio­

nar une mayor resistencia a ia rotura y contro! de 

¡5 devacueción a ias envo!tures prácticamente de cris­

ta! en su tota!i dad, de un tubo de descarga de eiec- 

troñes, con ei fin de controier mecánicamente y suje­

tar ¡as principáis paredes iateroies de no-visión, de 

una forme predeterminada, para reducir e! mínimo ia 

20 propagación de grietas a su través en ceso de roture 

de ia envo!tura citada por cualquier causa de impacto 

físico o choque térmico.

Asimismo, con ias modificaciones previstas ai 

procedimiento se proporcione un método pera fabricar 

25 una envoiture de crista! para tubo catódico, resisten­

te a !o rotura y a ios efectos impiosivos, con un re­

fuerzo estructura! de dicha envoiture, mediante ei mon­

taje de elementos de refuerzo de ei evada potencia ten- 

si! en reieción con su adherencia, en torno a ia zona 

exterior de i tubo, con mayores dimensiones en sec-30
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ción transversa! en lo zona más inmediata a la zona 

de visión, y el montaje de un revestimiento envolven­

te de materia! resistente a !a rotura y elevado po­

tencie tensitf sobre le zona de cuerpo de! tubo, re—

5 duciendo de este forma !a mfnimo !e fragmentación de 

!as partes cubiertas en coso de que dicha envo!tura 

pudiera romperse#

A continuación $e hará una dete!iodo descripción 

de !es mejoros preconizados, con referencia a ios plo- 

!0 nos que se acompañan en !os que se representa, a simple 

tftuio de ejemplo, no {imitativo, une forma preferen­

te de realización susceptible de todos eque! tas varia­

ciones de deta!!e que no supongan una alteración fun­

damenta! de !as características esenciales de las mis- 

!5 mas#

En dichos dibujos!

En !a fig# 1! Una perspectiva de un tubo catódi­

co de imagen de teievisión fabricado de acuerdo con 

una forma de construcción de este invento.

20 En !a figura 2* Sección vertical de detalle de

une parte de le envoltura del tubo tomada según la 

Ifnea 2-2 de la fig# 1#
En ia figura 3t Vista similar a la fig# 2 repre­

sentando una modificación sobre los anteriores#

25 En la figura 4! Vista similar a las figs# 2 y 3

representando otra modificación#

En le figura 5; Perspectiva de otra forme de 

construcción.

En le figura 6i Detal!e en sección por lo línea 

30 6*#6 de le fig# 5#
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En ¡a figure 7; SimÜar o !e f¡9. 6 represen- 

fondo oiré modificación*

En ¡a figura 8* Viste e" perspectiva de un ejem­

plo en ei que ¡as superficies exteriores od!ciona¡es 

5 de !e parte de! cuerpo de ¡a envo!ture están cubiertos 

con etemenfos de refuerza#

En ¡a figure ?! Detoüe en sección por ta ¡fnea 

9-9 de ¡a fig* 8*

En ¡a figuro ¡0: Viste simüor o ¡a fig* 9 con 

¡0 una modificación*

En ¡a figuro 11* Visto en despiece con exposición 

de ios componentes individuoies uti¡izados pero ¡o 

construcción de! tubo representedo en ios figs* 8 y 9*

En io figuro 12* Vista simi¡or o ios de ios figs* 

¡5 9 y 10 con modificaciones respecto o estas.

En ¡a figure 13! Otra modificación con respecto 

a ¡as figs. 9 y ¡0#

En ¡a figure 14* Oeta¡¡e de una parte de ¡a fig# 

¡3.

20 En ¡as figures ¡5 y 14. Modificaciones sobre ¡as

figs. ¡2 y 13.

En ¡a figuro ¡7! DeteHe de parte de ¡a figuro 16*

En ¡as figuras ¡8, ¡9,20,21,22* Vistas simi¡ores 

a ¡os figs. 3 y 4, representando nuevas modificaciones* 

23 Como en ¡o Patente pr i no i pe! se utiüza en esto

Memoria e! término "devacuación" pare determinar e! 

coso en que un recipiente en ei que se he reeÜzodo 

o! vecfo experimente uncambio de presión interior ten­

diendo a ¡a atmosférica, y e! término "hundimiento",

30 pare significar ¡a rotura de ¡a zona de visión de ¡o
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anvo!turo, o cuando un 90% o mas de tas paredes !ate—

retes de te placa fronte! de ta zona de visten, se hun­

den hac'o dentro por roturare! tubo, siendo retenido 

parcialmente en et interior e! crista! que comprende 

!a zona de visión, y e! resto exputsedo a! exterior en 

distintas direcciones.

Les me¡ores que se preconizan, imptican, prefe­

riblemente, ta aplicación de elementos de refuerzo que 

i ocluyen, por lo menos, una banda anular firmemente 

adherido a la región perimátr!ca de no-visión de !e 

pleca frontal del tubo, rodeando sus superficies exte­

riores de dimensiones externas prácticamente máximas 

en sección transversal. La banda, se aplica en uno re­

gión completamente adyacente a la periferia de! pane! 

de visión y esencielmente por de!ante de le línea da 

unión. En torno o lo envolturo de! tubo se coloca una 

so!e banda anu!er, o una serie de estes cubriendo y 

rodeando !o citada región perimátrieo, so^re !a cuo! 

las bandas elegidas se monten esencialmente por de!en- 

te de !a !tnee de unión de! tubo. Una capa de mate­

ria! de trabazón que comprende un material adhesivo 

orgánico o inorgánico, lleno el espacio é&tre, por lo 

menos, le tira onulor odyecente próximo y los supera 

fictas exteriores de! cridte! s!tuedes por debelo de 

ello. La bando o bandas anudares dispuestos en torno 

a la región perimátr i ca tienen característicos físicas 

propias, teles como elevado potencia tansi! y una con­

figuración adecuado para proporcionar resistencia su­

ficiente con objeto de mantener la región perimátrica 

cubierta de los paredes laterales de crlaíta!, práctico-*
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menta intacta en caso de roturo de tos restantes po- 

redes tetero!es de te envottura- Como se ha dtcho an­

teriormente, puede emplearse una sota banda anutar cir­

cunferente! pora reo!izar tos funciones de tas varias 

5 bandas individuales, según se desee o precise. Adimis- 

mo, se adhiere un revestimiento envotvente de materia! 

de etevade potencia tensi! y resistencia o te rotura, 

te! como un tejido de fibra de crista!, a tes superfi­

cies externas de no-visión principales de te parte de 

!0 cuerpo de tubo, extendiéndose prácticamente entre sus 

extremos mayor y menor en forma anutar y virtue!mente 

continua.

Un tubo de imagen, terminado, susceptibte de re­

crear imágenes eteetrónicesjjirensmitides se dispone 

!5 para e! refuerzo de su envoltura prácticamente de cris*^ 

te! en su tota!ided, como se representa en tes ftgs. 1 

y 2. Lo región de faldón enuter da no-*vÍsión 12b, de 

!o ptaco fronte! 12, se reviste sobre !a mayor porte 

de sus superficies exteriores estrechamente adyacentes 

20 o !o porte de visión 12a, con una capa anutar conti­

nua 20 de materia! de trabazón. Et meterte! de traba­

zón consiste, bien en un materia! resinoso sintético, 

ta! como resino epóxido, resina poiiester u otro mate­

ria! de trabazón ta! como crista!es de so!dadura que 

25 contengan sí!ice, y que tengan temperaturas de fusión 

relativamente bojes. Una banda anutar envotvente 21 

se dispone en torno a ta capa anutar 20 y a ta porte 

de pestañe !2b de to pteca fronte! cómpitemente por 

datante, o en esencia por detente de ta tíneo de unión 

20 t5 de ta ampo!te, y paratete o ta misma. Le bando 21
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se monte de forma que cubre una región de !a envo!tu­

ra, de dimensiones exteriores prácticamente máximes, 

con su zona media coincidente con !a !íneo de acopia** 

miento 12c de !e pestaña fronto! 12b. Aunque no es ne- 

5 cosario, !a banda anuiar 21 se co!oca con preferencia 

en tensión estirando sus extremos conjuntamente me­

diente un cierre accionado por aire, por ejempio, y 

apiicendo un eiemento de sujeción 22 a su extremo para 

mantener i a banda en tensión permanente. Le banda anu- 

iO iar de refuerzo 21 consiste en una tira fiexibie de

mete!, te! como acero tempiadp, con una configuración 

en sección transversa! prácticamente uniforme. 5! se 

tensa, ia tensión de !a banda para un tubo de 57 cm. 

verfe de 540 a 720 kg. La buena adherencia de ia copo 

!5 20 a Íes superficies yuxtapuestas de cristo! y metáli­

ca es importante. La copo 20 puede api i corsé con une 

variación de su espesor de entre 0,025 y 0,50 mm. aun­

que puede no ser perjudicia! para ia cape ser más grue­

sa pare ciertas apiicaciones.

20 La forma de construcción representada en !as figu­

res 1 y 2, en ia que ia banda se haiia sometido o ten­

sión, puede resistir perfectamente impactos frontaies 

de! orden de 5 á iO pie-iibras, en prácticamente to­

dos tos cosos en que se ha!!e adecuadamente aplicada,

25 y puede pasar !a prueba de! choque fórmico. $in embar­

go, esta construcción solo resistirá ocasionalmente 

!a pruebe de ia guÍ!!otina cuando se api ico inmedio- 

temente por detrás de !o banda. Los impactos fronte—

!es de! orden de !5 pie-!ibres producirán a veces hun­

dimientos de ia piece fronte! de ia envoitura, aunque30
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ta sote banda cementada? mantenida en tensión, puede 

resistir impactos exteriores de menor intensidad? en 

cualquier punto* Los resultados que proporciona esta 

construcción son, sin embargo? muy superiores o uno 

5 construcción en te que !a bando enuter se cotoco sobre 

i a región de te ti neo de unión, en te zona de transi­

ción entre te piaca fronte! y et etemento de embudo*

En te forma de construcción de! invento representa' 

de en ta ftg. 3? una banda 23 periférica y de refuer- 

iO zo, compuesta preferibtemente por dos medias secciones 

sim!tares en formo de U se dispone paro que sirvo de 

junta o to parte de pestefio 12b de te pteca fronte!*

Lo banda periférica de reborde 23 se conformo de mane­

ra que tenga superficies i&teriorea estrechamente com- 

15 ptementeries con !o geometría de tos superficies ex­

teriores de esquino? en tes que !a pestañe 12b de ¡a 

pteca fronte! y ta periferia de ta zona de visión 12o 

se cortan. La banda 23 de reborde y da refuerzo esté 

compuesto o bien por una tira sin fin que puede sot- 

20 darse sobre tes superficies exteriores de! tubo? o

por un por de medias secciones simétricas? como se ha 

mencionado? ceda une op!icobte para que cubra perifé­

ricamente una mitad de !a zona de esquina anuter de 

ta pteca fronte!. Et par de medies secciones simÜe^

25 res? con preferencia? esté en reteción de superposi­

ción tetescópica? en todos opuestos de uno ptaca fron- 

to! rectangutor? por ejempto en tos todos de su eje 

menor, como se represente en ta fig.5. Una capa anu­

ter 22 de materia! de trabazón ta! como resina epóxi- 

30 do se interpone entre tos superficies yuxtapuestos de
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te bando de reborde 23 sin tensar, y !es superficies 

exteriores de !o parte de pestaüa 12b de !e ptaca fron- 

ta!, y, con preferencia, se aptica a te superficie in­

terior de io bando de reborde antes de op!icario a!

5 tubo. La copa anuior 22 es susceptibte de adherir te 

banda de reborde de forma qúe constituyo una estruc­

ture unitaria con ios superficies exteriores de cris­

ta!, de manera que te banda 23 cubre tanto te región 

de esquino de intersección de ta ptoca fronte! como ta 

!0 Ünea de acoplamiento de! motde 12e de dimensiones ex­

teriores esencia¡mente máximas. La banda 23 tiene un 

contorno arqueado en ambos todos de tos ejes largo y 

corto de ta ptaca fronte! curvitfnea para adaptarse 

exactamente a ta periferia de no-visión de pene! de vi­

tó sión 12a. La banda de reborde 23 tiene una anchura en 

sección transversa! susceptib!e de extenderse !ongi- 

tudinatmente a través de te zona fronte! de no-visión 

de te ptaca fronte! cubriendo su esquina esf como ta 

!fnea 12c de acopiamiento det motde.

20 Con etementos de refuerzo aplicados en torno a!

exterior det tubo y que consisten en ta banda de rebor­

de 23 y to copa intermedio 22 de meter iot de trabazón, 

como se represente en ¡a fig. 3, una envoltura para tu­

bo catódico de 57,5 mm. de diagonal, puede resistir im- 

25 pactos de 7-1/2 p!e-!ibras dirigidos contra cue!quier 

punto de ia cora de! tubo. Los tubos protegidos de es­

to forma son susceptibles de una devacueción controta— 

da en coso de rotura de ta envoltura por impactos de 

intensidad mfnimo o reducida. S-!n embargo, en et caso 

30 de impactos de intensidad e!evade, de! orden de !5
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píe-!ibras o superiores, puede presentarse uno expul­

sión excesiva de cristales en dirección fronte!. Lo 

estructura descrito permite !a devocuoción controlo- 

de sin efectos perjudicieles en ceso de roture motiva­

do por impactos de menor intensidad.

En ¡a formo de construcción representada en i o 

fig. 4, en i a que !e donde de reborde 23 tiene anchura 

suficiente en sección transverso! poro cubrir y rodear 

i o tototidod de !a pestalo 12b de !a pioce fronta! y 

!o Ifmea de unión 15, se obt iene^esu!tedos i igeramen- 

te mejores que !os de !a estructure representodo en 

la fig. 3. En este coso, !o copo onu!or 24 de moterioi 

de trabazón se extiende iguoimente por compieto sobre 

!as superficies exteriores de !a pestaña 12b de te pie* 

ca fronte! y sobre !e !inea ¡5 de unión. La banda de 

reborde 25 tiene une parte 25e de borde dob!ada hacie 

e! interior, que cubre estrechamente !e región de es­

quino de intersección de !e pestaño de !o p!oco fron- 

to! y de! pone! de visión, Le bondo esto constituida 

con preferencia por un par de medios secciones seme­

jantes en forme de U, como se describió anteriormente 

con una capo 24 da materia! de trabazón reaccionado, 

entre ambos. Cuendoa !a banda de reborde 25 esto cons­

tituida por medios secciones meto!icos de contorno si­

milor, y !a capa intermedia consiste en resina epÓxi- 

do reaccionado de un espesor que vario entre 0,025 y 

0,5 mm. o superior, une envoltura pare tubo de imegaa, 

de 57,5 mm. de diagono!, puede resKtir todos !as prue­

bas de impocto de intensidad inferior a !as !5 pie- 

libras así como !as pruebas de choque término y de gui-



iiotine. Se he observado que e veces se producirán 

hundimientos ente ios impactos dei árdea de !5 p!e- 

Übros o superiores^ aunque !e resistencia o ios da­

ños por impacto es superior que ia proporcionada por 

5 !a construcción representada en ie fig* 3*

Como se representa en ias figs, 5 y d se apiiean 

ba"das combinadas de reborde y de tensión en torno a 

i o parte de pestañe de i a piaca fronta! de ia envoi tu­

re de un tubo de imagen designado con i a cifra 1QA.

Í0 una banda de reborde 23; de refuerzo, con una empütud 

ex!! inferior o !a representada en ¡a fig# 3̂  aunque 

Ío suficientemente grende para abarcar ie región de 

esquine de i a pestañe 12b de ie piaca fronte! y ia i!- 

nea 12c de acopiamiento dei moide, se adhiere o ios 

15 superficies exteriores de crista! mediente una cape 

enuiar 26 de materia! de trabazón adecuado, tai como 

se describió anteriormente. Lo boade de reborde con­

siste en une iamino de meto! prensado que tiene dos 

medies secciones simétricos, en formo de U, 23a y 23b 

20 suscqpHbies de rodear y cubrir por compiefo i o zona

citada de esquino de ia envo!turo, como se representa 

en ios figs* 5 y 6. La banda tiene un espesor en sec­

ción transverso! de 0,5 mm. aproximadamente, aunque 

puede variar desde 0,Í25 a 0,75 mm, de espesor según 

25 e! grosor y Íes propiedades dei materia! de trabazón 

prescrito, La banda de reborde 23 se extiende perifé­

ricamente sobre y en torno o !as principaies superfi­

cies exteriores de no—visión de !a porte de reborde 

de ta piaca fronte!, en su región de!entere, con una 

enuiar 26 de materia! de trabazón extendiéndose coex-30
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tensivamente con oqu&Ho* Una segundo Meando enutor 

de tensión o aro 21, se epÜca exter i ármente sobre 

uno porte posterior de !a banda de reborde 23, pero- 

!eiejá éste y tronsverdaimente ai eje de! tubo; te ben- 

5 da de tensión o aro tiene una anchura apreciab!e y 

esto dispuesta en coincidencia sobre ia Üneo 12b de

acopiamiento dei me!de. La banda de reborde se super—
í

pone hasta aproximadamente ia mitad de !a anchura de 

i o banda de tensión, o ai go mes, con ia cape enuier 

iO intermedie 26 de materia! de trabazón extendiéndose

coincidiendo tan soto con !e banda de reborde 23*Así, 

como se representa en ia fig* 6, ia bende de reborde 

23 esta adherida o tas superficies exteriores de cris­

ta! de i a pestaña de i a picea frontei, formando cuer- 

!5 po con eiia. La banda de tensión 21 se epÜca sobre i a 

banda de reborde y i as superficies de crista!, ügera- 

mente por detrás de !as mismas sin que se dispongo ma­

teria! de trabazón intermedio. Con !a bando epÜcada 

sometida a una tensión da 540 a 720 kg. se ha compro— 

20 bado que en e) caso de envo!turas para tubos de 57,5 

Hwn de diagona!, se producen a veces hundimientos por 

impactos frontaies dei orden de !5 pie-Íibras, diri­

gidos contra ios regiones de esquina de) pene! de vi­

sión de ia p!aco fronte!. De otro formo, esta estruc— 

25 tura es resistente o ia roturo y permite ia devacua? 

ción controiada en todos ios impactos frontaies diri­

gidos con ia mismo intensidod e inferior.

En ia modificación representado en ia fig* 7, se 

emp!e%una construcción símüar a ia de ia fig. 6, con 

!a adición de una segunda capa enuiar 28 de materia!30
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de trabazón intárpuasta entre te banda de tensión 21 

y ¡e bando 23de reborde adherido, y tes superficies pos­

teriores de te envotture situadas por debajo de aque- 

ttos. Et meter!et da trabazón puede estar constituido 

5 por una resina sintetice que contenga une resina epósi- 

do adhesiva, simiiar a te capa 26y estando ambas ban­

das 21 y 23 perfectamente cementadas en torno a te par­

te de no-visión det embudo de! tubo. Le construcción 

representada en ta fig. 7 proporciona mas resistencia 

tO a tos daños por impacto que ¡o conseguida mediante !o 

construcción representado en te fig. ó, en ta que ta 

banda 21 se mantiene simiirarmente en tensión de !a mis­

mo magnitud.

Siguiendo e! proceso det procedimiento que se ex— 

t5 ptico en ta potente principo!, cotocando et tubo en una 

correa transportadora, con su pteca fronta! hacia &a{o 

se efectúan tas mismas operaciones, y posteriormente, 

et revestimiento de resina epóxido y fibra de crista! 

ap ti cedo et embudo det tubo, se dejo curar a! aire Ü -  

20 bre o se pasa a través de una cámara de ce!deo, en !e 

cua! se cure térmicamente ta resine a ritmo ace teredo, 

por ejempto cetentándota a una temperatura de heste 

t2tS C. durante un periodo de aproximadamente 8 minutos.

Tres e! curado de ta resina, se prosigue con et 

25 procedimiento dedcrito en !e Patente principa!, y an­

tes de acopter te banda periférica de reborde 23 o te 

envoitura, Íes superficies exteriores de te parte 12b 

de pestañe de ie pteco fronte! se revisten mediente te 

apticación de una resine ept iceda o te región fronte! 

de dicha parte 12b en formo de capa anular 32, como se30
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represento en ¡o f ig. 9. Lo bando 23 dé reborde peri­

férico se conforma de manera que tenga superficies in­

teriores estrechamente compiementories con ¡as superfi­

cies exteriores detanteras de no-vi s! ón sobre ¡as cua- 

¡es se monta. Lo citada bando, tiene una anchura en 

re¡ación con ¡o pestaña 12b, adecuada pera extender­

se ¡ongitudina¡mente con relación a¡ eje de¡ tubo, en 

torno e¡ anguio de¡antero y cubrir ¡a ¡inea 12c de 

acopiamiento de¡ mo!de, extendiéndose en íntimo con­

tacto con e¡ borde termina! de¡entero de¡ elemento 

31 de tejido de crista!. La terminación de ¡os bordes 

respectivos de ¡a bondo de reborde 23 y de¡ tejido de 

cristo! 31, es vorieb!e sobre ¡as superficies exterio­

res de ¡a pestañe 12b, y paro ciertos casos, su termi­

nación común se sitóa entre ¡a ¡inea 12c de acoplamien­

to de! mo!de y ¡a linea de unión 15.

A continuación se co!oca i a banda 21, como se ex- 

ptico en !a patente principa!, y un dispositivo ten­

sor pare comunicar a dicha banda una tensión que varíe 

desde 45 a 900 Kgé. o mas en función de! tamaño y con­

figuración de !a envoltura de i tubo.

Se han realizado pruebes con una serte de ampo- 

!¡as fabricadas de acuerdo con ¡a forma de construc­

ción representado en ¡as f!gs. 8 y 9. Todas ¡es ampo- 

!)os pasaron ¡as pruebas de choque térm!co y de gui—

¡tot t na.

En ¡as pruebas de impacto, todos ¡as ompo¡¡as pu­

dieron resistir impactos de ¡2,5 o !S pie-!ibros diri­

gidos contra e¡ centro de !a ampo!¡a en condiciones de­

terminadas o nó. También se consiguieron resultados to-
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talmente aceptables en cuente o lo devocuaclón f a ^  

nadara de aberturas con impactos centrales así como 

con Impactos dirigidos contra cualquier punto de la 

cara frontal*^ te estructura representada en los fl- 

5 guras 8, 9 y 11 proporcione resultados mejores que 

cualquiera de los sistemas anteriores con bandas de 

uno o dos componentes descritos anteriormente.

En lg f tg. 10 se obtiene una ligera ventaja so­

bre la construcción de la flg. 9 mediante la aplíca­

lo clon de le banda 21 con una capa anular 33 de mate­

rial de trobazón por debajo de ella. Esta capa anular 

de material adhesivo sirve para trabar mas eficazmen­

te las distintas bandas metálicas y el tejido del em­

budo en una estructuro unitaria que tiene por objeto 

)5 reducir aún mas y evitar la propagación de grietas en 

las paredes laterales contiguas de la pestaña de le 

placa frontal.

En la modificación del Invento representada en 

la flg. !2 el revestimiento envolvente de tejido 35 

20 de fibra de crista! se lleva hacia delante hasta una 

zona adyacente el borde posterior de la bando de ten­

sión 21, pero sin llegar a establecer contacto con és­

te. Los resultados conseguidos de Implosión por impac­

tos contro le cara de! tubo se comparan favorablemente 

25 con los resultados obtenidos mediante le construcción 

representada en lo fig. 9, en ¡o que el tejido de! em­

budo está cubierto y retenido por la bando de tensión. 

Le capa anular 30 de materia! resinoso se continua por 

delante de la línea de unión !5, prácticamente sin In- 

30 terrupclon¡r pare proporcionar uno capo adhesivo por
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debajo de !a !ámina de materia! fibroso 35 y de )o 

parte posterior de ¡a banda de tensión 21*

Como se representa en i a fig. 13, e! borde de!en­

tero de !a !amina de tehido de fiba de crista! 36, con 

5 una capa intermedia de materia! de trabazón 30, se !!e 

va hacia de!ante, hasta poner!a adyacente o !a Línea 

12c de acopiamiento de! mo!de. La banda de reborde 23 

se ap!ice como se describió, con su parte posterior 

cubriendo !e región de acopiamiento de! mo!de. Los bór 

!0 des adyacentes de !a banda de reborde 23 y de) tejido 

de crista! 36 quedan cubiertos y rodeados por una se­

rie de arroÜamientos de hÍ!o o hebra de fibra de cr!¿ 

ta! 37* Pera fijar aproximadamente cinco vueitas de 

hebra en torno a !e pestoüa 12b de !a piaca fronte!,

!5 con su región media aiineada con !a !fnea de acopia­

miento de! mo!de, se emp!ea una resina re!ativamente 

dura y sin f!exibHided. Cada vuetto de !a hebra con­

siste en aproximadamente doce tires indtviduaies de 

fibra de cristo! y !a hebro o torcida se enroi!o some- 

20 t!de o uno tensión de unos 4,5 á 6,75 !tg* Utitizando 

!a torcida o hi!o de fibra de crista! poro rodear !os 

superficies exteriores de dimensiones transverso!es 

externas máximas se proporciona un refuerzo a !e en- 

voituro, compareb!e con e! de io estructuro represen- 

25 todo en ¡es figs. 8, P y 11. Esta construcción puede 

pasar perfectamente !es pruebes de choque térmico y 

gui!!otina y resiste impactos frontales de hasta in­

clusive !5 pie-übras. Ta!es impactos dan por resu!- 

tado une devacuación de! tipo de grietas y formación 

de aberturas. La fig. !4 muestro una amp!'ación de !o30
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torcido erro!todo sobro y en torno o !os bordes ed- 

yocentes de !e bende de reborde 23 y de! tejido de 

crista! 36. Los intersticios entre ¡es múttiptes ti­

ros de hebra 37 se ttenan con materia! resinoso so! i di 

5 ficedo.Bi encogimiento de! materia! resinoso o¡ curer- 

s e sirve poro ejercer ana presión circunferencia! so­

bre !es paredes iatera!es de ta envottura situadas por 

debajo y adyacentes ai mismo. La torcida se enro!!e, 

preferentemente, sometida a tensión aunque, según e!

!0 tamaño y forma de te envottura y e! número de vue!tas 

de torcidas empteadas, !a torcido puede no enro!terse 

sometida a tensión. Lo torcida se enroüe de te! ma­

nera que rodee y ajuste macábicamente tos zonas anota­

res adyacentes y yuxtapuestos de te banda de reborde 

!5 y de! a!emento de tejido de cristo!, pera trabar estos 

etementos en una estructura unitaria. Pueden uti!izar­

se también otros tipos de etementos, tates como atem- 

bres !argos u otra fndo!e de filamentos que resistan 

tes temperaturas etevades. Et agente de trabazón emptee4- 

20 do en combinación con ia torcida o hiio de fibra de

cristo! está compuesto con preferencia con una resine 

epóxído te! como ia descrita anteriormente.

En otra forma de este invento, como se represen­

ta en !a fig. 15, e! tubo 10C tiene un revestimiento 

25 de! embudo que consiste en una capa 30 de materia! de 

trabazón resinoso con une cape íntegramente !igeda de 

tejido de fibra de cristo! 31 adherida o ia misma como 

se ha descrito. En este caso, se etimtnan tanto ia bon 

da de reborde 23 como !a banda de tensión 21 y se con- 

30 tinúa una capa mas gruesa de materia! resinoso 30 so—
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bre iepesteña 12b da (a piaca fronte! y so región da 

esqutna, que tnterconecta can !$ zona de visión 12a 

de ta ptaca fronte!. La torcida 38 de fibra de cristo! 

se enroiie circunferenciaimente en torno a !e zona en 

en que normoimente se opjicon (es varios tires enu(a- 

res constituidas por metario! meta!ico rfgido. Le tor- 

ctde se exttende sobre y adyacente a i a región de es** 

qmna de !e p!aca fronte! proporcionadamente con un 

enro!(amiento satisfactorio de oque!(o. La torcida se 

extiende en sentido (ongitudina! paro ajustar y cu­

brir una región termine! de! tejido 31 de fibra de cris 

to!, asi como una parte fronte! opreciebte de (a pesta­

ño 12b de !a ptoce fronte!- Se precise un número su­

ficiente de vueitas de torcida fibroso pera comunicar 

un refuerzo notabie a !e zona de dimensiones exterio­

res máximas en sección transversa!, de! tubo, en !e !f 

nea de acopiamiento dei moide. La torcida sirve pora 

reemp!ozar (as tiras meta!ices como e!amentos de re­

fuerzos de (es formas de construcción anteriores. E! 

mete^^^j^^ inoso en forme so! i di f i coda y endurecido 

resuEBagHÍS%!! pordmontener ios fibras de crista! en 

una dlsp^arción permanente y fina!, con objeto de pro­

porcionar tanto un refuerzo mecánico como una sujeción 

ffstce positiva de (a zona de pestaña de !a p(eca fron­

te!. E! encogimiento de! materia! de trabazón y (a in­

troducción de fuerza tensi! en tas tires de !a torci­

da sirve para crear esfuerzos de compresión en Íes su­

pe rf i cfes de crista! y en !es paredes !etera!es situa­

dos por debajo de eüos- Es necesario que io torcida 

se concentre en una región de(entera con respecto o !o



}!nea de unión !5 pare mantener !a pestaña 12b de !a 

p!ece fronte! prácticamente intacta en caso de rotu­

ro de cua!esquiera otras partes de !a envo!ture.

En !a construcción representada en ia f ig* 15 

5 se obtiene resistencia satisfactorio o ios efectos de 

impiosión en ios pruebes de intensidad reducida, sin 

embargo, este tipo de construcción no puedd proporcio­

nar resuitados tan satisfactorios para ios impactos 

de intensidad e!evada como ios conseguidos con una 

¡0 banda de reborde y de tensión combinadas.

Otra modificación de este invento se represente 

en ia f'9* 16; en e i i a, ias zonas de superficie exter­

na de no-vtsión de! embudo y ias partes de no-visión 

de ia piaca fronta! de i tubo 100 se revisten en sus su- 

!5 perficies exteriores con un medio de trabazón de cris­

ta! apropiado, tai como una peifcuie o capo de resina 

epóxido. Las tiras de fibrasde crista! individuaos, o 

de torcido de fibras de crista! 39 se enroNan en tor­

no a ! a envo!ture de! tubo entre sus extremos mayor y 

20 menor de manera envo!vente continua* Les fibras 39,que 

se enrofien en tornee! embudo y a ia pestaña de !e pie— 

ca fronte! reempiezan e! tejido de fibra de crista! y 

a ios ei amentos de banda meta!ico de ias construccio­

nes anteriores. Las fibras o torcidas de materia! de 

25 eievede potencia tensi! se enroiian según un piano nor­

ma! a! eje de! tubo, o de manera indeterminada sobre 

ias superficies exteriores de no-vistón.

La pestañe 12b de ia p!oca fronte!, en su parte 

estrechamente adyacente a ia zona de visión, y especio! 

mente, en ia iinee de acopiamiento de! moide 12c se cu-30
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bre con un mayor número de vuettas para reforzar as­

ta zona determinada- t-o concentración de fibras se 

dispone por detente de ia tfnea t5 de unión, debiendo 

existir entre tas fibras y e! crista! una capa de tra­

bazón- Las fibras de crista! 39 se embeben en un reves­

timiento de resina sintético que se eptice, o bien du­

rante ei enro!(amiento de tas fibras, o después de es­

te, según se precise. Las fibras se muestran amptiadas 

en !a fig. !7 como constituidas de forma que tengan 

un mayor espesor en ¡a zona de te tfnea de acopiamien­

to de! mo!de 12c, para et refuerzo notabie de esta zo­

na crítico. La estructura representada en !a fig- id 

posee una resistencia a !e implosión y unos resu!fados 

en !a devacuoción, comparabies a tos que se obtienen 

mediante te estructure representada en fe fig. !5. Le 

citada estructura puede resistir tas pruebes de baja 

intensidad, pero es más susceptibte de hundirse por 

impactos det orden de t5 pie-t ibras é superiores, po- 

sib!emente debido a tas variaciones en te apticación 

de ta torcida, que debe controtarse cuidadosamente^

En una modificación det sistema constituido esen— 

ciaímente por dos componentes, representada en ia fi­

gure !8, e! tubo 10E tiene una banda de reborde 23 ad­

herido a uno región detantera de ta pestaña 12b median­

te una cepa enutar 26 de materia! de trabazón. La ban­

da de tensión 21 se monte en contacto directo, en tor­

no a ta banda de reborde 23, según te estructuro repre­

sentada en !e fig. 6. Une capo anuter constituido por 

uno serie de tires de hebra o torcida de fibra de cris­

ta! 40, se dispone extertormente en torno a !e banda30
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de tensión 21 y extendiéndose sobre toda sy superfi­

cie circunferencia! y su anchura latera!. Las tiras o 

torcidas se disponen para proporcionar un refuerzo adi­

ciono! a !a región de acopiamiento de! moide de !a pes­

taño 12b. Por !o que respecto o! refueerzo de !o pes­

taña 12b, !os eiementos citados sirven paro mantener 

mes aón esta zona prácticamente intacta en coso de ro­

tura de io ertvoitura. Esto estructura puede pesar ios 

impactos de intensidad reducida. No obstante, puede 

presentarse ia expuisión de cristeies como resuitodo 

de io roturo por impactos de intensided eievado en ios 

zonas en que ie parte de cuerpo de i o envoitura no es­

to rodeado por uno capa envoivente de material resis­

tente a ia rotura.

En ia forme de construcción representada en ¡a 

fig. Í9, se monta sobre ia pestañe 12b fronte! una ban­

da de reborde ampiiade 25, comparece a !a que apare­

ce en ia fig. 4 y que se extiende sobre toda i a super­

ficie circunferencia! y iaterei de ie citada pestaño.

Le banda de reborde abarca i a región de esquina de i a 

pestaña y ia ifnee de unión 15 con une cape enuiar de 

trabazón 24 por debajo. E! tubo tOF tiene una be"de de 

tensión api i cada en contacto físico directo cobre y en 

torno a i a región medio de i a banda de reborde, en ail- 

neación con !a i inea 12c de acopiamiento de! moide. La 

banda de tensión 21 se monta por deionte de ie ifnee 
de unión y se coi oca en tensión pare proporcionar me- 

yorresfuerzo a !e zona media de io pestoüo. Este cons­

trucción proporcione un refuerzo considerab!e e !a por­

te de pestaña, comparable o inciuso mejor que ei propor-



otoñado por te estructura representada en ¡a f!g. 9, 

aunque te e!imi nación de i metería! resistente a te 

roturo sobre i a parte de cuerpo puede originar uno ex­

pulsión perjudie i a! de cristales ante impactos deete- 

5 veda intensidad.

En Íes figs. tO, 21 y 22 se representan otras 

modificaciones de este invento, en ¡es que se muestren 

sistemas constituidos en esencia por cuatro componen­

tes. En !e ftg. 20 se ofrece una estructura semejante 

tO a ta representada en te fig* 9# con ¡a adición de tor­

cida o hebros de fibra de cristo! 41 ap!icodos exte- 

rtorménte en torno o !a banda de reborde 21. Este com­

ponente adiciona! sirve pare reforzar aún más ia envo!- 

ture tOG, Las tires de torcida 41 de fibra de crista! 

i5 se apticen enu!ármente extendiéndose sobre i a misma su­

perficie que !e banda de tensión 21 y concentradas en 

una parte deientera de ia misma. La torcida se ap!ice 

a continuación de! montaje de !a banda enu!er 21 so­

metida a tensión. La torcida sirve para aumentar e! re- 

20 fuerzo conseguido por ia banda de tensión 21 ap!icede st 

bre i a banda de reborde 23 y e! tejitdo 31 de! embudo, 

montados previamente en re{ación de adherencia. En una 

forme modificada !a banda 21 se ap!ica so!amente de 

forma suette para que cubra !os bordes yuxtapuestos de 

25 te banda de reborde23 y de! tejido de crista! 31, dis­

poniéndose sobre estos te torcida 41. Este ó!tima se 

adhiere a !a banda de tensión con materia! resinoso de 

trabazón tienando ¡os intersticios entre !es tiras in­

dividuare de te torcido. La construcción represento- 

do en !e fig. 20 puede proporcionar una resistencia e30
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!a impiosión mayor que !e obtenibie por medios de !a 

Estructura representada en Íes figs. 9, 8 y 11*

En ia modificación representada en ia f!g. 21, 

e! revestimiento envoivente que cubre ia parte de cuer- 

6 po de !a envoituro se eiimina, y sa!vo por esta carac­

terística ia estructura es similar o !a representada 

en ia f!g. 20. La estructura Í0H es simi!ar en parte 

a ia representada en ia f!g. 7; en ei ia ia banda de 

reborde 23 se monta con una cara intermedia de mate- 

iO rio! de trabazón 24 y ia banda de tensión 21 se adhie­

re encima de ésta con una capa enuiar intermedia 28 

de materia! de trabazón tgua! o distinta. La serie 

de eiementos de refuerzo en formo de torcida 41 se 

api i ce sobre y en torno a i o i i neo i2c de acopiamiento 
i5 dei moide para proporcionar un mayor refuerzo o este 

zona determinada. En eigunos tipos de pruebos, esta 

estructura es superior a! empieo dei par de bandas meta 

i icos soi omente en reioción de cementación. Sin embar­

go, en coso de producirse un hundimiento, ia faite de 

20 un revestimiento envoivente sobre ei ei emento 11 de em­
budo puede originar una expuisión excesiva de crista- 

íes hacia detente, que puede considerarse perjudiciai. 

No obstante, ésto sóio se produce con impactos de mag­

nitud reiotivamente eievade.

25 En ia modificación representada en ia fig. 22,

una estructura 10!, simiiar a ia representada en ia 

fig. Í0, esta provista con ia edición de una serie de 

tiras de torcida de fibras de cristai 41, epÜcades 

sobre !a banda de tensión 21. En este caso, i a estruc- 

30 ture comprende ia iamina adherida envoivente de te{ído
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31 de fibra de crista!, y !a capa anotar intermedie 

33 de materia! de trabazón que fija en posición a !e 

banda de tensión 21. Esta construcción puede propor­

cionar resultados mas perfeccionados aón que tos de 

!a estructure representada en !a fig. !0, debido a! 

utterior refuerzo de !a zona de acopiamiento de! mo!- 

de, por detente de te tínee de unión.

La teoría básica tmp!toado en ta fabricación de 

envo!turas para tubos de manera que sean capaces de 

cootrotar su devacuación ante ta pérdida repentina o 

accidente! de! vació no se comprende por compteto. Sin 

embargo, a! presentarse un hundimiento de ia ptaca 

fronte! por cue!qu!er origen de roture, cuondo sus su­

perficies exteriores per tmetrates están reforzados co­

mo se he descrito, sus fragmentos, grondes o pequeños, 

se dirigen con fuerza enuna dirección posterior, por 

cauda de ta presión atmosférica, pare chocar con su­

perficies interiores de te parte de cuerpo de! tubo 

con una fuerza constdereb!emente menor. Esto es cier­

to cuando !a región perímetro! de dimensiones exte­

riores prácticamente máximes en sección transverso! 

de !a envo!tura de! tubo, está reforzado con e!ementos 

firmemente adheridos circunferencía!mente. Este refuer­

zo debe ser suficiente para mantener tas paredes tete— 

ratos de !a envo!tura en !e zona citada prácticamente 

intoctos en coso de roture de cuo!esqu!ere paredes te- 

teretes restantes de !o envot turo de! tubo. Es muy im­

portante !a buena adherencia entre tos e¡ementes de 

crista! y de refuerzo en contacto con !as superficies 

de crista!. Por tanto, !a pestaña periférico o pane!30



!oterot de !a ptaca fronte! se mantiene prácttcomente 

unida por !e bando o bandos anu!ares que !o cubren, 

acopiadas o !es superficies exteriores con uno fuerte 

adherencia* Lo propagación de grietas de cualquier in- 

5 tensi dad, normalmente no se extiende a esta zona, aun­

que, seg$o !o roturoteza de! origen de !o rotura,pue­

den !legar a acercarse a esta zona pequeñas grietas o 

fisuras de natura!eza menos importante. Los fragmen­

tos de !o cera, tonto grandes como pequeños, a! diri- 

!0 girse hacia atrás pueden o no chocar internamente con­

tra !a parte de embudo de) tubo con fuerza suficiente 

pora causar !o rotura de este e!emento. Cuando e! em­

budo está revestido exteriormente con moterio! abatá­

tente o !e rotura y firmemente adhesivo ta! como te—

)3 !Ído de fibra de crista! Ügado o ios superficies ex­

teriores de! embudo, teniendo e! revestimiento con 

preferencia cierta f!exibi!idad o elasticidad, puede 

producirse en él grietas o fisuras por io goipes inter­

nos registrados por !os fragmentos fronte!es. Sin em- 

20 bargo, este revestimiento que se extiende circunfe- 

renciaimente sobre e! exterior de! embudo, absorbe 

ios choques fronta!es y evita !a destrucción inmedia­

ta de! embudo en ceso de rotura, de forma que e! ai­

re no pueda penetrar en e! vacio interior, en direc- 

25 ción hacia de!ante pare causar mayor fragmentación 

de tanto e! elemento de embudo como de! elemento dé 

cora fronta!< Cuando e! embudo y !a parte de rebor­

de de !a envoiture se ha)ten cubiertos ambos, prácti­

camente todas tas superficies de no-visión se ha!tan 

30 protegidas contra !os daños debidos a rayado, abrasión,
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o choques térmicos o mecánicos. Cuando ¡a roture se 

origine en ei embudo, ios fragmentos de este etemento 

queda sujetos por su revestimiento exterior. En cuaiqui' 

coso se evita que e! aire penetre rápidamente en ei in­

terior ai vacio de i o zona de embudo, con fuerza su­

ficiente como poro causar i a devocuación vioiento de 

!a envoituro. En !e mayoría dé ios cosos ia rotura de 

!á pisca fronta! origina por !o genere! devacuecionea 

de! tipo de grietas o aberturas en ias que ios frag­

mentos de ia zona de! origen de ¡e rotura se arrastren 

hacia ei interior y quedan prácticamente contenidos 

dentro de ia propia envoitura mientras ia presión in­

terior de éste se eieve hasta ia otmosfáriee. En mu­

chos pruebas en que ia envoitura es goipeedo por me­

dio de una esfera de acero con fuerza suficiente para 

formar una abertura, ia boia queda sujeta en posición 

contra te aberturo por ia misma presión de! aire mien­

tras ei interior de ia envoitura va aicanzando ienta- 

mente i a presión atmosférica.

N O T A

Ei presente primer certificado de Adición re­

caerá sobre i^s perticuiaridades carecteristicas de 

ias siguientes reivindicaciones:

1.- Mejoras en ei objeto de ia patente princi­

pa! por Procedimiento de fabricación de tubos de ima­

gen de teievisión de visión directa resistente a ios 

efectos de fractura e impiosión debidos a roturas, ca­

racterizadas por un procedimiento pare fabricar un tu­

bo catódico resistente o ia impiosión con una parte 

de cuerpo hueco y en forma de embudo, unida periféri-30
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cemente a !o tango de! borde de su extremo mayor e 

uno porte fronte!, que c!erra e! extremo mayor de !o 

citada envoltura; !a parte fronte! menctonado t!ene 

una pentaÜa de visión, transversa!, y transmisora 

- de !a !uz que se funde curvadamente, en torno a su 

periferia exterior con una zona de pestaña citfndriee 

proiongada hacia atrás, que se une a dicha parte de 

cuerpo a !o !argo de una !ínea de unión circunferen­

cia!, pera formar tas paredes tetero tes de t o envottu­

ra citada, estando además caractecizodo dicho peocedi- 

miento por comprender tes etapas de cotocer por to me­

nos una banda onutar de refuerzo, de materia! con ete- 

va da potencio tenst t, y muy cerca y circunferencia!- 

mente en torno a una región de no-visión, de ta citada 

envottura, de diámetro prácticamente máximo, estrecha­

mente adyacente a dicha pantaüa de visión; y de ad­

herir dicha banda de refuerzo, en conformación exac­

ta a te superficie subyacente de !a envoiture, con uno 

capo intermedio de materiat de trabazón reaccionado.

2.- Mejoras en ei objeto de !a Patente principe! 

por Procedimiento de fabricación de tubos de imagen de 

te!ev!sián de visión directo resistente e tos efectos 

de fractura e imptosión debidos a roturas, según !a 

reivindicación 1, caracterizado además porque dicha 

banda de refuerzo se sitúo circunferenc!e!mente paro 

que cubro exactamente te zona de pestaña de ta porte 

fronte! mencionado, por datante de dtche tinao de 

unión.

3.- Mejores en e! objeto de ¡a patente principe! 

por Procedimiento de fabricación de tubos de imagen
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de tetevisión de visión directa resistente a ios efec­

tos de fractura e imptostón debidos a rotures, según 

tas reivindicaciones 1 ¿6%  caracterizadas además por­

que et citado materia! de trabazón se ept ice e te super 

5 ficie interior de te banda mencionada^ antes de coto- 

cor esta última en torno a ¡a envoiture citada.

4*— Mejoras en e! objeto dd te Patente principe! 

por "Procedimiento de fabricación de tubos de imagen 

de televisión de visión directo resistente a ios efec­

to tos de fractura e imptosion debidos a roturas, según 

cuetquiera de Íes reivindicaciones 1-3, caracteriza­

das ademes porque dicha banda de refuerzo comprende 

por i o menosfdos piezes separadas, cedo una de tas cua­

les se cotoca para que cubro une zona circunferencia!

!5 distinta de te envottura citada, y sus extremos se su­

perponen cuando ta banda mencionada se adhiere a ia ci­

tada envottura.

5.- Mejores en ej objehe de te potente principal 

por Procedimiento de fabricación de tubos de imagen 

20 de teievisión de visión directa resistente a ics efec­

tos de fractura e imptosición debidos a roturas, según 

cuetquiera de ias reivindicaciones 1—4, caracterizadas 

ademes por to etapa de ep!i car fuerzes de compresión 

a ias zonas de pared tetero! de dicho envottura, en 

25 une superficie onutar circunferencia! situada por deba­

je de, por io menos, une porte de dicha bando de re­

fuerzo odheride a !a envottura meceionade.

4.- Mejoras en et objeto de ta patente principa! 

por Procedimiento de fabricación de tubos de imágee 

30 de teievisión de visión directa resistente a ios efec-
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tos defractura e impiosión debidos e rotures, según 

!a reivindicación !9, caracterizadas ademas porque di­

cha compresión se api ico por estirado de una capa de 

materia! de ei evade potencie tensi! de forme que que- 

5 da fuertemente en tensión en torno o una zona enviar

c¡ rcurferenctai da i a banda de refuerzo mencionada, poro 

formar un aro sometido a tensión y asegurar dicho ma­

teria! tensado paro que ¡o mantenga en tensión conti­

nua.

!0 7.- Mejores en ei objeto de !e patente principa!

por Procedimiento de fabricación de tubos de imagen de 

te!ev!sión de visión directa resistente o ios efectos 

de fractura e impiosión debidos a roturas, según i o 

reivindicación 5, caracterizadas además porque i a ten— 

!5 sión mencionada se api ice por ta coioceción de un aro 

de materia! de eievede potencie tensi! de manera que 

cubra una zona circunferencia! anu!or de dicho bando 

de refuerzo edheride, reduciendo a continuación e! diá 

metro de i ero citedo paro obügorte o ajustar meceni - 

20 comente Íes superficies subyacentes en tensión y creer 

una compresión en ia región situada por debajo dei mis­

mo.

8.- Mejoras en e! objeto de !a patente principa! 
por Procedimiento de fabricación de tubos de imagen de 

25 teievisión de visión directa resistente a !os efectos 

de fractura e impiosión debidos a roturas, según cuai- 

quiera de tos reivindicaciones 5—7, caracterizadas ade­

más por !a etape de adherir una cope enuiar de mate­

ria! resisntente a ia roturo, a extensas superficies 

30 exteriores de no-visión, de !a citada envoitura, so-
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bre une zona impórtenle de !e porte de cuerpo men­

cionada.

9. - Mejoras en ei objeto de ia potente principe! 

por Procedimiento de fabricación de tubos de imagen de

5 teievisión de visión directo resistente o ios efectos 

de fractura e impi os ion debidos a roturas, según ia 

reivindicación 8, caracterizadas ademes porque dicha 

cepa de materia! resistente a !o rotura se ap!!ca me­

diente enro!!amiento de un metería! fibroso de eieva- 

!0 de potencia tensi!, en torno a extensas superficies de 

no-visión de! citado cuerpo, y porque dicha banda de 

refuerzo se ap!i ce disponiendo por io menos una porte 

de! citado materia! fibroso en torno a !a periferia de 

!a parte mencionada de visión, estrechamente adyacen- 

!5 te a !a citada pantaita de visión.

10. - Mejoras en e! objeto de !a patente principa! 

por Procedimiento de fabricación de tubos de imagea de 

teievisión de visión directo resistente e ios efectos 

de fractura e impiosión debidos a roturas, según ia
20 reivindicación 9, caracterizadas además porque ia ci­

tado fuerza de compresión se ap!ica enro!!ando bajo 

tensión una bando exterior de dicho metería! fibroso 

en !a zona de máxima dimensión de ia envoitura mencio­

nada y sujetando et citado materia! para mantener d!- 

26 cha tensión.

11. - Mejoras en e! objeto de ia patente principa! 

por Procedimiento de fabricación de tubos de imagen de 

teievisión de visión directa resistente a !os efectos 

de fractura e impiosión debidos a rotures, según ia re¿

30 vindicación 8, caracterizadas además porque dicha capa



5

¡O

!5

20

23

287595
de meterte! resistente e !a rotura se adhiere a zo­

nas de !a envo!tura que se extienden estrechamente ad­

yacentes a! borde posterior de i a banda de refuerzo men* 

cionada, y porque dicha fuerza de compresión se ep!i- 

ca mediente !a co!ocacÍón de un aro de mete!/ discon— 

tihuo? de manera que cubra zonas circunferencieies ad­

yacentes de !e banda de refuerzo y de i a capa de ma­

teria! resistente a !a rojura/ después de ¡o cua! ios 

extremos de dicho aro se estiran Juntos y se fijen po­

ra someter a dicho bando a una tensión continua.

12. - Mejoras en e! objeto de !a patente principa! 

por Procedimiento,de fabricación de tubos de imogan de 

teievisión de visión directa resistente o tos efectos 

de fracture e impiosión debidos a roturas/ según ia 

reivindicación 11/ caracterizadas ademas porque dicho 

aro se somete a una tensión de! orden de 45 e 900 kg.

13. - Mejores en ei objeto de i a patente principa! 

por Procedimiento de fabricación de tubos de imagen de 

teievisión de visión directa resistente a ios efectos 

de fractura e impiosión debidos a roturas/ según Íes 

reivindicaciones 7 ú 11/ caracterizados ademas por ia 

etapa de epiicer un odhesivo entre te superficie in­

terior de dicho ero y sus superficies adyacentes/ y

de adherir dicho aro a Íes mismas.

14. - Mejores en ei objeto de ta patente principa! 

por Procedimiento de fabricación de tubos de imagen de 

teievisión de visión directa resistente e !os efectos 

de fractura e impiosión debidos ejfotures/ según cuei- 

quiere de ios reivindicaciones 8 ú 11-13/ caracterizados; 

además porque dicha capo enuier de materia! resistente30
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a ta rotura se ap)! ce por put ver! zac!on de una pe!f— 

cuta portadora de resina orgánica sobre tas principa- 

tes superficies exteriores de !a parte de cuerpo del 

tubo citado, colocando una ptencha de tejido de fi­

bra de crista! sobre equétta, y estirando dicha p!an­

cha para que se ajuste firmemente con !a parte de 

cuerpo revestida de ta envottura, y curando dicha pe- 

¡ícuta portadora de resina para que tlgue dicha ptan- 

cha a te parte de cuerpo citada de ¡a envo!ture*

15.- MEJORAS EN EL OBJETO OE LA PATENTE PRINC!PAL 

N9 280.322 por "PROCEDtMIEÑTÓ DE PABRtCÁCION DE TUBOS 

OÉ IMAGEN OE TELEVISION OE VtSION DIRECTA RESISTENTE 

A LOS EFECTOS DE FRACTURA E ¡MPLOStON DEBIDOS Á RO­

TURAS".

Todo conforme se describe en !a memoria que 

antecedd, se Itustra como ejemp!o de ejecución en !os 

ptanos unidos o etta y se reivindica en su Nota.

Esta memoria conste de treinta y dos hojas fo!le­

das y escritas a máquina por una soto caro y ptanos 

que te acompañen.
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