.

UMt s o

287589

Qnemovia_ | @eswiptiva

paca
una Patente de Invenoidn
por veinte afios en Bapafia

a {amc de

18 T.8. J.Fe WERZ Jr, KG,
{socialad alemsna)’

cesi(lenfe ' eﬁ

Poerstenfeld bei Stuttgert - (Alemania)

POC:

ﬂraobnnmmo PARA LA FABRICACION DE PARTES PRENSA
ms ‘BB vmms, WIDAS “GON cmros AGUDOS"

13 - . .
“. s:sum‘a.a atazo.-aawml ‘*eaaaa e

,..-..._..--....-.-.ﬁ-.,..—.\.-.r‘-«ak......_‘_._.__.-..-‘......_........_...._.;_,.-....___. P )

INVENTOR

......

Dcﬁ Edmnm mmk, (alemﬁn)

YT DD WY O e Y P, L SN S P S o B g



10

a0

mente de resinas artificiales y ds uns o varies hojas de mate-

PNV v Ead

$
3@;

287589

La presente patente se roﬁere & un proced imiento |
pa:n 1a fabricacidn ¥ para el xovntmgnto de cuerpes prensa~
dos de virutas, oon espesores de pared alternativamnte igue~

8 0 desiguales y oon oantos sgudos, oon oondensacidn relati-
vamsnts uniforme del ousrpo prensade, & partir de una }ﬁozola
¢ .meterias fibrosas - prefersntemente de virutas de maders,

por calentamiento de medios de trabazdn activados, preferente-

rial artificial termo-endureoiblas.

Bs coRocido que pueden prensarse guerpos prenssdos
de virutas, plancs o poco Sefomados unidndoles ocn hojas de
material artifioial termo-endureoiblss. Bu partes miy defor |
madas, por ejqinplo; en ocusrpos en foms 46 placas en loa que
los cantos estéubiselados casi perpendicularmente al plano de _:
la placa, no ers suficiente una herranienta sencilla y por ellti:
barats; & modo de matriz y macho, For el contrario; tenfa que
utilizarse una herramienta nmy oostosa oon un mecanismo pera
oonseguir una sufioiente presién lateraly pare la obtensién de
tales partes oon cantos relat;v_amhte agudos y para su revesti

miento oon hojas de material artificisl. Bn la utilizsolfn de - ..

una herramienta simple oon matriz y macho solo podfa aloanzar-i
80 la presidn nscesaria para la unidu por compresidn especiale
mente para el endurscimiento de ‘las hojas de¢ material artifi- |

olal temendt;_roozbm,. ouahdo la deformacidn de 1los cuerpos
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‘placa uns resistencia s la presifn oonsidera.blomento nayor que

| do ambas partes de la herramienta, de modo qus la parte estd
| £1jada eb s posiofidn; y condieionada ppr le presifn de aprie-
| te mo puede desviarse (pequefia resistencia a la presidn parale-

i , .
' %o presifn de apriete en aus cantos J Por 8llo uh fragusdo de |
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prensades permitia que la hoja de material ml\fioza.l\ recibie-
so todav{a suficiente presida deade arriba y sbsjo. El ouerpo
prensado de virmatas tiene por cierto la propiedad de contraer-
se durante el:prensado {contraceidn de prensa). Bsto ocondloio
na que, al prensar enoims la hojay e los 1{mites laterales on!
tre la parte prensadé. y la herramignta; se produge uns oqueda&r
de modo que, por falta de presidng) la hoja uc se ums con el
~::t-wrpo prenéa.do. 4 osto se afiade que un cuerpo preunsado ef
forma de ceps, provisto de oantos, que se fabrica de las viru-
%as planas; especialmente favorables para la fabricacidn de
ouerpos premsados de virutes, que estZnvertidas ossi paralelas
al plé.no de la pisoca, tleke perpaendiocularmente al plsuio 4 la
paralelemente al planc d¢ la placa. Bsto tiens por consecuen—
ola que la resistencia a la presidn del ouerpo prensado parale
lamente al planc de la place ses menor gue la pmaian de aprie
te nagesaria para el prensado de la vho;}a pars unirla.
la patente counsiste en gue la fabricacidn del. ouer-
po pnnaado y en su revestimiento con oapes, en superficies,
que pueden transourrir caso perpandioulamante al pla.no de 1la
place 88 consigus un efegto ds ouﬂe. por fiedio de una. suparflciel

de aplicecifny actuante desde el interior, .constituida en una

lamente al planc de la.—plaea) por 1o que se garantize suficion~

l
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| la parte prensada (4 y §) revestida, “en la ﬁérrapi_enta oerra~
. da {1y 2).%“ Hueatra sl 4dngulo de la superfiocie de aplioca~
o_ldfl (v) Pespecto a la vertical del plano (a) Qe prensado, of
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traba2dén perfscto de la hoja eu estas Zonas. Por uma 0orres.

pondients disposioién de la oblfcuidad del eanto de e.pucau16n,
e5i como de la inolinacidn mutua del canto a comprimir ¥ a re-
vestir oon una capas, pusde variarss sl grado de la presidn g |
apriate, ¥l procedimiento hace posible prensar con una herra-|
mienta aenocills (matri% y machd) partes prensadas planas oon
oantos casi vertiocales, y revestirles simultfnesmente o en un
fase de pronsado subsiguilente, ooh hojas de material artifi-
oial, ein junturas. o

Pora la ilustracidn del procedimiento segdn la pa-

tente, sl ﬁibu;o muestra algunas npnsen.faoionea esquemﬁtiou.

Bn I se muestra un oueipo prensado previo (3), que 8 enoush- .
tra en una herramients abierta.,* oon parte superior Ly parte
interior (3), estando introducidas sucltes las hojas (4). La

parte sup;rior (1) de la herrsmienta tiens un plano p;:ex'wor. {a)
supsrior y un. piano prensor (b) lateral, que ostén casi en An-
gulo regto enﬁo sf. La ]'un'io:mferior {2) de la herramienta

maestra el canto de apiioaoxén interior io) que puede esisy dlﬁ
puesto, respecto al plano {b) de pranaédé 'lat@eral.'.? obuog_amen-'
t¢ en un alcance angular entie 1 y 894, &En II 8o representa

1
i

muestra el Angulo de la superficie de apli.aabiﬁn (o) respecto
@ la vertioal dol mismo plano de premsadd.  III miestra &os

i

Tepresentacionss esquemftioas de la de goomposicidn de fuerzas,
como se menifiesta por la disposicién de la herremienta (1 ¥ 3).

|
i
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Ply P'1 corﬁsmnden a lla preéidn de apriete actusnte desde
é.rribé.: . Por la superfiocie de eplicacidn (o) que estf situada
en un 4ngulo<( Teaspecto a la vertical dl plano de pﬁnsado,
se erectia una distribucidn de presidn en los componentes P*!
ﬁ Pr'r, Por la superfioie de aplicecidn (b) que estd en un
éngﬁiaaé" raapaoto a la vertiocal del plano de prensado, s
efectia una; distribucidn a presidn en 1os oamponsntes Pl!! y |
Plttt.~ Pl esm Pl" I.os componentes P1Lvi¢ ¥y P ooaaionan
la presidn lateral deade ol exterior, respeotivamente desde ol
mterior.

L
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" se prensan unidndose; en 1o que en la fabricacidn del ousrpo

prensado y en su revestimiento oon capas, #e produce un efecto

la presente patente de iuvenoidn comprends las sl=
guientes reivindicaciones.

e Procedimiento para la fabricacidn de partes
prensadas de viﬁxtas, revestidas, oon oantos asgudos, ‘oon espe—
goreg de pared igualas o deaigua;l.u y oo# ocantos agudos, con
uns herramienta de dos partes, oaraote rizedo porgue el cuerpo
prensado de una mezola de ﬁla?;eriah fibrogsas - pmrormntmnte
virutas de madera - y de medios de trabazdn activedos por ce-
lentamiento ¥.una hoja de material artifistal tercendureeible

i

) i
. de oufia en superficies qus transcurren hasta casi perpendioculas
' mente al plano de la placa, por medio de uns superfioie de aply

¢scidn oblicua, mctuante desde el interior, de una de las par-
tes do la nerraﬁientg,- 6 modo que se ﬁroduoe suficients pre-~ '
sidn deade todos los lados para una compresidn relativements
unifomme del ouerpo preusado y para el trabado y fraguado de en
dure.cimiento de la hoja de materfal a.rti.ﬂoial oon el oueIpo
pronsado. o
2.~ Procedimiento segin la reivindicseidn 1, caras
terizado porque eh la fabricacidn da partes de grén supertiole |
se sujoeta rijaﬁonto sl ouerpo prensado por la superfloeie inte-
rior de I\puoaq;lﬁn on una parte de la herramients, de molo qﬁe,v

hasta un revestimiento del ocuerpo prensede en una fase subsi-

!

1
1

gﬁiente de prensade, se evita una contraceidn del cuerpo pren~
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aado.
5.~ Procedimiento para la fabricacién de pertes
prenasdas de vimitaa,- Teveatidas, oon oanfos agudos.
_ 59843 se desoribe y reivindioa o2 la presente me-
moria descriptiva y se ilustra coh los /£

que a la misma 8 acompsfian,
Consta la presente memoria de sigte hojas foliadas

y esoritas a méquina por una sola da [sus oayas
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