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La pasaente patente se refiere  a un procedimiento 

para la  fabricación y para e l  revestimiento de cuerpee prensad- 
dos de viruta#, con eepeaeree de pared alternativamente lgua- 

o desiguale# y con canto# agudos, con condensación re la t i­

va!# nte uniforme del cuerpo prensado, a partir de una mezcla 
e materias fibrosas -  preferentemente de virutas de madera, 

por calentamiento de medios de trabazón activadoe, preferente­
mente de resinas a r t ific ia le s  y de una o varias hojas de mate­

r ia l  a r t if lo ia l  termo-endurecibles.

10 Es conocido que pueden prensarse cuerpos prensados

de virutas, planos o poco deformado# uniéndoles oon hojas de 
material a r t i f ic ia l  tenno-anduraoiblas. En partes muy defor­

madas, por ejemplo; en cuerpos en fonna dé placas en loa que 

los cantos est¿abiselados casi perpendicularmente a l plano de 
15 la placa, no era suficiente una herramienta sen cilla  y por e llo  

barata, a modo de matriz y macho. For e l  contrario; tenia que 
utilizarse una herramienta muy costosa con un mecanismo para 

conseguir una suficiente presión la tera l, para la  obtención de

tales partss con cantos re lativamente agudos y para su revestí
, " i

80 miento oon hojas de material a r t i f lo ia l .  En la  u tilización  de  ̂

una herramienta simple con matriz y maoho solo podía alcanzar-i 
se la  presión neoesaria para la  unión por compresión especia l-¡ 

mente para e l  endurecimiento de las hojas de material a r t i f i -  ! 

o ia l tenno-endureoiblaa, cuando la  deformación de los cuerpos
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prensados permitía que la hoja de material a r t if ic ia l  recibie­

se todavía suficiente presida desde arriba y abajo. Bl cuerpo! 
prensado de virutas tiene por oierto la  propiedad de contraer­
se durante e l  prensado (contracción de prensa). Beto oondioio 
na que, a l prensar encima la hoja; en los límites laterales en 
tre la  parte prensada y la  herramienta, se produce una oquedadL 
de modo que, por fa lta  de presión^ la  hoja no ae une con e l  
cuerpo prensado. A esto Se añade que un cuerpo prensado en 
forma de capa, provisto de cantos, que se fabrica de las viru­
tas planas^ especialmente favorables para la  fabrioaoión de 
cuerpos prensados de virutas, que estánvertídas casi paralelas 
al plano de la  placa# tiene perpendioulaimente a l plano de la  
placa una resistencia a la  presión considerablemente mayor que 
paralelamente a l plano de la  plaoa. Esto tiene por consecuen­
cia  que la resistencia a la  presión del ouerpo prensado parale 
lamente a l plano de la  placa sea menor que la  presión de aprie. 
te necesaria para e l  prensado de la  hoja para unirla.

la  patente consiste en que la fabricación del ouer-
t ' . *po prensado y en su revestimiento con oapas, en superficies, 

que pueden transcurrir caso perpendioularmente a l plano de la  
¡ placa se consigue un efecto de cuña por medio de una superficie 
j de aplicación,^ actuante desde e l in terior, constituida en una 
i de ambas partes de la  herramienta, de modo que la  parte está
í . ' ?
i fijada en su posición^ y condicionada ppr la  presión dé aprie- } 

I te no puede desviarse (pequeña resistenoia a la  presión parale-)

t! lamente al plano de la  placa) por lo que se garantiza aufioien-S
¡i . ;
I te presión de apriete en sus"cantos y por e llo  un fraguado de í
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j trabazón perfeoto da la  hoja an aataa zonas. por una. corres­

pondiente disposición  de la  oblicuidad dal canto da aplicación,

I asi como de la  inclinación mutua del canto a comprimir y  a re-i 

! v e s t ir  oon una capa, puede variarse e l  grado de la  presión da 

apriete. XI procedimiento hace posible prensar con una herra­

mienta sen cilla  (matriz y maohé) partea prensadas planas oon ! 
cantos casi vertica les, y revestirlas simultáneamente o en una 

fase de prensado subsiguiente, con hojas de material a r t i f i -  

j o ia l, ein junturas.

] Para la  ilustración del procedimiento eegán la  pa­

tente, e l  dibujo muestra algunas representaciones esquemáticas. 

En I  se muestra un cuerpo prensado previo (3 ), que se anouen* ! 

tra  en una herramienta abierta,! oon parte superior (1) y  parte 

in fer ior  (2 ), estando introducidas sueltas las hojas (4 ) . La i 

parte superior ( i )  de la  herramienta tiene un plano prensor (a] 

j superior y un plano prensor (b) lateral, que están casi en án­

gulo reoto entre s í .  La parte in ferior  (8) de la  herramienta 

muestra e l  oanto de apilo ación in terior  (o) que puede estar die 

j puesto, respe oto al plano (b) de prensado lateral, oblicúame n- 

te en un ale ano a angular entro 1 y 69*. En H  se representa 

la  parte prensada (4 y 8) revestida, en la  herramienta cerrar- 

da (1 y Nuestra e l  ángulo de la  superficie de aplioar-

i cióñ (b) respecto a la  vertica l del plano (a) de prensado. 

i muestra e l  ángulo de la  superfieie de aplicación (o) respecto j 

a la  vertioa l del mismo plano de prensado. I I I  muestra dos 
] representaciones esquemáticas de la  descomposición de fuerzas, !

[! oomo se manifiesta por la  disposición de la  herramienta (1 y 3)¡.

¡
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Pl y P 'l  corresponden a la  presida da aprieta actuante desda 

arribaj Par la  superficie de aplicaoidn (c) que está situada 
en un án gu lo^  respecte a la  v ertica l del plañe de prensada, 
se efectúa una dlstrlbucidn de preaidn en las oampanantes P "  j 
y P* *7. Per la  superficie de aplioacidn (b) que está en un j 

ángulo <=*6̂  respecta a la  v e r tica l del plana de prensado, se 

efectda una distribuoidn de presidn en los ccmpoaantea Pl^' y 
Pí es a p l* . Les componentes p l " ^  y P'** ocasionan 

la preaidn la tera l desde e l  exterior, respectivamente desde el 
in terior.

!
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La presente patenta de lnvenoión comprende las s i­

guientes reivindi oaoionea.

1*- Procedimiento para la  fabricación  de partes 
prensadas de virutas, revestidas, oon oantos agudos, con espe­
sores de pared iguales o desiguales y con oantos agudos, con ) 

una herramienta de dea partea, caracterizado porque e l  cuerpo í 

prensado de una mazóla de materias fibrosas -  preferentemente 

virutas de madera -  y de medios de trabazón activados por ca­
lentamiento y una hoja de material a r t i f ic ia l  termoendureoible 

se prensan untándose; en Lo que en la  fabricación del cuerpo

prensado y en su revestimiento con ospas,s se produce un efeoto i
i

de ocha en superficies que traneourren hasta casi perpendicular} 

manta a l plano de la  plaoa, por medio de una superficie de apli 
oaoión oblioua,- actuante desde e l in terior, de una de las par­

tes de la  herramienta, de modo que se produce suficiente pre­

sión desde todos los lados para una compresión relativamente 

unifojme del cuerpo prensado y para e l  trabado y fraguado de en 

durecimiento de la  hoja de material a r t i f ic ia l  con e l  cuerpo 

prensado.

25

8 , -  Procedimiento segón la  reivindicación 1, oar&o- 

I te rizado porque eh la  fabricación da partes de grán superfioie 

se sujeta fijamente e l  cuerpo prensado por la  superficie Inte­

r io r  de aplicación en una parte de l a  herramienta, de modo que, 

hasta un revestimiento del ouerpo prensado en una fase subsi­

guiente de prensado,} se evita una contracción del ouerpo pren-
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3** Procedimiento para la  fabricación de partea 

prensadas de virutas, revestidas, con cantos agudos.
Segdn as describe y reivindica en la presente me­

moria descriptiva y as ilustra  con loa ^ an d t reglamentarios 

que a la  misma as aoompaRan. /
Conata la  presente memoria de si^íte hojas foliadas 

y eacritas a máquina por una sola  de

Madrid,

Son.



J.F. NERSJr.Eg. / ' ¡ ' . i *  Hojadnica
!' -- ' " " ...' ........................................  -


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



