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La presente Patente de Invención ae re fie re  a un pro­

cedimiento encaminado a la  fabricación  de cintas y hojas 

carbón, n tilizab lea  para reproducciones, escritura y calcos 

en trabajos de o fic ina  y e s c r ito r io , siendo de u tilid ad  -  

8* E re c ta  dichas cintas y hojas para los trabajos de mecano­

grafiado, la s  primeras para la  escritura orig ina l y las -  

segundas para la  Obtención de la s  correspondientes copias,
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todo e l lo  en sustitución ventajosa de la s  cintas de ,¿Ranina y 

del papel carbón usuales, l i s  onales presentan varias incon­

venientes, que son completamente salvado# con e l  objeto de es 

ta  demanda^

5,  Las ventajas que sapone e l  m aterial obtenido de con­

formidad con la  patente en cuestión son varias, cabiendo c i ­

ta r  únicamente la s  sigu ientes:

a ) La materia de la  c in ta  y de la  hoja es más res is ­

tente a la  tracción  y a la  tors ión  qne e l  te jid o  y e l  papel eg

10, pisados corrientemente;

b ) E l material de la  c in ta  y de la  hoja es de consti­

tución continua, o sea qne no presenta poros ni in te rs t ic io s  

natóralas, lo  qne hace qne la  reproducción, tanto en la  e s c r i­

tora d irec ta  como en las  copias, resa lte  más uniforme y regá­

i s .  la r ;

c )  Las cintas y hojas resultantes son de un grueso muy 

in fe r io r  a l  de sus sim ilares, lo  que hace que en igualdad de -  

volumen de oontenoión (carrete  o ca ja ) puedan acondicionarse -  

mayores longitudes y p ila s .

80. d) Las cintas y hojas según e l  presente procedimiento

son de m aterial p lás tico , o sea qne pueden obtenerse por e x t ig  

aión y en grandes cantidades, sin  lo s  inconvenientes que lmpl^ 

can los te jid os  y l a  preparación del papel;

e ) Las cintas según esta  demanda se bailan  re oubi e r-

25¡. taa únicamente por una de sus earaa, por cuyo motivo lo s  tipos

de la  máquina de e s c r ib ir  (que actúan, como es ló g ic o , sobre -  

la  cara carente de pigmentación) se mantienen siempre lim pies;

f )  El m aterial p lástico  empleado soporta un número de 

percusiones mayor que e l  t e j id o  y e l  papel, con lo  que la  dura¡

301, oíón de la  c in ta  o de la  hoja es superior a l a  de la s  e jecucig
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nes corrientes; y  ^

g ) La presentación, tanto de la  cinta oomo de la  ho 

ja  carbón, ea mejor en todos los  sentidos, por admitir coloraelg 

oes di ye reas la  propia materia p lástioa que otra de soporte da 

los pigmentos.

Esencialmente, el procedimiento de esta demanda con- 

a iate en preparar inicialmente la  materia básica colorante, que 

Tiene determinada por una sustancia pigmentosa, una an ilina, ne 

gro de ñamo, óxido da h ierre o sim ilar, la  onal se mezcla con -  

ana resina sin tética  no íenó lica , a la  que se agregan los d i­

solventes y p laatlfican tes apropiados, con todo lo  caal se ob­

tiene ana pasta q^ , por efecto de ana activa  agitación a lte r io r , 

de preferencia conseguida por medio de ondas ultrasónicas, se 

transforma en una emulsión de a lta  dispersión, apta para ser - 

aplicada sobre e l oportuno soporte laminar, formado por una ban 

da o una hoja de tipo termoplásticc o equivalente.

Este cuerpo laminar receptor se somate, antes de p&- 

sar a l recubrimiento da una de sus oaras, a una limpieza previa 

para separarle e l  polvo que pudiere contener, limpieza que se 

rea liza , de preferencia, con corrientes e lectrostá ticas, desarro 

liadas por fr ic c ión  sobre la  propia banda o sobre la  hoja.

La banda u hoja as í preparada se pasa a la  fase de de 

poaiaión sobre una de sus caras de la  materia colorante, le  cual 

se l le v a  a tóanino per aerografía, rod illo s  impugnadores, baño 

o corrientes electrostáticas en c&aara cerrada, actuando, en tg  

dos lo s  casos, de medio adherente entre e l soporte y la  capa ex 

tendida la  resina sin tótlca  de la meada, sometióniose despaáa 

la  banda u hoja a un secado mediante rayos in frarro jos y eorrieg 

tes de a ire callante o f r ió ,  que provocan la  evaporación de los 

diaolventee de la  capa aplicada y permiten e l bobinado de la  -
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tanda y e l  afilamiento de las hojas, la  prime ya de las chales 

es cortada transverseimente para dar logar a arrollamientos -  

individuales de cinta meeanográfica, en condicionas de ser eg 

picados directamente. Tratándose de hojas carbón o de copia, 

las mismas tamblán pueden cortarse, a las dimensiones previstas, 

de una banda continua.

Examinando la  cinta a hoja a s í fabricadas, ge obser­

va en una de sus caras una oompleta tersura, en tanto que la  -  

otra viene ocupada por l a  deposición de color, e l  cual, por — 

otra parte, es muy variab le . A l e jercer sobre la  cara no trata  

da una presión por medio de los tipos de la  máquina de e sc r ib ir  

o oon u tensilios de dibujo se traspasa perfectamente a l papel -  

situado debajo, la  escritura o gráficos correspondientes, sin -  

que se re fle jen  en ástos las  tramas del te jid o  o las irregu la r ! 

dades del papel, como ocurre uaualmente.

la  materia odorante o activa puede estar constitui­

da por un solo pigmento, por una mezcla de varios o bien por - 

una combinación de e llo s  con an ilinas, siempre que e l  conteni­

do de sustancia %ura (pigmento} está comprendido entre un 60 y 

un 80% .

Como resina para aglomerar los pigmentos se u t i l iz a  

una s in tá tioa  liqu ida no fen ó lica , podiendo resultar adecuadas 

las resinas a e r illca s , de p o lie tilen o , n itrocelu lósieas, a c e t il  

celulósicas y g lie e ro ftá lica a .

Como material laminar de soporte, e l cual siempre es 

ds naturaleza te neoplástica por sus buenas cualidades, se reco­

mienda la  hidrocelulosa, e l  blaoetato de celulosa, la  nitrooelu 

losa, e l  cloruro de p o liv ln ilo , un po lles ter o cualquier otro 

texmopláati co s im ilar.

E l secaje tiene lugar a temperatura conveniente, ha-
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bióndoae comprobado o fic íen te  la  canpremdida en los  60" (R 

Serán independientes del objeto de la  invención los 

mate t i  ajas empleados, earaeterís t i  cas de jas instalaciones des 

tinadas a la  fabricación de la  cinta o de la  hoja carbón y de 

más detalles de carácter secundario que no afecten a su esenO

oialidadí

N O T A

R E I V I N D I C A C I O N E S  

Se re iv ind ica  como objeto de la  presente latente de 

Invención:

1 *.-  Procedimiento para la  fabricación de cintas y ho 

jas oarbón para reproducciones, escritora y calcos, que consis 

te esencialmente en preparar inieialmante la  materia básica -  

coloreada determinada por pigmentos, an ilinas, negro de hamo, 

óxido de hierro o sustancias análogas, las cuales ae mezclan 

con una resina a in tática  no fenóliea , que puede ser a c r ílic a , 

de p o lie tileñ o , n itrocelu lóaioa, m etilcelu lóaica, g lic e ro ftá -  

l io a  u otra, a la  que se agregan lo s  disolventes y p la s tifica g  

tes adecuados, con cuyes componentes se obtiene una pasta que, 

por e fecto  de una activa  agitación u lte r io r , de preferencia -  

proporcionada por ondas ultrasónicas, se transforma en una -  

emulsión de a lta  dispersión, apta para ser aplicada sobre e l 

oportuno soporte laminar, determinado por una banda u hoja de 

tipo teanoplástieo ta l como hldroceluloaa, biaoetato de eelulo 

sa, n itrocelu losa, cloruro de p o liv in ilo , un po lies ter o equl 

valente.

2 ".- Procedimiento para la  fabricación de cintas y 

hojas oarbón para reproducciones, escritura y oaloos, aegán la  

reivindicación anterior, que se caracteriza por e l  hecho de -  

poderse emplear como materia odorante o aotlva, aplicable eo-30



bre e l  oportuno soporto laminar, un aolo pigmento, uha mazóla 

do Torios de o lio s  o bien una combinación do los mismos con 

an ilinas, siempre que e l contenido de sustancia pura, es de­

c ir  de pigmento, está comprendido entre un 60 y un 8(^.

^  3^ .- Procedimiento para la  fabricación  de cintas y -

hojas carbón para reproducciones, escritura y ca lcos, segón la  

reiv ind icación  an terior, que ae caracteriza  por e l  hecho de -  

que la  banda a hoja receptora de l a  materia de co lo r  se some­

te , antes de pasar al recubrimiento de una de sus oaras, a una 

10. lim pieza previa para separarle e l  polvo que pudiere oontener, 

lim pieza que se l le v a  a oabo, de preferencia, con corrientes 

e lec tro s tá tica s , desarrolladas por fr ic c ió n  sobre la  propia -  

banda u hoja, que a continuación, pasa a la  fase de deposioión 

de aqrn lla  materia coloreada, lo  que se re a liza  por aerogra- 

15. f ía ,  ro d illo s  impregnadoree, baKo o corrientes e lec tros tá ticas  

en cámara cerrada, actuando, en todos loa caaes, de medio ad­

he rente entre soporte y capa extendida la  resina s in tá tiea  de 

la  mezcla, sometí ándese despuós la  aludida banda u hoja a un 

secado con ayuda de rayos in fra rro jos  y  corrientes de a ire  ca- 

30. lia n te  o f r i ó ,  que provocan la  evaporación de loe disolventes 

de 3a capa aplicada y permiten e l  bobinado de la  banda o e l  -  

aplicado de las hojas, la  primera de las cuales, ea %or ó l t i ­

mo, cortada transversalmente para dar lugar a arrollamientos 

individuales de ointas mecanográficas, en condiciones de ser 

26. usadas directamente, quedando p rev is te  e l  que la s  hojas carbón 

o de copia ae preparen sueltas o bien se seccionen igualmente 

de una banda en la s  condiciones expuestas.

4 - .-  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CINTAS ?  

HOJAS CARBON PARA REPRODUCCIONES, ESCRITORA Y CALCOS.

30. Seat cuales fueren las circunstancias que concurran
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con la  esencialidad propia de la  mi ama.

Consta la  presente Memoria descrip tiva  de 

ñas fo liadas y mecanografiadas por una sola cara.

Madrid^ §  de A b r il de 1.963^

s ie te  pági-
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