PATENTE DE INVEROIOH
| _ por 20 sfios
a favor de Don Jaime COLOMER MORO
de nacionglidad espafioly 3
residente en Barcelona, calle Ariben, n? 256
por:
"PROCEDIMIENTO PARA 14 PABRICACION DE
CINTAS Y HOJAS CARBQN PARA REPRODUC-
CIONES, ESCRITURA Y CALCO3"

 MEMORTA DESORIPTIVA

La presente Patente de Invemoidn se refiers a un pro-
cedimiento encaminado a la fabricacidn de cintas y hojas
carbén, utilizables para reproduceiones, eécntura ¥ calcos
en trabajos de ofioina y escritorio, sienjo de utilidad -
4irecta dichas cintas y hojas para los trabajos de meoano-
grafiado, 1a3 primevas para la escritura original y las -

segundas para la obtencidén de las correspondientes copias,
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todo ell0o en sustitucién ventajosa de las cintas de Jgéquina v
del payel carbén usuales, los cuales presentan varies incon-
venientes, que son complstamente salvado® con el objeto de es
ta demanda; )

las wvemtajas que supone el material obtenido de cone
fomidad con 1a patente en ouestidn son varias, cabiendo ol-
tar dnicemente las siguientes: ‘

&) La materia de 1la cinta y de 1s hoja e3 mis resis-
tente a la traccibn y a la torsién que el $ejido y el papel ep
pleados corrientemente; ‘

b) Bl material de la cinta y de la hoja es de consti-
tucién contfuua, o sea que no presenta poros ni interstiocios
naturales, lo que hace que la reproduccién, tento en la escri-
tura directa como en las copias, resulte més uniforme y regu-
lar; | | _

¢} Las cintas y hojas resultantes son de un graeso muy
inferior &l de sus similares, 10 que haeo gque en igualdad de -
volumen de contencién (carrete o oaja) puedan acondicionarse -
mayores longitudes y pilas; '

" 4) Las cintas y hojas segin el rresente yrocedimiento
son de mgterial pléstico, o sea gque pueden obtene rse por extry
81én y en grandes cantidsdes, sin los inconvenientes gque impli
can los tejidos y la prevaracién del papel; . _

e) Las cintas segén esta Zemanda se hallan recubier-
tas dnicamente por una de sue caras, por cuyo motive los tipes
de 1a m{quina de esoribir (que actdan, como es 1égico, sobre -
la cara carente de pigmenté.u én) se mantisnen siempre limpios;

£) El mterial pléstico empleado soporta un admero de
vercusiopes mayor que el te jido y el papel, con 10 que la dura
ddn de 1a vcinta o ds la hoja es superior & la de las ejecucig



-

" B

10.

15,

20,

30

nes corrientes; y

g) La presentacién, tanto de 1a cinta oomo de la ho
je carbén, es me jor em todos los sentidos, por admitir coloracig

nes diversas la propia materia pldatica que obra de soporte de

los pigmentos,

Esencialmente, ol procedimiento de esta demanda cone
siste en preparar inicislmente la materia bdsioa colorsnte, que
viene determinada por una sustancia pigmentosa, uns anilina, ne
gro de humo, 4x1d0 4e hierrc o similar, la cual se mezcla con =

una resina sintética no fenflica, a la gque se agregan los di-

‘Bolventea y plastificantes apropiados, com tode 1o cual 88 ob~

tiene una pasta gg, por efecto de una activa agitacién ulterior,
de preferencia conseguida por medio de ondas ultrasénicas, se
transforms en uns emulsidp de alta dispersién, apta para ser -
aplicada sobre el oportuno soporie laminar, fomado por una ban
da ¢ una hola de tipo temmopldstico o equival,ente;;

Este cuerpo leminay receptor se¢ somete, antes de pa-
Sar al recubrimisnto de'una. de sus caras, & une limpiesa previa
para separarle el polvo que pudiere contener, limpleza que se
realiza, de preferencia, con corrientes elect.;rostdtioas, desarro
lladas por friccién sobre la propla banda o sobrs 1a hoja.

La banda u hoja as{ preparada se pasa a la fase de de
POsi8i6n sobre una de sus oaras de 1a materia colorante, lo cual
se lleva & témino por aeroéraﬂa, rodillos impregnadores, bafo
o corrientes electrostéticas en cdmara cerrada, actuando, en tg
do los casos, de medio adherente entre el soporte ¥ la caps ex
teniida la resina sintética de la meacla, sometiéniose despuda
la banda w hojla & un secado mediamie rayos infrarrojos y corriep
tes de aire caliente o frio, que provocan la evaporaciin de los

disolventes de¢ la capa apliocads y pemmiten el bobinado de la -
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banda y el apilamiento de’ las hojas, la primera de las cuales

es cortada transversalmente para dar lugay a arrollamientos -

‘individuales de cinta mecanogrdfica, en condicionss de ser ep

pleados directaments. Tratfndose de hojas carbén o de copia,_
las mismas también pusden cortarse, a las dimemsiones previstas,
de una banda continua. ‘ -

Examinando la cinta u hoja as{ fabricadas, se obser~
va en una de sus ocaras una ocompleta tersura, en tanto que 12 -
otra viene ocupeda por la deposiocidn de color, el cual, por =-
otra parte, o3 muy variable. Al ejerser sobre la cara no tratas
da una presién Por medio de los tipos de 1a mfquina de eseridir
0 con utensilios de dibujo se trasmmsa perfectsments sl papel -
sitvado debajo, 1a esoritura o gréficos correspondientes, sin -
que se reflejen en éstos 1as tramss del tejido o 128 irregularj,
daded del papel, como oourre uaua:lmnte.

La materia qolorante o aotiva puede estar conmstituf-
da por un solo éigmento. por una mezcla 4e¢ verios o bien por -
una combinacidn de ellos con anilinas, siempre que el conteni.
do de sustancia pura (pigmento) esté comprendido entre un 60 y
uwn 80%, ’

Oomo resina para aglomrai' los pigmentos se utiliza

una sintética 1{quida no fenflica, puiiendo resultar adecuadas

las resinas acrflicas, de polistileno, nitroceluldsicas, acetil
celulbsicas y glicéroitdlicaa’.

Como material lsminar de soporte, el cual Siempre es
de paturale za temmopldmtica por sus buenas cualidedes, se reoo-
mienda la hidrocelulosa, el biacetato de celulosa, la nitroaelg_
losa, el cloruxro de polivinilo, un poliestier o cualquier otro
termopléstico similar,

El secale tiene lugar a tempratura conveniente, haw
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biéndcne comprobado eficiente la comprendida en los 60? 0’.
Serén independiemtes del objeto de la invencién los
mteriales empleados, carasterfsticas de las instalaciones deg
tinadas a 1a fabricacién de 1a cinta o de 1a hojd carbén y de
mds detalles de cardeter secundario que no afecten a su esepd
oialidad’f ‘
R 0T A
B REIVIBDIGACIOlES

) Se zeivindics como objeto de la presente Patonte de

Imremdn' '

12 ’.- Procedimiento para la tabnoacih de cintas y ho
jas carbén yara reproduceiones, escritwre y éalcos, que consis
te esenciglmente em prearar inicislmente la materia bésica -
coloreada determirada por pigmnto#. apilines, negro de humo,

‘8xid0 de hierro o sustancias anflogas, la8 cuales se mezclan

con une resine gintética no tenflica, aue puede ser acrflica,
de polietileno, nitroceluldsica, metilcelnlésica, glicerofté-
lica u otra, & la que 8¢ agregan los disolveptes y plastificap

tes adecuados, oon cuycs componentes se obtiene una pasta que,

por efeoto de una aotiva agitacién ulterior, de preferencia -

proporcionade por ondss wltrasbnicss, se transferma em wna -
emulsién de alta dispersidn, apta para ser aplicada sobre el
oportuno soporte laminar, detemminado por una banda v hoja de
tipo temopléatico tal como hidrocelulosa, bdissetato de celulg
se, nitrocelulosa, cloruro de polivinilo, un poliester o equi
val ente, A

2%.~ Procedimiento para la fabricacién de ¢intas y

~ hojes oarbén para reproducoicmes, esoriturs y caloos, segdn la

reivindicacién enterior, que se caracteriza por el becho de -

poderse emplear como materia colorante o activa, aplicable 80—
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bre el oportuno soporte laminar, un solo pigmento, fgﬂ mezola
de varios de ellos o bien una combinacién de los mismos com
anilinaa, siempre que el comtenido de sustancis pura, es de=
cir de pigmento, esté comprendido emtre un 60 y un 804,

3%.- ﬁucedimienfo vara la fabrieacién de ointas y -

hojas carbén para reproducciones, eseritura y calcos, séghn la

reiviniicaoién anterior, que me oarsoteriza por el heoho do -

que la banda u hoja reoeptora de la materia de color se some-

te, antes de pasar &l recubrimiento de uma de sus 0aras, a wne
umpi'eza. previe para sepsrarle el pelvo que pudiere contener,
limpieza que se lleva a gabo, de preferencia, con corrientes
sleotrostdticas, desarrolladas por f£riccién sobre la propim -
benda u hoja, me a continuacién, pasa & la fase de deposiocién
de agwlla meteria coloreada, lo gue se realiza par asrogra-
£8a, rodillos impregnadores, baflo o corrientes eleotrostéticas
en cdmara cerrada, sctuando, en todos los casos, de medio ad-
herente entre soporte y caps extendida la resina sintética de
la mescla, sometiéndose después la sludids banda u hoja a un
secade con ayuia de rayos infrerrojos y corrientes de aire ose

liente o £rio, que provocsn la evaporacién de los disolventes

de 1a capa aplicsda y permiten el bobinado de la banda o0 €l -

aplicado de lss hojas, la primera de les cuales, es for f1ti-
mo, cortada tranaveraainan‘ée para dar lugar & arrollamientos
individuales de ointas mecanogrdficas, en condiciones de ser
usadas directamente, quedandt; previsto el que las bojas carbvén
© 48 copla se preparen sueltas o bien se ;eocionen igualmente
de una banda enm las condiciones expuestas,

4%.- PROCEDIMIENTO PARA 14 FABRICACION DE CINTAS Y
HOJAS CARBON PARA REPRODUCCIONES, ESCRITURA Y CABCOS. -

Sesn cuales fneren las circunstancias que concurran
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con la esencialidad propia de la misma,

Gom,t_a 1z presente Memorig descriptiva de siete pﬁgi;
nas folisdas y mecanografisdas por una sola cara,
' Matriad O ae abr1) ae v.06%
P'.A‘.
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