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FUNDAMENTO DEL INVENTO

Campo del invento

Este invento se refiere a dispositivos, disefia-
dos para utilizarse‘en contacto con el cuerpo humanoy para
absorber secreciones corporales. Tales dispositivos inclu-
ven compresas higiénicas, pafiales, vendas y similares.,

Técnica fundamental

Las compresas higiénicas, pafiales, vendas v Siw}
milares, proyvectadas para su desecho después de un solo

uso, son artfculos familiares del comercio moderno y se ! .1°
®ebe

describen en numerosos artfculos y patentes. Con fines de

sencillez, se describir4 el presente invento en términos

L Y
de una compresa higiénica,

Mattheus y colaboradores, en la patente de .l

- o,

EE.UU., 4,397.644, expedida el 9 de agoste de 1983, discu=

-
L]

ten unz compresa higiénica de actualidad gue comprende usial’
aa® iy

cubierta (o l4mina superior), una capa zbsorbente y un de-

*

“iectar de fluidos (o l4mina inferior). Puesto que las com-
presas higiénicas se proyectan frecuentemente pzara que se
sostengan adyacentes zal cuerpo por mediacién de la prenda
interior del usuario (oor ejemplo, su braga), Mattheus vy
colaboradores ilustran su compres= hiciédnica como estando
provisté de un adhesiva de fijacién a la prenda y un reves-
timiento de liberacién 2sociado. También ilustran una capa
“ue aumenta lz comodidad, integrade en la cubierta,

Morse, en la patente cde EE.UU. 3,371.667, ex-
oedida el 5 de marzo de 1968, ilustra una compresa higiénid
€2 convencional gue tiene una caoa zgujereada externa (14~
mina superior) y un centro relativamente denso y'muy absord

bente, con una estructurz de baja densidad, tz2l como un
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tejido fibroso de fibras sintéticas, interpuesta ent:e
ellos.

La patente briténica 1l.160.625, publicada el
6 de agosto de 1969, habla de una compresa higiénica que
comprende una pieza central absorbente; una envoltura (14-
mina superior) y una capa blanda, parecida a la guata, en-

tre ellas. La capa blanda permite que “"el lfquido pase di-

rectamente a través suyo hasta la pieza central absorben-|®

te, sin que se haga posible, en grado apreciable, la ab-

[

sorcién o el transporte lateral de lfquido en la capa i1

®ajle

brosa y blanda", La envoltura consiste en un material "de

una naturaleza tal que el lfquido no puede ser absorbido

en, o dispersado a través de, el material de la misma en-'

voltura"; est4 provista de perforaciones en la cara de le .}

compresa proyectada para estar contra el cuerpo. = el

o o b

RESUMEN DE!. INVENTO A §

Este invento es de un dispositivo absorbente,

ejemplar y particular, tal como una compresa higiénica, un
oafial, una venda y similar, disefiado para absorber secre-
ciones corporales.

En el caso general, el invento comprende dos
elementos necesarios y tres elementos opcionales preferi-
dos,

Primero, hay una l4mina superior gue es gene-
ralmente permeable 2 los lfauidos y gue estd provista de
crificios gruesos (grandes aberturas) al menas en la zona
normalmente sometida a impacto oor la secrecifén corooral,
para la absorcién de la cual se disefia el dispositivo. Los
orificios gruesos constituyen una minorfa en ndmero en

Comparacién con los orificies finos que tienden 2 hacer a
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la l4mina superior generalmente permeable a los liqu1dos.i‘t
Aunque la lidmina superior, que a veces es callflcada de‘vﬂ_
"18mina superior perforada", puede ser un material no teji;‘
do, es preferlblemente una pelicula termopléstlca conforma-
da. En una realizacién, la l4mina superlor perforada es hl-_
dré6foba y requiere la capa envolvente descrlta més adelan-
te. En una reallza016n alternatlva, la lémvna suuerlor per-
forada es hidré6fila v no se requ1ere la capa enuolvente. J*.

Segundo, hay una capa envolvente'opCional en
contacto con 1la lémlna superior perforada. Como se indicé. By
1nmedlatamente més atrés, se requiere sdlo cuando 1la lém1: .
na superior es hldréfoba. La capa envolvente es hidréfila
y tiene una pequena capac1dad absorbente (al menos en la"'*
zona de impacto discutida m4s adelante) en,comparac16n conf'
los otros elementos absorbentes del dispositivo. Cuando éé{:

utiliza 1la capa envolvente, es preferiblemente 1nex1s»enp3n-

en relaciféin con los orificios aruesos de l2 1l4mina superio
nerforada, especialmente en las c1rcunstanc1as en gque los
orificios gruesos son relativamente grandes.

Tercero, hay una capa eléstica dispuesta deba-
jo de la l8mina superior perforada. Est4 interpuestz entre
la lé&min2 superiaor perforada y el centro absorbente descri-
to més adelante. Aungue la capa elidstica debe existir en
relacién con la regién de la 14mina superior cque est% nor-

malmente sometida 2 impoacto por secreciones corporales,

a
(L

uecde extenderse sobre una porcién importante de la super-

—-h
jde

icie en contacto con el cuerpo, del dispositivo absorben-
te, e incluso 2 lo largo de sus caras; sin embargo, existe
oreferiblemente sflo en la regifn sometida a impacto por

secreciones corporales. lLa capa elfstica est4 formada prin-
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cipalmente de una masa de fibras eldsticas, insensibles a
la humedad e hidréfobas. Las dimensiones de las fibras se
seleccionan tanto en cuanto a la comodidad como por razo-
nes de transferencia de fluidos, y pueden admitir un in-
5 tervalo de valores. En una realizacién, las fibras elisti-
cas estén unidas entre sf para crear unarestructura que
tiene una elasticidad 2ln mayor. En etra realizacién, la
cana elfstica en su totalidad es realmente hidréfila, perqfﬁ

menos hidré6fila que el centro absorbente descrito més ade-

10 lante. - Fe

En aéin otra realizacibén, la capa elistica com-

prende un material absorbente auxiliar, tal como las fi-

bras celulfsicas absorbentes descritas en la patente de ~°°f°
EE.UU. 34589,364, expedida a Dean y Ferguson el 29 de jU;.':
15 lio de 13871, y los productos de carboximetilcelulosza éc1dé42

sustanc1almente insolubles, descritos en laz patente de EE.«

UU. 3.678.031, expedida a Schoggen el 18 de julio de 1072
(ambas patentes inmediatamente susodichas se incorporan
aquf como referencia). Otros materiales 2bsorbentes auxi-
20 liares pueden incluir cualaquiera de los llamados materia-
les superahsorbentes, tales como los poliacrilstes reticu-
lzdos v los polfmeros de almidﬁn;acrilato reticulados,
bien conocidos por los expertos en la técnica.

Cuarto, hay un centro absorbente, opcionzl pe-
25 ro nmuy preferida, gue puede ser, en generzl, cualquier ma-
terial absorbente co;gcido en la técnicz2. Pueden utilizar-
se borra de pasta de madera, esponja triturada, materizles
superabsorbentes v similares, solos y en combinacién. Un

centro fibroso puede estar unido o no unido. El centro

30 absorbente debe ser m4s hidr6filo que la capa elistica.

10075
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Quinto, hay una barrera contra la humedad, im-
permeable a los liquidos, opcional pero muy preferida, que
puede ser cualquier materizl bien conocido por los expertos
en la técnica, Puede ser completamente impermeable, como
pelficula de polietileno, o puede ser impermeable a los 1f-
quidos pero permeable a los vapores, comn cualquiera de
las diversas l8minas inferiores respirables conocidas en
la técnica. .

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Cele

La figura 1 es una vista en planta de unma com- |

s &

presa higiénica generalizada, *ehe

La figura 2 es una vista transversal de la com-
presa higiénica de la figura 1, tomada a lo largo de la =-.J°

lfnea 2-2 de la figura 1 (en todas las vistas transversaz .'[,
les, se ha exagerado el espesor de ciertos materiales pare
claridad). :*;.

La figura 3 es una vista en planta, fragmenti

>

ria y ampliada, de una porcién de un dispositivo absorben-
te.

La figura 4 es una vista transversal y frag-
mentaria del dispositivo absnrbente mostrado en la figura
3, tomada a lo largo de la lfnea 4-4 de la figura 3,
DESCRIPCION DETALLADA DEL INVENTO

Aungue esta solicitud de patente concluye con
reivindicaciones aue sefialan particularmente y reivindican
claramente lo que se considerz el invento, se cree ague el
invento puede entenderse mejor por medio de un seguimiento
de la descripcién detzllada siquiente del invento en rela-

cién con el estudio de los dibujos adjuntos.

Como se indicéd arriba, con fines de sencillez,
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‘"Se d1scut1ré el presente invento en térmlnos de una compre-?

Ppresa hlglenlca generallzada 10. La flgura 2 es. una v15ta

sa hlglénlca.-

La figura .l es una vista en planta de Qna com-

transversal de la compresa hlglénlca 10, tomada a lo largo:
de la linea 2-2 de la. figura 1 (en. esta solicitud de paten-

te, todos los ndmeros de referencia se utilizan consecuen-

£ Y

temente entre las diversas figuras para indicar elementos °*
, vep

equivalentes y similares).

Como se ilustra en la figura 1, la compresa

higiénica 10 es un dispositivo absorbente alargado, pnoyébu
tado para que se mantenga en la horcajadura de una mujer
para absorber secreciones vaginales, tales como 1as menses.J

truaciones. La versifn de la compresa higiénica 10 ilustraﬂ'

.
‘..'l

da en la figura 1 tiene generalmente bordes longitudinalee.

.
-9‘:

rectos y extremos redondeados. Debe recalcarse que este d1ﬁ
sefio se ut;llza s6lo con fines ilustrativos; cualquier diﬁ
sefio conveniente conocido por los expertos en la técnica
puede utilizarse en la prictica del presente invenio. Lz
compresa higiénica puede, por ejemols, tener generalmente
una forma de reloj de arena, en donde los bordes longitu-
dinales san curvilfneos y en donde la porcién central es
mds estrecha cue las porcisnes extremas en la direccidn la-
teral. Tal disefio se ilustra generzlmente en la patente de
SEJUU. 4,324,246 expedida a Mullane v Smith el 13 de abril
de 1982. £l oresente invento ouede @ambién utilizarse con
la compresa higiénica compuesta descrita por Des Marais en
la patente de EC.UU. 4.425.130, expedida el 10 de enero de

1984, Ademis, el presente invento puede utilizarse con 1la

forma de compresa higiénica que tiene pafios laterales, des-
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crita por NCNalr en 1la patente de EE UU. 4 285 343,

exped1-7
da el 25 de agosto de 1981 (las tres patentes menc1onadas“

inmediatamente més atris se 1ncorp0ran aquf como referen-g
cia).

Asimismo, la vista transversal de 1a compresa ﬂ
higiénica 10 mostrada en la flgura 2, ilustra sxmplemente
una configuracién tfpica de una compresa hlglénlca que em-
plea el presente invento. Los técnicos expértos pueden fa-Jt.

ok

cilmente adaptar las ensefianzas siguientes a otras realiza-

ciones sin apartarse del alcance ni del contenido del pre~ .

sente invento. : ' “ul

La compresa higiénica 10, ilustrada en las fi-
guras 1 y 2, esté'prdyectéda para que se pegue a la horcaed.
jadura de una braga de mUJer ‘por med1a016n de un adh951vq- e

16 de fijacién a la brzga.  En esta reallzac16n, se muestrecy

ua“

oue el adhesive 16 de fijacién a la’ braga es una sola t1;a
de adhesivo que se extiende sobre una porcidén 1mportante"‘:‘
de la longitud longitudinal de la compresa higiénica 1C,

en la cara del dispdsitivo opuesté a la superficie 21 en
contacto con el cuerpo. Pueden utiliiarse otras configura-
ciones para la aplicacidn del a2dhesivo de fijacifn a 1la
braga, tales como tiras longitudinales mdltiples. Puede
utilizarse cualquiera de los adhesivos sensibles a la pre
siédn utilizados comdnmente en la técnica, tales como el
adhesivo Century A-30518, fabricado por Century Adhesive
Corporation, v el Instant Lok 34-2823, fabricado por Natio-
nal Starch Company. El adhesivo 16 de fijaciéfn a la braga
est4 habituzlmente cuhierto, antes del momento en que el

usuario pega la compresa higiénica a su prenda interior,

con un revestimiento 17 de liberacién. E1 revestimiento 17
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: de liberacién sirve para impedir que el adhesivo 16 de fi-

jacién a la braga se seque y para impedir que se pegue a
superficies extrafias antes de usar. Puede utilizarse con
este invento cualquier revestimiento de liberacién utilizad
5 do comdnmente para tales fines. BL30MG-A Silox El-D vy
BL30MG-A Silox 4P/0, fabricados por Akrosil Corporatian,
son ejemplos no restrictivos de rgvestimientos de libera-

cién adecuados.

Pueden asimismo beneficiarse de la préc

10 del presente invento, las realizaciones de coO as higié-
L I
*l

nicas disefiadas para sostenerse adyacentes a2l cuerpo del “«|-

usuario mediante varias cintas y similares.

El presente invento requiere dos elementos ne=.l>
cesarios: Una l4mina superior perforada, que es generalmens’,
15 te permeable a los liquidos y que estéd provista de orifi;;..

- L) ““
cios gruesos 21 menos en la zona normalmente sometida a

o3 =i

impacto por las secreciones corporales, para absorber léé‘::
cuales se disefia el dispositivo, y una capa elsistica dis-
puesta debajo de la lémina superior perforzda.
20 La lémina superior es la parte de un dispositid
vo 2bsorbente que estéd en contacto con el cuerpo del usua-
rio. Como se ilustra en la figura 2, frecuentemente es tam-
bién una sobrecubierta parz el dispositivo. Lz l2mina sy-

cerior debe ser blanda, cémoda y no irritante al cuerpo del

25 usuario.
Puesto que la l&mina superior es la porcidédn
del dispositivo absorbente que est4 en contacto con el
cuerpo del usuario, las secreciones corporales deben entrarn
en el cuerpo (o la masa) del dispositivo absorbente 2 tra-
30 vés de la l8mina superior. lLas secreciones corporales tale%

10075
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como las menstruaciones, comprenden frecuentemente fluidos

(de diversas viscosidades), materiales semifluidos y mate-

riales corpusculares. Aunque se ha encontrado que muchas
l4minas superiores convencionales de la.técnica anterior [
funcionan adecuadamente, muchas.no permiten el transporte
eficaz de materiales semifluidos y corpusculares a través
suyo. El presente invento se dirige a este problema,

En las figuras 1 y 2, la l&mina superior perfggj

rada 11 es generalmente permeable a los 1fquidos y esté

provista de orificios gruesos en la zona sometida a impao-te

to por las secreciones corporales, para absorber las cua-

les se disefia el dispositivo,

’ )
En primer lugar, la l4mina superior perforada’’(’

- e

parte de la superficie del dispositivo que esté en contaﬁ?
: - Y
to con el cuerpo del usuarieo; la permeabilidad debe ser . ¢

diferente, 2parte vy ademis de la proporcionada por los ori+

ficios gruesos discutidos m&s adelante. Asf, no es adecua-
do un material tal como pelfcula de polietileno, gque nor-
malmente es impermeable 2 los fluidos. Los materiales que
pueden utilizarse para la lé&mina éuperior perforada 11 in-!
cluyen los diversos materiales tejidos v no tejidos, utili<
zados com@inmente como l4minas superiores y sobrecubiertas
de pafiales y de compresas higiénicas.,

Las l4minas superiores perforadas nreferidas
Comprenden peliculas termoplisticas conformadas. Como se
utiliza aquf, el término "pelficula termopléstica conforma-
da" o "pelfcula conformada" se refiere 2 l4minas que son
una capa continua de material polimeroc que ha sido provis-

to de realces y aberturas., Las pelfculas conformadas pre-

kY

debe ser generalmente permeable a los fluidos en la mayorn?®j.

e.] e
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feridas incluyen las descritas con minuciosidad en la pa-
tente de EE.UU. 4,324,246, expedida a Mullane y Smith el
13 de abril de 19825 en la patente de EE.UU. 4.342.314,
expedida a Radel y Thompson el 3 de agosto de 1982; en 1=z
patenﬁe de EE.UU. 4,323,069 expedida a Ahr y Smith el 6 de
abril de 1982; y en la patente de EE.UU. 3.929.135 expedi-
da 2 Thompson el 30 de diciembre de 1975 (estas cuétro pa-

tentes ahora mismo mencionadas se incorporan aquf como res

ferencia). tee

Se proporciona la permeabilidad de las pelfcu-
las termoplédsticas conformadas mediante la multiplicidai:z
de aberturas (a veces referidas como "orificios finos" vy
sefialados mediante el nfmero de referencia 31 en la figura

2). Cuando se utilizan l4minas superiores tejidas o no te~

Jidas en telar, se proporciona la permeabilidad mediantﬁ'"

los intersticios o aberturas entre las fibras; estos irrbers

o
® eés

ticios corresponden entonces a los orificios finos 3lee,,2°

L2 l8mina superior 11 debe proveerse de una
multiplicidad de orificios gruesos 32. Aungue puede pro-
veerse de orificios gruesos la superficie entera 21 de 1z
l4mina superior perforada 1l que est4 en contacto con el
cuerpo del usuario, sélc debe forzosamente estar asf pro-
vista la porcién de lz l4mina superior perforada 11 que
comprende la zona 18 de impacto (como est4 delimitads por
la 1fnea de puntos en la figura 1).

L2 zonz2 18 de impacto se ilustra en relacién
con la compresa higiénica 10 como cayendo generalmente en
la reaién central de la superficie 21 en contacto con el
cuerpo. La situacién vy el tamafio exactos de la zona 18 de

impacto variarén segln 21 disefio preciso y seqgdn la posi-

I
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cién pretendida de la compresa higiénica, pafial, venda o

similar, y pueden ser fécilmente averiguados por los técni-

Cos expertos.

Una importante funcién de la 18mina superior
de una compresa higiénica, un pafial deseéhable vy similar,
es presentar Una superficie seca en contacto con el cuerpo
del usuario incluso .aunque hayan sido absorbidas secrecio-
nes corporales oor el dispositivo. Adem&s de la hidrofubia.
superficial relativa y de la presencia de la capa eléstidé;
como se discute mé4s adelante, se logra parciglmente la se-
guedad superficial controlando el tamafio de‘ios orificioézz
finos dentro de limites especificados. El sobrepasar estos
lfmites de tamafio superiores destruye norﬁaimente la capa-,

LE X T

cidad de la l8mina superior para presentar una superficie.,
) R

- - - » . .Qu'

seca, al permitir un flujo inverso de las secreciones cor-

LN
poralés. '5e ha descubierto sorprendentenente que los li&ilf
tes de tamafio superiores habituales de los orificios fig :E
pueden sobrepasarse de un hodo controlado en una l4mina
superior oerforada, con tal que la capa el&stica discutida
mis adelante esté también presente en el dispositivo.

Si la l8mina superior cerforada logra su per-
meabilidad general mediante la presencia de un nimero ma-
yor de orificios finos, oue tienen unzs dimensiones (tales
como dismetros hidréulicos ecquivalentes) en el intervalo
de aproximadamente 0,12 2 aproximadamente 1,25 milfmetros,
auede entonces estar provista de un pequefio nlimero de ori-
ficios grueéos, que tienen unas dimensiocnes de aproximada-
mente 1,25 a aproximadamente 9,53 milfmetros. Preferible-
mente, 12 lZmina superior estf provista de un nfmero mayor

de orificios finos aue tienen unas dimensiones de zaproxi-

p

‘
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cién menor de orificios gruesos que tienen unas dimensiones
de aproximadamente 1,25 a aproximadamente 9,53 milfmetros.
La }elacﬁﬁn de las dimensiones de los orificios gruesos a
los orificios finos deberfa ser superior a aproximadamente
2, preferiblemente superior a aproximadamente 3. No es ne-
cesario que todos los orificios finos y todos los orificios
gruesos tengan tamafios iguales; una distribucién de tamaﬁqe
es satisfactoria (se define el didmetro hidriulico equivdé'
lente como cuatro veces el cociente obtenido cuando se di-
vide el &rea de un orificio por su perimetro. En el casoaqé
orificios circulares, el didmetro hidr2ulico equivalente

es el didmetro de la circunferencia).

La relacién entre ndmeros mayor y menor depenge
de las distribuciones de tamafios de los orificios finos Jf..

de los orificios gruesos. Los orificios gruesos deberfart-*
constituir no més de aproximadamente el 205 del numero ngs
tal de orificios en la l4mina superior perforada. Ademés,
en general, si los orificios finos, independientemente de
la presencia de los orificios gruesos, constituyen de apro-
ximadamente el 15 a aproximadamente el 52/ del &rea abierta
(como se mide por proyeccién de la lémina superior sobre un
plano), los orificios gruesos pueden comprender de aproxi-
madamente el 5 a aproximadamente el 307 del 4rea abierta de
la lamina superior, independientemente de los orificios fi-
nose Afirmado de un modo alternativo, si la l4mina sucerior
estd provista de orificios finos de didmetro hidréulico
eauivélente dentro de los intervalos anteriormente citados,

vy si los orificios finos, independientemente de la presen-

cia de los orificios gruesos, constituyen de aproximadamen-

madamente 0,25 a aproximadamente 0,90 mil{metros, v una poé7-
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te el 15 a aproximadamente ei 52 del 4rea abierta de 1la
l4mina superior, entonces puede seleccionarse el ndme:'o de
orificios gruesos por 4rea unitaria (teniendo los orificios
gruesos unas dimensiones que caen dentro de los intervalos
anteriormente citados) de tal modo que los orificios grue-
sos proporcionen de aproximadamente el 5 a aproximadamente
el 30ii del 4rea abierta, independientemente del 4rea abier-
t2 proporcionada por los orificios finos, con t2l1 que 1la
relacién de nﬁmefos de orificios gruesos a orificios finoéz

sea inferior a aproximadamente 1 2 4 (0,25).

La forma exacta de los orificios gruesos y fi-
*ey

nos no es crftica; los orificios circulares son satisfacto-

riose.

Preferiblemente, la l4mina superior perforada
es hidréfila. ° L

El estado de la técnica respecto a 1la humeci;i}
cién de materiales permite la definicién de 1la hidrofobig?l
dad e hidrofilicidad en términos de 4ngulos de contacto v .
de las tensiones superficiales de los fluidos y sélidos
implicados. Esto se discute con detalle en la American Che-

mical Society Publication Contact Angle, Yettability, =nd

Adhesion, editada por Robert F. Gould v registrada el 1964,
publicacién gque se incorpora aquf como referenciz. Se dice
que una superficie es mojada por un fluido cuando el 4ngu-
log de contacto entre el fluido y la superficie es inferior
2 902 ¢ cuando el fluido tiende a extenderse esnont4neamen-
te 2 través de la superficie; normalmente coexisten =mbas
condiciones. De una manera similar, se dice que una super-

ficie no es mojada por un fluido cuando el 4ngulo de ccn-

tacto entre el fluido y la superficie es superior a2 909 y

“Hojn nnm ST
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cuando el fluido no tiende'a exfEﬁd§£Se&é$boﬁﬁ§hé§ﬁéhfé}a f;T

través de la superficie.,

Puesto que las menstruaciones y otros fTluidos |
corporales son esencialmente disoluciones acuosas, los ma- |,
teriales que son mojados por estos fluidos-pueden descri- |-

birse en general como hidréfilos, y las éﬁbeffiéiés‘dué no |

son mojadas por estos fluidos pueden describirse en general

como hidréfobas. A menos que se indique otra cosa, como ss

utiliza en esta memoria descripﬁivé, el>£érmiﬁo "hidréfobo
des&ribe materiales y superficies_qﬁe n0 s6n¥mojgdas por
el fluido en cuestién, mientras que el términolﬁﬁidréfiléél
describe materiales y superfiCigs_gué*sbnfmojadas'@or el

fluido en cuestifn. e | oot

Las secreciones vaginales tienen normalmente «.
e ® 9

una tensién superficial de aproximadzmente 35 2 aproximaggda-

mente 60 dinas por centfmetro. Tendrén &ngulos de conta?tb
superiores a2 902 y no tenderén a extenderse esponténeaéegﬁg
te 2 través de unz superficie sélida gque tenga un valor de
tensién o energliz superficial critica inferior a la ten-
sibén superficial del fluido. Como primera aproximacién,
cualcuier sélido gue no es mojade por el agua (es decir,
gue es literalmente hidréfobo, en el sentido preciso y li-
mitado de la palabra) tampoco es mojado habitualmente par
las secreciones vaginales.

| Puede obtenerse la hidrofilicidad de lz l4mina
superior mediante cualgquier método conveniente. En general,
el método més sencillo es escoger un material de construc-
cién cue sea hidr6filo en sf{ mismo. Pueden tratarse otros

materiales con productos quimicos inocuos, tales como ten-

sicactivos, que los hagan hidréfilos.

T
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positivo absorbente esté provisto de una capa envolvente_ﬁ‘

12 pegada a la superf1c1e interior de la lémlna superlor

perforada 11, La "superficie 1nter10r“ de. la lémlna supe_f 5 
rior perforada 11 es la superficie de la lﬁmlna superlori ‘f

perforada 1l que estd opuesta a la superf1C1e 21 en contact

to con el cuerpo. £En la construccién normal, la capé en-.SE
volvente 12 estd interpuesta entre la l4mina superior per-
forada 11 y la capa elfstica 13 descrita més adelante Yp o
en general, el resto del dispositivo absorbente. AR,
El fin de la capa envolvente es inducir a2 los
fluidos a que fluyén a través de la lé&mina superior perfus

rada 11 y lejos de la superficie 21 en contacto con el 3::-

cuerpo. La cazpa envolvente 12 deberfa ser més hidré6fila" "

(o, @ 1a inversa, menos hidréfoba) cue la l4mina SUPEer iQFe.
perforada 11, ' et

Puede proporcionarse la capa envolvente 12 me-
diante cualguier medio conveniente. Por ejemplo, puede
comprender una l4mina de papel de seda elaborada éegﬁn las
ensefianzas de Sanford y Sisson en la patente de £Z.UU.
3.301,745, expedida el 31 de enero de 1967, o seqln las
ensefianzas de Morgan y Rich en la patente de EZ.UU.
3.994,771, expedida el 30 de noviembre de 1976, incoroorﬁg
dose aquf =zmbas patentes como referencia. Un tis® especiald
mente adecuado es vendido bajo lz marca registrzda 30UNTY
por Procter & Gamble of Cincinnati, Ohiog.

Preferiblemente, la capz envolvente 12 com-
prende una nmulticlicidad de fibras individuales que estén

uniformemente dispersas junto a, y pegadas a, la superfi-
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_flbras de poliéster, de raydn, de nlldn y de algodﬁn. Sln

bie interioffdérla Y&mina sUperior‘pefforada.il.,EStQS'fié,'

brasrpueden ser de cualquier material;adecuadq»con £a1'que

sean més hidrdfilas.que la 1lémina supétidr perforada‘ll.

Por ejemplo, pueden utlllzarse con buenos resultados las

embargo, se pref;eren las fibras de pasta de madera, Tipi-
camente, al menos aproximadamen£g l,5_gramos,‘y preferible+

mente 2l menos aproximadamente 3,1 gramos, de fibras se -,

distribuyen uniformemente y se pegan adhesivamente a la su+¢
perficie interior de la l4mina superlor perforada 1ll. Pue-

de utilizarse un adhesivo acrillco, tal como el comerciadd.

zado bajo la marca Roplex HA-8 por Rohm & Haas Company of
Phlladelphla.

0..'.W

La capé'envolvénte 12 es continua en las reginw
nes de la superficie interior de la l4mina superior perfqé

rada 11 en relacién con los orificios finos 3l. Preferlb%fr
mente, la capa envolvente 12 no existe en las reglones'en-
relacién con los orificios gruesos 32; el grado de prefe-
rencia aumenta mientras aumenta el tamafio 2bsoluto de los
orificios gruesos 32,

Lz figura 3 es una vista en planta, fragmenta-
ria y ampliada, de una porcién de un dispositivo 2bsorben-
te 30 que maferializa las ensefianzas del presente invento.
Se ilustra una pequefia fraccifn de los orificios finos 31
de los gue estd provista lz l8mina superior perforada 11,
en forma de aberturas circulares. También se ilustran 1laos
orificios gruesos 32 en forma de aberturas circulares.

La figura 4 es una vista transversal, fragmen-

taria y ampliada, tomada a lo largo de la 1l{nea 4-4 de la

figura 3, Las figquras 3 y 4 ilustran 1l=a reallzac16n prefe-
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rida, eﬁ donde la capa envolvente 12 existe en relacién con
un nfimero significativo de orificios finos 31 pero no exis-
te en relacién con orificios gruesos 32. Asf, las secrecio-
nes corporales tienen un paso esencialmente ininterrumpido
desde la superficie 21 en contacto con el cuerpo, de la 1l4-
mina superior perforada 11, hasta el elemento elédstico 13.
En la figura 2, se muestra que la czpa envol-

v

vente 12 es coextensiva con la l4mina superior perforada 11
por toda la estructura de la compresa higiénica 10. Esta "
forma de construccién se deriva de la conveniencia de pro-

vente 12 pegadas entre si, como una unidad, durante 1la

te 12 necesita ser coextensiva con la l4mina superior per—s

forada 11 s6lo en las regiones de la l4mina superior perfa-

rada 11 que estédn en contacto con el cuerpo del usuario'j'ﬂ

gue reciben las secreciones corporales, ‘ees s

El segundo elemento necesario del dispositivo
absorbente de este invento es una capa eléstica, como se
indica por el ndmero de referencia 13 en la figura 2.

La capa oli8stica desempefia varias funciones en
el dispositivo absorbente. Por ejemplo, tiende a aislar la
l4mina superior perforazda de las secreciones coroorales oue
va han entrado en el dispositivo absorbente a través de la
l4mina sunerior perforada. A causa de sus caracterfsticas
fisicas, como se describe m#&s adelante, la capa eléstica
aumentz l2 comodidad percibida por el usuario del disposi-
tivo =bsorbente. Sirve también como depésito para las se-
creciones corsorales; estz funcién es de menor importancia

en los dispositivos que utilizan el centro absorbente des-

construccién de la compresa higiénica 10. La capa envolvgn=

porcionar la l4mina superior perforada 11 y la capa envolse )’
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crito m&s adelante, pero de mayor importancia en los dis-~
positivos que carecen de tal centro absorbente.

La capa elédstica 13 debe poseer ciertas carac-
terfsticas fisicas. Debe ser elé&stica, Es decir, debe, sin
la aplicacién de fuerzas externas, volver a su tamafio vy
forma esencialmente originales, después de que se retiran
las fuerzas deformadoras (tales como las aplicadas por el
cuerpo del usuario). Preferiblemente, la capa eléstica .
posee tal elasticidad que recobrz 21 menos aproximadamen%E
el 80% de su volumen original, después de que se comprime
hasta aproximadamente el 20% de su volumen original y dé::
gque se retiran las fuerzas compresivas. Su :lasticidad no
debe verse esencialmente afectada por la presencia de hy- .

medad, tal como la humedad de las secreciones corporalgs?u

es decir, la capa eléstica debe ser esencialmente insqu%:
.

ble 2 laz humedade cece

La cz2pa elédstica debe ser comnresible v 2jtse.
table. En otros términos, debe poseer tales propiedades
fIsicas de compresibilidad v de ajustabilidad oue, cuando
esté en contacto con el cuerco del usuario y sometida a
fuerzas apliczdas por el cuerpo v las rooass del usuario,
se adaote al cuerpo del usuario sin causar una sensacién

de incomodidad 21 usuario.

fFinalmente, la capa elistica debe ser 21 menos

&
[

an hidréfila como la l4mina superior perforada. Cuando el

o
(7N

spositivo absorbente carece de la capa zbsorbente descrij
ta m&s adelante, las superficies interiores de la capa
eld4stica deben ooseer cierto grado real de hidrofilia, de
tal mado que las secreciones corporales tiendan a2 fluir

desde la lémina superior perforada hacia ellas y sean con-

-
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tenidas por la capa el4stica.

Preferiblemente, la capa eldstica 13 comprende
una masa o bloque de fibras. Las fibras sintéticas Gtiles
en el presente invento, incluyen las hechas de acetato de
celulosa, poli(cloruro de vinile), poli(cioruro de vinili-
deno), resinas acrflicas, polii(acetatos de vinilo) alcoho-
les polivinflicos insolubles, polietilenos, polipropile-

nos, poliamidas y, preferiblemente, poliésteres. Las fi- ,

bras de poliéster preferidas tienen un denier de aproxima-’

damente 4 a aproximadamente 68, y una longitud de aproxi-

madamente 2 a aproximadamente 8 centfmetros. Puede aumens,
tarse frecuentemente la elasticidad del elemento eléstico
si las fibras estén unidas entre sf, en un nlmero signifi-.

cativo de sus puntos de contacto, mediante unién adhesiyva..
o térmica conocidz tambifn por los expertos en la técnigcay

* -
En aquellas circunstancias en Gue debe 2liviZess

se la hidrofobicidad inherente de la capa elédstica (comqs:
cuando se construye a partir de un materizl hidréfobo),
ouede impartirse un grado de hidrofilicidad 2 la capa
eléstica traténdola con un tensiocactivo, tal como un ten-
sinactivo no iénico o aniénico. Puede pulverizarse con un
tensicactivo o sumergirse en una disolucidn de un tensio=-
activo. Tensioactivos adecuados incluyen tensiocactivos no
iénicos, tzles como 8rij 76, fabricado por ICI Americans
Inc. of Wilmington, Delaware, y los diversos materiales
vendidos bajo la marca Pegosperse por Glyco Chemicals Inc.
of Grenwich, Connecticut. Pueden utilizarse tensioactivos
anibénicos, pero no se prefieren.

Puesto que, en general, las secreciones corpo-

rales pasan a través de, o al menos son contenidas por,

[«
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el elemento el&stico, éste debe ser de densidad relativa-
mente baja de modo que tenga un volumen vacio suficiente
para llevar a cabo su fin proyectado. La baja densidad
ayuda ademds a asegurar que el elemento eléstico se defor-
ma bajo la influencia del cuerpo del usuario, mostrando
por ello cualidades de comodidad. Preferiblemente, el ele-
mento eléstico tiene una densidad de aproximadzamente 0,01

a'aproximadamente 0,5 gramos por centimetro cdbico.

El segundo elemento oncional, pero muy preferi}
do, del dispositivo absorbente del presente invento es el

centro absorbente 14. N A
El centro absorbente 14 est4 proyectado, como

su nombre da a entender, para absorber la mayor parte de, .

los fluidos corporales secretados par el usuario. As{, dees

be construirse el centro absorbente para gue absorba fécii»

mente.tales fluidos, cete

En general, el centro absorbente comoprende ‘ua &
material gue es hidré6filo. Este materizl puede lograr la
hidrofilia mediante cualauier medio conveniente. Par ejem-
olo, el material mismo ouede ser intrinsecamente hidréfilo!l
Alternativamente, el material puede estar provisto de un
acabado gque haga hidr6filas sus superficies. Otro mé&todo
para hacer hidréfilo al material es tratarlo con un %ensio+
2ctivo, tz2l como uno de los teﬁsioactivos no iénicos ante-
riormente citados o un tensioactivo aniénico, pulverizando
el materiz2l con un tensiocactivo o sumergiendo el material
en un tensioactivo,

Un material preferido de construccién para el
centro absorbente comprende fibras de pasta de madera uni-

das al aire. Estas fibras, a veces conocidas como fibras




= : :
s de pasta de madera de calidad de trituracién, son fibras

qQue se han liberado de la madera mediante cualquier medio
convencional y que se han secado, asimismo mediante cual-
quier medio convencional. Luega se trituran las l4minas re-
5 sultantes de fibras para producir fibras individuales esen-
cialmente intactas en una corriente gaseosa, a partir de lag
cuales se forman luego las fibras en un bloque absorbente.

Hales bloques absorbentes son bien conocidos por los exper-

.
9.

tos en la técnica de compresas higiénicas, pafiales y vendoay
10 Los centros zbsorbentes formados a partir de tales blocues,

as{ como los descritos mé&s adelante, pueden ser de mayor . e {.

espesor en las regiones centrales del dispositivo absorben-

te que en los extremos o en los bordes, o en ambos, los ex-
tremos y los bordes, del dispositivo,

15 Alternativamente pero menos preferiblemente,®s.

louede hacerse el centro absorbente a partir de un materieli’

de espuma absorbente, tal como la espuma de celulosa o 12 v
Q...

espuma de pcliuretzno. Lz dltima, por ejemplo, puede hacer-
se seqln las ensefianzas de la pastente de SFE.UU., 4.067.832,
20 expedida a Nesflarais el 10 de enero de 1978. Otro mzterizl
de esouma narticularmente Gtil es la esnuma de poliéster
hecha segdn las ensefianzas de la gatente de EE.UU. 4.11C.275
x2edida a DesMarzais el 29 de agosto de 1978 (ambas paten-

tes notables procedentes se incorooran zauf como referen=-

25 cia).

Puede también utilizarse algoddn artificinal,
como se utiliza a veces en los pafiales desechables, nara
construir el centro absorbente. El1 centro absorbente puede
construirse a partir de canas de papel de seda, tales como
las citadas m4s atrés.

30

Ctro material a partir del cual puede construir

10C75




se el centro absorbente, comprende un conjunto no unido de
fibras insensibles a la humedad el4sticas, hidréfilas y
no absorbentes, como describe Geller en la solicitud de
patente de EE.UU. némero de serie 253.426, presentada el
5 13 de abril de 1981, que fue el objeto de una notificacidn
de concesidn enviadaz por correo el 28 de diciembre de 1983
Yy gue se incorpora aquf como referencia,

Preferiblemente, el centiro absorbente estf .,

hecho de fibras de madera unidas al aire y tiene una den-*Y°

*

10 sidad de aproximadamente 0,003 a aproximadamente 0,09 gra.
- LS
mos por centimetro cdbico. ol

[ 3

Opcionalmente, el centro absorbente puede
contener un material absorbente auxiliar que tiende a aymen,
tar su capacidad absorbente. Los materiales absorbentes, i

.
15 auxiliares adecuados incluyen los discutidos més atrés..t-
materiales absorbentes auxiliares pueden estar en formasz:
brosa o corpuscular, y pueden distribuirse uniformemenﬁ%}ﬁ
sor toda la masa del centroc absorbente o concentrarss en
regicnes localizadas del mismo.
20 El tercer elemento opcional y oreferido de)
aresente invento es una harrera contra la humedad, comg Se
ilustra nor el ndmero de referencia 15 en la figura 2, |4
barrera cantra la humedad, aus 2 veces es llamada léming

de resnaldo, sirve para impedir que las secreciones corpg_

-

2
cn

rales contenidas en el disnositivo absorbente pasen compyg '
tamente 3 través del dispositivo absorbente v manchen e}

cusecnoe y 1la ropa del usuario. Puede utiliz=arse en la orge_
tica de este invento cualguiera de los materiales com@nmgp |

te

c

+ilizados oara barrerss contra la humedad en la téeng

[ ]
g}

ca de comzresas higiénicas v de pafiales desechables, Log

[
)
(o]
3
N
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materiales adecuados incluyen las bien conocidas pelfculas
de polietilenc impermeable 2 los fluidos. La barrera contr:
la humedad puede también comprender los materiales imper-
meables a los 1fquidos pero permeables a los vapores, cono-
cidos 2 veces como l4minas inferiores respirables. Se mues-
tran ejemplos de tales l4minas inferiores respirables en

la patente de EE.,UU. 3.881.489, expedida a Hartwell el 6

de mayo de 1975, y en la patente de EE.UU. 3.989.867, expe-

4

dida a Sisson el 2 de noviembre de 1976, Obenour, en la pa-
tente de EE.UU., 4.341.216, expedida el 27 de julio de 1982,
describe una l&mina inferior respirable de dos elementos}-:q

dtil en pafiales desechables, que puede utilizarse en la

prictica del presente invento (las tres patentes preceden-.t

sale

tes se incorporan aquf como referencia). L
*eo

La patente incorporada m&s atris de Ferguson...

v Landrlgan describe un articulo absorbente, desechoble°§"

* 4
sin barrera, encerrado en una cubierta exterior homogénea%n
|

Las técnices descritas en esa natente pueden utilizarse pa-
ra praporcionar un ecuivalente de la2 barrera contra la hu-
medad recién discutida,

Acemés de una barrera contra la humedad gue
comprence un elemento separado, puede obtenerse unm resulta
do ecuivalente tratande lz superficie interior del centro
absorbente con un material, tal como siliconz o cera, ocue
haga imoermeable a los lfquidos 2 una parcién del cen=ro

absorbente.

in la figura 2, sa ilustra la barrera 15 contrg

i la humedzd como estando comoletamente encerrada dentro de

la 18mina superior perforada 11, que funciona entonces co-

mo una sobrecubierta parz la compresa higiénica 1€ y que

3
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est8 herméticamente cerrada a 1o largo de los cierres her-
méticos extremos 19 mediante cualquier medio conveniente,
tal como un cierre hermético adhesivo. Esta forma de cons-
truccién es sflo ilustrativa; los expertos en la técnica

pueden fécilmente suministrar detalles de disefio alternati-

VOSe

Se ha deccrito el invento en términos de una

compresa higiénica., Se ha sefialado varias veces previamen<

te que estas ensefianzas bédsicas pueden ser f4cilmente apTis

cadas por técnicos expertos a otros dispositiveos absorben-

tes, tales como pafiales desechables. Los disefios de pafag]
les adecuados para usar con el presente invento incluyen

los descritos en la patente de EE.UU, Re.26.151 expedida a|
Quncan y Baker el 31 de enero de 1967, y en la patente de,,

EE.UU. 3.860.003 expedida a Buell el 14 de enero de 1975 °°°

® g0

(ambas patentes se incorporan aquf como referencia). cend
°? eea
Se presenta el siquiente ejemplo 2z modo de ¢ &

ilustracifn y no a modo de limitacién,
CJIEMPLO 1

Se construye una compresa higiénica que tiene
12 forma en planta ilustrada en la figura 1 y la configu-
racifn transversal ilustrada en la figura 2. Lz l4minaz su-
perior perforada es pelicula'termopléstica conformzda aue
tiene orificios gruesos redondos de 5,35 milfmetros de
difmetro y orificios finos redondos de 0,76 milfmetros de
difmetro., Hay 60 orificios finos oor cada orificio grueso.
Lz capz2 envolvente comprende unz2 sola capa de tis@l SCUHTY
y est8 fijada 2 la 14mina superior perforada con adhesivo
Roplex HA-8. La capa envolvente es inexistente en relzacifn

con los orificios gruesos. El elemento eléstico es un ma-
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terial no tejido de po%iéster aglutinado con l4tex, fabri-
cado por Stearns & Foster Company of Cincinnati, Ohio. El

tipo de fibra es Kodell Type 430, denier 15, elaborada por

| EeI. DuPont de Nemours & Company; el aglutinante de létex

es UCAR 879, elzborado por Union Carbide Co.,. v se aplica
al 155 en peso de la fibra. La capa eléstica tiene un es-
pesor de 11,4 milfmetros y una densidad de 0,01 gramos por
centimetro cdbicoj se trata con Peqgosperse 200 ML. C1 cen-
tro absorbente consiste en 3 gramos de pasta de tritura- e
cién unida 21 aire, como la elaboradz por The 3Buckeye Ce-

llulose Corporation of fMemphis, Tenn. La barrerz contra la

‘humedad es pelfcula de polietileno. El adhesivo de fija=-

cidn a2 lasbraga es adhesivo Century A-3G51 8 y esté cubier-

‘...‘

to por el revestimiento de liberacidn BL30MG-A Silox E1-C, |
La compresa higiénica, que tiene aproximadaﬁbﬂ2

te 21,6 centImstros de largo por 6,4 centimetros de anchol.]

® eea
se comoorta eficazmente y es cémode de llevar. . o

o
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REIVINDICACIONES

e S G = OD G == S S . e e

Los puntos que como caracterfstica de nove-
dad se presentan para que sezn objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espaiia,, por VEINTE afios, son los que

Se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l8,~- Un dispositivo para absorber fluidos

metida a impacto por dichos fluidos corporales, y una cap?d

da, al menos en la regién de dichos orificios gruesos.

gue comprende como elemento adicional una capa envolvent

gue dicha l48mina superior perforada.

38,~- £l disnositivo de la reivindicacién 22,
oue comprénde como 2lemento adicional un centro zbsorben-
te, estando dicha capa eléstica interpuesta entre dicha
capa envolvente vy dicho centro absorbente.

43,~ El1 dispositivo de la reivindicacidn 32,
oue comprende como elemento adicional una barrera contra
la humedad, imoermeable a los 1fcuidos, estando dicho cen-
tro 2bsorbente interpuesto entre dicha barrera contrz 1la

0

humedad y dicha czpa eléstica.

52.~ El disnositivo de la reivindicacién 18,

aue comprende como elemento adicional un centro absor-

corporales que comprende una l4mina superior perforada, que
‘ .
es generalmente permezble a los fluidos y que estd provis-=

ta de orificios gruesos al menos en la zona normalmente so-
eldstica dispuesta debajo de dicha l4mina superior perforad
28,- E1 d15p051t1vo de la reivindicacién l-,,.

interpuesta entre dicha i4mina superior perforada y diches

capa eldstica, siendo dicha cara envolvente més h1dr6fr}q-




po.

bente, estando dicha capa eldstica interpuesta entre dicho
.centro absorbente y dicha l4mina superior perforada,
68.~- El dispositivo de la reivindicacién 52,
gue comprende como elemento adicional una barrera contra
S la humedad, impermezble a los liquidos, estando dicho cen-
tro absorbente interpuesto entre dicha barrerza contra la

humedad y dicha capa eléstica,

78.- El dispositivo de la reivindicacién 12,

22, 32, 48, 58 p 68, en donde dicho dispositivo es una °**°

10 compresa higiénica y estéd provisto de medios de fijacidén

adhesivos adaptados para asequrar dicho dispositivo en ﬁé:

. 1
horcajadura de una prenda interior.

82.- El dispositivo de la reivindicacién 72,
—..q

en donde dichos orificios gruesos tienen un diémetro hi-

15 drfulico equivalente de aproximadamente 1,25 a aproxim;Hal

mente 9,5 milfmetros. _ ky

sade

92,- E1 dispositivo de la reivindicacién 32 .

22, 32, 48, 58 g 63, en donde dichos orificios gruesos ti

tm

nen un didmetro hidrfulico esouivalente de aproximadamerte

20 1,25 a aoroximadamente 9,5 milfmetros.

102,~ El dispositivo de l2 reivindicacién 123,
22, 32, 43, 52 g g2,

en donde dicha l8mina superior nerfo-

rada es una pelfcula termopléstica conformada, provista

de orificios finose.

25 118,- €1 disonositivo de la reivindicacién 108,

en donde dicho dispositivo s unz comporesa higiénica v esd
4 provisto de medios de fijacién adhesivos adaptados nars

asequrar dicho disoositivo en la horcajadurz de una oren-

da interior.

30 122,- E1 dispositivo de la reivindicacién 102

10075




10

15

20

rd
th

30
TMC
16075

i_f o

en donde dichos orificios finos tienen diémetidéfﬁidréhlié'f

Cos equivalentes de aproximadamente 0,12 a aproximadamente
1,25 milfmetros y dichos orificios gruesos tienen di&me-
tros hidréulicos equivalentes de aproximadamentg,l,ZS a

aproximadamente 9,5 milimetros, y en donde, en1diChaizona,

ro de dichos orificios finos es inferior a aproximadamente
0,25. | .

132.- E1 dispositivo de la reivindicacién 1245'
en donde dicho dispositivo es una coﬁprésa higiénica y es-

t4 provisto de medios de fijacién adhesivos adaptados péig_

asequrar dicho dispositivo en la horczjadura de una prenda

interior. ot
148,- "YUN DISPOSITIVO PARA ABSORBER FLUIDOS :,
CORPORALES™, -
' Tal y como se ha descrito en la Memoria quéﬂi:

ot 90s

antecede, representado en los dibujos que se acompafiang ¥*
para los fines que se han especificzado.

Esta Memoria consta de veintiocho hojas escri-

tas 2 miouina-por una sola cara.

Madrid, ‘;'lo SET. 198
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la relacidén del néimero de dichas orificios gruesos al nidme-
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