
MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o lic ita r
P A T E N T E  D E I N V E N C I O N  

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de PARRE, DAVIS & COMPAN?, entidad norteame­
ricana, establecida en Joseph Campan Avenne at the Ri 
ver, D etroit, Michigan (EE.UU), por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE ACIDO N-(2,3 di 
m etilfen il) ANCRANHICO V SUS SALES".

Esta invención se re fie re  a un procedimiento para 
producir un ácido antranílico N-sustituído y sus sales. 

La invención se re fie re , más particularmente, a un pro­
cedimiento para producir ácido N-(2 ,3 -d im etilíen ll)an 
tra n ilico  y sus sales, por h id ró lis is  de un compuesto 
h eterociclico  de la  fórmula
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donde X representa un grupo que tiene la  fórmula 
R 0

- J J -

§ °
-C-O-C-

-C -O -CH g-

R- O 
-C=H-C-

ta l como un radical aleohilo, fen ilo  o fenalcohilo, el 
cual puede opxionalmente contener sustituyentes, y
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representa halógeno o un radical amino primario, seo un 
dario o terc ia rio .

De acuerdo con la  invención, e l ácido N-(2,3-dime 
t ilfen il)a n tra n ílico  y sus sales se producen por hidró 

5 l i s i s  de un compuesto heterocíclico  de la  fórmula pre­
cedente. En la  mayor parte de los casos, la  h idrólis is  

'  se rea liza , preferentemente, con un hidróxido de metal
- a lca lino, ta l como hidróxido sódico o hidróxido potási

co , aunque pueden ser utilizadas otras bases fuertes o 
10 moderadamente fuertes, tales como hidróxidos de metales

alcalino-térreos y , en algunos casos, amoníaco o una 
amina. En casos particulares, tales como la  h id ró lis is  
de un anhídrido de ácido, se puede utHipar también un 
ácido fuerte, ta l como ácido clorh ídrico . Es preferible 

15 u tiliza r  un exceso del agente h idro lítico  y realizar el
procedimiento en un disolvente hidroxilado, ta l como un 
alcanol in fer ior , un g lic o l ,  agua, o mezclas de los  mis 
mos, opcionalmente con un co-disolvente no h idroxílico , 
ta l como un éter de g l ic o l .  La temperatura necesaria pa 

20 ra la  reacción depende algo de los  reactivos particula­
res que están siendo empleados, pero, en general, una 
temperatura de 80 a 150BC hace que la  reacción transcu 
rra a una velocidad satisfactoria . En e l caso de la  hi 
d ró lis is  de un anhidrido de ácido, la  reacción puede 

25 ser realizada a una temperatura de unos 25 hasta 1503 C.
En las condiciones precedentes, la  h idrólis is  es susten 
cialmente completa en e l espacio de menos de 24 horas.
El producto de reacción puede ser aislado completamente, 
o después de la  conversión a la  forma de ácido lib re  o 

30 de sa l.
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El ácido M-(2 ,3-dim etilfen il)antranílico puede ser 
convertido en cualesquiera de una diversidad de sales, 
mediante reacción con bases orgánicas o inorgánicas, ta 
les  como hidróxido sódico, hidróxido potásico, h idróxi- 
do ca lc ico , carbonato sódico, 2-hidroxietilamina, c o l i ­
na, amoniaco y dietilamina. Las formas salinas pueden 

ser convertidas en e l ácido lib re  mediante tratamiento 
con un ácido fuerte, ta l como ácido clorh ídrico en so3j¿ 
ción acuosa.

El ácido N-(2 ,3dim etilfenil)antranilico y sus sales 

farmacéuticamente aceptables son valiosos farmacéutica­
mente para a liv ia r  los  dolores y para mitigar los  sínto 
mas asociados con los  estados reumáticos, a r tr ít ico s , y 
otros estados inflamatorios. Estas sustancias son efica  

oes cuando se administran oralmente.
La invención se ilustra  mediante los  siguientes 

ejemplos.
Ejemplo 1.

Una solución de 6,9 g . de l ,3 - d i ( 2 ,3-d im etilfen il) 
-2,4-(lH,3H)ouinazollnadiona bruta en 100 mi de etanol 
que contiene 37 g de solución acuosa de hidróxido sódi 
co al 50%, se calienta a re flu jo  durante 10 horas. El 
etanol se elimina a vacío, se diluye e l concentrado con 
100 mi de agua y la  solución a s i obtenida, se aSade 
lentamente y con agitación a 140 mi de ácido clorh ídri 
co 6 N. El ácido N-(2 ,3-dim etilfen il)antranílico que 
precipita, se recoge, se lava con agua y se purifica  por 
recrista lización  en metanol acuoso; punto de fusión. i
229-230BC. Del filtrad o  ácido puede recuperarse como 
producto secundario, clorhidrato de 2 ,3-dim etilanilina.
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La 1,3 -d i(2 ,3 -d im etilfen il)-2 ,4 -(lH ,3H )-qu inazoIi 

nadiona empleada como material de partida, puede ser pre 
parada como sigue. Se prepara 2,3-dim etilfenolato sádi­

co por adición gradual de 24 g de 2 ,3-dim etilfenol a una 

suspensión de 9,6 g de hidruro sódico a l 55% en 90 mi de 
éter dim etilico de d ie t ilé n -g lic o l anhidro, en un baño de 
h ie lo . La mezcla se calienta hasta 5030, hasta que termi 

na e l desprendimiento de hidrógeno y, seguidamente, se 

añaden de una vez 18,0 gramos de 2,4-dicloroquinazolina. 
Después de la  reacción exotérmica in ic ia l , se calienta 

la  mezcla a re flu jo  durante 5 horas. La mezcla se enfria, 

se diluye con agua y h ie lo , y se extrae con éter. El 
éter se lava con 2.500 mi de agua en 6 porciones y con 

solución saturada de cloruro sódico, se seca y se con­
centra. El producto que se separa se tritu ra  con éter 

de petróleo y puede ser más purificado por c r is ta liz a  

ción  en etanol acuoso; 2,4-di(2 ,3-dim etilfenoxi)-qu ina 
zolina, punto de fusión 177-17830. Bajo una atmósfera 
de nitrógeno, se calientan 8,9 g de este producto a 320- 
333SC, durante 3 horas, para obtener 1 ,3 -d i(2 ,3-dim etil 
fenil)-2,4(lH ,3H )quinazolinadiona, adecuada para ser 
utilizada sin  más purificación .
Ejemplo 2.

Una solución de 1,0 g de 1 -(2 ,3 -d im etilfen b .)-2 ,4 - 
( 1H,3H)quinazoliaadiona en 20 mi de e t ile n -g lic o l que 
contienen 4,0 g de hidróxido potásico a l 8% y 2,8 mi 

de agua, se calienta a re flu jo  durante 24 horas, se di 
luye hasta 120 mi con agua, y se a c id ifica  con ácido 
clorh ídrico dilu ido. Se recoge el ácido K-(2,3-dÍmetil 
fen il)a n tra n ílico  insoluble; p . f . 229-23030 después de

-  5 -
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crista lización  en etanol acuoso.

El material áe partida se prepara como signe. Una 
solución de 10 g, de 2,4-di(2,3-dim etilfenoxi)-quina- 
zolina en 30 mi de éter dim etilico de d ie t ilé n -g lico l, 
se diluye con 1$ mi de hidróxido sódico 2 N y se ca­

lienta brevemente hasta 50&C. Seguidamente, se añaden 
agua y h ielo y se lava la  solución alcalina con éter, 
acidificándose con ácido clorhídrico dilu ido. Se reco 

ge la  2-(2,3-dimetilfenoxi)-4-(3H)-quinazolinona inso 
luble, y se cr ista liza  en etanol; punto de fusión 272- 

273*0. Una mezcla de 1 g de este producto en 20 mi de 
aceite mineral pesado, se calienta bajo nitrógeno y con 
agitación, durante 2 horas, a 328-335*0. Después de en 
friamiento, se diluye con éter de petróleo y se recoge 
la  1 - (2 ,3 -d im etilfen il)-2 ,4 (1H, 3H)quinazolinadiona in­
soluble; p . f .  2708C. después de crista lización  en eta­
nol.
Ejemplo 3.

Diez gramos de 4-fenoxi-2-(2 ,3-dim etilfenoxi)-qu i 
nazolina se calientan bajo nitrógeno, con agitación, du 
rante 3 horas a 320-330*0. La masa fundida que contiene 
3 -fe n il-1 -(2 ,3-dim etilfenil)-2,4-(lH ,3H)-quinazolinadio 
na se enfria y se v ierte en 150 mi de etanol, u tilizán ­
dose algo de .etanol para enjuagar e l recipiente de reac 
ción . Se añaden 55 g de solución acuosa de hidróxido só 
dico al 50% y se calienta la  mezcla a re flu jo  durante 
24 horas, se concentra hasta pequeño volumen, se diluye 
con 250 mi de agua, y se a c id ifica  con ácido clorh ídri­
co 6 N. El ácido N-(2 ,3-dimet ilfen il)-a n tra n ílico  que se 
separa, se recoge y se cr ista liza  en etanol acuoso;

-  6 -
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punto de fusión: 229-230SC.

El material de partida se prepara como sigue. Se 
añaden 15 g de 2-cloro-4-fenoxiquinazolina a una solu 

ción  preparada a partir de 7,3 g de 2 ,3-dim etilfenol y 

2,7 g de hidruro sódico al 5% en 50 mi de éter dimetí 
l i c o  de d ie t ilé n g lic o l. La mezcla se calienta a re flu ­
jo  durante 5 horas, se diluye con agua y h ie lo , y se ex 
trae con éter. El extracto en éter se lava con agua, se 
seca, se evapora, triturándose el residuo con éter de 
petróleo. Este residuo es 4 -fen ox i-2 -(2 ,3-dimet i l f  enoxi) -  
quinazolina, adecuada para ser utilizada s in  más p u rifi­

cación.

Ejemplo 4 :
2,2 g de 3-m etil-2-(2,3-dim etilfenoxi)-4(3H )-quina 

zolinona se calientan bajo nitrógeno, con agitación , en .
5 mi de aceite  mineral pesado, a 320-335*0, durante 3 
horas. La solución en aceite mineral que contiene 3-m etil- 
1 -(2 ,3 -d im etilfen il)-2 ,4—(1H,3H) quinazolinadiona, se 

v ierte  en una solución de 38 g de hidróxido sódico acuo 
so a l 50% en 100 mi de etanol, y se calienta la  mezcla a 
re flu jo  durante 24 horas. El etanol se separa a vacio y 
se diluye con agua la  mezcla remanente, se lava con éter 
de petróleo y se a c id ifica  con ácido clorh ídrico  d ilu í- - 
do. Se recoge e l ácido N-(2 ,3-dimet i l f  e n il) antranilico 
insoluble y se c r is ta liza  en etanol acuoso; P.F. 229- 
230SC.

El material de partida se prepara como sigue. Una 

solución de 3,0 g de 2-(2,3-dimetilfenoxi)-4-(3H)-qui^ 
zolinona en 50 mi de hidróxido sódico 1N, se trata con 
'5 mi de sulfato de dimetilo y se agita a la temperatura

-  7 -
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ambiente dañante 24 horas. La 3 -m etll-2 -(2 ,3-dimetilfeno 
xi)-4(3H)-quinazolinona se recoge, se laya con agua y se 

seca.
Ejemplo 5:

Una mezcla de 5 g de t - ( 2 ,3 -d im etilfen il)-4 -p irro li 

dino-2(lH)-quinazolinona, 100 mi de etanol y 37 g de hidró 

xido sádico acuoso al 50%, se calienta a re flu jo  durante 
24 horas. El etanol se separa a vacío y el residuo se di 

luye con agua, para obtener una solucida acuosa que se 
f i l t r a ,  a continuación, y se a c id ifica  con ácido clorh ídri 
co dilu ido. El ácido N -(2,3-dim etilfenil) antranilico que 
se separa, se recoge y se c r is ta liza  en etanol acuoso;
P.F. 229-23080.

El material de partida se prepara como sigue. Sé di 
suelven parcialmente en 500 mi de éter a ebu llición , 25 
g de 2 ,4-dicloroquinazolina. La mezcla se enfría hasta 
78 C y se añaden 18 g de p irrolid ina en 100 mi de éter, 
agitando durante un perido de 50 minutos. Se forma un pre 
cipitado blando y granular. La mezcla se agita durante 1 
hora a 7-1080, durante otra hora a 10-2280, y durante una 
hora más a 228C. Se recoge e l producto insoluble, se lava 
con éter de petróleo, se disuelve en 1.200 mi de agua de 
h ielo que contiene 100 mi de ácido clorh íd irco 6N, y se 
lava dos veces con éter. Se enfria y se a lca lin iza  la  so­
lución  acuosa con hidróxído sódico dilu ido, recogiéndose 
la  2-cloro-4-pirrolidinoquinazolina que se separa; P.F. 
17280 después de crista lización  en ciclohexano. Se aSaden 
20 g de este producto a una solución de 14,8 g de 2 ,3 -d i 
m etilfenolato sódico en 100 mi de éter dim etilico de die 
t i le n -g lic o l  anhidro. La mezcla se calienta a re flu jo

8
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durante 3 horas, se diluye con 600 mi de éter, 100 g de 

h ie lo  y 100 mi de agua. Se separa la  capa de éter, se la  
va con 2000 mi de agua en 6 porciones y, seguidamente, 
con solución de cloruro sódico, se seca y se evapora pa­

ra obtener 4 -p irro lid ino-2 -(2 ,3 -d im etilfenox i)-qu in azoli 
na; p . f . 125SC después de crista lizaciones en ciclohexa- 
no y etanol acuoso. 4 g de este producto se añaden a 15 

mi de aceite mineral pesado, y se calienta la  mezcla ba­
jo  nitrógeno, con agitación, durante 2 horas, a 320-325SC.

Se enfria la  solución en aceite mineral y se diluye con 
éter de petróleo, recogiéndose la  1 -(2 ,3 -d im etilfen il)-4 - 
pirrolidino-2(1H)-quinazolinona que se separa. Es adecúa 
da para u t iliz a r la  s in  más purificación .
Elemolo 6:

Una mezcla de 1 g de 5 ,1 1 -b is (2 ,3 -d im etilfen il)- 
d ibenzo¿b ,f^¿?,5 /-d iazocina-6 ,12-d iona , 1 g de hidróxido 

potásieo y 10 mi de e t ile n -g lic o l , se calienta a re flu jo  
durante 24 horas. La mezcla se en fria , se diluye con agua 
y se f i l t r a ,  acidificándose e l filtra d o  con ácido c lorh i 

drico diluido y calentando sobre baño de vapor durante 5 
minutos. Se recoge e l ácido N -2,3-dim etilfenil)-antrani 
l i c o ;  p .f^  229-230BC después de cr ista liza c ión  en etanol.

El material de pártida se prepara como sigue. Una* 
suspensión de 0,9 g de hldruro sódico a l 54% (dispersados en 
aceite  mineral) en 10 mi de éter b is(2 -m etox ietilico ) an 
hidro, se agita y se enfria en un baño de h ie lo . Se aña­
den en pequeñas paredones, 2,5 g de 2 ,3-dim etilfenol y se 
agita la  mezcla durante varios minutos a la  temperatura 

ambiente y , seguidamente, en un baño de agua caliente , 
hasta que se obtiene solución completa y cesa e l despren
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temperatura ambiente, se añaden en pequeñas porciones 
2,75 g de 6,12-diclorodibenzo ¿E ,í7Zl,57-diazocina y 
se agita la  mezcla durante 1 hora, calentándola seguí 
demente sobre un baño de vapor durante 17 horas. La so 
lución  resultante se v ierte  en 200 mi de agua y se ex­
trae la  mezcla con benceno. El extracto en benceno se 

lava con agua, se seca y se evapora, y e l residuo se 
tritu ra  con éter de petróleo. Se recoge e l producto sá 

lid o  6 ,12 -b is(2 ,3-dim etilfenoxi)dibenzo / B , f /  ¿1 ,^7- 
diazocina; p . f .  210-21530. Seguidamente, se reagrupa es 

te  producto a 5 ,11 -b is (2 ,3-dim etilfen il)-d ibenzo 

^b,^7 ¿ 1 ,^7-diazocina-6,12-diona, calentándolo bajo ni 
trágeno, durante 2 horas a 250-29030.

Ejemplo 7:
Una mezcla de 5,0 g de N -(2 ,3 -d im etilfen il)-isa  

tina en 50 mi de ácido acético se calienta hasta 50-703 
C y se mantiene a esta temperatura mientras se añaden 
en porciones 1,33 g de triáxido de cromo. Se recoge el 
anhídrido & -(2,3 -d im etilfen il)-isa to ico  que se forma, 

y se diluye el filtra d o  con agua para obtener una can 
tidad adicional del mismo producto; p . f .  197-19330 des 

\ pues de crista liza c iá n  en etanol. El producto crudo en 
50 mi de etanol, se calienta a re flu jo  con 10 g de h i- 
dróxido sádico al 50%, durante una hora. La mezcla se 
coix;entra hasta pequeño volumen, se diluye con agua y 
se a c id ifica  con ácido clorh ídrico dilu ido. Se recoge 
el ácido N ^(2,3-dim etilfenil)antranilico que se separa; 
p . f .  229-230RC después de crista liza c iá n  en etanol. Se 
obtiene e l  mismo producto hidrolizando el anhídrido

-  10 -
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N- (2 ,3 -d im etilfen il) is  at o ic  o en una mezcla a re flu jo  
de 25 mi de éter dim etilico de d ie t ilé n -g lico l y 10 
mi de ácido clorhídrico 6 N.

B1 material de partida se prepara como sigue. Se 
añaden en porciones 18 g de 2,3-dim etilfenol a una sus 

pensién enfriada y agitada de 6,9 g de hidruro sádico 
a l 54% en 75 mi de éter dim etílico de d ie t ilé n -g lic o l. 
La mezcla se calienta a 50a 0 hasta que cesa e l despren 
dimiento de hidrógeno y , seguidamente, se añaden 25 g 
de 2-cloro-4-m etilquinoleína de una sola vez. La mezcla 
se calienta a re flu jo  durante 2 horas, se deja en repo 
so a la  temperatura ambiente durante la  noche, se dilu 
^e con agua y h ie lo , y se extrae con éter. El extracto 
en éter se lava con varias porciones de agua, se seca y 

se evapora para obtener 2 - (2 ,3-dim etilfenoxi)-4-m etil 
quinoleina, p . f .  123-124SC, después de crista liza cién  
en etanol acuoso. Se calientan bajo nitrógeno a 320- 
3309C, durante 3 horas, 47,8 g . de este producto, y se 
ehfriá parcialmente la  masa fundida, se diluye con 300 

mi de ciclohexano y se agita a r e flu jo . Se recoge el 
N-(2, 3-d im etilfen il)-4 -m etilcarboestirilo  insoluble;
punto de fusión  194-195SC, después de crista lización  
en etanol acuoso. Dos gramos de este producto se d i­
suelven en 25 mi de piridina, calentando, y se diluye 
la  solución con 10 mi de hidróxido sódico 2 N y, seguí 
damente, con 15 mi de agua. Se añaden 5,6 g de permam- 
ganato potásico durante un periodo de 2 horas, mientras 
se mantiene la  temperatura con enfriamiento a 35-409C. 
La mezcla se enfria lentamente hasta la  temperatura am 
biente y , después de 18 horas, se hace ligeramente más

á)
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básica y se f i l t r a .  El filtra d o  se lava dos veces con 

éter, se a c id ifica  fuertemente con ácido clorh íd rico  y 

se deja en reposo durante la  noche. Se recoge la  N-(2,3- 
d im etilfen il)isa tin a ; p . f .  188BC, después de c r is t a l i ­
zación en etanol.

Eiemulo 8:

Se trata una solución de 1 g de &-( 2 ,3-dim etilf e 

n i l ) - i ,  2-dihidro-4H-3,1-benzoxazina-4-ona en 2 mi de 
etanol absoluto, con 10 mi de amoniaco acuoso concen­
trado, y se calienta ligeramente por debajo del punto 
de ebu llición , durante 30 minutos, o hasta que se ob­
tiene una solución transparente. La solución se acid i 
f i c a  con ácido clorh ídrico dilu ido y se en fria , reco­
giéndose e l ácido N-(2 ,3 -dim etilfen il)antranilipo in­
soluble; p . f . 229-2303C, después de c r ista liza c ión  en 
etanol acuoso.

La sa l sódica del ácido N-(2,3-dimetilfenil).antra- 
n ilico  puede ser preparada disolviendo ácido N-(2,3- 
d im etilfen il)-antraR Ílico en etanol, añadiendo un equi 
valente de hidróxido sódico acuoso o a lcoh ólico , y eva 
porando la  mezcla a vacio . Se pueden preparar las sa­
les  potásicas, cá lc ica s , amónicas y de 2 -h idroxietila  
mina, de una manera sim ilar, a partir de carbonato go 
tá s ico , hidróxido ca lc ico , amoniaco y 2 -h idroxietila ­
mina.

El material de partida se prepara como sigue. Se 
añaden 5,5 g de 2- brom o-2',3 '-dim etildifenilam ina en 

30 mi de éter anhidro, a una mezcla.que contiene magng 
s io  y bromuro de etilmagnesio (preparada a partir de 
3,03 g de bromuro de e t ilo  y 2,53 g de limaduras de

237547
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magnesio en 100 mi de éter anhidro), se agita láTmezcla 

y se calienta a re flu jo  durante la  noche, en una atmós­
fera  de nitrógeno. La mayor parte del éter se separa 
por destilazión  de la  mezcla que contiene magnesio y 
bromuro M-magnesio de 2-brom o-2',3 '-dlm etildifenilam i 
na. Se añaden 80 mi de tetrahidrofurano anhidro y se 
calienta la  mezcla a re flu jo  durante 16 horas, enfrian 
dola para obtener una solución que contiene la  sal bro 
muro de N-magnesio de bromuro de 2-( 2 ',  3' -dimet ilan i 
lino)-fenilm agnesio. Se hace pasar por esta solución,a 

35%, formaldehido procedente de la  despolimerización de 

5,0 g de para formaldehido, manteniéndose la  temperatu­
ra a 35SC durante una hora, después de completada la  adi 

ciÓn. La mezcla de reacción se separa por decantación de 
cualquier magnesio que pueda estar presente, se diluye 
con 20 mi de agua, se a c id ifica  con ácido clorh ídrico 
6 N, y se agita a 40-509C durante una hora. Seguidamen 
te , se diluye con agua adicional y se extrae con éter, se 
candóse y evaporándose e l extracto en éter, para obtener 
2-hidroxim etil-2 ',3 '-d im etil-d ifen ilam ina, p . f .  65-6790, 
después de crista lización  en hexano. Una solución de 20 
g de este producto en 100 mi de etanol, se trata con 40 

g de formaldehido al 37% en metanol acuoso, y se agita 
la'mezcla a la  temperatura ambiente durante 2 horas y a 
6090 durante 3 horas. La mezcla se enfria y se recoge la  
N-( 2 ,3 -d im etilfen il)—1,2-dihidro-4H—3,1-benzoxazina; p . f .  
61-6490, después de crista lización  en heptano. Una mezcla 
de 1,0 g de este producto, 5 mi de piridina y 2 mi de 
agua, se mantiene a unos 3090, mientras se añaden, en un 
periodo de 2 horas, 1,7 g de permanganato potásico. La
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mezcla se deja en reposo durante la  noche y , seguida­
mente, se añaden 2 mi más de piridina, y se agita du­
rante 2 horas más. El dióxido de manganeso presente, se 
separa por fi ltra c ió n  y se diluye e l filtrad o  con agua, 
extrayéndolo oon éter. La solución etérea se lava con 
ácido clorhídrico 1,5 N, agua, solución de carbonato 
sódico y solución de cloruro sódico. Seguidamente, se 
seca y se evapora para obtener N-( 2 ,3 -d im etilfen il) -  
1,2-dihidro-4H-3,1-benzoxazina-4-óna; p . f .  82-83SC, des 
pues de crista lización  en ciclohexano.

Los materiales de partida utilizados en el proce 
dimiento de la  invención pueden ser preparados de va­
rias maneras, como se ilustra  específicamente en los  
ejemplos precedentes. Entre las maneras en que pueden 
ser preparados, tenemos: mediante la  introdución de uno 
o más grupos 2 ,3-dimet i l f  enoxi en un nticleo de quinazo- 
lina o dibenzodiazocina, seguida por la  reagrupación 
del grupo 2 ,3-dim etilfenilo a un átomo de nitrógeno ad 
yacente, mediante calentamiento; oxidación de la N-(2,3- 
dimet i l f  e n il) isat ina a un anhídrido de ácido; u oxida­
ción de N-(2 ,3-dimet i l f  e n il) -1 , 2-dihidro-4H-3,1-benzo- 
xazina a N-(2 ,3-dim etilfenil)-1,2-dihidro-4H -3,l-benzo 
xazina-4-ona. Los materiales de partida pueden ser u ti 
1izados en crudo, así como en forma purificada, pudien 
do ser también producidos in  situ  y utilizados sin  ais

-  14 -



lamiento, s i  se desea.
Esta solicitud que corresponde a la  presentada en 

Canadá, el 18 de septiembre de 1962, bajo el nS 858.228, 
se acoge a los beneficios del Articulo 51 del vigente 
Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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N O T A

Los puntos de invención propia y. nueva que se pre 
sentan para que sean objetó de esta solicitud de Paten 
te de Invención en Espa&a, por VEINTE aRos, son los s i  
guientes:

1 .-  Procedimiento para la  producción de ácido N- 
(2 ,3-dim etilfenil)antranilico y sus sales, caracteriza 
do por que se hidroliza un compuesto heterocíclico de 
la  fórmula

30
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-C-O-CHg-

donde R representa hidrógeno o un radical hidrocarburo, 
t a l  como un radical s^Lcohilo, fe n ilo  o fen alcoh ilo , que 
puede contener opcionalmente substituyentes, y repre 
senta halógeno o un radical amino primario, secundario o 
te rc ia r io .

2 . -  Procedimiento de acuerdo con e l punto 1, en e l 
cual la  h id ró lis is  se rea liza  en condiciones alcalinas 
y la  sa l del ácido N-(2,3 -d im etilfen il)an tran ilico  asi 
producida, se convierte, mediante a cid ifica ción , en. ácji 
do N-(2 ,3 -d im etilfen il)an tran ílico .

28754?
-  t6 -



t

5

10

# -

^ 15

3 . -  Procedimiento de acuerdo con los  puntos 1 6 
2, en e l cual la  h id ró lis is  se realiza con un hidróxi- 
do de metal alcalino en un alcanol acuoso, y la  sal de 
metal alcalino del ácido R-( 2 ,3 -d im etilfen il)antraníli 
co asi producida, se convierte, mediante acid ificación , 
en ácido & -(2,3-dim etilfenil)antranilico.

4 . -  Procedimiento para la  produción de ácido N- 
(2 ,3-dimeti^fenil) antranilico y sus sales.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antece 
de y con los  fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez y siete hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

30ABR1963
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