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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se aoompafia a una solicitud de patente de invenqién
por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por PERFEC-
CIONAMIENTOS EN GRAPAS DE UNION DE CABLES, a favor de don
PAUL: GERHARD ROHLAND, de nacionalidad sueocs, reaidgnte en

Gotemburgo, calle Solbacken ng 5.

Se conocen en el mercado ciertos tipos de¢ grapas o

agrafes para la unién de cables de cuerda o alambre, que

estdn permanentemente ajustadas a fuerte presién, como so
por ejemplo las abrazaderas, utilizdndose en forma de man1
guitos metdlicos. Estos manguitos se besan en el principiA
de que la presién utilizada para la unién ha de ser ten
elevada que el metal del manguito, que se ha elegi&o por
sus caracteristicas aplicables al caso, se comprima de ma+é
nera tal durante el ajuste, que adopte una forma acusada
alrededor de las partes del cable. Grapas de unién de ca-
bles, de este tipo, se proyecten para cargas considerablep

en grdas, astilleros, et0., y en su mayor parte son apro-
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piadas para unién de cables de cuerda, metdlivoe o de plés-

'ticoa sintéticos. Conforme a las estrictas normas de segurjidad

aplicables a tales grapas para unién de cables, existe und
de un digeflo cuyo montaje tiene una forma que se ha esta-
blecido por si misma en el mercado. Esta grapa consiste en

un mangubto de seccién oval, en cuyo interior se ajustan

las dos partes del caSle, sobrepuesta una a otra. Ia grapj
entonces ss ¢o,primida conjuntamente hasta que adopte forma
cilfndrica en su seccién, o casi cilindrica, uniendo as{
las dos partes del oable. La intensidad de la presién de-
pende del groabr del metal en que esté fabricada la grapa
que, & su vez, depende del didmetto que tenga el oable. EJ

promedio generalmente utilizado en las presiones oscile al

rededor de las 250 toneladas por 20 mm. de cable de acero,
Pese al hecho de que los manguitos de paredes esencilalmen-
te delgadas hacen posible una unién perfecta de segurided,
no ha sido posible, en camblo, utilizar tales manguitos dJ—
bido a que los tipos gque se conocen hasta la fecha y los
medios de presién necesaria, no 1o permiten

Realizando una compresién en la direccibn del eje de
la grapa metélica (nos referimos al eje longitudinal) en
las grapas metdlicas ovales en su seccibn, que tengan sus
peredes relativamente delgadas, para obitener una forma fi-
nal de seccién circulsr, se da”origen al plegamiento del
lateral del manguito en su parte central, en el eje menorx
del mismo. Tal plegamiento de las grapas de paredes delga-
das a4 origen a fisuras en las superficies interna y ex--
terna del manguito, con los riesgos evidentes y graves que
ello implica, si no se descubren durante o inmediatamente |
después de esta fase de presidn. Por razones de seguridad,

ha sido, por consiguiente, necesario usar un grosor de me-
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tal, en la grapa, equ2a§n7e$ g mitad del didmetro del

cable. La prdctica en la utilizacidén de manguitos cuya

geceién transversal tiene forma de "8", con objeto de im~
pulsar el flujo del material hacia las cuerdas de la zona
central del eje menor, resulta habituzl. Incluso de esta
forma, sin embargo, no se permite la disminucién del espe-
abr de las paredes del manguito sl se desea evitar el pe-

ligro de fisuras.

Es evidente que hay unos inconvenlentes concluyenteq
cuando se utilizan grapas para cable, cuyo grosor excede
considerablemente a las necesidades de resistencia 2 1la
traccién. BEstas grapas resultan pesadas y tomcas, llevan-
do implfcito un costo innecesario de material, y, ademés,
la operacidén de unién se hace en condiciones peores y ha
de elevarse la presién que se neocesita para el apriete.

Con el objeto de la presente invencifén se eliminan
todos estos inconvenientes, obteniéndose uns grape pare
cables, de peso reducidc y de poco material, siendo posi-
ble también conseguir la disminucién de la presidn de comd
presién sin descuidar por ello las normas de seguridad.

La invencién se caracteriza esencialmente porque la
grapa tiene seocién oval, con sus caras relativamente del-
gades construfdas en metal, aleacién de metales, plésti-
c08 sintéticos o materiales similares. Sobre sus paredes
laterales de seocién oval transversal ¥y en la szona alrede-
dor de su eje menor, se ha dotado de un especial grosor
a ambas superfiicies, interna y externa, de la grapa.

Para mejor ilustracién de esta memoria se acompaiia
una hoja de dibujos que muestren un ejemplo preferente,no
limitativo, de la invencién. En d ichos dibujos:

La fig. 1 muestra una seccién transversal de la grapﬁ
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La fig. 2 es una seccién transversal de la misma

grapa comprimida haste haber conseguide una forma de sec-
cidén aproximadamente circular. '

La fig. 3 muestra wne s eccidén transversal segin la:
fig. 1 perc con un diseflo més constructivo. .

La fig. 4 ea una seccién longitudinal del aparato

moshrando cémo queda el cable alojado comprimido en el mis<

La grapa (1) para cables o similares, tiene seccién
de 4dvalo y apariencia de manguito con las paredes superioxr
e inferior adelgazadas en sus seociones transversales, con
objeto de poderse comprimir en el sentido del eje mayor
del 6valo hasta adquirir una seccién preferentemente cir-
éular, a fin de fijar y retener las doas partes del cable
{(2-3) para formar una abrazadera o lazada, por ejemplo.
En la seccién transversal oval de la grapa las caras late+d
rales (4-5) se extienden en la direocidn del eje mayor o
didmetro mayor del évalo (a) y, de oconformidad oon la in-
vehcidén, tienen un grosor, en la zona del eje menor (b)
comparado al grosor de las caras superior e inferior (6)
y (7), siendo estos lateralew de forma preferentemente se+
micircular. Loa engrossmientos de las caras (4-5) pueden
teher cuslquier forma ardbitraria pero con la condicidn de
que el engrosamiento se extienda a cada lado de las lfneag
centrales (¢ y D) de los laterales magores.

En la ilustracifn esquemética del dibujo adjunto, se-
gén la fig. 1, los lados cortos (6 - 7) del Svalo tienen
forma arqueadsa oin grosor uniforme en su pared a lo largo
de ka zona semi circuler, hasta o muy préximo a las lfneag
opuestas (f - g) paralelas al eje o didmetro menor (b) y

deade allf, cada pared lateral (4-5) presenta un engrosa-|

mientoc en ambas superfiéies imterna y externa, que va ven-




metro o eje menor (b).

Sobre este dibujo que se ofrece esgqueméticamente, ba-
110 sado en la idea fundamental de la invencién, se aprecia
que se forma un engrosamiento en cada uno de los latera-
les meyores, formados por dos tridngulos truncados y opues=-
tos por sus bases, que se hallan sobre el didmetro o eje
menor de la seccién del casgquillo.
115 Debido a que la presidén se aplica paralela al eje ma-
yor, y mediante cufios de prenaa de forma apropiada semi-
¢ilfndrica, que son m4s anchos que ek diémetro de los ter-
minales ovalados, é3tos se extenderdn después hasta que
llegﬁen a la forma de los cufios de prensa, &ebido & la red
120 lativamente baja presién al principio, y al propio tiempo
los laterales mayores se desplazan en direccién lateral
8in que se produzoa plegamiento alguno, debido = la.aecciﬁn
dada eseglin la invencién. Al producirse el aumento de pre~
eibn, los terminales ovalados se desplagan uno hacia el
125 otro, pero una ulterior tranaformacifn se evita mediante
los cufios de prensa, y como resultado de lo cual, la pre-
aidn de los citadoe terminales ovalados sobre las superfi-
cies de oonexidn de los laterales largos, a lo largo de
la linea‘opueata, proporciinard a cada lateral mayor una
130 presién centralizada, tal, de desfondamiento, que toda
tendencia al plegamiento por parte del lateral, gueda elis
minads, y, consecuentemente, tendrd lugar una transforma-
cién de los engrosamientos de las paredes respectivas s~
bre sus superficies interna y externa, al producirse el
135 deaplazamiento del material. Dando dimensiones adecuadas
al engrosamiento de la pared. el desplazamiento del‘mate-
rial interno alr;dedor del eje corto, igualard el espacio .

existente entre las dos partes del ocable, y entre los hi-
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los o cordones gque lo componen, y que quedan incilufdos ho

mogéneamente. El exceao de material sobre el exterior se
saca segin indica la fig. 2, en forma usual mediante los
cufios de prenmsa. El materiasl permanecerd principalmente
iqtacto en los laterales menores y el material afectado
por el procedimiento de dsealojamiento y desfondamiento
consiste prédcticamente en el material de engrosamiento

desde la zona alrededor de los ejes menores, lo contra-

rio de lo que se produce con grapaes de laterales uniforme

mente gruesos.

No se producird enrollamiento, de esta manera, sobre
una gfapa de laterales relativamente delgados, segih est
invenoién, y se elimina de esta manera, por consigulente,
toda fisura perjudicial, y debvido a que el desplazamiento
real del materiasl se ve limitado hacia la zona central,
cerca del eje o didmetro menor, sin aportacidén de material
desde loas terminales ovaladoes de los lateralea delgados,
entonces, la elevada presién de compresién, previamente
utilizeda, puede ahora reduoirse considerablemente, en
tanto que se mantiene por completo el necesario grado de
gseguridad de la grapa.

Ias f£igs. 3 y 4 ofrecen un disefio técnicamente veh-
tajomo, con ligeros cambios en las superficies redondea~-
das y en el grosor de las paredes, todos €1l0os encamina=-
dos a contribuir a la necesaria transformacién cuando se
aplica la presién. En afinided con el prinocipio b4sioco
anteriormente expuesto pars la centralizacién y ajuate
airecoionél de los engrosamientos de la pared entre los
termihales cortos del évalo, estos engrosamientos se au-
mentan gradualmente en anchura, en una direccién hacia

la zona del eje corto, mediante superficies en forma de
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170 arco, ocuando se observen en secé¢idn transversal. Una no
' ge limite & une anchura igual interna y externs en el eje
o didwetro wenor, en relacién con la linea central de las

caras laterales mds anchas.

Pinalmente sblo resta sefialar que en la presente ins
175 vencidén caben cuantas variantes comstructivas sean posiblﬁs
gin que se altere el cuadro general de la misma, pudiéndo-
se emplear en la construcoién del aparato deasrito tode

clase de materiales apropiados.

180 NOTA. - Descrito suficientemente lo que antecede sélo rei—
' ta sefialar que lo que se declara propio y nuevo del soli-

citante es 1o contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 -« Perfeccionamientos en grapas de unién de cables,
185 hechas en metal, sleacién de metales, materiales plésti~
cos o similares, caracterizados por el hecho de estar
conatitufda por una especie de ocasquillo de seccién trans-
versal ovalada, teniendo esta grapa por wisién la de unir
permanentemente dos partes de un cadble, al someterse a
190 presién sus caras relativamente delgadas, las cuales, en
sus laterales de mayor anchura y a cada lado del diémetro
menor del 6valo, estédn ambas provistas de un engrodamientd
que vigne a ocupar la zona lomgitudinal central.

2 - Perfeccionamientos, segin reivindicacién 12 carac-

195 terizados porque las superficies superior e inferor del
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évalo que une los laterale anchos, presentan sus gu~

perficiea en casi un semicfreculo, de matera tal que la
presién activa ejercida aobre ambos laterales, en la di-
reccidn del eje mayor o didmetro mayor del évalo, dé ori-
200 gen a una presién de compresién sobre las mencionadas oca-
ras laterales méds anchas, del 6valo, ocon une direccién
centralizada que produce un desfonsamiento de dichas pa-
redes laterales més anchas, elimindndose tode tendencia
al indebido plegamiento de las uismas.
205 3 - Perfeccionamiwntos, segin reivindicaciones 1 y 2
caracterizados porque en las caras laterales més anchas
del 6valo, el engrosamiento empieza en, o aproximadamente
en las secciones que forman las uniones entre cada super-
ficie superior e inferior del 6valo y las caras més an-
210 chas del mismo,

4 - Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones de 1 4§
3 caracterizados porgque el engrosamiento de las caras law-
terales m4s anchas, del citado évalo, se ve aumentado gra
duélmente en espesor, desde o a partir aproximadamente deg-
215 de la unién de las mismas con las aupérficies arqueadas-
superior e inferior del &évalo, alcanzando el punto mdximo

de espasor en el eje o didmetro menor del évalo.

5 - Perfeccionamientos, segin reivindiocsciones de 1 a
4 caracterizados porque la anchura de este grosor oscila
220 entre los l{mites de una curva interna y otra externa de
oada uno de estos lateralss més anchos, formando ventajosg-
mente arcos de circulo.

6 = PERFECCIONAMIENTOS EM GRAPAS DE UNION DE CABLES.




225 Todo segdn va descrito en la presente memoria, que
oonsta de nueve hojas foliadas y mecanografiadas por una
séla cara con un total de doecientas veintiocho lineas y

hoja de plenos que adjunto se acompafia.
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