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MEMORIA DESBCRIPTIVA
‘pare solicitar
PATENTE DE INVENCION
on ESPARA
| por VEINTE afios
& nombre de D. Frencisco Benito Delgado Lépes, de nacionalidad

espafiols, domiciliado en Madrid, cslle de Vitruvio n# 28, por

*DISPOSITIVO PARA DOHLE METALIZACION AL VACIO IiE BANDAS CONTINUAS®

n -~

Bu ol metalizado de rollos de papel o pléstice co~
}riente, se suele disponer, frente el horuo o crisol donde 1a
fusibn y vaporizacifén ge produce, un cilindro giratorio de mode
que &l pasar por ‘1? abrazéndole, el papel o pldstico, recibe -
ia proysocién de log vapores guoe se condensen sobre su superficie,
Tasbién es normel que la metalizacidén se realice on une sola pe~

sada, por lo que la wvelocidad de paso del papel ha de ser tal o
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que d¢ tiempo & depositarse el grueso de caps de metal que se
deaca. Pars poder obtener dos pasadas eucesivas en una asola -
operacién y por tanto duplicar la velbcidad de la banda pars -
igual espesor de metal depositado, se ha ideado la disposicién
objeto de la presonte Patente de Invenciém, que ademds permite
otro resultado muevo de gran interds industriel, como es conse
guir el metalizado d§ la banda por sus dos caras simult{ncamen
te, o &¢a en una sola operacifm. |

El dispositivo, represeniado en las figures t y 2 ad~
juntas, como ejemplos no limitativos, consta de dos cilindrogs A y B
por donde ha de pasar le bande continua cuendo se desenrolla - »
del cilindro C para acabar enrolléndose, ya metalizade, en ¢l
cilindro D. Unos cilindros de reenvfe: 1, 2, 3, 4, 5, 6, ¥ ¥
8, diapuaéton como indica la figure, permiten obtener los resul-
tados propuestos.

Bfectivamente si la bauda ss enhebra como indiem la
figura 1, es dacir gue a partir de C abraza sucesiveumente a A4, "I,
B, 6, 5, 4, 3, 2, 1, para terminar en D, al pasar por la parte
de A préxioa al horno, uns zona de la banda, recibe una caps de
papél,netuind.o, pero al pasar de nuevo por la parte simétrice
de B, recibe otre capa, de modo que, come nos propoafamos, o com
la velecidad mermal recibe doble espesor de capa metdlica o pare
el miamo espesor puede d&nqla doble velocidad de la mnormal.

Bn 1la figurs 2 se v6 que 8i se enhedbra le bends de -
modo que saliendo del rollo C pasa por B, 6, B, 4, 3, 8, A, 2, 1,
para anrollarse en D ya metalizada, en el cilindro B se metaliza
une de las ceras de la banda y en el ciliamdro A, 18 otra cars -
consiguiéndoge el efaocto degeado.

Como ae ve ol mecanismo no se diferencia para ambos
casos, mis que on el empleo de los cilindros de reeavio 7T u 8 -

segdn que se realice un emhebrado u otro.
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Descrito suficientemente, con ejemplos no limitativos
el objeto de la pregents Patente de Invencién, cwalquier modifica~
cidn que no afecte a su fundamento, debe de ser comsiderada in-
clufde en elle, siendo lo que se registra como movedsd, el comte~

nido de la giguiente

K _0 1 &
REIVINDICACIONES .~ |
- 10) ~ Dispositivo pare doble metalizacién al vacfo de
bandas contfnuss, caracterizedo por ums serie de cilindros girato-
rios que guian el papel o pldstico, de modo que, en un caso cada
2ons 4o la banda pasa dos veces sucesivas frente al horne o orisol
donde ¢l metal se vaporiza, recibiendo doble cantidad de metal a
la velocidad normal o la misma cantidead s velocidad deble, y en
otro caso la disposicién de los citados cilindros hace que la banda
haga una pasada frente al horno o orisel presentando wna de las ca-
ras y & continuacién, en oirs pasads, presente la care contraria.
28) - Dispositive para doble metalizecidén al vacfo de
bandes contfnuas.
Tal y como queds descrito em la presente Memoria que ge
coﬁpono de 3 horas mecenografiades por upe gola cara y se detalla

en las dos 1dminas adjuotas.

Madrid, 13 de Noviembre de 1.963.
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