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SL que suscriba ear concesionario da la  Patente da Inven­

ción NO, 28L7.292, quB recayó sobre "Procedimiento para la  for­

mación de forjados* y  la  presente Eemoria se re fie re  a c ia r -  

tan mejores introducidas en é l  objete de la  Patente citada,

5 . -  como consecuencia de lase- experiencias adquiridas en la  prác­

t ic a , cuyas mejoras han. de constituir e l correspondiente P r i­

mer Certificado de Adición, conforme y a l  amparo a lo  dis­

puesto en e l  articulo  73 y siguientes gal vigente Estatuto 

sobre Propiedad Industrial-

10 .- E l objeto de esta adición, consiste en una nueva dispo­

sición de elementos constitutivos del forjado, sustituyendo 

la s  losetas planas y angulares que se apoyan sobre la s  v i­

guetas, por unas bovedillas de forma especial, con al fin  de 

reforzar e l  forjado, dándole mayor consistencia.

15 .- Betas modificaciones, tiendan a mejorar e l forjado ob­

tenido, no sólo en cuanto a sus propiedades fís ic a s  de re­

sistencia a la  compresión, sino en cuanto a una mayor rapidez 

en la  formación del mismo, más sencillez en la  colocación de 

elementos, y mayor apoyo entre la s  piezas que forman 3n bove- 

20— d i l la  y  la s  viguetas latera les.

A continuación se hará una detallada descripción de la s  

mejoras preconizadas, con referencia a l plano que se acompasa 

en e l cual, se representa, a simple titu lo  de ejemplo, no l i ­

mitativo, una Bonaa preferente de realización susceptible de 

25.- todas aquella variaciones de detalle que no supongan una a lte -



ración fundamental de la s  características constructivas que 

serán reivindicadas.

En dicho plano se ilu s tra :

En la  figura 1, vista en sección transversal del forjado. 

30.- Bu la  figura 2, vista en perspectiva del. conjunto del

mismo.

Según e l  ejemplo de ejecución representado, se ha previs­

to la  u tilización  de unas bovedillas 3 que se apoyan sobre 

la s  viguetas 1, en sustitución de la s  losetas planas y  angu- 

3 5 .- la re s , que se empleaban en la  patente principal.

Estas bovedillas 3 presentan una base plana in fe r io r , y 

otra basa superior 4 en ángulo con la  concavidad hacia abajo, 

habiéndose previsto un tabique longitudinal 5 que desde e l  án­

gulo de la  base superior va hasta e l  centro de la  base plana 

40.- inferior.

La¡s caras la te ra le s  de la  bovedilla 3, son perpendicula­

res a la  base in fe r io r , y en la s  a r istas  que forman con dicha 

base in fe r io r , se ha previsto un rebaje 5 de la  misma forma 

y dimensiones que e l  escalonamiento 2 que la  vigueta 1 p re - 

4 5 .- senta én su borde in fe r io r , con e l f in  de que la  bovedilla , 

queda perfectamente acoplada a la  vigueta, apoyando este re­

baje 5 sobre e l escalonamiento 2, y dejando sus caras latera ­

le s ,  perfectamente adheridas a la s  de la  vigueta, con lo  que 

se logra una gran unión entre vigueta y bovedilla .

50 .- Polocaáa por tanto, la  bovedilla  3 de esta manera entre

cada par de viguetas contiguas, se forma la  base del forjado, 

precediéndose posteriormente a la  colocación de la  capa de 

compresión 7 y e l  terrazo 8 como se indicó en la  patente prin ­

c ip a l.

55 .- E l tabique longitudinal 5 central de la  bovedilla , propor-
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ciona una mayar resistencia a l  forjado, y s i  acoplamiento de 

la  bovedilla con los laterales completos de la s  viguetas au­

menta esta resistencia, a l  tiempo que a l quedar reducido e l  

trabajo a la  colocación de una s6la pieza en lugar de la s  

dos losetas, se disminuye e l tiempo de formación del forjado.

Los términos en que queda redactada esta Memoria, debe­

rán tomarse con carácter ámplio y nunca en forma lim itativa, 

quedando, subsistentes la s  particularidades características de 

la  patente principal en tanto no se opongan a la  realización  

de la s  mejoras suscritas.

N 0 T A .-

Los puntos de Invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de este Primer Certificado de Adición 

en BapaSa, son los siguientes:

10.- Mejoras introducidas en e l objeto de la  patente 

Principal na. 887.292, por "Procedimiento para la  formación 

de forjados", caracterizadas por emplearse unas bovedillas 

de base in ferior plana y superior angular, con su concavidad 

hacia abajo, que presentan un tabique longitudinal que une 

e l vórtice da la  base superior con e l centro de la  inferior^  

habiéndose previsto, la s  caras laterales de esta bovedilla per­

pendiculares a la  base in ferior, para su ajuste con la s  caras 

laterales de las viguetas dando mayor consistencia a l forjado.

2 a .- Mejoras segdn e l punto la ,  caracterizadas por ha­

berse previsto en la s  aristas in feriores de la  bovedilla, un 

rebaje de la  misma forma y dimensiones que e l escalonamiento 

de lo s  bordes in feriores de la s  viguetas, para obtener e l  

acoplamiento perfecto de bovedilla y vigueta.
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s e , -  "MEJORAS INTRODUCIDAS EBT EL OBJETO DE LA PATENTE 

85 .- PRINCIPAL Re. 287.298, por "PBOCEDIMIEBTO PARA LA FAB3KCACB3K 

BE FORJADOR, todo t a l  y confeune se describe en la  presente 

Rentería, la  cual consta de 88 líneapr y  a titu lo  da ejemplo 

se representa en e l  adjunto plano de dibujos.

KadrM, 27 de Abril de 1.963.

EKSEL BAHKMBZ ASPIRO?.
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