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} MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenia para unir a la solicitud

de

"BPATENTE DE INVENCION
formulada el 27 de ﬁb:il de 1963, con el ne 287,484

an
ESPAfL
| por VEINTE aflos ,
& nombre de DEUTSCHE GOLD~UND SILBER-SCHEIDEANSTALT
VORMALS ROESSLER, entidad alemena, establecida en Weiss-
fravenstrasse 9, Frenkfurt (Main), Alemania, pors
"YEIGRAS INTRUDUCIDAS EN LA FABRICACIUN DE MATERIAIES
"CUPUESTOS PARA TAPICERIA, DECGRACIGR Y FINES SIMILARES
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Ls novedad se refiere a un material compuesto que

es en cierto modo permeable a los gases o al aire. Es
adecuado especialmente para utilizarlo como material pe-

ra tapicerfa y para toda clase de fines de decoracidn.
Ia base textil coneiste preferentemente en un te-
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jido, género de punto, velo, velo de fibras aglutinantes

localmente o similar, de lana celuldsica o de algeddn,

“por lo tanto una estruetﬁra textil,.que usualmente estd

~ previsto también para ser recubierto en la fabricacién

de tipos de cuero artificial cqnocidos.

La novedad se refiere asimismo a una banda de mate-
rial cdmpuesto que -@s permeable al aire dentro de cierﬁos
limites fijos y en nna.medida a determinar de antemano.

El material compﬁesto es adecuado para los muchos fihes
para los que es utilizable el cuero artiticial, siendo es-
peclalmente a&ecuado para utilizarlo como material de ta-
picerfa y para toda clase de fines decoratives, en los
que se exige una permeabilidéd al aire determinadé.

~ Se conocen ya 169 cueros artificiales que no poseen
recubrimiento superficie cerrado de material sintético;
En estas clases de cuero aftifiCial, 8e hace permeable &l
aire el material sintético aplicado sobre el tejido, uti-
lizande medios auriliares quimicos, como por ejemplo agen-
tes de hinchamiento, agentes desprendedores de gas, afia-
diendo & le masa de recubrimiento sustancias que son por
s{ mismas productoras de‘hinchamiento. como por ejemplo
almidén, corché’y seméjantes; otr# manera de fabricar
cuero artificial permeable se basa en la utilizacién de
los correspondientes dispositivos extendedores especia-

les, que permiten producir un recubrimiento superficial

4 discontinuo, por ejemplo en forma listada.

sdemds, son conocidos productos del tipo del cuero
artificial, en los que el recubrimiento de material sin-
tético se ha aplicado en forma reticulada sobre el teji-

do base, con ayuda de los correéspondientes rodillos pro-
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vistos de'dibujos;‘Este material tiene la desventaja de
que el recubrimiento de material sintético se quiebra con
relativa facilidad y puede también desprenderse para una
flexidn intensa del producto, especialmente para flexio-
nes continuas durante el uso, como por ejemplo como tapi-
cerfa para asientos de automéviles;

La solicitante ha solicitado proteccién reciente-
mente pera una banda de material compuesto qQue se carac-

teriza porque consiste en un substrato textil que estd

‘adherido & un tejido, género de punto heche a mano, géne-

ro de punto hecho a mdquina, velo o similar, revestido
de material sintético, y cuya densidad de hilos estd ele-
gilda de manera que el material compuesto terminade posea
todavia una permeabilided al aire medida de acuerdo con
la norme DIN 53334 de por le menos un litro por minuto
¥ por loU ¢m2 de este material compuesto, para una sobre-
presién’ del aire de 20 mh de agua; Ia unién tiene lugar
mediante el empleo de'presiég y/o0 calor;

Este mate?éal compuegto permeable al aire tiene la

desventaja de Iés:pro&uctbs-de-cuero artificia; permeables |

&l aire arriba descritos. Ademds, la fabricacién del ma-

terial compuesto no estd ligada a procedimientos o dispo-
sitivos complicados; Tiene la importante ventaj&.de une,
permeabilidad al aire o a los gases, segin se desee, des-
de suficiente hag@a muy buena, es muy resistente incluso
en un uso diario, ‘por ejemplo, como tapigeiia‘para asien-
tos, respaldos, etc., en el sector automovilistico, in-
cluso pars intensos esfuerzos como el servicio de camio-
nes entre otres y Posee, ademés, todas las propiefades

favorables del cuero artificial, incluidas las cualida-
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des de permeabilided al aire o a §s gasers%84 N
‘ De acuerdo con la novedad, se propone ademfs uti-
lizar en la febricacidn de esta banda de material com-
pugsté determinadas cualidades de los substratos texti-
les que en la industria del acabado de textiles se desig-
nan como cualidaqeq muy'medoradas; Estos productos de gran
valgr cualitgtivo‘se preparan por proeeqimientos_de aca~-
bado textil que4comun;can a los textiles el apresto mejor
posible y més duradero de acuerdo con el estado de la téc-
nica, come por ejemplo el conocido apresto que repele el
sgua y la suciedad, el apresto pﬁra la resistencia al arru-
gado (apresto contra la formacién de arfugds y de pliegues
con el uso, el apresto contra la putmefaccién, enmohaci-
miento, contra la polilla y contra otros parésitos~de los
tejidos, etc;. y ello tanto aisladamente como en combine~
cién uno con,otré. |

~ La banda de material compueéto agabada debe tener
ademds una permeabilidad al aire o a los gases que medida
segin la norma DIN 53334, ascienda a por lo menos 1/2.11-
tros por minuto por cada 100 cm2 de superficie de la ban-
da de material compuesto, para una sobrepresidn de 20 mm
de agué. Esta permeabilidad al aire o a los gases se con-
sigue esencislmente mediante la correspondiente densidad
de hilos (designgda_también frecueptémente'como "dispbsi—
cién de los hilos"), tanto del substraté textil como tam-
bién del tejido, iejido de punto hecho ﬁ mano, tejido de
punto hecho & méquing, velo o similar, que estd revestido
de material sintético.

Le banda de material compuesto estd caracterizada
también éorque el subsfrato’textii est4 muy mejorado y la
-4 -
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banda de material compuesto terminada posee una permeabi-
lidad al aire o'a los gases de por lo menos 1/2 litros

por minuto por cada 100 cm2 de superficie de la banda de
material compuesto, para una sebrepresién de 20 mm de agua.

ia subcaps textil consiste preferentemenﬁe en un te-

.j;do, tejido de punto hecho & mano, velo o similar, prqduc;

to plano de algedén o celulosa, y también de una estructu-
ra textil que usualmente estf prevista también para éi Te-
cubrimiento en la fabricecién de tipos de cuero artificial
conocidos. _
Es de una ventaja especlal el que el tejido, tejido
ge punto hecho a meno , tejido de punto hecho a méquina,
velo o similar que se reviste de material sintét;co, con-
sista total o parcialmente en material sintético. Han de-
mostrado éer'muy adecuados los tejidos denominados de fi-
bra quimica, es decir; tejidos de‘f;brag sintéticas que
consisten en poliamidas, poliesterésy_po}iacrilqnitrilos,

poli(cloruro de vinilo) reticulade y/o poli (cloruro de

vinilideno), y ademds los copolimerizados correspondientes

‘@e poliuretanos, policarbonatos y materiales sintéticos se~

mejantes conocidos.

Del grupo de los materialesvsintéticos que son ade~ -
guados'para el révestimiento de los tejidos mencionados,
son de mencionar en primer lugar los materiales sintéticos
termopldsticos que destecen en el gran grupo de los mate-
riales sintéticos. Para ello cuentan el poli (cloruro de
vinile), especialmente el poli (clorurc de vinilo) que
contiene plastificante y sus cobolimeriza@os, que pueden
confener por gjemplo acetato de vinilo y/o cloruro de vi-

nilideno, y los poliaprilaﬁos, polimetacrilatos o sus co-
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polimerizados con c¢loruro de vinilo, acetato de vinilo,

~ butadieno, estireno, etc.

Sin embargo, son utilizables también otros mate-
riales sintéticos termopldsticos no sobresalientes, como

los poliunretanos reticulados, el poli (cloruro de vinilo)

.reticulado, vulcanizedos de clorobutadieno y del polieti-

leno o polipropileno clorosulfonados, o sus éopolimeros.
Finslmente, son también adecﬁadbs para el revestimiento
de los tejidos mencienadoes, el caucholsintético vulcani-
zado y también el caucho ngtdral 0 sus vulcanizados;

~ El material compﬁesto permeabie"al aire puede ser
formado con un efecto especial, pfoduciendo un contras-
te de color mediante diversas colbraciones de los subs-
'tratos textiles y del llamado por ejemplo tejido de fi-
bra quimica prensado sobre estos y revestido con el maxe-

rial sintético.-squi puede conseguirse otro etecto més,

recibiendo una estampacién superficial la porcidn de me-

terial sintético del material compuesto. De este modo, NO
golamente se igualan los perfiles aggdoa évgntualmente
pregegtas, éino;gue la superficie ado@ta‘un aspecto mﬁs
agrgdab}e a la vieta; De éate modo, el material sintético
puede qu-ejemblo ser graneado 0 estriado; Para ello, la

estampaeién pgede éer‘combinada con otra coloracidn més, '

 produciendo eventualmente esta ofra figura coloreada, otro

contraste de color mée,

Ejemplo 1l:
Un tejido reticulado de fibras de pollamida 31n fin

de 840 deniers, con una densidad de hilos de 3/3 cm. se

recubre con poli(cloruro de vinllo) plastiflcado (60% de

. poli(clorure de vinilo, 40% de ftalato de dioctilo); Por

i
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ejemplo @egiantg igmers én ael tejido reticulado arriba

mencionado en esta pasta de poli(cloruro de vinilo) plas-

tificado, quitando la pasta en exceso por raépado. Inme-~

‘diatamente después, este tejido "empastado" se hace‘pasar

& través de un canal de gglifieaéién ca;gnggdo a 170-18ueC,
con un tiempo de permanencia de aproxiﬁéaagénte 5 a"lo ﬁi;
nutos. Este tejido recubierto con el poli (cloruro de vi-
nile) plastificado, se prensa en una calandra estanpadora
usual en la 1ndustria del cuero artificial, sobre un subs-
trato textil (a una sobrepresién de 8 a 1o aﬁmGsferas) El
tejido recubierto alimentado al substrato textil, se calien-
ta hasta aproximadamente 150-17090, preferentemente median-
te rayos infrarrojos. ELa velocidad de la calanara S0 man-
tiene conven;entemente entre 4 hasta 6 m/minuto. EL subs-
trato textil mencionado congistia an-uﬁ tejido de algodén
de aproximadamente 250 gramos/m2 de peso; Estaba coloreado
de negro, para obtener un contraste con ei tejido reticu-
lado y recubierto, coloreado de gris;

El material compuesto de acuerdo cﬁn la invenéién,
tienevﬁna permeabilidad al gas o al airé de 150 litres
segin la norma-DIN'53334; Bs adecuado sobrertoﬁo Collo ma-
terial de tapicéria para asientos de automdviles, los
cusles estén expuestos a una’carga de desgeste especiai;

mente intensa.

g;emplo 23

Un tejido reticulado de fibras de poliamida sin fin,
de 840 deniers, con una densidad de hilos de 3/3 cm, se
recubre con poli (cloruro de uinxio) plastiflcado (60%
de poll(cloruro de v1n110), 40% de ftalato de dioctilo),
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por ejemplo, mediante 1nmersion del tegldo retlculado arri-
ba mencienado en esﬁa pasta de poli(cloruro de vinilo) plas-
tificado, y rasado de la pasta en exceso. Inmediatamente
después, este tejido "empastado", se hace pasar a través
de un canal de gelificaeién calentado a 170-18uﬁc, con un
tiempo de permgnencia de aproximadamente 5'a 16 minutos.

¥l tejido revestido de poli (clorure de Vinilo) plas-
tificado, se prensa en una oalandré estampadora usual ex
la industria del cuero artificial, sobre un substrato tex;
1l (a una sobrepresién de 8 a 10 atmésferas). El tejido
recubierto alimentedo a la base textil tiene entonces una
temperatura de aproximadamente 150-1709C, y, si no se ali-
mente directamente desde la canal de gelificacidn, se ca-
lienta, preferentemente mediante rayoé infrarrojos; Ia ve-
locidad de la calandra g6 mantiene convenientemente entre
486 metros/minuto. El substrato textil mencionado consis-
te en un tejido de algoddn muy permeable al aire, de unos
230 gramos/h2 de peso, el cual estd provisto de un aprestb.
inCorruptible con un auxi}iar texéilzﬁ bage de fenolato sb-
dico; Esté coloreado de Tojo oecurd,vpara darle un contras-
te con el tejido reticulado recubierto, coloreado de gris
claro. Si se desea, la banda de material compuesto puede
ser acabada adicionalmente con ayuda de un bafio de agente
de impregnacidn a base’ de siliconas (polisiloxanos) que re-
pelen el ague, adquiriendo especialmente la cape b?se fex-
t1il, la propiedad de repeker el agua y la suciedad,

El material compuesto de acuerdo con la invencidn,

_ posee ung permeasbilidad al aire o a los gaséb de aproxima-

damente 120 litros, medids seg@n la norma DIN 53334, Ee

adecusdo destacadamente como maﬁerial.parahtapiceria de
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'asientos de automoviles, los ‘ciiales estén expuestos a un

esfuerzo de fatiga de un esfuerzo de fatlga especialmente

'inteDSOg Estd bien protegido contra la putrefaccién y des-

pués de un apresto con silicona repele notablemente el ague
y la suciedad. -
Beta solicitud, que correéponde a la presentada en
Blemsnia el 6 de Junio de 1962, bajo el ne 24,909/8 hom y
26 de getubre 1962, ne D 25,726/8 hn, se acoge’a los bene-

fiéioafdél articulo Si del vigente Estatuto sobre Propie-

- dad Industrial.

NoTa

R
_ Ebs punfoé de ihvencién pfﬁpia y nueve qﬁe 8¢ pre-

sentgn para que sean objeto de esta Patente de Invencidén

en Espafia, po:-VEINTE‘aﬂos, gon los siguientes:

o le; - Mejorés'introducidas en la fabricacién de ban-

das de material compuesto permeable al aire para fines de

tapicerfa, decoracidn y similares, caracterizadas porgue

- dichb material censiste en una capa base textil que estd

tnida por presién y calor a un tejido, tejido de punto he-
che a mano, teji@o de punto heche é.mﬁquina, velo, velo de

fibras aglutinados lecalmente o similar, revestido de mate-

-rial sintétieo, Yy cuyé densidad de hilos esté elegida de ma-

nera que la banda (-3 material compueste posea una permeabi-

lidad al- aire o a los gases medida. segtn la norma. DIN 53554,

'de por lo menos~nn ditro por minuto nor cada 100 cm2 de su-

perficle e la banda de material aempuesto. pafe una so-

' brepresi6n de 20 mn &e agua. -

~
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22 - Mejoras de acuerdo con el punto 1, caracteriza-

das porque la capa base textil es un tejiﬁo, tejido de pun-

- to hecho a mano, tejido de punto hecho a mfquins, velo, ve-

lo de fibras aglutinadas localmente, o similar, de algodén-

. o.de celulosa,

39; - Mejoras segin los puntos 1 y'2, caracterizadas

" porque el tejido, tejide de punto heeho a mano, tejido de

punto hecho & méquina, velo o similar que esté;fevestido
de materisl sintético, consiste total o parcialmente en fi-

- bras sintéticas.

4- - Mejoras segin el pnnto 3 caracterlzadas pOrquUe
el material revestido de material sintético, es un tejido

de poliamida, poliéster, poliscrilenitrile, poliuretano,

 poli fcloruro de vinile), reticulado o no reticulade, Poli

(clorﬁro de vinilideno) 0 policarbonato.

‘ 59; - Mejoras segﬁp los puntos 1 a 4, caragterizar
das«poréue el material sintético para revestir el tejido,
tejido de punto héecho a mano, tejido .de punto hecho a mé-
quina, velo o similar, es un material sintético termoplés-
tico;

Gé; - Mejorés gegin los puntos 1 a 5, caracterizadas
porque ﬁroparéibnando wna coloracién diferente a la capa
base textil y al tejido, tejido de punto hecho a mano, te-
Jido de punto hecho a méquina, velo o similar revestido ﬁe
material sintético, se congigue un cohtraste de color.

72: - Mejoras segin los puntos 1 a 6, caracterizadas
pdrque el componentg-dg material sintético presenta en la
superficie del material compuesto, una estémpacién super-
ficial. o
. 89. - Mejoras segin los puntos 1 a 6, caracteriza- -

-10 -
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das porque el compenente de material sintético estd estam-
pado sobre la superficie del meterial compuesto o estd pro-
vista de une estampacién o impresién en relieve coloieadé.
90, - M§joras introducidas en la fabricacién de ban-
das de ﬁaterial compuesto permeable al aire para fines de

tapiceria, decoracién y similares, que consiste en una capa

‘base textil y un tejido, tejido de punto hecho a mano, te-

jido de punto hecho a miquina, velo o similar de estructu-
re abierta revestiéo&ﬁe material sintético, unido con ella,
caraétgrizadas porque la capéibase textil estd muy mejora-
da y porque la banda de material compuesto, mediante la
regulacién de la densidad de los hilos, posee una permea-
bilidad a los gases o al aire medida segin la norma DIN
53334 de, por lo menos, 1/2 litroa»poi'minuta, por cadg
100 cm2 de superficie de la banda de material compuesto,
pafa una sobrepresién de 20 mm de ggna; |

108. - Mejoras segin’el punto 9, caracterizadas por-
que la &épa basé textil es un tejido, tejido de punto he-
cho a mano, tejido de punto -hecho a méquina, velo o'eeme-l
Jante, de algodén o de eeluloa;; ‘

112, - Hejoras segin los puntos 9 y lo, caracteriza-

dasg porqﬁe-el tejido, tejido de punto hecho a mano, tejido.

- de punto hecho a miquina, velo o similar, que estd reves-

tido de material sintético, consiste total o parcialmente
en fibras’sintéticas;
_ 129; - Mejoras segin el punto il, caracterigadas ﬁor-
que el meteriel revestido de material sintétice es un te-
jido de poliamida, poliéster, poliacrilonitrilo, poliure-
tano, boli tcloruro deAwinilc), reticulado o no reticula-
do, poli (ciorurp de vinilideno) o policarbonate.
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132, - WMejoras segin los puntos § a 12, caracteriza-

pLEERFL LR v R Y

g - das porque el material sintético para el revestimiento del

A

‘tejido, tejido de punto heche & mano, tejido de puato hecho
& méquiné, velo o similar, es un material sintético plas§1—
5 : fioaple por calor,

‘149.:- Nejoras segﬁn los puntos 9 a 13, caracteriza-
dasg ﬁorqﬁe proporclionando ana'diferenfé coloracién a la ba-
se textil y al tejido, tejido de punto hecho a mano, te-
jide de punto hecho & mééuina, veiovo similar reveéiido de

105 material gintétigo, se'consigue un contraste de colox.
- 158, - Nejoras segén los puntos 9 a 14, caracteriza-
das porque el componiente de material sintético presenta en
i la superficie del_ﬁaterial compuesta, una estampacidn su-
% ' perficial. |
15 162, - Fgejoras introducidas en la fabricacién de ma-
teriales compuestos para tapicerfa, decoracién y fines si-
milares;.
Tl y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de y cdn'los-fines que se han espacificado.
20 - Bete Memoria consta de .doce hojas escritas & miqui-
D2 Por una sola cazs. "
31 JUL1963

Madrid,

DG/ : - 12 -
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