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que se presenta para unir a la  so lic itu d  

de

p A I  S I  I  E D E  I  1 7  E H C I  O lí 

formulada e l  27 de A b r il  de 1963» con. e l  n2- 287-481

en

a nombre de GEOP.GE JOHN KYAME y  KERBERT. Rá'ík OND C0PE1AND, 

de nacionalidad norteamericana, residentes en 2.453 Esplanade 

Avenue, y 10 Crane S treet, respectivamente, Hueva Orleans» 

ambos en lou isiana, Estados Unidos de América, por:

La presente invención se r e f ie r e  a la  producción de 

h ilo s  a base de fib ra s  cortadas que tienen  propiedades de 

h ila tu ra  semejantes a las  de las f ib ra s  de algodón»

En una de nuestrasanteriores patentes, la  patente U-S. 

2 . 732. 682, se ind ica (pág. 3, líneas 49-55) .que la  invención 

puede ponerse en práctica "u tilizando una máquina en la  que 

se emplea la  aspiración para l le v a r  f ib ra s  desde la  mecha o 

c in ta  a un espacio confinado en e l  cual estas f ib ra s  quedan, 

dispuestas según lín eas  sensiblemente paralelas y se entre­

mezclan con f ib ra s  que giran  en torno a un e je  geométrico

E S P A S á

por VEINTE años

"UNA MAQUINA DE HILAR"
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esencialmente para le lo  a dichas líneas..” la  patente de'1l¡Leeler 

y o tros , U.S. 2.926.483 proporciona medios con lo s  cuales 

las f ib ra s  son arrastradas por aspiración desde una cin ta o 

cordón sin re to rcer  y entregadas por medios neumáticos en 

una zona de h ila tu ra , donde son presentadas a un elemento 

de h ila tu ra  que g ir a  a elevadísim a velocidad obteniéndose 

cabos de h ila tu ra  lib re s  a los  que se hace g ir a r  por medio 

d e l elemento de h ila tu ra , y llegan  a retorcerse constituyen­

do un h ilo  o producto de h ila tu ra .

Si bien es c ie rto  que pueden obtenerse h ilo s  por ta ­

le s  medios, en pa rticu la r u tilizan do  fib ra s  s in té tica s  cor­

tadas largas, hemos v is to  que en e l  caso de la s  fib ra s  de 

algodón relativam ente más cortas es sumamente d i f í c i l  de man­

tener la  continuidad de h ila tu ra . Los h ilos  de algodón pue­

den obtenerse sin  interrupción sólo en cortos tramos, y lo s  

h ilo s  as í producidos se caracterizan  por grandes flu ctu ac io ­

nes en e l  área de sección re c ta .

Hemos descubierto que para mantener la  continuidad de 

la  operación de hilatura es requisito importante que e l ex­

tremo lib re  del h ilo que se está haciendo debe mantenerse en 

íntimo contacto con las fib ra s  sin retorcer sacadas de la  cin­

ta  de alimentación. También hemos visto que, para hacer un 

hilo uniforme, esto es, cuya sección recta no varíe, es esen­

c ia l  llevar las fib ra s  a l extremo lib re  de hilo en rotación, 

de preferencia individualmente y a velocidad uniforme.

Es objeto p rin c ip a l de esta  invención h a b ilita r  medios 

para reunir y mantener juntos la s  f ib ra s  sin  re to rce r  y e l  

extremo lib re  de un.conjunto o cordón de h ilo  en formación, 

que g ira  rápidamente, para de ese modo sostener la  formación 

ininterrumpida de h ilo  ya sean las f ib ra s  largas (ta le s  como
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f ib ra s  cortadas s in té t ic a s ) o relativam ente cortas como las 

f ib ra s  de algodón. Otro objeto consiste en prever medios por 

los  cuales las f ib r a s  sin re to rce r  sacadas de un elemento de 

suministro, t a l  como mecha o c in ta , se llevan  a velocidad 

uniforme hasta un elemento insertador de retorcedor para su 

concatenación hasta formar un conjunto de h ilo  de sección 

recta  uniforme. Otro ob jeto más consiste en medios para se­

parar las  f ib ra s  cortas no deseadas y la  materia extraña no 

fib ro s a  que usualmente existen  en la  cin ta de alimentación, 

de f ib ra s  sin re to rce r . Estos y o tros  ob jetos y ventajas se 

irán  desprendiendo de la  descripción  detallada que sigue, to ­

mada en unión de los  dibujos que ilu s tran , a t í tu lo  de ejem­

p lo , una forma p re ferida  del invento, y en lo s  cualess

-  la  f igu ra  1 es una v is ta  en perspectiva d e l huso 

de h ila r  u tiliza d o  para re to rcer  la s  fib ra s  que se llevan  

a l  mismo y con vertir la s  en hilo? e l  huso tiene algunas par­

tes  desprendidas, para mostrar c ie r to s  d e ta lle s  internos;

-  la  figu ra  2 es un conjunto esquemático de la  forma 

p re fe r id a  de rea liza c ión  de l invento;

-  la  figu ra  3 es una sección por la  lín ea  3-3 de la  

f i g .  2 , que ilu s tra  c ie r to s  d e ta lle s  de la  ca ja  de alojamien­

to  de la s  zonas de activ idad  de h ila tu ra , y de la  elim inación 

de m ateria extraña?

-  la  f igu ra  4 es una sección por la  lín ea  4-4 de la  

f i g .  2, e i lu s tra  d e ta lle s  de la  ca ja  de aspiración u t i l iz a ­

da para hacer e l  vac ío  en e l  huso hueco de la  f i g .  1 ?

-  la  f igu ra  5 es una sección sim ilar a la  f i g .  3 , e 

i lu s t r a  una varian te de la  zona de hilatura? en esta  varian­

te  no se disponen medios para separar y elim inar la s  fib ra s  

cortas y la  m ateria extraña?
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-  la  f ig u ra  6 es una sección por la  lín ea  S-6 de la  

f í g .  5 , haciéndose agregado la  tapa fron ta l?

-  la  f ig u ra  7 es o tra  varian te de zona de h ila tu ra , 

en la  que se disponen medios para separar la  materia ex tra ­

ña pero no para r e t ir a r la  o elim inarla?

-  la  f ig u ra  8 es una sección por la  lín ea  8-8 de la  

f i g .  7, con la  placa de cubierta montada?

-  la  f ig u ra  9 es una sección por la  lín ea  9-9 de la  

f i g .  2 , viéndose e l  d ispos itivo  de fa ls a  torsión? y

-  la  f ig u ra  10 es una sección sim ilar a la  f i g .  3 ,

en la  que se i lu s t r a  una d isposic ión  a lte rn a tiva  para reun ir 

las  f ib ra s  de cabo de h ilo  y las  fib ra s  de mecha convirtién ­

dolas en h ilo .

Sn la  máquina á d esc r ib ir , las f ib ra s , de preferen­

c ia  en forma de mecha estirada, se ponene en íntimo contac­

to  con las  f ib ra s  de cabo lib re  en un cordón de h ilo  a l  que 

se le  comunica un movimiento de rotación en torno a su e je  

longitud ina l manteniendo e l  o tro  extremo f i j o  contra rotación . 

La to rs ión  resu ltan te de dicha rotación  d e l oabo de h ilo  l i ­

b re , hace que las  fib ra s  de la  mecha se entremezclen con las  

f ib ra s  de l cabo l ib r e  y se conviertan en un incremente de 

h ilo  rec ién  formado. Mientras se está  formando este incremen­

to  de h ilo  nuevo, e l  conjunto de h ilo  componente es arrastra­

do y apartado linealmente de la  zona donde se entremezclan 

la s  f ib ra s , a l  propio tiempo que se introducen fib ra s  de me­

cha adicionales en dicha zona, en cantidad su fic ien te  para 

mantener un e q u ilib r io  entre la s  f ib ra s  de mecha entrantes 

y e l  h ilo  de nueva formación sa lien te . Así puede hacerse un 

conjunto o cordón continuo de h ilo  de una longitud convenien­

te  cualquiera mientras se mantengan las condiciones de equi-
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l ib r io  citadas.

Haciendo re fe ren c ia  ahora a lo s  dibujos oon mayor de­

t a l l e ,  e l  invento se ilu s tra  aplicado a la  h ila tu ra  de una 

mecha o cin ta de algodón 1 , en la  que se u t i l i z a  una alimen­

tación  de energía o fu erza  m otriz usual para hacer g ira r  la  

polea 2 f i ja d a  a l  huso de h ila r  3. Xa mecha o c in ta , proce­

dente de lugares de suministro usuales, e3 guiada por medio 

de l embudo condensador usual, no representado, a l  in te r io r  

de la  zona de presión de un par de c ilin d ros  4, 4a de trans­

porte de entrada, de un sistema usual de estirado compuesto 

por dicho par de r o d il lo s  o c ilin d ro s , un par de tab leros 5 , 

5a y un par de c ilin d ro s  de entrega de mecha 5, 6a.

S I sistema de estirado atenúa la  cinta de suministro 

de f ib ra s  1 , tirando de las f ib ra s  de la  misma en alineación  

esencialmente p a ra le la  a í e je  long itud ina l d e l cordón. Esto 

f a c i l i t a  la  re tirada  de las f ib ra s  d e l cordón atenuado, a l  

ser entregada óste en la  zona de h ila tu ra  designada con la  

le t r a  Z en los d ibu jos.

S I huso de h i la r  3 es un aparato adecuado para reunir 

y poner en íntimo contacto mutuo la s  fib ra s  arrastradas de 

la  c in ta  de alimentación 1 estirada  o atenuada y las  fib ra s  

7a d e l cabo de h ilo  lib r e ,  mientras dicho huso está  girando 

durante la  introducción de una to rs ión  en e l  cordón de h ilo

7.

E l huso 3 es un órgano c il in d r ic o  cubierto, hueco en 

parte y sostenido a rotación  por unos co jin e tes  8 que, en 

unión de todos los  demás elementos componentes de la  inven­

ción, van montados en un bastidor o armazón de soporte adecua­

do por medios ya conocidos de las personas entendidas en la  

m ateria. la  extremidad cubierta del huso 3 está  provista  de

-  5 -



10

15

20

25

30

4i 82
un pasaje de h ilo  9 de paredes l is a s  y en e s p ir a l ,'\qae entra 

en la  su perfic ie  c ilin d r ic a  d e l huso tangecialmente y sensi­

blemente en ángulo recto con e l  e je  d e l huso, sube en rá p i­

da esp ira l, y , dentro de un cuarto de vu elta  o menos emerge 

a lo  largo d e l e je  geométrico d e l huso por e l  v é r t ic e  de la  

depresión cónica 3a que hay en e l  centro de dicha tapa o cu­

b ie r ta  de extremidad. S I pasaje de h ilo  9 es completamente 

independiente d e l in te r io r  10 d e l huso hueco, con e l  cual 

no se une en modo alguno. Junto a dicho pasaje de h ilo , en 

la  su perfic ie  d e l huso 3, una abertura c ircu n feren c ia l 1 1  a 

modo de hendidura establece conexión con e l  in te r io r  10 d e l 

huso hueco. La abertura 11 está  cubierta con una te la  metá­

l ic a  12 de malla f in a , preferiblem ente d e l orden de malla 

100 a 150, aunque no es preciso lim ita r la  de ese modo. S I 

huso 3 tien e  de p referencia  unos 16 mm de diámetro, y la  aber­

tura 11  cerrada con te la  m etálica es de 3,2  mm de anchura en 

sentido a x i l  por 9,5 mm de longitud en sentido circunferen­

c ia l .  Estas dimensiones se dan únicamente a t í tu lo  ilu s tra ­

t iv o ,  y pueden va r ia r  entre amplios lím ites  sin por e l lo  sa­

l i r s e  del e sp ír itu  de la  invención.

En un punto adecuado, d istan te de la  abertura 11 ta ­

pada con t e la  m etálica, e l  huso 3 está perforado en sentido 

c ircu n feren c ia l por varios  agujeros 13 repartidos por igu a l, 

que establecen conexión con e l  in te r io r  hueco 10 proporcio­

nando, en combinación con la  ca ja  de aspiración 14, medios 

para crear un vació  o aspiración en la  su perfic ie  de la  t e ­

la  m etálica 12 mientras está  girando e l  huso de h ila r .

la  oaja de aspiración  14, que asienta con holgura en 

torno a l  huso 3 , va equipada con c ie rres  herméticos a l  a ire  

15 y 15a, reductores de l rozamiento. Un espacio hueco anular
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16, coax il respecto a l  huso 3 , establece conexión con uzT sujo-  

plamiento tubular 17 que sobresale de uno de los costados de 

la  caja. Dicha ca ja  de aspiración está montada de manera f l o ­

tan te, por medios usuales, en alineación a x i l  con e l  huso 3 « 

A l huso 3 va rígidamente cogido un c o lla r  de ajuste 18, muy . 

ajustado y de pestaña l is a , por medio de un to rn il lo  de pre­

sión 19 y en posición t a l  que mantiene la  a lineación  entre 

e l  hueco anular 16 y los agujeros 13 para hacer e l  vacío  en 

e l  huso cuando e l  c ie rre  hermético a l a ire  15 se apoya con­

tra  la  pestaña l is a  de l c o lla r  18. Por e l  lado opuesto de la  

ca ja  de aspiración 14 , un. segundo co lla r  20 muy ajustado y 

de pestaña l is a  resbala libremente por e l  huso 3, con su ca­

ra dotada de pestaña apoyada contra e l  c ie rre  hermético a l  

a ire  15a, Un .tercer c o lla r  deslizante 21 de pestaña resbala 

libremente sobre e l  huso 3 , con su. cara de pestaña apoyada 

contra e l  aro interno de rodadura del co jin e te  8, como se in ­

dica en e l  d ibu jo. Un lig e ro  muelle de compresión 22 sopor­

tado por dichos co lla res  deslizan tes ap rie ta  entre s í e l  co­

l la r  20, la  ca ja  de aspiración 14 y e l  c o l la r .18, en combi­

nación estanca a l  a ire  y sin estorbar a la  lib re  rotación 

d e l huso 3 »

la  d isposición  de caja de aspiración recién  descrita  

no es más que uno de los muchos medios ya conocidos en la  

técn ica  para hacer e l  vacío en e l  hueco 10 d e l huso; como 

ejemplo, e l  huso 3 podría ser un órgano tubular tapado, con 

una caja de aspiración o un acoplamiento g ira to r io  de vac ío , 

hermético a l a ir e , sujeto a su extremidad sin tapar, por don­

de recibe la  fu erza  motriz.

la  mecha estirada que se lle v a  a l  huso de h ila r  3 se 

mantiene bajo con tro l en todo momento por medio del conjunto
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de alojam iento, nuevo en su género, de la forma p referida  de 

rea liza c ión  representada en las f i g s .  2 y 3. La caja 23 de 

alojamiento es una estructura- en forma de bloque taladrada 

transversalmente para ajustar con holgura en e l  huso 3* Su 

5 , cara an terio r está rebajada en entrante a una profundidad

igu a l a la  anchura a x i l  de la  abertura 11 tapada con te la  

m etálica en e l  huso 3* La forma de dicho entrante es sensi­

blemente c ircu la r, con su centro desplazado en sentido a l  

b iés con respecto a l  centro d e l ta ladro 28 de separación d e l 

10 huso. Dos canales tangenciales de la  misma profundidad que

e l  entrante c ircu la r prolongan dicho entrante hasta dos la ­

dos contiguos de la  ca ja  de alojam iento. Uno de estos cana­

les s irv e  de lumbrera 26 de entrada de fib ra s , y no tiene 

una anchura mayor que la  longitud d e l par de c ilin d ros  de 

15 entrega o suministro de mecha, 6, 6a, con los cuales está

alineados. E l segundo oanal designado con la  le t r a  E en e l  

dibujo, s irve  para la  sa lida  o descarga de fib ra s  cortas y 

materia extraña 27 separada de las  fib ra s  de la  mecha duran­

te la  operación de h ila tu ra . E l borde fro n ta l superior 23b 

20 de dicha ca ja  se extiende hacia arriba  y hacia fuera con sec­

ción rec ta  esencialmente trapezoida l, llevando la  lumbrera 

de entrada de fib ra s  26 lo  má3 cerca posible de la  zona de 

presión de la  pareja de c ilin d ros  26 lo  más cerca posible 

de la  zona de presión de la  pareja de c ilind ros  6, 6a de en- 

25 trega de mecha, sin bloquear e l  l ib re  paso de a ire  a l  otro

lado de las  superficies, in fe r io re s  de dicha pareja de c i l in ­

dros hasta entrar por la  lumbrera 26. La placa de cubierta 

24, también taladrada en sentido transversal para darle hol­

gura en torno a l huso 3, proporciona acceso a dicho entrante 

30 de dicha ca ja  para e l  entretenim iento, y está sostenida en
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alineación coax il con e l  huso 3 mediante unos pasadores de 

guía 25 rígidamente su jetos en la  caja 23* 31 sa lien te tu­

bular 23a forma parte integrante de la  caja 23 y se superpo­

ne a la  sa lida  E y a la  p laca de cubierta 24. E l sa lien te  23a 

proporciona medios para acoplar la  sa lida  R con un d is p o s it i­

vo de extracción de vaeio, para r e t ir a r  las  fib ra s  cortas no 

deseadas y la  materia extraña 27. la  cubierta 24 lle g a  hasta 

las partes en superposición de los sa lien tes  23a y 23b, ha­

ciendo unión esencialmente hermética a l  a ir e . E l canal R se 

ensancha verticalm ente desde e l  punto de in tersección  con e l  

mencionado entrante c ircu la r hasta su unión o empalme con e l  

sa lien te tubular 23a, formando as í e l  sa lien te  23c dentro de 

dicho entrante.-

E l nuevo conjunto de caja de alojamiento 23, 24 pue­

de adoptar muchas y diversas formas. Dos variantes que han 

demostrado ser sa tis fa c to r ia s  son las que $ representan en 

las f i g s .  5, 6, 7 y 8. la  ilustrada en las  f ig s .  5 y & hace 

uso de una serie  de barras de enrejado 29 para mantener las 

fib ra s  de la  mecha lo bastante próximas a l  huso de h ila r  3 

para que la  aspiración producida en la  abertura 11  cubierta 

de te la  m etálica las arrastre, hasta ponerlas en contacto con 

e l  Cabo de h ilo  de sa lida  7a sobre la  te la  m etálica 12. las 

barras de enrejado 29.se hacen de preferencia  formando parte 

integrante de la  cubierta 24 para tener lib re  acceso a l  huso 

3 cuando se quite ésta. Dichas barras pueden ser de una fo r ­

ma variadísim a en sección recta sin por e l lo  sa lirse  d e l es­

p ír itu  d e lla  invención. A s í, su sección puede ser c ircu la r 

tr iangu lar, cuadrada, de p e r f i l  de a la , e tc . También pueden 

estar orientadas radialmente en torno a l  hu30 como 3e i lu s ­

tra , o bien inclinadas dando un ángulo pos itivo  o negativo
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de sa lida  d e l cabo de h ilo  7a a l  i r  moviéndose és te . Sata 

variante no porporciona medios para r e t ir a r  las f ib ra s  cor­

tas o m ateria extraña. En cambio, la  varian te ilu strada  en 

las f i g s .  7 y 8 s í que proporciona medios para separar la  

materia extraña y f ib ra s  cortas, pero no para r e t ir a r  las  

o e lim inarlas . la  materia separada ee simplemente lanzada 

a l  fondo de la  caja 23 , esparciéndose por la  máquina de h i­

la r .

Un d isp os itivo  de fa ls a  tors ión  30, montado a rotación 

es un co jin e te  32 en a lineación  coa x il con e l  huso 3 , propor­

ciona medios para añadir transitoriam ente un exceso de to r ­

sión a l  conjunto de h ilo  7 a f i n  de f a c i l i t a r  la  captación 

de f ib ra s  en la  t e la  m etálica 12. Dicho d ispos itivo  de f a l ­

sa to rs ión  es un órgano c ilin d r ic o  torneado por un extremo 

para su montaje en e l  co jin e te  32 y taladrado en sentido a x il  

para tener un pasaje de hi'lo 34, cuyos dos extremos están 

avellanados o abocardados presentando un borde l is o  a l h ilo  

7 que pasa por e l lo s .  Rígidamente f i ja d a  a la  caira fr o n ta l 

d e l d isp os it ivo  30, entre e l  ta ladro o ánima 34 y su p e r ife ­

r ia ,  hay una v a r i l la  l is a  y redonda 31 en forma de L, orien­

tada de modo que e l  brazo l ib re  de la  Hl w corta a l  pasaje de 

h ilo  34. Un surco o garganta 35 en V, en la  p e r ife r ia  d e l 

órgano c il in d r ic o , 30, proporciona medios para mover dicho 

d isp os it ivo  de fa ls a  to rs ión . E l d isp os it ivo  de fa ls a  torsión  

recién  d escr ito  no es más que uno de entre los muchos que pue­

den emplearse en esta  invención. A s í, e l  brazo l ib re  de la  

v a r i l la  31 puede ser, en cambio, e l  árbo l de sustentación de 

un ro d il lo  au x ilia r  o loco que redu ciría  a l  mínimo los e fec ­

tos  de rozamiento en e l  h ilo  que lo  envuelve formando bucle. 

•Hay o tros  d isp os it ivos  de fa ls a  to rs ión  ya conocidos*
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E l par de c ilin d ros  de entrega de h ilo , 33, 33a, pro­

porciona medios para r e t ir a r  e l  h ilo  7 de l huso 3 con la  mis­

ma rapidez con que se fab rica . E l h ilo  terminado que provie­

ne d e l par 33, 33a de c ilin d ros  de entrega es suministrado a 

un equipo usual de bobinar, que no se representa. Las unida­

des bobinadoras, de preferencia, forman parte integrante dee 

la  máquina de h ila r , pero también pueden ser totalmente inde­

pendientes.

En funcionamiento, e l  conjunto de mecha 1 obtenido 

de unas bobinas usuales se lle v a  a l  par de c ilin d ros  de en­

trada 4, 4a de un sistema usual de estirado compuesto, como 

se ind ica  en e l  d ibu jo, de los pares de c ilin d ros  4, 4a, y  

5, fia y e l  par de tab leros 5, 5a. E l paso del conjunto de 

mecha 1 por la  unidad de estirado hace que e l  conjunto se 

e s t ire  o atenúe quedando reducido a una delgada c in ta  de f i ­

bras sensiblemente paralelas, que son atraídas por aspiración 

a la  lumbrera de entrada 26 de la  caja 23. le. aspiración en 

la  lumbrera 26 proviene de la  acción combinada de vacío en 

e l  hueco 10 d e l huso, y en la  zona de h ilatura Z, que crea 

una d ife ren c ia  de presiones de un lado a otro de la  lumbre­

ra 25. E l a ire  que se p rec ip ita  por entre las  su perfic ies  in ­

fe r io r e s  de los c ilin d ro s  6 y 6a y los bordes superiores del 

sa lien te  23b de la  ca ja  23, para co rreg ir  las condiciones de 

desequ ilib rio  ex isten tes en la  lumbrera 26, arrastra  e l  con­

junto de mecha estirada apartándolo de dicho c ilin d ros  e in ­

troduciéndola por dicha lumbrera. La aspiración en e l  tamiz 

de te la  metálica 12 arrastra  dicho conjunto de mecha o cinta 

aplicándolo sobre dicha te la  m etálica, en íntimo contacto 

con las  f ib ra s  extremas 7a de l h ilo  7 , ya sujetas a la  te la  

metálica por dicha aspiración. La aspiración en e l  tamiz 12

11
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<3e "tela m etálica se crea por medio de la  cámara de vacio  16

de la caja de aspiración 14, aplicando una acción de vacío 

oor e l acoplamiento 17- las condiciones de presión subatmós- 

ferica  creadas en la  cámara 16 extraen e l aire del hueco 10

d e l huso por los  o r i f ic io s  13. S I a ire  procedente de la  zona 

Z entra cor e l  tamiz 12 corrigiendo e l  estado de deseqvú li- 

b rio  y obligando así a la s  fib ra s  de la  mecha estirada a en­

tra r  en íntimo contacto con las f ib ra s  d e l cabo de h ilo  7a, 

como antes se ha dicho. La to rs ión  aplicada a l  n ilo  7 por

e fecto  de la  rotación  d e l huso 3 en torno a su e je  se corre

a lo  largo d e l h ilo  retrocediendo.por e l  pasaje 9 y ob ligan­

do a las f ib ra s  extremas 7a a g ira r  en t^orno a l propio e je  

d e l h ilo . Esta acción acrecienta la  mutua mezcla entre las 

f ib ra s  7a d e l cabo de h ilo  y las f ib ra s  de la  mecha e s t ir a ­

da haciendo de dichas f ib ra s  de mecha un nuevo incremento de 

h ilo  que sustituye a las f ib ra s  extremas 7a o rig in a les  con 

las cuales se entremezclaron, convirtiéndose en las  f ib ra s

extremas 7a d e l nuevo h ilo .

A l g ir a r  e l  huso 3 y ser transportadas hasta e l  mis­

mo las f ib ra s  de la  mecha estirada, e l  h ilo  formado por las 

acciones que acaban de describ irse  va siendo remirado d e l 

extremo d e l huso 3 por la  pareja de c ilin d ro s  33, 33a de en­

trega  dé h i lo ,  para suministro a un mecanismo usual de bobi­

nar no representado en el dibu jo . Manteniendo un e q u ilib r io  

entre la  introducción o entrada de f ib ra s  de la  mecha y la  

retirada  d e l h ilo , es posib le fa b r ica r , y empaquetarlo de 

cualauier fo raa  o manera conveniente, un cabo o elemento sen­

c i l l o  e ininterrumpido de h ilo  de cualquier longitud deseada.

La uniformidad de l h ilo  fabricado con a rreg lo  a este

invento es función d irec ta  de la  uniformidad de l transporte

-  12 -
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de fib ra s  de aecha a l  huso de h ila r  3. La constancia de la

velocidad de los  c ilin d ro s  5, 6a de entrega de la  aecha no 

hasta por s í so la  para mantener un suministro de mecha uni­

forme en la s  condiciones usuales de es tirado . Por e x is t ir  

un rozamiento entre f ib ra s  dentro d e l conjunto de mecha es­

tirada , las  fib ra s  ind ividuales no son arrastradas a l  huso 

3 , inmediatamente de quedar lib re s  de la  presión d e l par de 

c ilin d ros  6, 6a. Por e l  contrario , es normal que estas fib ra s  

se adhieran a las f ib ra s  que aún están sujetas por dicho par 

de r o d il lo s  hasta que e l  constante sacudimiento a que las so­

mete e l  cabo de h ilo  7a las separa en un manojo que a conti­

nuación es captado por e l  tamiz de t e la  m etálica 1 2 , para 

con vertir la s  en incremente de h ilo . Sigue a esto un breve 

in terva lo  en. que no hay captación de fib ra s , hasta que e l  ma­

nojo s igu ien te se h a lla  dispuesto para ser desalojado o se­

parado. Cuando e l  h ilo  es retirado  a velocidad constante, e l  

h ilo  fabricado se ca racter iza  por unas variaciones periódicas 

en diámetro, a l  ritmo de la  in term itencia  del suministro de 

manojos de fib ra s  de mecha. Por consiguiente, en in te rés  de 

la  uniformidad d e l h ilo , es p re fe r ib le  transportar o dar en­

trada a las fib ra s  de mecha en forma de fib ra s  ind iv iduales, 

a velocidad lo  bastante rápida para mantener e l  deseado tama­

ño de h ilo .  Por ejemplo, cuando la  h ila tu ra  usual pide un es­

tirado máximo de 40: 1 , s e r ía  p re fe r ib le , con esta invención, 

u t i l i z a r  un estirado de alrededor de 200:1 sin cambio alguno 

en e l  tamaño ni en la  producción d e l h i lo .  Aún cuando e l  es­

tirado de la  mecha sea muy superior, las  fib ra s  se llevan  a l  

huso de h ila r  a una velocidad más rápida, en tanto que del 

huso se r e t ir a  e l  h ilo  no más deprisa de como se hace en la  

h ila tu ra  usual.

-  13 -
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la  fr ic c ió n  entre e l  h ilo  7 y e l  pasaje 9 a fec ta  a l  

lib re  retroceso o corrim iento de la  tors ión  hasta e l  tamiz 

12 , perturbando hasta c ie r to  punto la  e fic a c ia  de mutua mez­

c la  entre las  fib ra s  de la  mecha y las  d e l cabo de h ilo .  Es 

te  e fecto  de rozamiento puede superarse u tilizando e l  dispo­

s it iv o  de fa ls a  tors ión  30, para añadir a l  h ilo  7 una tors ión  

su fic ien te  de modo que las fuerzas de retroceso de tors ión  

sobrepasen a la s  debidas a l  rozamiento. En e l  d ispos itivo  de 

fa ls a  tors ión , e l  h ilo  que sale d e l extremo de l huso 3 se re ­

tien e  primero por frotamiento con un bucle 7b en tom o a l bra­

zo l ib re  de la  v a r i l la  3 1 , se e n f i la  luego por e l  pasaje 34 y 

finalmente se l le v a  a la  zona de presión de la  pareja de c i ­

lind ros 33, 33a de entrega de h ilo ,  para su suministro a un 

mecanismo de bobinar, no representado en los  dibujos. E l d is ­

p o s it ivo  de fa ls a  torsión  30 se hace g ira r  en sentido contra­

r io  a l  de rotación  d e l huso 3 , con lo  cual su componente de 

to rs ión  se suma a la  d e l huso de h ila r . A s í, la  porción de 

h ilo  comprendida entre e l  tamiz 12 y e l  d isp os itivo  30 con­

tien e  la  tors ión  combinada antes citada, en tanto que a la  

que sale d e l d isp os itivo  30 se la  ha quitado la  tors ión  su­

plementaria. le. velocidad de rotación  d e l d ispos itivo  de f a l ­

sa tors ión  30 puede va r ia r  entre unas cuantas revoluciones 

por minuto y la  velocidad de l propio huso 3 , según la  magni­

tud d e l rozamiento de h ilo  con huso, a vencer.

Uno de los  objetos de esta  invención consistía  en ha­

b i l i t a r  medios para separar las  fib ra s  cortas y materia extra­

ña no deseadas, que pudiera haber presentes en la  mecha que 

se esta  convirtiendo en h ilo . Esto se logra aprovechando la  

acción de la  fu erza  centrífuga debida a la  elevada velocidad 

de ro tac ión  'de l huso de h ila r  3. A l g ira r  e l  huso 3, la  parte

-  14 -



d e l cabo l ib r e  7a de h ilo  7 no cogida o su jeta sobre e í~ ta^~ ' 

miz 12 por la  aspiración antes citada, es lanzada hacia fu e­

ra por dicha acción cen trífuga y  trop ie za  con e l  sa lien te  

23c d e l in te r io r  de la  ca ja  23, una vez a cada revolución  

5 d e l huso, la s  fib ra s  cortas que no están firmemente enreda­

das con la s  f ib ra s  largas en e l  conjunto o elemento de h ilo  

y las partícu las  pesadas de materia extraña 27 que pudiera 

haber presentes, son.desalojadas del h ilo  en formación a l  

tropezar con dicho sa lien te  23c. las  f ib ra s  cortas y p a r t í-  

10 culas pesadas desalojadas son lanzadas a la  salida R para 

su separación por e fec to  d e l vacío conectado a l  sa lien te  de 

acoplamiento 23a de la  ca ja  23*

Hasta aquí, la  invención se ha descrito  y tratado co­

mo s i necesitara  e l  empleo de asp iración  o vacío para lograr 

15 que las f ib ra s  de la  mecha se entremezclen y enreden con las  

f ib ra s  d e l cabo de h ilo , durante la  h ila tu ra . No es és te , de 

la  aspiración o vac ío , e l  tínico medio que puede emplearse pa­

ra  e l lo .  Por ejemplo, e l  tamiz 12 d e l huso 3 puede ser sus­

t itu id o  por un medio poroso 36, t a l  como f i e l t r o ,  m ateria l 

20 cerámico o m ateria l s in terizado de apoyos, e tc .,  rígidamen­

te  f i ja d o  a l  huso 3 y sa lien te  por encima de la  su perfic ie  

de és te . Dicho elemento poroso entra en contacto de rodadu­

ra, en algún punto atirante su c ic lo  de rotación  {de preferen­

c ia , en un punto situado directamente debajo d e l punto de 

25 entrada de la  mecha es tirada  en la  zona de h ila r  Z ) , con un

ro d illo  a u x ilia r  o loco 37 montado a rotación  dentro d e l men­

cionado entrante c ircu la r de la  caja 23. E l r o d il lo  a u x ilia r  

37 se hace preferiblem ente de un m ateria l p lástico  de tipo  

Mno adherente", t a l  como un m ateria l de la  fa n i l ia  d e l f lu o -  

30 rocarbono (por ejemplo, e l  que se ha lla  en e l  comercio bajo

-  15 -
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e l  nombre registrado de " l e í I o n " ) . E l sistema de vacío  an­

tes  descrito  para crear una aspiración en e l  tamiz 12 se u t i­

l i z a  ahora a la  inversa, en sentido figurado, para mantener 

e l  medio poroso 36 constantemente mojado con un medio l íq u i­

do 38 de gran afin idad para retener f ib ra s  y f i j a r la s  a la  

su perfic ie  que éste moja. Tal medio líqu ido puede in c lu ir  

m ateriales ta le s  como agua con un agente de humectación, so­

luciones de almidón, soluciones adhesivas f lo ja s ,  ace ites  

empleados para lu bricar fib ra s  durante su tratam iento, y otros 

muchos.

En funcionamiento, e l  cabo l ib r e  de h ilo  7a y las  

fib ra s  sacadas de la  mecha estirada se comprimen o aprietan 

entre s í  contra la  su perfic ie  mojada d e l elemento poroso 36 

por medio d e l r o d il lo  37. la  p e lícu la  líqu ida  que moja la  

superfic ie  d e l elemento poroso 36 mantiene en íntimo contac­

to las f ib ra s  y e l  cabo de h ilo , igu a l que lo hacía antes 

la  aspiración o e l  vac ío , mientras e l  huso 3 g ira  aplicando 

una to rs ión  a l  h ilo  7. Todos los demás d e ta lles  de la  opera­

ción de h ila tu ra  anteriormente descrita , a excepción de los 

indicados más arriba, siguen siendo lo s  mismos. I© continui­

dad d e l transporte o alimentación de mecha a la  zona de h i­

la r  2 es mantenida por la  acción in d irec ta  de la  aspiración 

u tiliza d a  para separar la  materia extraña no deseada 27 de 

que antes se ha hablado. Dicha acción crea una d ife ren c ia  de 

presiones de un lado a otro de la  lumbrera 26 de entrada de 

f ib ra s , que ocasiona e l  arrastre de a ire  a través de la  lum­

brera 26 a l in te r io r  de la  zona Z llevando consigo e l  conjun­

to  de mecha estirada .

En esta invención, las  velocidades de producción de 

h ilo  vienen reguladas por las mismas condiciones predominan—

-  16 -



té s  en lo s  sistemas de h ila tu ra  usuales: a saber, velocidad 

de huso y número de vueltas de to rs ión  por unidad de longi­

tud que se desea tener en e l  h ilo .  Ahora bien, como e l  huso 

de esta  invención no sostiene e l  paquete de h ilo , a l  revés 

5 de lo  que sucede con e l  huso de una máquina usual? y como

tampoco se emplea combinación alguna de a n illo  y cursor, es 

normal que las velocidades de huso y por consiguiente las 

de producción sean más a lta s . S I t í tu lo  o tamaño d e l h ilo  a 

producir viene determinado por e l  tamaño de la  mecha u t i l i -  

10 zada y e l  estirado t o t a l  de esta mecha? esto es, por la  re­

lación  de la  velocidad de re tirada  de h ilo  a la  velocidad de 

entrada de mecha a l  d isp os itivo  de e s t ira r . Una caracterís­

t ic a  de novedad de esta  invención res ide en su adaptabilidad 

a una construcción de husos m últip les s im ilar a la  de los 

15 ' sistemas usuales de continuas, de a n illo s *

Se sobrentiende que la  descripción  an terio r se da a 

t ítu lo  i lu s tra t iv o ,  tomando para e l lo  tina forma p re fe r id a  de 

rea liza c ión  del invento, y que las diversas estructuras se 

hallan sujetas a amplias variaciones sin  apartarse por e l lo  

20 de l ámbito d e l mismo. Algunas de estas variantes se han ido

señalando en e l  transcurso de la  descripción , y otras podrán 

ser fácilm ente apreciadas o concebidas por aquellas personas 

versadas en la  m ateria.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  presentada en 

25 E.U.A. e l  1 de Mayo de 1962, bajo e l  número 191.652, se aco­

ge a lo s  b en efic ios  d e l a rtícu lo  51 d e l v igen te Estatuto so­

bre Propiedad In d u s tr ia l.

-  -  17 -  -



Los pxintos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean ob jeto de esta  so lic itu d  de Patente 

5 " de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  s igu ien -

- te s :

1 » -  Una máquina de h ila r  que comprende: una caja de 

alojam iento; un huso montado a ro tac ión  en la  ca ja , incluyen­

do la  ca ja  unas su p erfic ies  in ternas paralelas a la  su p e ifi-  

•jq c ié  externa d e l huso y separadas de la  superfic ie  externa

de l huso, definiendo una región de transferencia  o transpa­

so d e l h ilo  en torno a l  huso; medios con stitu tivos  de una 

zona de h ila tu ra  de fib ra s  en e l  huso, contiguos a la  super­

f i c i e  externa d e l huso, incluyendo esta  zona de h ila tu ra  de 

15 f ib ra s  medios para mantener en la  misma fib ra s  sin  h ila r ,

extendiéndose la  zona de h ila tu ra  en e l  sentido circunferen- 

• o ia l  d e l huso, perpendicularmente en general respecto a l  e je  

'  de rotación  de l huso y con una dimensión c ircu n ferencia l sen­

siblemente mayor que su dimensión a x i l ;  un pasaje de h ilo  

20 -que incluye una abertura de entrada en la  su perfic ie  exter­

na d e l huso en a lineación  c ircu n feren c ia l con la  zona de h i­

la tu ra , extendiéndose este pasaje de h ilo  a p a r t ir  de la  aber­

tura de entrada hacia e l  e je  geométrico d e l huso y en e l  sen­

tid o  a x i l  de éste , hasta terminar en una sa lida  de h ilo  esen- 

25 cialmente alineada con e l  e je  cen tra l d e l huso; y medios pa­

ra  in trodu cir f ib ra s  sin  h ila r  en la .reg ión  de traspaso de l 

h ilo ,  incluyendo estos medios últimamente citados, a su vez, 

unos medios con stitu tivos  de una lumbrera de entrada de f i ­

bras en la  caja, en comunicación con la  región  de traspaso 

30 d e l h ilo  y  esencialmente alineada con la  zona de h ila tu ra .
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2 .  -  Ea máquina de h ila r  del punto 1 , en la  cual las  

superfic ies  in ternas de la  ca ja  vienen presentadas por una 

pluralidad de órganos o miembros para le los a l  e je  de ro ta ­

ción de l huso, estando dichos órganos separados entre s í  y 

de la  circunferencia esterna d e l huso, y situados en torno 

a éste..

3 .  — Ea máquina de h i la r  de l punto 1 , en la  cual la  

lumbrera de entrada de f ib ra s  está colocada encima del huso, 

y en la  cual las  su perfic ies  internas de la  caja, a lados 

opuestos d e l huso, están inclinadas hacia dentro en d ire c ­

ción a l  huso y hacia abajo hasta lle g a r  debajo de éste , y 

terminan en una abertura de la  caja, situada debajo d e l hu­

so.

4-.- La máquina de h ila r  d e l piuito 1, en la  cual las  

su perfic ies  in te r io re s  de la  caja definen una cavidad sensi­

blemente c ircu la r , de un diámetro mayor que e l  diámetro ex­

te r io r  d e l huso, definiendo una región anular de traspaso 

d e l h ilo  entre e l  huso y la s  paredes in ternas de la  cavidad? 

y en la  cual se prevén medios para mantener sometida a un va­

c ío  la  región  de traspaso d e l h ilo .

5 . -  La máquina de h ila r  d e l punto 1, en la  cu a l lo s  

medios con stitu tivos  de una zona de h ila tu ra  de fib ra s  en e l  

huso, contiguos a la  su perfic ie  externa d e l huso, comprenden 

un m ateria l poroso en comunicación con un espacio hueco del 

in te r io r  d e l ro to r  adaptado para contener líqu ido , y un rod i­

l l o  en e l  in te r io r  de la  ca ja , con e l  que toma contacto e l  

m ateria l poroso a l  g ira r  e l  huso.

6.  -  La máquina de h ila r  de cualquiera de los puntos 

precedentes, en la  cual los medios para in troducir f ib ra s  

s in  h ila r  en la  región de traspaso d e l h ilo  incluyen un per
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de r o d i l lo s  o c ilin d ro s  de entrega de mecha} g ira to r io s  en 

torno a e je s  perpendiculares a l  e je  de rotación  d e l huso y 

que recorren  transver saínente con movimiento de vaivén una 

abertura de la  ca ja  que comunica con la  cámara, estando.es­

tos c ilin d ro s  de entrega de mecha situados junto a la  lumbre­

ra de entrada de f ib ra s  y dotados de una longitud a l  menos 

igu a l a la  dimensión, de la  lumbrera de entrada de fib ra s ,

perpendicular a l eje del huso.

7 . -  TJna máquina de h ila r  que comprende: una caja de 

a lo ja m ien to u n  huso montado a rotación  en la  caja, incluyen­

do la  ca ja  unas su p erfic ies  internas paralelas a la  superfi­

c ie  externa de l huso y separadas de la  superfic ie  externa 

d e l huso, definiendo una región de traspaso d e l h ilo  en to r ­

no a l  huso, incluyendo e l  huso medios constitu tivos  de una 

cavidad interna con la  cual comunica una abertura alargada 

dé la  pared c ircu n ferencia l d e l huso, siendo la  dimensión 

long itu d ina l de la  abertura alargada sensiblemente perpendi­

cular a l  e je  d e l huso; medios para d iv id ir  la  abertura a la r­

gada en una pluralidad de aberturas más pequeñas; medios pa­

ra mantener sometida a l  vacío la  cavidad interna d e l huso; 

un pasaje de h ilo  practicado en e l  huso, con una abertura de 

entrada por la  su perfic ie  externa dé éste en a lineación  c i r ­

cun ferencia l con la  abertura alargada, extendiéndose e l  pa­

saje d e 'h ilo  desde la  abertura de entrada hacia dentro, en 

d irecc ión  a l  e je  d e l huso y  en e l  sentido a x i l  de éste has­

ta  terminar en la  sa lida  de h ilo  esencialmente alineada con 

e l  e je  cen tra l d e l huso; y medios para in troducir f ib ra s  sin  

h ila r  en la  región de traspaso d e l h ilo , incluyendo estos 

medios últimamente citados, a su vez, tinos medios con s titu ti­

vos de una lumbrera de entrada de fib ra s  en la  ca ja , en co-
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municación con la  región de traq>aso del hilo y esencialmen­

te alineada con la zona de hilatura; teniendo la  abertura 

una dimensión longitudinal perpendicular a l eje de rotación 

del hu30, esencialmente mayor que su dimensión en anchura,

5 y sensiblemente alineada con la  zona de hilatura.

8.  -  la  máquina de h ila r  según cualquiera de lo s  pun­

tos precedentes, que incluye medios para re t ira r  h ilo  del¿
pasaje de hilo, y un dispositivo de fa lsa  torsión situado 

entre e l extremo de salida de hilo del pasaje, y los medios 

10 de retirada de hilo.

9.  -  üna máquina de h ila r.

Ta l y como se ha descrito en la  Memoria que antece­

de, representado en los  dibujos que se acompañan y para los 

fin es  que se han especificado.

15 Esta Memoria consta de veintiuna hoja esc r ita  a má­

quina por una sola de sus caras.
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