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PQRMALA REPRODUCCION
DEFEC?
LT DEFECTO DEL origjva
MEMORIA DESCRIPTIVA e il

que se presents para unir a la solicitud
de
PATENT ﬁ DE INVENCIORN
formulada el 27 de Abril de 1963, con el n® 287.481
en
ESPANA
por VEINTE afios
s nombre de GEORGE JOHN KYAME y HERSERT RAYHOND COPEIAND;
de nacionalidad norteamericéna, residentes en 2.453 Esplanade
4venue, y 10 Crumne Street, respectivamente, Nueva Orleans,
ambos en Iouisiana, Estados Unidos de Amériea, por:
"UNA HAQUINA DE HILARf
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Ta presente invencién se refiere a la produccién de
hilos a bese de fibras coriadas gque tienen propiedades de
uilatura seme jantes a las de las fibras de algodén.

En una de muestrasamteriores patentes, la patente U.S.
2.732.682, se indica (pdg. 3, lineas 49-55) gue la invencién
puede ponerse en précticé "ytilizendo una médguina en la que
se emplea ls aspiracidn para llevar fibras desde ls mecha o
dintava un espacio confinado en el cual estgs fibras guedan
dispuestas segin lIineas sensiblemente paralelas y se entre-
mezelan con fibras que giran en torno a unAeje geométfico
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esencialmente paralelo a dichas lineas." Ia patente dez"K"@'é?Ler
y otros, U.S. 2.926.483 proporciona medios con los cusles

las fibras son srrasirades por espirzeifn desde una cinta o
corddén sin retorcer y entregadas por medios newnédticos en

una gzona de hilatura, donde son presentadas a un elemento

de hilstura que gira a ¢levadisima velocidad obvtenidéndose
¢abos de hilatura libres a 1os que se hace girar por medio

del elemento de hilatura, y llegan a retorcerse constituyen—
do un hilo o producto de hilstura.

Si bien es ciertc gque pueden oblenerse hilos por ta-
les medios, en particular utiligando fibras sintéticas cor-
tadas largas, hemos visto éue en el caso de las fibras de
algodén relativemente mds cortas es sumsmente dificil de man-
tener la continuidad de hilaturs. Ios nilos de algoddn pue-
den obtenerse sin interrupcidén sélo en cortos tramos, y los
hilos aafi producidos se caracterizan por grandes fluctuscio-
nes en el 4rea de seccidén recta.

Hemos descubierto que para mantener ls continuided de
la operacién de hilaturs es requisito importante que el ex-
tremo libre del hilo que se estd haciendo debe mantenerse en
intimo contacto con las fibras sin retorcer sacadas de la cin-
ta de alimentacidn. También hemos visto que, para hacer un
hilo uniforme, eato es, duya seccidn recta no varie, es esen-
cial llevar las fibras al extremo libre de hilo en rotacidn,
de preferencia individualmente y a velocidad uniforme.

Es objeto prinecipal de esta invenciédn habilitar medios
para reunir y mentener juntos las fibras sin retorcer y el
extremo libre de un. conjunto o corddn de hilo en formacidn,
que gira répidaﬁente, para de ese modo sostener la formacién

ininterrumpida de hilo ya sean las fibras largas (tales como
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fibras cortadas sintéticas) o relativamente cortas como las
fibras de algod6n. Otro objeto consiste en prever medios por
los cuales lag fibras sin retorcer sacadas de un elemenio de
suministro, tal como mecha o cinta, se llevan e velocidad

uniforme hasta un elemento insertador de retorcedor pars su

-concatenacidén hasta Tormar uwn conjunto de hilo de seccidn

recta uniforme. Otro objeto mds consiste en medios para se-
parsr las fibras cortas no deseadas y la materia extrafis no
fibrosa que usualmente existen en la cinta de alimentacién,
dé fibras sin retorcer. Estos y otros objetos y ventajas se
irdn desprendiendo de la descripcidn detallada que sigue, to-
zada en unidn de los ditujos que ilustran, a titulo de ejem-~
plo, una forma preferida del invento, y en los cusles:

- la figura 1 es una vista en perspectiva del huso
de hilar utilizado para retorcer las fivrss que se llevan
gl mismo y convertirlas en hilo; el huso tiene algunas par-
tes desprendidas, para mostrar ciertos detzlles internos;

- la figura 2 es un conjunto esquemdtico de la forma
preferida de realizacidn del invento;

~ la figure 3 es una seccibn por la linea 3-3 de la
fig. 2, que ilustra ciertos detalles de la caja de zlojamien-
t0o de las zonas de actividad de'hilatura, y de la eliminacidn
de materia extrahas -

- 1a figura 4 es una seccidn por la ldnea 4-4 de la
fig. 2, e ilustra detalles de la caja de asvirsecidn utiliza-
da para hacer el vecio en el huso hueco de le fig. 13

- la figura 5 es una seccidn similar a la fig. 3, e
ilustrs una variente de la zona de hilatura; en esta varian-

te no se disponen medios para separar y eliminar las fibras

cortas y la materia extralia

¥
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- la figura § es una seccién por la linea 5-6

ig. 5, habiéndose asgregedo la tapa frontals

=

- 1z figura 7 es otre variante de zona de hilsturs,
en la que se disponen medios para separar ls materia extra-—
fia pero no pars retirarla o eliminarlas

- la figurs 8 es una seccidn por la linea 8-8 de la
fig. 7; con la placa de cubiertg montadas

- la figura 9 ¢s una sececidn por la lines 9-9 de 1la
fig., 2, viéndose el dispositivo de Talss torsién; y

- la figura 10 es una seccidn similar é la fig. 3,
en la que se ilustra una disposicidn alternativa para reunir
las fibras de cabo de hilo y las fibras de mecha convirtién-
dolas en hilo.

En 12 mdquina a describir, las fibras, de preferen-
cia en forme de mecha estirada, se ponene en Intimo contac-
to con las fibras de cabo libre en un cordén de hilo al que
se le comunica un movimiento de rotacidn en torno o su eje
longitudinal manteniendo el otro extremo fijo contrs rotacidén.
le torsién resultante de dicha rotacidn del cabo de hilo li-
bre, hace que las fibrasg de la mechae se entremezclen con las '
Zibras del cabo libre y se conviertan en un incremente de
hilo recién formado. ¥Mientras se estd formando este incremen-
to de hilo nuevo, el conjunto de hilo componente eg srrastra-
do y apartado linealmente de la zonz donde ss eantremezclan
las fibras, al propio tiempo que se introducen fidras de me-
cha adicionales en dicha zona, en cantidad suficiente para
mantener un eguilibrio entre las fibras de mechs entrantes
y el hilo de nuevs formacién saliente. Asi pusde hecerse un

conjunto o corddén continuo de hilo de una lonzitud convenien-

te cualquiera mientras se mantengan 1as condiciones de equi-
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Hociendo referencis shora a los dibujos con mayor de-

librio citadas.

talle, el inﬁento se ilustra splicado a la hilatﬁra de una
mecha 0 cinta de 2igoddén 1, en la que se utiliza una elimen-
tacién de energls o Tuerza motrfz usual para hacer girar la
polea 2 fijada al huso de hilar 3. Ia mecha 0 cinta, proce-
dente de lugares de suministro usuales, es guisda por medio
del embudo condensador usual, no representado, al interior
de la zona de presidn de un par de cilindros 4, 4= de itrans-
porte de entrada, de un sistema usual de estirado compuesto
por dicho par de rodillos o cilindros, un par de table;os 5
S5a y un par de cilindros de entrega de mecha 5, Ba.

El sistema de esfirado atentda la cinta de suministro
de fibras 1, tirando de las fiﬁras de lo misma en alineacidn
esencialmente paralela al eje longitudinal del cordén. Esto
fzeilita la retirada de las fibras del corddn atenusdo, al
éer entregada dste en la zona de hilaturs designada con la
letra 2 en los dibujos. .

Bl huso de ailar 3 es un 2parato adecuazdo para reunir
v poner en Intimo contacto mutuo las fibras arrastradas de
la cinta de slimentacidn 1 estirada o atenusds y las fibras
7a del cebo de hilo libre, mientras dicho husc estd girando
dvrante la introduccidn de uns torsidn en el corddn de hilo
7.

El huso 3 es unkérgano cilindrico cubierto, hueco en
parte y sostenido a rotacidn por unos cojinetes 8 que, en

unién de todos los demds elementos componentes de la inven-
cidn, van montados en un bvastidor o armazdén de soporte adecua-
do por medios ya conocidos de las personas entendidas en lz

materia. Ia extremidad cubierta del huso 3 estd provista de
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un pasaje de hilo 9 de paredes lisas y en espiralﬁ\ e entra
en la superficie cilindrica del huso tangecialmente y sensi-
blemente en dngulo recto con el eje del huso, sube en répi-
da espiral, y, dentro de un cuarto de vuelta o menos emerge
a lo largo del eje geométrico del huse por el vérfice de la
depresidén cbnica 3a gue hay en el centro de dicha tapa o cu-
tierta de extremidad. El pasaje de hilo O es completamente
independiente del interior 10 del hﬁso hueqo, con el cual

no se une en wodo algunoe. Junto a dicho pasaje de hilo, en
la $uperficie del huso 3, una abertura circunferencial 11 g
modo de hendidura establece conexidn con el interior 10 del

huso hueco. Ia sberturs 11 estd cubierta con una tela metd-

~lica 12 de malla fina, preferiblemente del orden de malls

100 a 150, esungque no es preciso limitariz de ese modo. El
huso 3 tiere de preferencis unos 16 mm de didmetro, y la aber-
ture 11 cerrada con tels metdlice es de 3,2 mm de anchura en
gentido axil por 9,5 mm de longitud en sentido circunferen-
cial. Estas dimensiones se den unicemente a tftulo ilustra-
tivo, y pueden variar entre zmplios limites sin por ello sa=-
lirse del espiritu de la invencidn.

Bn un punto adecuado, distante de la gbertura 11 ta-
pada con tels metdlica, el huso 3 estd berforado en sentido
circunferencial por varios agujeros 13 repartides por igual,
que establecen conexidn con el interior hueco 10 proporcio-
nando, en combﬁnacién con la caje de aspiracidén 14, medios
parsa crear un vacid o espiracidn en la superficie de la te-
la metdlica 12 mientras estd girando el huso de hilar.

La'caja.de aspirgeidn 14, gue asienta con holgura en
torno al huso 3, va equipada con cierres herméticos gl aire

15 y 15a, reductores del rozamiento. Un espacio hueco anular
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16, coexil respecto al huso 3, establece conexidn co£~§£*;331
plamiento tubular 17 que sobresale de uno de-los costados de
la caja. Dicha caja de aspiracidn estd montada de menera flo-
tante, por medios usuales, en alinescidn axil con el huso 3.
41 huso 3 va rigidamente cogido un collar de ajuste 18, amuy .
ajustado y de pestafia lisa, por medio de un tornille de pre-
sién 19 y,eﬁ posicién $8l gue mantiené la alineacidn entre
el hueco anular 16 y los egujeros 13 paras hacer el vacio en
el huso cuzndo el cierre hermdético al aire 15 se apoya con-
tre la pestafia lisa del collar 18. Por el lado opuesto de 1la
caja de aspirzcidén 14, un segundo collar 20 muy ajusfado y

de pestafia lise resbala libremente por el huso.S, ¢on su ca-
ra dotada de pestafia apoyada contra el cierre hermético al
sire 15a. Un tercer collar deslizante 217de péstaﬁa resbala
libremente sobre el huso 3, con su cara de pestafia apoyada
contra el aro interno de rodedura del cojinete 8, como se in-
dica en ¢l divujo. Un ligerc muelle de compresidén 22 sopor-
tado por dichos collares deslizantes aprieta entre sf el co-
llar 20, la caja de aspiracidn 14 y el collar. 18, en combi-
nacidn estanca 2l aire y sin estorbar a la libre rotacién
del huso 3.

Ia disposicién de caja de aspiracidn recién descrits
no es més que uno de los muchos medios ya conocidos en la
técnica para hacer el vacio en el hueco 10 del huso; como
ejemplo, el huso 3 po&ria seyr un drganc tubular tapado, con
una caja de espiracidn o un acoplamiento giratorio de vacio,
hermético al aire, sujeto =z su extremidad sin tapar, por don-
de recibe la fuerza motriz.

Iz mecha estirada gque se.lleva al huso de hilar 3 se

mantiene bajo control en todo momento por medio del conjunto
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de slojamiento, nuevo en su género, de la forma prefe;;;;“a;
realizacidn represeﬁtada en las figs. 2 y 3. 1a c¢aja 23 de
alojamiento es una estructura en forma de blogue taladrada
transversalmente para sjustar con holgura en el hﬁéo 3. Su
care anterior estd rebajada en entrante a;ﬁha profundidad
igual a la enchura axil de la abertura 11 tepada con tels

metdlica en el huso 3. Ia forma de dicho entrante es sensi-

" blemente cireular, con su centro desplazado en sentido al

vids con respecto sl centro del taladro 28 de separacién del
huso. Dos canales tangencialeé de lo misma profundidad que
el entrante circular prolongan dicho entrente hasta dos la-
dos contiguos de la cajs de alojamiento. Uno de estos cana-
les sirve de lumbrera 26 de entrada de fibras, y no tiene
una snchura meyor que la longltud del par de cilindros de
entrega o suministro de mecha, 6, 6a, con los cuales estéd
élineados. E1 segmdo canal designado con la letra K en el -
dibvujo, sirve para les salids o descarza de Tidbres cortes y
materia extrafia 27 separada de las fibras de la mechs duran-~
te la operacién de hilstura. E1 borde frontel superior 23b
de dicha caja se extiende hacia arriba y hacia fuera con sec—
cidn recte esencizlmente trespezoidal, llevando la lumbrera
de entrada de fibras 26.10 mgs cerce posible de la zons de
presidn de la pareja de cilindros 26 lo wds cerca posible

de la 2zona de presidén de la parejes de cilindros 46, 6a de en-
trega de mecha, sin bloquear el libre paso de aire al otfo
lzdo de lasanmrficiés,inferiores de dicha pareja de ciline
dros hasta entrsr por la lumbrers 26. Iz placa de cubierta
24, también taladreda en sentido trans?ersal pare darle hol-
gufa en torno 21 huso 3, proporcione acceso a dicho eantrante

de dicha caja para ¢l entretenimiento, y estd sostenida en
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guiz 25 rigidamente sujetos en la czja 23. £l saliente fu-

bular 238 forma parte integrante de la caja 23 y se superpo-
ne a la salidz R y a la placa de cubierta 24. El saliente 232
proporciona medios para accplar le salida R con un dispositi-
vo de extraccidén de vaeio, para retirar las fibras cortas no
desezdas y la meteris extrefia 27. Ia cublerta 24 llege hesta
las partes en superposicién de los salientes 23a y 23b, ha-
ciendo unién esencimlmente hermética al aire. El canal R se
ensancha verticalmente desde el punto de interseceidn con el
méncioﬁado entrante circular haste su unidén o empalme con el
saliente tubular 23a, formando &3l el saliente 23¢ deantro de
dicho entrante.

El nuevo conﬁunto de caja de alojamiento 23, 24 pue—
de adoﬁtar muchas vy diversas formas. Dos variantes que hen
demostrado ser satisfactorias son las que ® representan en
lag figs. 5, 6, 7y 8. Ia ilustrada en las figs. 5 y & hace
uso de una serie de bérras de enrejado 29 pars mantener las
fibras de la mecha lo bastante prbximas al huso de hiler 3 |
para que la aspiracidn producida en la abertura 11 cubierta
de tels metdlica las arrastré hagta ponerlas en contacto con
el ¢abo de nilo de salida 7a sobre la teia metdlica 12, Ias
barras de enrejado 29Ase-hacen dglpreferencia formando parte
integrante de la cubierta 24 para tener libre acceso al huso
3 éuando sé guite ésta. Dichas barras pueden ser de una for-
me vériadisima en seccidn recta sin por ello salirse del es-
piritu della invencidn. Asf, su seccién puede ser circular

triangular, cuadrada, de perfil de ala, etc. También pueden

_estar orientadas radislmente en torno sl huso como se ilus-

tra, o bien ineclinades dando un dngulo positivo o negativo
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de salids del cabo de hilo 7a al ir moviendose éste. Esia
veriante no porporciona medios para retirar las fibras cor-
tas o materis extrafia. En éambio, ls variante ilustrada en
les figs. 7 y 8 si que proporciona medios éara separar la
materis extrefia y fidras cortas, pero no para retirsr las

o eliminarlas. Ia materia separada es simplemente lanzada
2l fondo de la caja 23, esparciéndose por 1la mdquina de hi-
lar.

Un dispositivo de falss torsidén 30, montado a rotacidén
es un cojinete 32 enralineacién coaxil con el huso 3, propor-
ciona medios para afiadir transitoriemente un exceso de tor-
sién al conjunto de hilo 7 a fin de facilitar la captacitn
de fibras en l= tela metdlica 12. Dicho dispositivo de fal-
sa torsidén és un érgeno cilindrico torneado por un extremo
para su montaje en el cojinete 32 y taladrado en sentido axil
pera tener un pasaje de uilo 34, cuyos dos extremos estdn
avellanados o aboéardados presentando un borde liso al hilo
7 que pase por ellos. Rigidamente fijada a la cara frontal
del dispositive 30, entre el taladro o &nima 34 y su perife-
ria, hay une varilla lise y redonda 31 en forma de L, orien-
ta@a de medo que el brgzo livre de la "I" coriz 21 pasaje de
hilo 34. Un surco o-garganta 3% enV, enlla periferia del
érgano cilindrico, 30, proporcions medios para mover dicho
dispositivo'de false torsidén. El dispositivo de falsa torsidn_
recidn descrito no es mds que uno de entre los muchos que pue-
den emplearse on esta invencidn. Asi, el brazo libre de la
varilla 31 puede ser, en cambio, el drbol de sustentacidén de
un rodille auxiliar ¢ loco que reduciria al mfnimo loa efec-
t0s de rozamiento en el hilo gque lo envuelve formando ducle.

Hey otros dispositivos de falss torsién ye conocidos.
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El par de cilindros de entregzs de rilo, 33, 33s, pro-
porciona medios para retirar el hilo 7 del huso 3 con la mis-
ma rapidez con que se fabrica. E1l hilo terminado que provie-—
ne del par 33, 33a de cilindros de enirega es suministredo a
mn equipo usual de bvobinar, gue no se represenia. las unida-
des bobinadoras, de preferencia, formezn parte integrante dee
la mdguina de hiler, pero tembién pueden ser totalmente inde-
pendientes.

En funcionamiento, el conjunto de mecha 1 obtenido
de unas bobines usuales se lleva a2l per de cilindros de en-—
trada 4, 4a de un sistems usual de estirado compuesto, como
ge iﬁdica en el dibujo, de los paresg de cilindros 4, 42, ¥
5, 62 ¥ el par de tableros 5, 5a. E1 paso del conjunto de
meche 1 por la unidad de estirado hace que el conjunto se
estire o atemie quedando reducido a una delgada cinta de fi-
oras sensiblemente parslelas, gque son atrafdas por aspiracidén

a la lumbrers de entrada 26 de la caja 23. Ie aspiracidn en

le lumbrera 26 proviene de la accidn combinade de vacio en

el nueco 10 del huso, y en lz zone de hilatura 2, gue crea
una diTerencia de presiones de vn lado =2 6tro de la lumbre-
ra 25. El aire que se precipita por entre las superficies in-
feriores de los cilindros & y 52 y los oordes superiores del
saliente 23b de la c¢apja 23, para corregir las condiciones de
desegquilivrio exigtentes en la lumbrers 25, arrastra el con-
junto de mecha estirada apartdndolo de dicho eilindros e in-
troduciéndola por diche lumbrera. le aspiracidn en el tamis
de tela metdlica 12 arrastra dicho conjunto de mecha o cinta
aplicéndolo sobre dicha tela metdlica, en intimo contacto
con las fibras extremas 7a del hilo 7, ya sujetas a la tela

-

metdlica por dicha aspiracidn., Ila espiracién en el tamiz 12
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de tela metdlica se crea vor medio de la cémera de vacio 16

de la caje de aspiracién 14, splicendo una accidn de vacio

lgor ¢l acoplamiento 17. Las condiciones de presién subatmdés-

ferica cresdas en la cdmeara 15 extraen el aire del hueco 10
del huso por 1los orificies 13. El1 aire procedente de la zona
% entrs por el tamiz 12 corrigiendo el estado de desequili-
5rio v oblizendo asf 2 las fibras de la mecha estirada 2 en-
trer en Intimo contacto con las fibras del cebo de hilo 7a,
como antes se ha dicho. Ia torsidn aplicada al hilo 7 por
efecto de le rotacidén del huso 3 en torne a su eje se corre
2 lo largo del hilo retrocediendo por el pasaje 9 y obligen-
do & las fibras exiremas 7a a girer en forno al proplo eje
del hilo. Estz accidn acrecienta la wutuva mezcla gntre las
£ibras Ta del czuo de hilo v las fibras de la meche estira-
da heciendo de diches fibras de mecha un nuevo incremento de
rilo que sustituye a las fibras extremas 7a origirales con
1es cumles se entremezclaron, convirtiéndose en las fibras
extremas 7a del nuevo hilo.

A1 girer el nuso 3 y ser transportadas hasta el mis-
mo las fibras de la mecha estirada, el hilo formado por las
acciones que acaban de describirse va siendo retirado del
extremo dél-huso 3 por la pareja de cilindros 33, 33a de en-
trega de hilo, para suministro a un mecanismo usual de bobi-
ner no representado en el dibujo. Manteniendo un equilibrio
entre la introduccién o entrada de fibras e la meche y la
retirada del hilo, es posible fabricar, y empaquetarlo de
cualaulier fo:ma o manera conveniente, un caivo ¢ elemento sen-
cillo e ininterrumpido de hilo de cualguier longitud deseada.

Iz uniformidad del hilo fabricado con arreglo a este

invento es funcidn directa de la uriformided del transporte
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de finras de mecha al huso de hilar 3. I2 constancia de 1la
velocided de los cilindros 5, 6a de entrezz de lz mecha no
basté por si sola para mantener un suministro de mecha uni-
forme en 1las condiciones usuales de estirado. Por existir
un rozamiento entre fiovras dentro del conjunto de mecha es-
iirada, las fibras individﬁales_no son arrastredas al huso
3, inmediatamente de cuedar libres de la presidn del par de
lindros 5, 6a. Por el contrario, es normal gue estes fivras
se adhieran s las fibras que aidn estdn sujetas por dicho par
dé rodillos hasta gue el constante szcudimiento & gue laé S0-
mete el csbo de hilo 7a ias separa en un nanojo que a2 conti-
nuacién es ceptedo por el tamiz de tels metdlica 12, para
conveftirlas en incremente de hilo. Sigue 2 esio un breve
intervalo en gue =0 hgy captacidn de fibras, hasia gque el ma-

nojo sisuiente se halla dispuestc para ser desalojado o se-
d gu I

parado. Cuando el hilo es retirado = velocidad constante, el

kilo fabricado se ceracteriza por unas variacidnes periddicas
en dléme“ro, al ritmo de la lntermltencla del suministro de
manoaos de fibras de mecha. Por conSIgUIente, en Interés de
la vniformidad del hilo, es preferible iransportar o dar en-
trada a las fibras de mecha en forma de fibras individuales,
2 velocidad lo hastante rdpida para mantener el deseazdo tama-
#o de hilo. Por ejemplo, cuando la hilatura usual pide un es-
tiredo wéximo de 40:1, seria_preferiﬁle, con esta invgncién,
ufilizér un estirado de alrededor de 200:1 sin cambio alguno
en el tamafio ni en la produccidn del hilo. AUn cuando el es-

tirado de la mecha sea amuy superior, las fibras se llevan al

huso de hilar a una velocidad més répide, en tanto ue del

huso se retira el hilo no mds deprisa de como se hace en la

hilaturz usual.-
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La friccibn entre el hilo 7 y el pasaje 9 afecta al
libre retroceso o corrimiento de la torsidn hasta el temiz
12, perturbando hesta cierto punitc le eficscia de mubtua nez-
¢la entre las fibres de la mecha y las del cabo de hilo. Es
te efecto de rozamiento puede superarse utilizando el dispo-
sitivo de Ffalsa torsidn 30, para afiadir al hilo 7 unz torsidén
suficiente de modo que las fuerzas de retroceso de torsidn
sobrepasen a las debidas al rozamiento. En el dispositivo de
falsa torsidn, el hilo que sale del extremo del huso 3vse Te-
tiene primerc por frotamiento con un bucle 7b en torno al bra-
20 libre de la varilla 31, se enfila luego por el pasaje 34 ¥y
finalmente se lleva g la zoﬁa de presién de la pareja de ci-
lindros 33, 33a de entrega de hilo, para su suministiro a un
mecanismo de bovinar, no representado en 1los dibujos. El dise~
positivo de falsa torsidn 30 se hace girar en sentido contra-
rio a2l de rotacidn del huso 3, con lo cual su componente de
torsidén se sumz a la del huso de hilar. Asf, la porcién de
hilo comprendida entre el tamiz 12 ¥y el dispositivo 30 con-
tiene la torsién combinade antes citada, en tanto que a la
que sale del dispositivo 30 se la ha quitado la torsidn su-
plementaria. Ia velocidad de fotacién-del dispositivo de fal-
se torsidn 30 puede variar entre unas cuantas revoluciones
por minuto y la velocidad del propio huso 3, segin la magni-
tud del rozamiento de hiio con huso, a vencer.

Uno de los objetos de esta invencidén consistia en ha-
bilitar medios pars seperer las fibras cortas y materia extra-
iz no deseadzss, que pudiers haber presentes en la mecha gque
se esta convirtiendo en ailo. Esto se logra aprovechando lg
accién de la fuerza centrifuga debida a la elevada velocidad

de rotazcidn del huso de hilar 3. Al girar el huso 3, la parte-
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del oabo libre 7a de hilo 7 no cogida o sujets sodre 61 fa-
miZ'T? por la aspiracidn antes citada, es lanzada hacia fue-
ra por dicha aceidn centrifuga y tropieza con el saliente
23c del interior de la caja 23, una vez a cade revolucién
del hugo. Ias fibras cortas que no estdn firmemente enreda-
das con las fibras 1argas'en el conjunto o eleménto de hilo
v las particulas pesadas de materia extrafia 27 que pudiera
haber presentes, son.desalojadas del hilo en formécidn al
tropezar con dicho saliente 23¢. Ias fibras cortas y parti-
culas pesadas desalojadas son lanzadas a la salidas R pera
su separacién por efecto del vacio conectado al saliente de
acoplamiento 23a de la caja 23.

Hasta agui, ls invencidn se ﬁa descrito y tratedo co-
mo si necesitara el empleo de aspiracién o vacio para lograr
que las fibras de la mecha se entremezclen y enreden con les
fibras del eabo de hileo, durante la hilatura. Fo es éste, de
la aspirgcién o vacio, el Unico medio que puede emplearse pa-
ra ello. Por ejemplo, el tamiz 12 del husq 3 puede ser sus-
tituido por un medio poroso 36, tal como fieltro, material
cerdmico o material sinterizado de.apoyos, etc., rigidamen-
telfijado.al.huso 3 vy saliente por encima de le superficie

de éste. Dicho elemento poroso entré en contacto de rodadu-

ra2, en algin punto durante su ciclo de rotacidn {de preferen-

cia, en un punto situado directamente debzjo del punto de
entrada de l2 mecha cstirada en la zona de hilar Z), con un
rodillo auxiliar ¢ loco 37 montado a rotacidn dentro del men-
cionado entrsnte circulsr de la caja 23. El rodillo suxilisr
37 se hace preferiblemente de un material pldstico de tipo
no adherente™, tal como un matérial de lz femilia del fluo-

rocarbono {por ejemplo, el gque se halla en el comercio bajo
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el noubre registrado de "Teflon"). E1 sistema de vacfo an-
tes descritojara crear uﬁa aspifacidn en el tamiz 12 se uti-
lizes ahora 2 la inversa, en'sentido figurado, pars mantener
el medib poroso 35 constantemente mojado con un medio liqui-
do 38 de'gran afinidad para retener fibras y fijarlas e la
superficie que éste moja. Tal medio lfquido puede incluir

materiales tzles como agus con un agente de humectacidn, so-

‘luciones de almidén, soluciones edhesives flojes, aceltes

empleados para lubricar fibrasg durante su tratamiento, y otros .

AUCHO S« ' _
En funcionamiento, el cabo libre de hilo 7a y 1las
fibras saezdas de la mecha estirada se comprimen o gprietsn
entre si contre la superficie mojeda del elemento poroso 36
por medio del rodillo 37. le peliculs 1liquids que moja lz -
superficie del elemento poroso 36 mantiene en Intimo contac-
to las fibras y el e2bo de hilo, igual que lo hazefa antes
la aspiracidn o el vacio, mientras el huso 3 girs aplicando
una torsidn &l hilo 7. Todos los demds detalles de la opera-
¢idn de hilatﬁra anteriormente descrita, a excepcidn de los
indicados més arriba, siguen siendo los mismos. Ie contimi-
dad del transporte o alimentacidén de mecha a le zona de hi-
lar Z es mgntenida por la accidn indirscte de la zspiracidn
wtilizade para separar la materia extrafia no deseada 27 de
que antes se ha hablado. Dicha accidén crea uns diférencia de
presiones de un lado a otro de la Iumbrera 26 de entrada de
fibras, que ocasiona el arrastre de alre a través de la lum-
brera‘26 al interior de la zona Z 1levando econsigo el conjun-—
to de mecna estirada.

Tn este invencidén, les velocidades de produccidén de

hile vienen reguladas por las mismas condiciones presdominan—
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tés en los sistemas de hilstura usuales: a saber, velocidad
de huso vy mimero de vueltas de torsidn por unidaed de longi-
tud gque se desea tener en el hilo. Ahora bien, como el huso
de esta invencidén no sostiene el paquete de hilo, al revés
de lo que sucede con el huso de una méquing usual; y como

tampoco se emples combinacién alguna de anillo y cursor, es

- pormal gue las velocidades de huso y por consiguiente las

de producocidén sean mds 2ltas. E1 titulo o tamafio del hilo a
producir viene determinado por el temafio de la mecha utili-
zada y el estirado total de esta mechaj estec es, por 18 re-
lacidn de la velocidad de retirada de hilo a la velocidzd de
entradz de mecha al dispositivo de estirar. Una caracteris-
tica de novedad de esta invencién reside en su adaptabilidad
a una construccidn de husos miltivles similsr a la de los
sistenas usuales de continuas de anillos.

Se sobrentiende que la descripeién anterior se da 2
titulo ilustrativo, tomando para ello una forme preferida de
realizacién del invento, y gue las diversas estructuras se
hallan sujetas a amplias variaciones sin spertarse por ello
del 4mbito del mismo. Algunas de estas variantes se han ido
sefialando en el transcurso de la descripeién, y otras podrén
ser fécilmente apreciadeas o conéebi&as por aquellas personas
versadas én la materis.

Esta solicitud, que corresponde & la presentada en
E.U.A. el 1 de Mayo de 1962, bajo el mimero 191.652, se aco-
ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto so-

Yre Propiedad Industrial.
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NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueve que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicifud de Patente
de Invencién en Espaifia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes:

1.- Una mdquina de hiler gue comprende: una caja de
alojamiento; un huso montado 2 rotacidén en la caja, incIuyen-
do la caja unas superficies internas paralelas z la superfi-
cie externs del huso y separadas de la superficie'externa
del huso, definiendo unaz regidn de transferencia o transpa-
s0o del hilo en torno al huso; medios constitutivoé de una
zona de hilatura de fibras en el huso, contiguos a la super—
ficie externa del huso, incluyendo esta zona de hilatura de
fibras medios pars mantener en la misma fibras sin hiiar,

extendiéndose la zona de hilatura en el sentido circunferen—

. ¢ial del huso, perpendicularmenteAen general respecto al éje

de rotacidn del hugo y con unz dimensidén circunferencial sen-

siblemente mayor que su dimensidn axil; un pasaje de hilo

.Que incluye una aberturs de entrada en la superficie exter-

na del huso en alineacién circunferencial con la zona de hi-
laturz, extendiéndose este pasaje de hilo a partir de la aber-
tura de entrade hacia el eje geométrico del huso y en el sen-
tido exil de éste, hasta terminar en una salida de hilo ésen-
cialmente alineada con el eje eentrgl del husoj y medios pa-
re introducir fibras sin hilar en la regidn de traspasc del
hilo, incluyendo ectos medios Wltimamente citados, a su vez,
unos medios constitutivos de una lumbrera de entrada de fi-
vras en la caja, en comunicacidn con la regidn de traspaso
del hilo ¥y esencialﬁente alineads con la zona de hilaturza.
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2.- Ia méquina de hilar del punto 1, en la cual las
superficies internas de la caja vienen presentadas por una
pluralidad de drganos o miembros paralelos al eje de rota-
cidén del huso, estando dichos drganos separades entre siy
de 1la circunferencie externa del huso, y situvados en térno
a éste.

J.- 1a méquina de hilsr del pumto 1, en la cusl la
lumbrera de entrada de fibras estd colocada encima del huso,
¥y en la cual las superficies’internas de la caja, a lados
opuestos del huso, estdn inclinadas hacia dentro en direc-
cidén al huso y hacia abajo hasta llegar debajo de éste, y
terminan en una abertura de la caja, situada debajo del hu-
so;

o= Ia méquina de hilsr del puntoc 1, en la cusl las
superficies interiores de le caje definen une cavidad sensi-
blemente circular, de un didmetro mayor que el didmetro ex-
terior del husog.definiendo una regidn anular de traspaso
del hilo entre el huso y las paredes internas de la cavidad;
y en la cual se prevén medios para mantener sometida a un va-
cio la regidn de traspaso del hilo.

5.~ Ia mdquina de hilar del punto 1, en la cuzl los
medios constitutivos de una zona de hilstura de fibfas en el
huso, contiguoé a la superficie externa del huso, comprenden
un material poroso en comuricacidén con un espacio hueco del
interior del rotor adaptado para conténer 1igquido, ¥ un rodi-
1llo en el interior de la caja, con el gue toma contacto el
material poroso al girar el huso.

6.- Iz méguina de hilar de cvalgquiers de los puntos
precedentes, en la cual los medios para introducir fibras

sin hilar en laz regidn de traspaso del hilo incluyen un per
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de rodillos o cilindros de entrega de mecha, gira%orios en
torno a ejes perpendiculares al eje de rotacidén del huso ¥
qﬁe feco:ren transversalmente con movimiento de veivén una
abertura de le caja que comunica con_la cémara, estando.es-
toa cilindros de entrege de mecha situados junto s ls lumbdre-

ro de entrads de fibras y dotados de una longitud al nenos

igual a la dimensidn, de la lumbrersz de entrada de fibres,

perpendicular a2l eje del huso.
7.~ Uns mdquina de hilar gue comprende: una cajs de
alojamientos un huso montado a rotacidn en la caja, incluyen-

do le caja unas superficies internas parslelas a la superfi-

cie externa del huso y separadas de la superficie externa

del huso, definiéndo una rezidn de traspaso.del hilo en tor-
no ai hugo, incluyendo el huso medios constitutivos de una
cavidad inbterna con la cual comunica una gbertura alargeda
de la pared circunferencial del huso, siendo la dimensién
longitudingl de la 2beriura alargada sensiblemente perpendi-

cular 2l eje del huso; medios para dividir la abertura slar-

-gada en una pluralidad de sberturas méds peguefias; nedios pa-

r2 wantener sometida 2l vaeio 1s cavidad interna del huso;

un pasaje de hilo practicado en el huso, con una zdertura de
entrade por la superficie externa de éste en alinescién cir-
cunferencial con la abertura alargada, ocxtendiéndose el pa-
gsaje dc hilo desde la abertura de entrada hacia dentro, en
direccidén al eje del huso y &n él sentido axil de éste has-
ta terminar en la salida de hilo esencialmeﬁte alineads con
el eje central del husos ¥y medids para introducir Jibras sin
hilsr en la regidn de traspaso del hilo, incluyendo estos
medios ﬁltimamente citados, a su vez, unos medios constituti-

vos de una lumbreva de entrade de fibras en la caja, en co-
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municacién con la regidn de irapaso del hilo y esencialmen-
te alineada con la zons de hilaturae; teniendo 1z aberturs
una dimensién longitudinal perpendicular a2l eje de rotacidn
del huso, eseacislmente mayor gque su dimensidén en anchurs,
5 y sensiblemente zlineada con la zona de hilature.
8.- Ia mdquins de hilar segiin cualguiera de los pun-

to0s precedentes, gue incluye medios para retirar hilo del

i

pasaje de hilo, y un dispositivo de falsa torsidu situado
enire el extremo de salida de hilo del pasaje, y 1los medios
10 de retirada de hilo.
9,- Una médquina de hiler, '

* Tal y como se ha descrito en la llemoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompeafian y para los
fines que se han espeeificado.

15 Este Memoria consta de veintiuna hoja escrita a mé-

quine por unz sole de sus caras.

wadria, §5 JUN 198F
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