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Resumen

Grapa que tiene un elemento hembra, disenada para. acoplarse en
el respectivo asiento formado en un panel de chapa de metal proyec -
tado para soportar el panel de acabado, 'y un elemento macho que
tiene una cabeza, disefada para conectar‘, "integral, con el panel de

acabado, y un vAstago proyectado para egatillarse dentro del citado

- elemento hembra ; estando el elemento macho conectadd al elemento

hembra por medio de un diafragma taladrable y siendo formado asi

integrail en una pieza con el mismo. (Figura 1)

La presente invencion se refiere a una grapa de panel para per -
mitir el montaje rapido y de golpe de un panel en uno de soporte

de chapa de metal. En particular, la presente invenciébn se re:éefe
[ X 3]
a una grapa para montar un panel de acabado de puerta de vehiculo

sobre la propia puerta.

Se sabe actualmente que los paneles (e acabado de puerta de veniculo
han de ser montados empleando grapas de plésbtico que comprenden un
vastago con forma de barril, flexible, disefado para engatillarsé- en
un asiento formado en el panel de soporte de chapa de metal'.d'e".la

puerta, y una cabeza integral con el citado vastago y que tiepe.un
extremo con forma de T proyectado para acoplar, de manera.:f)é;gante,
en una ranura formada en el panel de acabado y para bloquea'rs'.e:deqtro
de la misma mediante el giro de, aproximadamente, 900, de la grapa.
Las citadas y conocidas grapas son montadas primero en el panel de
acabado introduciendo las cabezas en un namero de ranuras, formadas

en el panel de acabado, y girando después cada grapa. El panel de

/
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acabado asi equipado es montado después contrar el panel metalico de
soporte en la puerta y armado en la misma, oprimiéndola hacia abajo
firmemente en la zona de las grapas, de manera que distorsione los
vAistagos en las grapas y las haga engatillarse en asientos formados

en el panel metalico de soporte.

Las grapas conocidas del tipo antes mencionado presentan muchos
inconvenientes, cozlsistienﬁo uno de los principales en la necesidad de
proporcionar a la cabeza de sujeccidn lenglletas a uno u otro lado del
extremo de T para impedir la rotacidbn accidental de este altimo una

vez que estid alojado dentiro de la correspondiente ranura en el panel

" de acabado. Por consiguiente, una vez que la grapa es introducida y

girada, se de‘jva una cierta cantidad de juego entre la grapa y .el panel
de acabado, siendo dicho juego esencialmente igual a la 1ong'ktﬁ;f°axial
de las lengiletas y siendo una posible fuente de vibraciétn en el
funcionamiento, y, por consiguiente, ruido, entre el panel dei-'ac@bado
montado y la puerta. Ademés,' como paneles de acabado, nor;r.nal;nente
hechos de espuma plaistica o tablero prensado, rara vez tienen espesor
uqiforrne, de lo que se deduce que no todos los vAstagos con’ 'f'o';"ma de
bérril en las grapas montadas en el panel de acabado ac0p1ar.t.';::o.n los
correspondientes asientos en el panel metilico de soporte, ré&syltando

as{ un mal montaje del panel de acabado en la puerta. R

El objeto de la presente invencidn es proporcionar una grapa de
panel, especialmente para paneles de acabado de puerta de vehiculo,
disenada para superar los inconvenientes antes mencionados, es decir,

proyectada para asegurar la perfecta sujeccidn del panel de acabado en
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el panel metalico de soporte, incluso en el caso de que el panel de
acabado tenga un espesor muy desigual, e ideada para eliminar
cualquier juego entre la cabeza &n la grapa y el propio panel de

acabado.

Con este objetivo en vista la presente invencion se refiere a una
grapa de panel, especialmente para sujetar paneles de acabado de
puerta de vehiculo, caracterizada pof el hecho dé que comprende un
elemento hembra, disefiado para acoplarse en el respectivo asiento
formado a través de un panel de chapa de metal proyectado para
soportar el painel de acabado, y un elemento macho que comprende

una cabeza, ideado para conectar integral con el panel de acabado, y

un vastago diseflado para engatillarse dentro del elemento hembra de

manera que flexe este dltimo esencialmente de forma radial x,:l;J"bloquee
dentro del asiento ; estando el elemento macho dispuesto con el vastago
en la abertura en el elemento hembra y estando conectado a &ste,

mediante un diafragma taladrable de manera que sea integral &n una

pieza con el mismo,

Una disposicibn no limitadora de la presente invencidn sera dgscrita
L ]

ahora con referencia a los dibujos anexos en, los cuales : Soe

- La Fig. 1 muestra una vista longitudinal de una grapa segan‘*I{

presente invencidn, justamente antes de montar el panel de:a.o'abado

en el panel metilico de soporte.

- Las Figuras 2, 3 y 4 muestran tres respectivas y posibles posiciones
de trabajo de la grapa segan la presente invencibn, después de montar

el panel de acabado en el panel metalico de soporte.
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- La Fig. 5 muestra una seccibtn a lo largo de la linea V-V de la

grapa de la Fig. 1.

El ntmero 1 en las Figuras 1 y 5 indica una grapa, especialmente
para sujetar una panel de acabado de puerta de vehiculo 2 en un pénel
de chapa de metal 3 de soporte que forma parte de la mencionada
puerta de rvemculo (no mostrada). Como ya es conocido, el panel de
chapa de metal 3 de soporte comprende un namero de asientc_)s 4, que
consistan preferiblemente en agujeros formados a través del mismo y

disenflados para recibir parte de grapas 1 que sujetan el panel de

_acabado 2. Este Gltimo, por otra parte, que estd compuesto, preferible -

mente, de un nimero de capas de diferentes materiales coloc.:%c:la;\..s una
sobre otra, presenta un nimero de ranuras correspondientes i. mostradas
claramente en la Fig. 5, disefladas para recibir grapas de pér'.léi.de
acabado 1 de manera estable, antes de montar el citado panel de

agabado en el panel de soporte 3. SegGn la presente invencibd.,._.-lq

grapa 1 comprende un elemento hembra 6, siendo este Gltimo la parte

de grapa 1 diseflada para acoplar en los asientos 4 en el panel de

soporte 3, y un elemento macho 7, a su vez, comprendiendo::x;.{g- cabeza 8,
proyectada para conectar integral con ¢l panel de acabado 2 r‘n'@d.lante el
montaje dentro de una de las ranuras 5 en el mismo, y un v'é;é,{a;go 9
ideado para engatillarse dentro del elemento hembra 6 de ma:‘let’e{ que
flexe este (ltimo esencialmente de forma radial y lo bloquee zize.m.:ro del
asiento correspondiente 4. Segtn la presente invencibn, el elemento
macho 7 y el elemento hembra 6 forman una pieza integral, estando el

vistago 9 conectado al elemento hembra 6 por medio de un diafragma
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taladrable 10 formado también integral en una pieza con elementos
macho y hembra 7 y 6, La grapa 1 estd hecha, preferiblemente, de
material de plastico sintético prensado en una sola operacibn dentro

de un molde adecuadamente proyectado.

Segtn la presente invencidtn, el elemento hembra 6 comprende un
soporte 11, esencialmente con forma de U, flexible, disenado para
ser montado de manera movil dentro de uno de los asientos 4 en el
panel de soporte 3, y una brida 12 esencialmente rigida formada
integral con el soporte 11 en el extremo 13 del mismo, siendo
esencialmente de forma redonda y estando disefada para cooperar,
mediante contacto, con el panel de soporte 3 de manera que actae
como una espalda axial y de tope para el soporte 11 cuando éi':'
elemento hembra 6 es introducido en el correspondiente asienti):'é.

Seglin la presente invencibtn, el soporfe 11 define una cavidad interna

15, abierta hacia el extremo 13 y disenada para recibir el es(:?.lf)n 9,

y estd provisto externamente del respectivo par de nervios 0;3.1;68;205 14
ideados para actuar como una espalda axial contra el panel de soporte 3
¥ bloquear asi el elemento hembra 6 dentro del correspondiehte"hsiento 4
cuando el soporte 11 es flexado radialmente, por ejemplo, si.gu:i:éndo a la
insercion del vastago 9 en la cavidad 15. Empezando desde e} ‘lado de la

brida 12, es decir, el extremo 13, la mencionada cavidad 15.,cgmprende
una porcibn abocinada 16 hacia la abertura en el elemento he'xh'tS.x‘.'a 6, es
decir, hacia el extremo 13 ; una porcidon intermedia dentada que tiene
un nGmero de dientes triangulares 18 opuestos, preferiblemente

redondeados, destinados a cooperar con los respectivos dientes 19 en la
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porcibn intermedia del vastago 9 de manera que bloqueen selectivamente
la cavidad interior 15 en un nimero de diferentes posiciones de funcio -
namiento, como estd mostrado en las Figuras 2, 3 y 4 ; y una porcion
extrema 20 disefada para recibir el correspondiente extremo acufiado 21
en el vastago Y, estando el citado extremo 21, cuando la grapa 1 est4
conectada, alojado parcialmente en la porcibn abocinada 16 y siendo
ccnectado integral con la brida rigida 12 mediante el diafragma
taladrable 10. Este esti definido, preferiblemente, por una porcién

mais delgada de la brida 12, definiendo ésta asi un elemento de conexion

entre los elementos macho y hembra 7 y 6.

La cabeza 8 en el elemento macho 7 es esencialmente la misma que

en tipos conocidos de grapas y, por consiguiente, comprende un extremo
[ N
24 con forma de T, proyectado para montarse a través de la*Mnura 5 y

blogquearse dentro de la misma, como estd mostrado en la Fig. 5,
girando 90° la grapa 1, de manera que haga que las correspo‘r;c.h'entes
lengletas opuestas en el extremo 24 cooperen con los bordes longitu -

dinales opuestos en la ranura 5 ; y una brida 25 dispuesta adyacente

al extremo 24 en el lado del vastago 9 y que tiene, hacia el .c-i.té.do

extremo 24, correspondientes lenglietas de tope 26 destinadas'a'-ehcajar

dentro de la ranura 5, siguiendo el giro de la grapa 1, de méti{ai'a que
impidan el giro adicional de la misma y la retirada accidentac.l' 4t la
cabeza 8 del panel de acabado 2. Sin embargo, a diferencia dt.e..la:s
cabezas de conexidn conocidas, la brida 25 estd disefada para flexarse

y las lengietas 26 para engatillarse dentro de la ranura 5, estando dichas

lengiletas 26 situadas en dos porciones extremas opuestas 28 de la brida 25
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estando las mencionadas porciones extremas 28 ubicadas en caras
opuestas con respecto al extremo de T 24 y definidas hacia éste por
las respectivas. ranuras transversales 29 formadas en una superficie
trasera 30 de la brida 25, estando la citada superficie 30 enfrente de
la correspondiente brida 12 en la pieza hembra 6 de manera que haga

flexibles las porciones extremas 28,

En uso real, la grapa 1 segln la presente invencibén, y como esti
mostrado en la Fig. 1, es montada primero en ¢l panel de acabado 2
mediante la introduccion del extremo 24 de T en la cabeza 8, como ya
se ha descrito, en la correspondiente ranura 5, y girando después toda
la grapa en el sentido de la flecha en la Fig. 5 de manera que coloque
el extremo 24 en la posicidén angular, con respecto a la ranura"ﬁ,
mostrada en la Fig. 5. Cuando se monta la grapa 1 en el pa.rigl,de
acabado 2, la introduccibtn de la cabeza 24 en la ranura 5 podria ser
inipedida al hacer contacto las lengiletas 26 con el panel de acabado 2.
Sin embargo, proporciocnando paneles flexibles 28, la introdu‘cé‘io.h de la
cabeza 24 en la ranura 5 hace que la brida 25 se flexe, permitiendo asi
al montador insertar el extremo 24 totalmente y girarlo, come.'ya se ha
descrito, de manera que bloquee la grapa 1 en el panel de a.cabgdo 2.

Evidentemente, cuando es girada la grapa 1, las lengiletas 26.gque son

llevadas asf hasta la ranura 5, dejan de estar en contacto co:rf:.l'?
superficie trasera del panel de acabado 2 que estid enfrente E]-e.l-' panel

de soporte 3 y, debido al esfuerzo de flexidn ejercido sobre la brida 25,
rebotan en la ranura 5. Por lo tanto, el diseno especial de la cabeza 8,

Y, en particular, la presencia de brida flexible 25, proporciona
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claramente un montaje sin juego de la grapa 1 en el panel de acabado 2,
asegurando asf un montaje absolutamente libre de vibraciones del panel

de acabado 2.

Una vez que todas las grapas 1 han sido montadas en el banel de
acabado 2, éste es colocado enfrente del panel de chapa de metal 3
diseflado para soportar el citado f)anel de acabado 2 y que forma parte,
por ejemplo, de una puerta de vehiculo, después de lo cual, los
elementos hembra 6 en todas las grapas 1 en el panel de acabado 2 son
encajados dentro de los respectivos asientos 4 formados enfrente de las -
ranuras 5. Esto nos lleva al montaje mostrado en la Fig. 1 en el cual
el panel de acabado 2 es colocado simplemente enfrente del panel de
soporte 3, pero todavia no sujetd a €l, con las grapas 1 toda'\;fzf.'no
sujetas, sino sbdlo parcialmente introducidas en los asientos 4..E:F"inal -
mente, ejerciendo la adecuada presion sobre cada grapa 1 en el panel
de acabado 2, por ejemplo, un golpe dado por el montador so,b!.-e. el
panel de acabado 2, el diafragma 10 es taladrado, ya que ést‘é'es' lo
bastante delgado como para permitir ser taladrado facilmente por el
elemento macho 7 en cuanto éste es empujado contra el elememnto
hembra 6. Una vez que es perforado el diafragma 10, la pre's.iéfx:
ejercida sobre el pan€l de acabado 2 hace que el vastago 9 afrewiese
la abertura en el elemento hembra 6 hacia el interior de la cza'\r:i:qad 15,
de manera que haga que los dientes 19 se acoplen con dienteé'c.o;lju -
gados 18, Como el vastago 9 es un poco més ancho que la cavidad 195,
cuando éste es introducido en aquélla, el soporte 11 es flexado, como

est4 mostrado en las Figuras 2, 3 y 4, hasta adoptar una forma de
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barril que posibilite que los nervios 14 cooperen con el panel de
soporte 3 y bloqueen asi el elemento hembra 6 axialn}ente, junto
con la brida 12, dentro del asiento 4. La profundidad de insercibn
del vastago 9 en la cavidad 15 depende de la magnitud de la sepa -
racion que hay que permitir entre el panel de acabado 2 y el panel
de soporte 3 cuando los bordes del primero se ponen al ras con los
del segundo y, en funcion de la forma del panel de acabado 2, puede
diferir en distintas porciones del mismo. Mediante la provision de
dientes 18 y 19, la grapa 1 segan la presente invencidon, ademas de
asegurar la firme y segura sujecciétn del panel de acabado 2 en el
panel de soporte 3, proporciona también diferentes posiciones de
conexibn correspondientes a distintas magnitudes de separacic‘;r.lnt;.ntr‘e
el panel de acabado 2 y el panel de soporte 3. Mas detalladap.:;éh'te,
empleando, como estd mostrado en el presente ejemplo no limitador,
un par de dientes opuestos 18 y un par de dientes opuestos 1.9','..?1
elemento hembra 6 y el vastago 9 pueden ser conectados en tres’
posiciones diferentes, como estd mostrado en las Figuras 2, 3 y 4,
todas las cuales son igualmente buenas en cuanto a conexidon fuerte
y firme, proporcionando también para la ubicacién del panel 'Qe::'.
acabado 2 una separacibon bastante grande entre &l mismo y ¢i‘pgnel

de soporte 3 (Fig. 2), o en una posicidon intermedia (Fig. 3) P oeee

esencialmente estando en contacto con el panel de soporte 3 (Fi'g: 4).

Las ventajas proporcionadas por la grapa seg(n la presente invencibdn
se verin de la descripcidtn precedente. Aunque fabricada econbmicamente

en una sola operacion de moldeo, una vez montada, da lugar a dos
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piezas separables, es decir, el elemento hembra 6 y el elemento
macho 7, posibilitando asf la extracciébn rapida y facil del panel de
acabado 2 para trabajar en la puerta provista del panel de soporte 3,
por ejemplo, para reparar los mecanismos de accionamiento de cristal
en la propia puerta. En efecto, segan la presente invencién, el soporte
11 y el vAstago 9 estAn dimensionados de manera que el esfuerzo
requerido para desenganchar el vastago 9 de la cavidad 15 es menor
que el requerido para desenganchar el elemento hembra 6 del asiento 4.
Por consiguiente, cuando se tira del panel de acabado 2 separandolo del
panel de soporte 3, los vAstagos 9 se deslizan a lo largo de las
cavidades 15 y fuera de los elementos hembra 6 los cuales, al contrario,
permanecen fijos dentro de los asientos 4 de manera que perfﬁft’r:fn la
extraccion del panel de acabado 2. El procedimiento de sustitui;ifm del
panel de acabado 2, como ya se ha descrito, requiere menos esfuerzo
para la insercidbn, ya que el diafragma 10 no necesita ya ser..ta.]pa.drado.
Como el soporte 11 y el vastago 9 estan hechos de plastico formando
parte esencialmente de la misma pieza antes del montaje, el rozamienio
durante la extraccidn es entre dos piezas de plastico, y no ehtrt* una
pieza de plastico y una de metal, como en tipos conocidos de'-g:r:é,pas.
La ventaja de ésto es que se requiere mucho menos esfuerzo 'para
separar el panel de acabado 2 del panel de soporte 3 que en }ﬁb:q’s
conocidos de grapas, con el resultado de que se impide cualqtri*a:r:

dafo accidental al panel de acabado 2. Finalmente, se vera de la

descripcibn precedente que la grapa segin la presente invencibn

proporciona un montaje general mucho mé&s sencillo del panel de



10

15

. 12

acabado 2 comparado con tipos conocidos de grapas ; que la grapa
segin la presente invencidn suministra una firme sujeccibn de paneles
de acabado 2 de espesor desigual y/o disenadas de manera que‘
presenten porciones que dan lugar a diferentes holguras entre el panel
de acabado 2 y el panel de soporte 3 después del montaje ; y, final -
mente, que la grapa segan la presente invencibn proporciona la elimi -
nacibn de cualquier vibracion del panel de acabado 2 una vez que est4
montado., Para los expertos en la técnica, estarad claro que se pueden
hacer cambios en la grapa aqui descrita sin, no obstante, apartarse
del Ambito de la presente invencidon. Por ejemplo, ademéas de los

nervios 14, el soporte 11 puede estar provisto también de dientes

sevee

exteriores flexibles para bloquearlo dentro del asiento 4. .,
o o,
o e

Descrito el objeto de la presente invencidon, se declara que lo que

constituye la esencialidad de la misma es lo que se concreta gp las

siguientes : ot

L J
Seoosee

. 0q 0
sete
5 oee

LN}
L]
se® o
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2) -

REIVINDICACIONES

Grapa de panel, especialmente para la sujeccién de paneles

de acabado de puerta de vehiculo, caracterizada por el hecho

de que comprende un elemento hembra, disenado para acoplar
en el respectivo asiento formado a través de un panel de chapa
de metal proyectado para soportar el citado panel de acabado, y
un elemento macho que comprende una cabeza, ideado para
conectar integral con el panel de acabado, y un vastago disenado
para engatillarse dentro de dicho elemento hembra de manera que
flexe este tltimo, esencialmente de forma radial, y lo bloquee
dentro del mencionado asiento ; estando el elemento mach?
dispuesto con el vastago en la abertura en el elemento hembra

y estando conectado a este Gltimo mediante un diafragm3e‘*

perforable de manera que sea integral en una pieza con el mismo.

Grapa segan la Reivindicacidon 1, caracterizada por el l']:q‘t'hp de
que el elemento hembra comprende un soporte- flexible, esencial -
mente con forma de U, disefado para montarse, de manera movil,
dentro del asiento, y una brida formada integral con el:.é:}i)orte en
U y proyectado para coopera. con el panel de soporte A‘é"c‘hapa

metalica de manera que actfie como espalda axial para’gl].Soporte.
o ooa

Grapa segtn la Reivindicacibn 2, caracterizada por el ;Leéﬁo de
que el soporte en U define internamente una cavidad para recibir
el vastago y que comprende, desde la cara de brida, una porcion
abocinada hacia la abertura del elemento hembra ; una porcidn

dentada que tiene un ntmero de dientes opuestos, de borde redondo,



10

15

20

25

4) -

5) -

6) -

»

disefados para cooperar con dientes conjugados en el vﬁ.stago
para bloquear selectivamente éste dentro de la cavidad en un
namero de diferentes posiciones de trabajo ; y una porcidn
extrema para recibir el respectivo extremo acufiado en el
vastago, estando el extremo alojado parcialmente dentro de la
porcidn abocinada y estando conectado integral con la brida por

medio del diafragma perforable.

Grapa segan la Reivindicacidn 2 6 3, caracterizada por el hecho
de que el diafragma perforable est4 definido por una porcibn mas

delgada de la brida.

Grapa segan una de las Reivindicaciones precedentes 2'3"&‘
caracterizada por el hecho de que el soporte con forma.:ge.

estA provisto externamente de los respectivos nervios disefiados
para actuar como espalda axial para el bloqueo del elemento
hembra dentro del asiento cuando el soporte en U es flekado
mediante la introduccioén del citado véstago.

Grapa segtn una de las Reivindicagiones precedentes, Eé'r"a.fcterizada
por el hecho de que la cabeza en el %elemento macho c:!m.;.»rende un
extremo en T, proyectado para ‘montarse a través de 18 ‘darres -

pondiente reanura en el panel de acabado y ser bloquea.do-:@.lentro
de la misma girando la grapa 90° iy una brida flexiblzauﬁb'icada
adyacente al extremo en T y que tiene, hacia este ltimo,
lenglietas de tope disefiadas para engatillarse dentro de la ranura,
siguiendo la rotacion de la grapa, e impedir asi la rotacion

adicional de la misma.



7) - Grapa segn la Reivindicacién 6, caracterizada por el hecho de
que las lengiletas son llevadas en dos porciones extremas opuestas
de la brida flexible, estando las porciones extremas situadas en
lados opuestos con respecto al extremo en T y definidas hacia

6] este Gltimo por las respectivas ranuras transversales formadas
en fa superficie posterior de la brida flexiblc que se encuentra‘

enfrente del elemento hembra.

8) - Grapa segin una de las Reivindicaciones precedentes, caracterizada

por el hecho de que estd hecha de material pliastico sintético.
10 9) - "GRAPA DE PANEL, ESPECTALMENTE PARA LA SUJECION DE PANELES

DE ACABADO DE PUERTA DE VEHICULO", segin queda sustancial-

Sveoes

mente descrito en la presente memoria que consta da quince
[ ) .‘

hojas, escritas a maquina por una sola cara y acompaifiada

de dibujos.

e
Py -
s *

15 Madrid, 14 de junio de..19é5

EL AGENTE: JULIO HERRERO
p . P . - reoagy

Taw Las
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