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MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presente invento ae re f ie re  a  mejoras en 

oonatruooionas de c ie rre  para rec ip ien tes de peso lig e ro  

de acero y de o tros metales, y á  sean no m etálicos en parte  

o totalmente, partió  alármente se r e f ie re  a  rec ip ien tes  

de l t ip o  de bidón qae se asan para e l  tras iego  de produc­

tos químicos diversos y s im ila res .

Debido en gran parte a  l a  rapidez de manejo y 

a lo s  costes de elaboración , e l  uso de bidones de metal 

l ig e ro  y de f ib r a ,  que se a justan  a l a  designación de 

"rec ip ien tes  de transporte ón ico f, está  tomando nn impor-
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tanta increpante.. Evidentemente, lo s  bidones destinados a. 

rea liza r un transporte dnico., deben ser tan solo lo  su fi­

cientemente económicos como para ju stifica r e l desecho de 

Óstos a l fin a liza r dicho transporte* Este objetivo ha sido 

5** logrado en parta, en la  fabricación, de tales recipientes 

mediante e l uso de acero y de otros materiales de grueso 

más ligero , ta l como la  placa de fib ra. En la  actualidad 

lo s  bidones de fib ra  se fabrican por lo  comdn con fondos 

y tapas de metal de peso ligero . Sin embargo la  parte 

10* sustancial, del coste de un bidón acabado, prescindiendo 

del material, empleado en su construcción, se atribuye al 

cierre que en Ó1 se emplea. El coste de los cierres usados 

previamente debía realizarse aparte en la  proporción del 

coste de estos recipientes económicos, por consiguiente, 

15* la  exigencia ha requerido un sistema de cierre que pueda

fabricarse y aplicarse de forma ta l que sea compatible con 

e l coste del recipiente al que ha de acoplarse.

El so lic itan te ha. encontrado la  petición precedente 

para proveer un reborde obturador de plástico, que además 

20. de proporcionar la  economía deseada, es fácilmente inserta- 

ble: en una abertura de la  pared del recipiente, sin que 

para e llo  sea necesario: e l uso de maquinaria pesada, y de 

forma que efectúe una unión, estructural que garantice e l 

c ierre  a prueba de derrame. Además, mediante la  selección 

25* de un material p lástico, sintético apropiado para la  fabri­

cación del reborde, Óste. puede ser resistente a una amplia 

gama de productos químicos y por consiguiente, especialmente 

apropiado para u tilizarse  en bidones que son barnizados con



laca, o que están provistos de una guarnición plástica  s i­

milar previamente formada, para re s is t ir  productos quími­

cos dentro del mismo tipo. Asi pues, e l cierre, asi como 

e l bidón resultan apropiados para e l transporte de materia- 

5* lea  ta les como productos químicos o sustancias alimenti­

cias diversas, donde el contenido del recipiente debe estar 

aislado del contacto con el material de la  pared del re­

cipiente.

Es por consiguiente un objeto de esta invención,

10. proporcionar un reborde obturador económico, ventajoso

para u tiliza rse  en bidones de transporte tínico. Otro ob­

jeto consiste en proporcionar ta l reborde obturador de 

peso ligero .

Otro objeto consiste en proporcionar nuevas combi- 

15* naciones del reborde obturador

Todavía otro objeto consiste en proponfáner un 

reborde obturador de peso ligero  y económico, que no 

contamine e l contenido del recipiente de transporte a i 

Que se aplica, o bien que no pueda contaminarse por e l 

20* contenido del mismo.

Un objeto u lterior consiste en proporcionar un 

reborde, obturador de plástico que elásticamente constituya, 

un precinto ajustado en torno de una. abertura de la  pared 

del recipiente y con resistencia al giro suficiente para 

251* encontrar un acople* aceptable.

Un o jeto más detallado consiste en proporcionar 

un reborde obturador que puede insertarse fácilmente en 

l a  pared guarnecida o previamente recubierta de un rec i-



píente, sin alterar o perjudicar dicho recubrimiento.

Objetos u lteriores y más*detallados del presente 

invento serán obvios, en parte y en parte se indicarán en la  

descripción del invento, tomada conjuntamente: con los  d i­

bujos que se acompañan.

En los dibujost

La figura 1, es una vista en planta de la  parte 

superior de un.reborde obturador, de acuerdo con e l presente 

invento.

La figura 2, es una elevación parcialmente sec­

cionada.

La figura 3, es una elevación parcialmente seccio­

nada de un reborde obturador, de acuerdo con este invento, 

colocado lis to  para su inserción en una abertura de pared 

de recipiente apta para rec ib irlo .

La figura 4, es* una. vista  en elevación parcialmen­

te seccionada, que muestra la  inserción completada.

La. figura 5, es una vista  análoga a la  de la  figu­

ra 4, pero con el conjunto en posición invertida y con un 

tapón obturador, roscado en e l reborde y un casquete pre- 

cintador quebradizo situado sobre e l conjunto.

El reborde obturador, ta l como se representa en este 

invento, se indica totalmente con 1, y se muestra con deta­

l l e  en las figuras 1 y 2. Se observa que e l reborde o co llar 

se construye con un material elástico de peso relativamente 

ligero , ta l como plástico po lietileno. Sin embargo, esto se 

da simplemente a t itu lo  de ejemplo/ sin que esta construcción



constituya una lim itación del sentido del invento. Las 

partes principales del reborde 1, comprenden, un cuello sus­

tancialmente. cilindrico 2, cuya superficie in terior está 

provista de f i le te s  3, una base 4? en forma de un anillo 

5. que se extiende lateralmente hacia afhera, y un labio o pes­

taña retentora,5. En las figuras 1 y 2, puede apreciarse 

que la  base 4 presenta.una pluralidad de dedos de cierre 

. anulares 6, 7 y 8, que se extienden desde su superficie

superior, que están destinados a establecer ajuste apretado, 

10. a prueba de derrame, con la  superficie de la  pared del re­

cipiente, lindando con la  abertura cuando e l reborde está 

fijado con su cuello en dicha abertura.

La base 4, en posición inoperante, forma declive 

en dirección hacia arriba, en un ángulo a. un plano hori- 

15. zontal transversal a la  superficie in ferio r del reborde, ta l 

como se representa en la  figura 2. Asimismo, en esta figura, 

puede apreciarse que las superficies superiores 6a, 7a y 8a 

d.e los dedos de cierre 6, 7 y 8, están dispuestas paralelas 

a la  base inclinada 4.. El exterior del cuello 2, que se ex— 

20. tiende sobre la  base 4 es poligonal. El labio retentor 5, 

que. se extiende hacia afuera a partir del extremo superior 

del cuello 2., presenta, en su periferia  forma poligonal, qae 

corresponda en configuración a la  del cuello 2. La figura 2, 

muestra claramente la  alineación de las esquinas 12. y los 

25. planos 13 formados sobre e l polígono exterior poligonal del 

cuello. La superficie in ferior del labio retentor 5 está 

formada por un corto saliente horizontal 14, que se extiende 

lateralmente hacia afuera a partir del cuello, La superficie 

superior del labio se extiende desde la  p erifer ia  del saliente



14 en una porción curva convexa 15, que forma el canto su­

perior del reborde.

La cabeza del recipiente, o sea la  pared 20, en la  

cual se inserta e l reborde, puede, hablando en términos ge- 

5. nerales, tener cualquier configuración que resulte más apro­

piada para e l recipiente en cuestión, del cual forma parte. 

Sin embargo, el cuello que bordea la  abertura, en la  pared 

del recipiente, apto para recib ir e l reborde, debe presen­

tar una configuración particular para recibir e l cuello del 

10. reborde, asi como también debe ex istir una superficie plana 

sobre la  pared del recipiente, extendida hacia afuera a par­

t ir  del cuello, para la  relación efectiva con la  base 4 del 

reborde. Aunque e l reborde de este invento, como aquí se re­

presenta, está proyectado para su aplicación en cabezas de 

15# bidones de acero de ligero espesor, resulta también Apropia­

do para aplicar a las paredes de recipientes construidos con 

otro material, del cual, e l plástico, fibra  de vidrio o pla­

ca de fibra, son ejemplos no lim itativos.

La pared del recipiente 20, representada en posi- 

. 20. ción invertida en la  figura 3, presenta un cuello poligo­

nal 21 formado en ésta, que lim ita una abertura en su in- 

, fe r ior. El cuello 21 presenta esquinas 22 y planos 23, de 

configuración correspondiente con las esquinas y planos del 

cuello del reborde. La superficie interior de la  pared del 

25* recipiente puede estar provista de un recubrimiento o capa 

de material 24, que sirve para preservar e l contacto del 

contenido del recipiente con la  superficie interior de la  

pared.



Estos recubrimientos o capas de protección, se u ti­

lizan, en la  industria de bidones para e l transporte de pro­

ductos químicos y alimenticios, en donde la  pared del rec i­

piente o bien e l contenido de éste pueden contaminarse rec i­

procamente. Esta capa puede tener la  forma de un revestimien­

to previamente realizado, constituida de material apropiado, 

del cual e l po lietileno es un ejemplo no lim itativo, o puede 

ser un recubrimiento de laca aplicado ¿1 material en lámina 

con e l que se ha de fabricar e l bidón. Constituye una práctica 

bastante corriente e l insertar en las aberturas de la  pared 

del recipiente los rebordes.de obturación después de haberse 

aplicado e l recubrimiento de laca o e l revestimiento previa­

mente realizado, Por consiguiente, debe tenerse extremo cui­

dado en asegurar que la  capa protectora no está rota o seria­

mente agrietada durante l a  inserción del reborde, porque e llo , 

evidentemente, inhabilitaría  e l bidón para e l uso destinado.

El reborde de este invento resulta particularmente 

apropiado para su aplicación en la  condición recien descrita, 

porque, ta l como se indica en la  representación de la  figura 

3,, e l reborde puede insertarse fácilmente la  abertura de la  

pared del recipiente aplicando una mínima cantidad de fuerza 

a la  formación de la  abertura. El labio retentor 5 actóa como 

una porción de guia, para conducir; e l reborde en l a  abertura, 

debido a que la  configuración periférica  de ésta concuerda con 

la  formación de la  abertura. Además, la  superficie redondeada 

1$ del labio 5, coopera con e l canto curvo 25, que circunda 

la  abertura, para forzar e l cuello 2 a contraerse elásticar- 

mente, ta l como se representa en 26, asimismo contrae e l labio 

retentor y, que normalmente es de diámetro mayor que e l de la



formación 21, para que encaja en el interior.

Pueda ^preciarse que ejerciendo presión en la  direc­

ción que señala la  flecha de la  figura 3, e l reborde puede 

forzarse a adoptar la  posición representada, en la  figura 4) 

5* en la  que el saliente. 14? del labio retentor 5, aprieta so­

bre el borde conductor 22 de la  formación de la  abertura 21. 

Esto ilustra tambián claramente como la  porción ensanchada 

29, de. un revestimiento previamente formado, estará estre­

chamente aprisionada entra e l saliente 14 del labio, réten­

lo. tor 5 y el borde conductor 22 de la  formación de la  abertura 

21, para prevenir cualquier posibilidad de que e l recubri­

miento pueda arrancarse del reborde. Sin embargo, aunque el 

reborda es de un material plástico flexib le, antes deberá 

volverse hacia arriba, e l recubrimiento mediante metal á otro 

15. material rígido, de esta forma no se perjudicará e l recubri­

miento.

En e l case de un rociado en capa, e l labio retentor 

5 deberá apretar directamente sobre e l canto 2?. Esto deberá 

realizarse si e l  rociado se lleva, a cabo antes o des&uÓs de 

20. la.inserción del reborde.

La figura 4 ilustra como la  base 'inclinada 4 está 

forzada elásticamente, mediante inserción, para descansar 

aplanada en un plano horizontal, permitiendo a las superfi­

cies superiores 6a, 2a? 6a de los dedos 6, ? y 8 aprisionar 

. la  superficie plana adyacente de la. pared del recipiente. 
Estos tres dedos actdan como un cierre o. precinto para pre­

venir de forma efectiva  cualquier filtrac ión  entre la  pared 

del recipiente y e l reborde. Asimismo, la  tendencia de la

25,



basa 4 a. volver a su. primitiva posición inclinada, ejerce una 

fuerte acción oprimente sobre las perdones de la  formación 

de la  le c tu ra  21 entre la  base 4 y e l  labio retentor 5+

Esta disposición no solo proporciona, un precinto 

5"* permanente a  prueba de derrame, sino que también presenta

excelente resistencia al giro, debido al encajamiento de las  

superficies poligonales del cuello del reborde y da la  for­

mación. de la  abertura que entran en relación mtitua por in­

serción^

10. El cierre completado, ta l como se ilustra en la  f i ­

gura 5, muestra la  cabeza del recipiente 20, invertida con 

respecto a  su posición vertical, con un tapón de cierre 30 

unido por rosca al reborde. Un casquete de precinto 31, se 

representa, quebradizo situado sobre e l conjunto. Este cas—

151 quete de precinto proporciona ulterior seguridad contra e l 

derrame y evidentemente, suministra e l cierre a prueba de de­

rrame. Tamb&án.puede apreciarse, que debido a la  inclinación 

de los dedos 6, 7 y 8 fuera del eje longitudinal del reborde, 

existe una tendencia, en el caso de algtín aflojamiento del 

20. reborde solo para estos dedos a forzar lateralmente hacia 

adentro la  porción in ferior 28 del cuello del reborde. Sin 

embargo, cuando un tapón de cierre se at&m illa en el rebor­

de, esta porción 28 deberá otra vea forzarse lateralmente ha­

cia afuera motivando a los dedos de precinto e l me jorar su 

25 . opresión sobre la  pared del recipiente. Tambián se notará

que la  superficie curvada 1? del labio retentor 5, actda co­

mo un asiento de estanque!dad que coopera con la  misma porción 

de empaquetadura 32. del tapón 30, con lo que se efectda un
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precinto hermÓtico^ El casquete de precinto 31 sirve para com­

primir ulteriormente l e  porción de empaquetadora 32 en torno 

del labio 5*

Debe entenderse que aunque pueden llevarse a cabo 

ciertos cambios en la  construcción ta l como se expone y aunque 

pueden efectuarse distintas realizaciones del invento con mate­

r ia les  distintos de los aqui empleados sin por ello  apartarse 

del alcance de la  invención, se hace constar que todos los ma­

teria les contenidos en la  descripción anterior o lo  representa­

do en los dibujos que se acompañan, debe interpretarse en un 

sentido ilustrativo y no limitativo^
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Descrito e l objeto del presente invento, se declaran 

nuevas las siguientes reivindicaciones, con prioridad de la  

solicitud de patente estadounidense serial NB 190.598, del 27 

da Abril de 1962.

5. 1. Perfeccionamientos en la  construcción de un rebor­

de obturador para una abertura en la  pared de un recipiente, 

en el que la  abertura está circundada por un cuello que se 

prolonga a partir de la  pared en torno a la  abertura, presen­

tando dicho reborde obturador^ una porción contenida dentro 

10. del cuello, una base ajustada con la  superficie de la  pared 

' del recipiente, en e l lado de ésta opuesto al que e l cuello 

se prolonga, y un labio que descansa sobre e l estremo l i ­

bre del cuello, y formándose e l reborde obturador mencio­

nado de material plástico flex ib le , caracterizados por e l 

15. hecho de que la  base mencionada presenta medios de precinto 

constituidos para ajustar de forma elástica y deformable. con 

la  superficie de la  pared del recipiente.

2. Perfeccionamientos de conformidad con lo  definido 

en la  reivindicación 1, caracterizados por e l hecho de que 

<30. dicho reborde obturador está constituido en su totalidad de 

material plástico flex ib le  y porquÓ presenta la  base y e l 

lab io  que descansa sobre e l extremo lib re  del cuello, confi­

gurados para actuar e l uno contra e l  otro al objeto de apri­

sionar entre, estos la  pared y e l cuello.



=  121

5*.

3. Perfeccionamientos de conformidad con lo definido 

en la  reivindicación 1, caracterizados porque la  base antes 

de aprisionar e l reborde obturador dentro del cuello de la  

pared de recipiente, se prolonga hacia arriba en un ángulo 

agudo con respecto al cuello*

4* Perfeccionamientos de conformidad con lo defin i­

do en la  reivindicación 2„ caracterizados porque los medios 

de precinto que proporciona la  base, comprenden anillos com­

pletos dispuestos espaciados en la  superficie superior de 

10* ásta, para constituir ajuste de precinto con la  pared del 

recipiente*

5. Perfeccionamientos de conformidad con lo defin i- 

en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados 

porque e l cuello presenta una configuración exterior pd igo— 

15* nal paré ajustar en forma coincid&nte con una formación po­

ligonal establecida en e l cuello de la  pared del recipiente.

6". Perfeccionamientos como se ha definido en culquie- 

ra  de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizados por formarse 

la  abertura de l a  pared del recipiente.con un cuello proion— 

20. gado hacía arriba, que lo circunda, por terminar dicho cuello 

en una cara extrema lib re  que -es sustancialmente plana, y por 

afianzarse precintando dicha base del reborde obturador en la  

pared plana del recipiente, y por apretar encima y afianzarse 

precintando la  cara extrema lib re  dicho labio que se proyec- 

25* ta  lateralmente en e l extremo del cuello del reborde obtu­

rador, opuesto a la  base
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Segán se describe y reivindica, en la  presenta me­

moria descriptiva que consta de 11 hojas* foliadas y escri­

tas a máquina por una sola de sus caraS) acompañadas de I  

láminas de dibujos*.

Madrid, a 26 de Abril de 1961.

AMERICAN FLANGE & MANUFACTUEING CO.INC. 
p* a*.

JA8HE 3SEHN WALLE8
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