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E l proa anta in ven to  se  re la c io n a  con una máquina para 

la  fa b r ic a c ió n  da a r t íc u lo s  moldeados de m a te r ia l p lá s t i c o ,  

en p a r t ic u la r  para ca sco s  para m o to ciclistas  y  a n á lo g o s .

Es conocido que en l a  tá c n ic a  de lo s  a r t íc u lo s  de mate 

r i a l  p lá s t i c o  se  encuentran d i f i c u l t a d e s  de moldeo en e l  -  

a ju s te  de la  tá c n ic a  de moldeo para a d a p ta rse  a l a s  n e c e s i­

dades que p resen ta  e l  t ip o  de a r t í c u l o ,  que deba p ro d u c irs e . 

En g e n e ra l, e s  e l  a r t í c u lo  e l  que debe m o d ifica  ra e  con ^  -
*  t *  *

f i n  de h a ce r  p o s ib le  la  fa b r ic a c ió n  d e l  miaño por medio de 

c i e r t a s  tá c n ic a s  de moldeo co n o cid a s .

P or l o  ta n to , puede o c u r r ir  que e l  a r t i c u lo  f i n a l  p ie r  

da algu n as c a r a c t e r í s t i c a s  o m uestre a lgu n as p rop ied ad es só  

lo  en una e x te n sió n  lim ita d a , porque no puede obtenerse*efe 

o tro  modo p o r m oldeo. '*.*
e e

Por l o  ta n to , en la  fa b r ic a c ió n ,  p o r ejem plo , d e'.cáseos 

an tich oqu e para m o to cic lista s , con ductores de b i c i c le t a ^  ágoto 

r iz a d a s  o sem ejan tes, la s  demandas, que deben s a t i s f a c e r s e  -  

p o r l a  e s tru c tu ra  d a l c a s c o , d if íc i lm e n t e  son co m p atib les  -  

con la s  p o s ib il id a d e s  tá c n ic a s  o fr e c id a s  por e l  m oldeo. E l 

casco  debe m ostrar e fe ctiv a m e n te  una co n sid e ra b le  capacidad 

de ab so rc ió n  de im pacto, una r e s is t e n c ia  óptima a la  pen etra  

c ió n  de cuerpos e x tra ñ o s , a s i  como debe te n e r  una c i e r t a  l i g a  

r e z a , de modo que pueda l l e v a r s e  s in  incom odidad. T a les  pro 

p ie d a d e s, t í p i c a s  de m a te r ia le s  sim p les no pueden r e a l i z a r s e  

con á x it o  en lo s  c a sc o s  con ocidos porque, en g e n e r a l,  no es 

p o s ib le  n i  f á c i l  m oldear ca sco s  hechos de una p lu r a lid a d  de 

m a te r ia le s , en l a  com binación y  d ia p o s ic ió n  c o r r e c ta  para sa 

t i s f a c e r  tod os lo s  r e q u is i t o s  a r r ib a  d e s c r i t o s .
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Por o tra  p a r te ,  e l  uso da una p lu ra lid a d  de m a te r ia le s  

de d ife r e n te s  c a r a c t e r í s t i c a s  m ecánicas o f í s i c a s  o tambián 

con d ife r e n c ia s  en c o lo r ,  aón cuando sea p o s ib le  en c ie r t o s  

ca so s  p a r t ic u la r e s ,  re q u ie re  no o b sta n te  un e s fu e rz o  de cons 

3 tr u c c ió n  y  f in a n c ie r o  c o n s id e ra b le , de modo que e l  producto 

Obtenido ya no r e s u lta  co m p e tit iv o .

E l p ro p ó s ito  d e l  p re se n te  in ven to  es p ro cu ra r una má—

quina para l a  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  moldeados de m a te r ia l

^  * * 'p lá s t i c o ,  en p a r t ic u la r  de ca sco s  para m o to cic lista s  y  ááAe-

10  ja n t e s ,  que perm iten e l  moldeo de una manera b a ra ta  de a r t í
. .  r

cu lo s  hechos de una p lu r a lid a d  de capas de d ife r e n te s  mate­

r i a l e s ,  l a  com binación y  d is p o s ic ió n  de lo s  m a te r ia le s  más 

adecuados para co n se g u ir  en l o  p o s ib le  le a  deseadas c a r a e te  

r í s t i c a s  f in a le a  d e l a r t íc u lo  p ro d u cid o . *1..*

13  E ste  o b je to  ae co n sigu e  de acuerdo con e l  in v e n to  p o r

medio de una máquina para la  fa b r ic a c ió n  de a r t í c u lo s  dnóX—  

deados de m a te r ia l p lá s t i c o ,  en p a r t ic u la r  de oascoa para -  

m o to c ic lis ta s , que comprende, p o r lo  menos, dos m oldes y ,  por 

l o  menos, un contram olde adecuado para s e r  acoplado con d i ­

go chos moldes para la  form ación de lo s  c ita d o s  a r t í c u lo s ,  que 

se  c a r a c t e r iz a  porque d ich o s moldea y ,  por lo  manos, d ich o  

contram olde d e fin e n  e n tre  s í  cavid ad es de moldeo de d ife r e n  

te a  formas y  porque d ich o s moldes y  lo s  contram oldes, e x ceg  

tuando e l  p rim ero, cada uno e s tá  conectado con un a lim e n ta -  

25 dor de un m a te r ia l p lá s t i c o  d ife r e n te  y  porque d ich os moldea 

pueden moverse para ponerse en a lin e a c ió n , por lo  menoa, con 

uno de lo s  c ita d o s  eontrem old es, h a cia  una p o s ic ió n  para e l  

moldeo de la a  r e s p e c t iv a s  capas su p erp u estas de d ife r e n te s
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m a te r ia le s  p i r á t i c o s ,  alando un molda adecuado p ara  a e r  

co locad o en correapondancla da una zona da d escarga  d a l 

a r t í c u lo  p rod u cid o , m ien tras que p o r l o  menos o tro  mol­

de e s tá  en su  p o s ic ió n  form adora.

3 Ventajosam ente lo s  moldes pueden c o lo c a rs e  uno a l  -

la d o  d e l o tro  y  de modo h o rizo n ta lm en te  m óvil h a c ia  una

p o s ic ió n  de a lin e a c ió n  v e r t i c a l ,  por l o  menos, con uno -

de d ich o s contram oldes, de modo que e l  a r t í c u lo  moldeado
*  * *

pueda s e r  descargado p o r gravedad desde e l  molde más é x -  

10  t e r i c r ,  m ien tras que, p or l o  menos, o tro  molde e s t á  e fe c

tuando e l  moldeo de una capa r e s p e c t iv a  de m a te r ia l p lá a *  

t i c o .

Una máquina de acuerdo con e l  in ven to  perm ite la 'cM *
# ** *+

te n ció n  de a r t ic u lo #  moldeados formados p o r una p lural*!-*
*  * +  *

13 dad de eapaa de d ife r e n te s  m a te r ia le s  p lá s t i c o s ,  en que* .*

cada capa e s t á  hecha d e l m a te r ia l más adecuado re sp e c^ q j; 

a l a  r e s i s t e n c i a ,  d en sid ad , l i g e r e z a  y  o tro s  más, con un 

e s fu e rz o  de co n stru c c ió n  re d u cid o , a un e levad o  rágimen 

de p rod u cción  y  porque in c lu s o  una p lu r a lid a d  de eapaa -  

puede m oldearse sim ultáneam ente m ien trea que s e  e s t á  dea 

cargando deade e l  d itim o  molde e l  a r t ic u lo  acabado. Por 

ejem plo , es  p o s ib le  f a b r ic a r  un caaco  hecho de dos capas 

de d ife r e n t e s  m a te r ia le s , con doa moldes y  un contram ol­

de o un casco  de t r e s  capas con dós moldea y dos c o n tra -  

23 m oldes, según r e s u lt a r á  e v id e n te  más a b a jo .

Ventajosam ente l e  máquina puede a e r  equipada para -  

e l  moldeo de una cap a, por e jem plo, de p o lie e t ir e n o  expan 

aleñado da a f t a  densidad y  da o tra  cap a, p o r e jam plo, de



p o lie s t ir e n o  de b a ja  d en sid ad :

O tros d e t a l le s  y  v e n ta ja s  d e l in ven to  r e s u lta r á n  más 

e v id e n te s  de l a  s ig u ie n te  d e s c r ip c ió n  ge  una máquina de -  

acuerdo con e l  in v e n to , i lu s t r a d a  a f in e s  de ejem plo en -  

lo s  d ib u jo s  an exos, en que:

l a  f ig u r a  1  m uestra en s e c c ió n  lo n g itu d in a l esquemá­

t i c a ,  una máquina de acuerdo con e l  in ven to  para l a  f a b r i

c a c ió n  de un a r t i c u lo  de dos capas? .
* *+W * +

l a  f ig u r a  2 , m uestra una s e c c ió n  tr a n s v e r s a l de l a  -  

máquina de l a  f ig u r a  1?

l a  f ig u r a  9 es una s e c c ió n  lo n g itu d in a l esquem ática * 

de una máquina para la  fa b r ic a c ió n  de un a r t i c u lo  de t r e s  

capas?
** e* *+

l a s  f ig u r a s  4a -  4g  acn i lu a t r a t i v a a  eaquamáticamSnte
+ * . +

de la s  e tap as s e c u e n c ia le s  de tr a b a jo  de la  máquina dé la
* * *

f ig u r a  1 ;  . . .  I

la a  f ig u r a s  5a -  51 son i lu a t r a t i v a a  esquem áticam ente 

de la s  etap as s e c u e n c ia le s  de tr a b a jo  de la  máquina de la  

f ig u r a  3?

la  f ig u r a  ó es una s e c c ió n  lo n g itu d in a l a tr a v á s  de -  

un ca sco  de m o to cic lista , ob ten id o con la  máquina de la  f i ­

gura 3?

La f ig u r a  7 as una s e c c ió n  tr a n s v e r s a l d e l mismo c a s c o .

Haciendo prim ero r e fe r e n c ia  a la s  f ig u r a s  1 y  2 , una 

máquina de acuerde con e l  in ven to  para la  fa b r ic a c ió n  de a r  

t í c u lo e  moldeados de m a te r ia l p lá s t i c o  espumado, en p a r t ic u  

l a r  de ca sco s  para m o t o c ic l is t a s ,  comprende una b ase  - 1 - ,  -  

soportada p or medio de columnas —2—, un contram olde —3 —, md
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v i l  v e r tic a lm e n te , y  una c a ja  - 4-  extendida lo n g itu d in a l­

m ente. Dentro de la  c a ja  - 4-  ae extien d en  b arraa  g u ia d o ra s  

- 5 -  lo n g itu d in a le s ,  soportando dos moldes - 6 -  y  - 7 -  co lo ca  

doa uno a l  la d o  de o t r o .  B atos m oldes, p o r l o  ta n to , pueden 

3 moverse h o rizo n ta lm en te  a una p o s ic ió n  r e s p e c t iv a  de a lin e a  

c ió n  v e r t i c a l  con e l  contram olde - 3 - .

Encima de la  c a ja  - 4-  e s tá  suspendido un d o b le  alim en

ta d o r - 8 - ,  que comprende dos com partim ientos adyacentes^ - 9 -

y  - 1 0 - ,  cada uno l le n o  con un m a te r ia l p lá s t i c o  preespUMaáo

10 d ife r e n t e ,  p o r ejem plo, de d ife r e n t e  d en sid ad , com posición,
:

c o n s t itu c ió n , tamaño o dé d ife r e n t e  c o lo r  y  o tr a s  co sas  

más. Cada com partim iento - 9- ,  - 10-  e s t á  conectado con un -  

molde re la c io n a d o  - 6 - ,  - 7 -  a tr a v á s  de una tu b e r ía  de *a&&- 

m entación r e la c io n a d . - 1 1 - ,  - 1 2 - ,  que conduce a l  in y .6 # o ? 

13  re la c io n a d o  - 13- ,  - 14- .  Por - 1 3 ** y  - l ó -  se  i lu s t r a n  l e s ^ l -  

re sp e c tiv o a  co n d u cto , de a lim e n ta c ió n  de a i r e  comprimidor 

que conducen a lo s  r e s p e c t iv o s  in y e c to r e s  - 1 3 - ,  - 14 - .

En l a  c a ja  - 4-  en tra  una p lu r a lid a d  de conductos de -  

a lim e n ta c ió n  - 1 7 - ,  - 1 8 -  y  - 1 9 -  resp ectivam en te  adecuadoa -  

20 para a lim e n ta r  a ir e  comprimido, agua y  vapor a lo e  moldes 

- 6 -  y  - 7 -  y  a l  contram olde - 3 - .  Con - 20-  s e  in d ic a  una tu ­

b e r ía  conectada a una fu e n te  de v a c io ,  no i lu s t r a d a  y  ade­

cuada para c r e a r  d e sp re su r iz a c ió n  durante l a  etapa de mol­

deo de acuerdo con tá c n ic a s  co n ocid as en s í .  Las co n exio —  

23 nes en co rrespon d en cia  de lo s  moldes - 6 - ,  - 7 -  y  e l  d e sa rro  

l i o  de lo s  conductos de a lim e n ta c ió n  d ife r e n te s  d en tro  de 

la  ca ja  - 4-  no se  i lu s t r a n  en d e t a l l e ,  ya que son con ocidos 

en s i .
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E l contram olda - 3-  es m óvil v e rtíc a lm a n te  p or medio

de un c i l in d r o  h id r á u lic o  - 2 1 -  s u je to  sob re  la  base - 1 - .

Por - 22- ,  - 23-  y  - 24-  s e  d esign a  un conducto de a lim en ta

c ió n  de agua de r e fr ig e r a c ió n ,  una l ín e a  de d escarga  y  -

3 una l ín e a  de a lim e n ta c ió n  de vap o r, conocidos en s í ,  lo

que s e  i lu s t r a  esquem áticam ente.

Los moldes - ó -  y  - 7-  y  e l  contram olde - 3 -  d e fin e n  en

t r e  s í  unas cavid ad es de moldeo de d ife r e n te  form a. En - -

p a r t ic u la r ,  en e l  ejem plo i lu s t r a d o ,  e l  contram olde - 3 - * e s

10  un contram olde macho y  lo s  m oldes - 6 -  y  - 7 -  son moldes —

hembra, d e fin ie n d o  en su p o s ic ió n  form adora, cavid ad es de*

moldeo en forma su sta n cia lm e n te  de sem i-casco  con d ife r e n

te s  r a d ie s  a l  p r e p ó s ito  de f a b r ic a r  un c a s c o , formado pór*
.

dos capas de d ife r e n te s  m a te r ia le s , como se  o b servará  bn.*
*  * +  *

15  b re v e . *. .*

A l la d o  d e l contram olde - 3 -  se  ha d isp u ea to  un dópg&sg. 

to  -2 5 -  para re co g e r  e l  a r t í c u lo  acabad o.

Para la  fa b r ic a c ió n  de un a r t i c u lo  de dos ca p a s, lo a  

moldes - 6 -  y  - 7 -  pueden moverse resp ectivam en te  a una poai 

20 c ió n  da a lin e a c ió n  v e r t i c a l  con a l  contram olde - 3 -  en au 

p o s ic ió n  de moldeo de la a  capas superpuesta# r e s p e c t iv a s ,  

de acuerdo con e l  esquema de tr a b a jo ,  i lu s t r a d o  en la s  -  

f ig u r a s  4a h asta  4g .  Prim ero, t ie n e  lu g a r  l a  c o lo c a c ió n  -  

d e l  molde - ó -  p o r encima d e l contram olde - 3 -  ( f ig u r a  4a) y 

25 despuás t ie n e  lu g a r  la  e le v a c ió n  d e l contram olde - 3 -  h a c ia  su 

p o s ic ió n  de m oldeo, para m oldear una prim era capa ( fig u r a  4 b ) . 

La etapa de moldee s e  e fe c tú a  p o r s in t e r iz a c ió n .  Por e jem plo, 

la  capa puede s e r  moldeada a p a r t i r  de un p o l ie s t ir e n o  e x -



panaionado de b a ja  denaidad, in ic ia lm e n te  en la  forma de 

pequeñas cu e n te a , que ae a in t e r iz a n  de una manera conoc¿ 

da con ayuda de vap or.

E l contram olde - 3 -  su bsigu ien tem en te ae r e t i r a  ju n to

con la  capa moldeada ( fig u r a  4 c) y  e l  p ar de moldea - 6 - ,

- 7 -  ae tra a la d a  h o rizo n ta lm en te , de modo que e l  molde - 7 -

s e  co loque p o r encima d e l contram olde - 3-  ( f ig u r a  4d ) .  E l

contram olde - 3 -  entoncea s e  tr a s la d a  y  l a  segunda capa se
I*.

moldea ( f ig u r a  4e) por s in t e r iz a c ió n ,  p o r e jem p lo , a p&V-* 

t i r  de p o lie a t ir e n o  expansionado de a l t a  denaidad .

E l contram olde - 3-  ahora es  r e t ir a d o ,  pero e l  a r t í c u  

l o  permanece d en tro  d e l  molde - 7 - ,  p or ejem plo , p o r  su c­

c ió n  o porque se  empuja a s e r  ad h erid o  a l  molde —7— pOr**él 

contram olde - 3 -  en su  etapa de r e t ir a d a  ( f ig u r a  4 f ) .  J .

E l p a r  de moldes - 6 -  y  - 7 -  ae hace re to rn a r  a la*[gg**

a ic ió n  i n i c i a l  y  m ien tras e l  contram olde - 3 -  re to m a  a su
. . .

p o s ic ió n  de moldeo para m oldear la  prim era capa de un nug 

vo a r t í c u lo ,  e l  a r t íc u lo  -2 6 - p reced en te  se  d escarga  deade 

a l  molde - 7-  en e l  d e p ó s ito  - 23-  ( f ig u r a  4g ) .

Como puede o b se rv a rse , l a  míquina perm ite m oldear r í -  

pidament e a r t íc u lo s  de dos capas de c u a lq u ie r  m a te r ia l p l í g  

t i c o ,  alendo p o e ib le  v a r ia r  am pliamente la  d is p o s ic ió n  y  -  

e l  g ro so r  de la s  cap as, a s í  como la  com binación de lo a  mate 

r í a l e s ,  que es ampliamente v a r ia b le  con e l  f i n  de c o n fe r ir  

e l  a r t í c u lo  o b ten id o , l a s  p ropied ades d esead as, s in  d i f i e u l  

tad  a lg u n a .

Para e l  moldeo de un a r t í c u lo  da t r e s  capas e x is t e  la  

míquina según s e  i lu s t r a  en l a  f ig u r a  3 . La misma compren-
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d a, adamas de lo a  doa moldes - 6 -  y  - 7 -  d e l contram olda -  

-3**#o tr o  contram olde - 2 7 -  co lo cad o  la te ra lm e n te  re sp e c to  

a l  contram olde - 3 -  y  formando p a r te  s ó lid a  con e l  mismo.

A l contram olde - 27-  s e  co n ecta  una l ín e a  - 28-  de a lim en - 

3 ta c ió n  de a i r e  comprimido y  conducto -2 9 - para a lim e n ta r  

m a te r ia l p lá s t i c o  preespumado, entregando t a l  conducto -  

-2 9 - o tro  m a te r ia l desde e l  a lim en tad o r - 30 -  a l  in y e c to r  

- 31- .

E l contram olde - 27-  es un contram olde macho, cuya f o r  

10 ma es de dim ensiones in f e r io r e s  a la s  d e l  contram olde - 3 - .

En la  p o s ic ió n  formadora lo s  moldea - ó -  y  - 7-  y  lo a  eo n íra  

moldes - 3 -  y  - 2 7 -  a co p la d o s, d e fin e n , p or lo  ta n to , cavid a  

dea de moldeo de d ife r e n te e  dim enaienee v o lu m é tr ic a s . Los 

dos eontram oldes - 3 -  y  - 2 7 -  e s tá n  soportad os por vigalsulon
* * e  *

15 g itu d in a le s  -3 2 - y  pueden m overse v e rtic a lm e n te  ju n te s * p o r

medio de dos c i l in d r o s  -3 3 -  h id r á u lic o s  en c o r r e s p o n d e r ía  

con lo s  extrem os e x te r io r e s  de lo s  contram oldes - 3 -  y  - 2 7 - .  

En cuanto a l  r e s t o ,  la  máquina es  su sta n cia lm e n te  ig u a l a 

la  máquina de la s  f ig u r a s  1  y  2 y ,  por l e  ta n to , ae hah man 

20 te n id o  lo a  mismos números de r e fe r e n c ia  para p a r te s  igu a ­

l e s  o e q u iv a le n te s .

La fa b r ic a c ió n  de un a r t í c u l o  de t r e s  ca p a s, t a l  como 

p or ejem plo un ca sco  - 34-  según s e  i lu s t r a  en la s  f ig u r a s  

ó y  7 ,  o cu rre  como s ig u e .

25 Primeramente lo s  moldes - 6 -  y  - 7 -  se  mueven a su  a l i ­

n eació n  v e r t i c a l  p e r  encima de lo s  contram oldes - 3 -  y  - 2 7 -  

(f ig u r a  5a) y  e s to s  ú ltim o s en ton ces s e  le v a n ta n  co n tra  lo s

m oldea —6 — y  —7 — a l a  p o a lo lá n  d e  m oldee ( f ig u r a  3 b ) . E l  —
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moldeo de l e  prim era cap a, es d e c ir  de un p o lie a t ir e n o  expan 

alonado de b a ja  d en sid ad , ae  e fe c tú a  e n tre  lo a  m oldes - 6 -  

y  -3**# Le tú c n ic a  de moldeo puede s e r  una de a q u e lla s  cono­

c id a s  en a i ,  p o r ejem plo , e l  moldeo puede r e a l i z a r s e  por -  

3 medio de la  s in t e r iz a c ió n  de cu en tas de p o lie a t ir e n o  expan­

sion ado p or medio de vap or.

Loa contram oldea - 3 -  y  - 2 7 -  entonces aon r e t ir a d o s  ( f i -

e l  molde - 6 - .  Los moldes - 6 -  y  - 7 -  se  tra s la d a n  h o r iz ó ú t a l—

10 mente para l l e v a r  e l  molde - 6 -  por encima d e l  contram olde —

- 27-  ( f ig u r a  5d ) .  E l p ar de contram oldea - 3-  y  - 27 -  e n t i c e s

ae le v a n ta  y  ae e fe c tú a  en ton ces e l  moldeo de una segunda ca

pa de m a te r ia l ,  por ejem p lo , de p o lie a t ir e n o  expansióHgdb de
.  *  *

a l t a  densidad a trav ó a  d e l  contram olde i n f e r i o r  - 2 7 -  ^ fig u ra  

13  3 e ) .

Loa eontram oldes - 3 -  y - 27-  entonces s e  r e t i r a n  íl^ p u r a  

3 f)  ju n to  con e l  a r t i c u lo  de doa capas moldeado h a sta  entón­

e s e .  En e s t e  tiem po, e l  tr a s la d o  h o r iz o n ta l de lo s  dos mol­

des - 6 -  y  - 7 -  o cu rre  h a c ia  su  p o s ic ió n  de a l in e a c ió n  v e r t i —  

20 c a l  por encima da lo s  moldes - 3 -  y  - 2 7 -  ( fig u r a  3g) despuóa 

de lo  cu a l t ie n e  lu g a r  una nueva e le v a c ió n  de lo a  contram ol­

dea - 3 -  y  - 2 7 -  y  e l  moldeo de una nueva cap a, sa ta  v a s  a tr a  

vóa d e l molde s u p e r io r  - 7-  ( f ig u r a  3h ) . E sta  capa puede a e r ,  

p o r ejem plo , de un p o lie a t ir e n o  de b a ja  d en sid ad .

23  En l a  etapa s u b s ig u ie n te , e l  a r t i c u lo  permanece s u je to

d en tro  d e l  molde s u p e r io r  - 7 -  m ien tras que lo s  contram oldes 

- 3 -  y  - 2 7 -  son d escendidos ( fig u ra  5 i ) * Un tr a s la d o  h o rizo n ­

t a l  de lo s  m oldes - ó -  y  - 7 -  se  e fe c tú a  en ton ces s ig u ie n d o  la
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e le v a c ió n  de lo a  contram oldee - 3 -  y  - 2 7 -  a su p o s ic ió n  de 

moldeo m ien tras que se  d escarga  e l  a r t i c u lo  acabado de -  

t r e s  capas - 34 -  ( f ig u r a  3 l ) .

Deberá o b se rv a rse  que en e s t e  tiempo ya s e  e s t á  fo r  

3 mando un segundo a r t i c u lo ,  cuya prim era capa ha s id o  mol 

deada en l a  etapa según la  f ig u r a  3h y  cuya segunda capa 

s e  moldea m ien tras e l  a r t i c u lo ,  a l  que s e  ha hecho r e f e ­

re n c ia  en la  d e s c r ip c ió n  a r r ib a  c ita d a  s e  e s t á  d escargan
*  * .  + + +

do .

10  En o tro s  tárm in os, la  p o s ic ió n  de la  f ig u r a  31 co—

rresponde a a q u e lla  de la  f ig u r a  3d . Puede comprenderse,* 

por lo  ta n to , como l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  a r t í c u lo s  puede
é

e fe c tu a r s e  de una manera extremadamente rápid a con p récT
,  . .

s ió n  de t a l  manera que en cada etapa de m oldeo, en que***
*  * *  *

13 e l  molde - 6 -  y  e l  contrem olde -2 7 -  e stá n  uno encima
* * *o t r o , ae d escarga  un a r t i c u lo  acabado.

Debe o b se rv a rse  que en l a  fa b r ic a c ió n  de a r t i c u lc e  

de t r e s  capas prim ero ae hace la  capa i n t e r i o r  y  entonces 

se  hacen l a s  des cap as e x t e r io r e s .

20  De lo  a r r ib a  in d icad o  s e  comprende, como con un aquí

po, re la tiv a m e n te  no muy c o s to s o , pueden o b te n erse  a r t ic u  

lo s  de capas m ú lt ip le s ,  por e jem p lo , a r t ic u lo a  de t r e s  

p a s , pero tambión más cap as, en que cada capa e s t á  hecha 

d e l producto  más adecuado para co n se g u ir  l a s  c a r a c t e r ia -  

23 t i c a s  in d ica d a s en e l  a r t i c u lo  acabado.

N aturalm ente que no es n e c e s a r io  que la a  t r e s  capas 

sean t a le s  que cubran la  p o rc ió n  en te ra  previam ente mol­

deada. Por ejem p lo , p od rían  te ñ e ra s  2 *̂3 ó más m a te r ia le s  

s á lo  en c i e r t a s  á re a s  d e l prod ucto  y  un m a te r ia l s ó lo  en

i
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o t r a s  á re a s  y  a s í  continuam ente.

Por l o  ta n to , por ejem plo , una capa o c i e r t a s  p o rc io  

n es de la  misma pod rian  h a c e rse  de un m a te r ia l absorb en te  

de choques, o tra  capa o c i e r t a s  da su s p o rc io n e s pueden -  

3 h a c e rse  da m a te r ia l r e s is t e n t e  a la  p e n e tra c ió n  de, cuerpos 

in c id e n te s  y  una c ie r t a  capa o c i e r t a s  á re a s  de la s  mismas 

pueden h a c e rse  de uh m a te r ia l más e l á s t i c o .

E n tre  lo s  m a te r ia le s  que pueden s e r  u t i l iz a d o s  además

de lo s  ya d e s c r i t o s ,  pueden s e r  mencionados p o lie t ilá H o  y

10 lo s  copol&neros de e a t i r e n o - a c r i l o n i t r i lo ,  e s t ir e n o - a n h íd r i
* *  *

do m a lá ico , e s t ir e n o  e t i le n o - v i n i la c e t a t o  y  muchos o tr o s  co 

mo p o lip r o p ile n o  y/o eua copolím eros o lo s  co p olím sros de 

p o l ie s t ir e n o .  * ...

E l uso de lo s  m a te r ia le s  más adecuados p erm ite  ta íp ta-
* e e

1$ joaam ente, en e l  ca so  de c a s c o s , l a  con secución  de co

modidad para e l  u s u a r io , ta n to  en sus c a r a c t e r ís t ic a ^  dé -  

u t i l i z a c i ó n ,  como en e l  e fe c t o  de reaonan cia  i n t e r i o r .  La 

comodidad da u t i l i z a r  dos o más capas p erm ite tam bión, p o r 

e jem p lo , l a  fa b r ic a c ió n  de ca sco s  de dos capas para tamaños 

20 de cab ezas mayores y  de t r e s  capas para l a s  dim ensiones me 

ñ o re s , que deban fa b r ic a r s e .

E ntre l a s  capas pueden in s e r t a r s e  suplem entos i n t e r io  

r e s  de d ife r e n t e s  m a te r ia le s ,  p er  ejem p lo , lám inas de p lá s  

t i c o  c  de m a te r ia l m e tá lic o , red es de m a te r ia l s in t ó t ic o ,

23 n a tu r a l o m e tá lic o , pequeños b lo q u ee, enmaacaramientos y  s g  

m ajan tes. Las lám inas pueden form arse previam ente o pueden 

form arse e in s e r ta r s e  durante la  etapa de m oldeo.

Debe o b servarse  que e l  moldeo cada v s z  de una p o rc ió n
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o oapa superpuesta  hace que la  p o rc ió n  o capa ya moldeada 

ae conduzca como un impedimento para e l  paao de vap o r en­

t r e  e l  molde y  e l  con tram old e. Para r e s o lv e r  e a te  problema 

ae s u g ie re  m ejorar la  té c n ic a  de moldeo en e l  s e n tid o  de 

5  su m in is tra r  im pulsos de vapor d uran te e l  moldeo de l a  según 

da o te r c e r a  p o rc ió n  de ca p a , asegurando lo s  im pulsos la  s in  

te r iz a c iÓ n  d e l  m a te r ia l de la  segunda o te r c e r a  p o rc ió n  o -  

capa también en la s  re g io n e s  de la s  p o rcio n es o ca p a s , gue 

s e  ponen en co n ta cto  e n tre  s í .  *****

10  E l p re se n te  Modelo de U tilid a d  re c a e ré  sob re  la s  r e i -
* * .  *

v in d ic a c io n e s  que s e  in d ica n  a co n tin u a c ió n . *
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 * . -  Máquina para la  fa b r ic a c ió n  da a r t íc u lo s  moldea­

dos da m a te r ia l p lá s t i c o ,  en p a r t ic u la r  para ca sco s  para -  

m o t o c ic l is t a s ,  comprendiendo, p o r lo  manos, dos moldes y ,

$ por l o  menos, un contra-m olde adecuado para s e r  acop lad o  -  

con d ich o s moldas para l a  form ación da d ich o s a r t í c u l o s ,  da 

fin ie n d o  d ich o s  moldes y ,  por l o  menos, e l  c ita d o  co n tra ­

molda e n tre  e l l o s  unas cavid ad es de moldeo de d ife re n te ^  -  

form as, c a r a c te r iz a d a  porque d ich o s moldas y  lo s  c é n tra ­

l o  m oldas, exceptuando a l  prim ero, e stá n  conectados cada uno
*. *

* . *
coa un a lim en tad or de un m a te r ia l p lá s t i c o  preespumado d i­

fe r e n t e ,  y  porque d ich o s moldas pueden s e r  p u esto s en a l i ­

n eación  por l o  menos con uno de lo s  c ita d o s  co n tra  -mol tfáá í
<* *  *

h a sta  una p o s ic ió n  para e l  moldeo de la s  r e s p e c t iv a s  

15  c io n e s  por l o  menos p arcia lm en te  su p erp u estas de diferettry*
e * *  +

te s  m a te r ia le s  p lá s t ic o s  espumados p or s in t e r iz a c ió n  

chos m a te r ia le s , s ien d o  un molde adecuado para s e r  co locad o  

en correspon d en cia  con una zona de d escarga  d e l a r t i c u lo  p ro  

d u cid o , m ien tras que, p o r l o  menos, o tro  molde e s t á  en su  -  

20  p o s ic ió n  para m oldear y  a in t e r i z a r  e l  r e s p e c t iv o  m a te r ia l .

2 * . -  Máquina según la  r e iv in d ic a c ió n  H ,  c a r a c te r iz a d a  

porque comprende, p or lo  menos, dos moldes co locad os uno s i  

lad o  de o tro  y  m óviles h o rlzo n ta lm e n te , con e l  f i n  de a lc a n ­

z a r  una p o s ic ió n  da a lin e a c ió n  v e r t i c a l ,  p o r l o  menos, con 

23 un centra-m old e m óvil v e r tic a lm e n te .

3 * . -  Máquina según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 * ó 2 * ,  carao 

te r iz a d a  porque d ich o s moldes y d ich o  molde c o n tr a r io  y  d i­

chos contra-m oldes son d e l t ip o  adecuado para e l  moldeo de



H oja 1$

p b lie s t ir e n o  expansionado por e in t e r iz a c ió n  eon v a p o r .

4 * . -  Maquina según una de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  preceden­

t e s ,  c a r a c te r iz a d a  porque comprende dos moldes y  un co n tra ­

molde, que d e fin e n  en su p o s ic ió n  moldeadora una cavid ad  de 

$ moldeo su stan cia lm en te  en forma de sem i-casco  para e l  mol­

deo de un a r t í c u lo  de dos capas con forma de c a z o le t a .

5 * * -  Máquina aegún una de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 * a 

c a r a c te r iz a d a  porque comprende dos moldes y  d os co n tra-m o l- 

d e s , adecuados para d e f i n i r  en su p o s ic ió n  moldeadora unas** 

10 cavid ad es de moldeo su stan cia lm en te  en forma de sem i-casco , 

s ien d o  lo s  co n tra-m old es, unos contra-m oldes mocho y  sied d ó  

lo s  moldes unos moldes hembra, s ien d o  adecuado e l  molde hem 

b r a , con una cavid ad  de tamaño i n f e r i o r ,  para s e r  acoplado*, 

sucesivam en te con e l  contra-m olde macho de mayor tamaHdlj? í*

13 deapuás con aq u el con forma de tamaño i n f e r i o r ,  m ien tras *¡rv 

que e l  molde hembra, con cavid ad  de mayor tamaño, e s  adé<3& 

do para s e r  acoplado con e l  contra-m olde macho con forma de 

tamaño i n f e r i o r ,  que puede s e r  a lim entado con m a te r ia l p lá a  

t i c o  preeapumado para e l  moldeo de un a r t i c u lo  de tr e a  ca—

20 pas con fonaa de c a z o le t a .

ó * . -  Máquina según una de la s  r e iv in d ic a c io n e s  l * - 3 * , 

c a r a c te r iz a d a  porque comprende doa m oldea, colocado# uno a l  

la d o  de o tro  y  dos co n tra-m oldea, s itu a d o s  uno a l  la d o  de -  

o tr o , d e fin ie n d o , en su p o s ic ió n  mutuamente aco p la d a , c a v i -  

2$ dades de moldeo con forma de aam i-casco de d ife r e n t e  tamaño 

vo lu m é trico , estando conectado uno de d ich o s  contra-m oldes -  

con un a lim en tad or de m a te r ia l preeapumado p l á s t i c o .

7 * . -  Máquina según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 * , c a r a c te r iz a d a
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porque d ich ae  p o rc io n e s , por l o  átenos p a rcia lm en te  superpuse 

t a s ,  tie n e n  l a  forma de capas de m a te r ia l p o r l o  menos p a r c ia l  

mente su p e rp u e sta s .

8 * .-  P or U ltim o s e  r e iv in d ic a  como o b je to  so b re  e l  que 

ha de re c a e r  e l  p re se n te  Modelo de U tilid a d  que por v e in t e  -

años se  s o l i c i t a  r e g i s t r a r  para E sp añ a,- - - --------------------

p o r

"* MAQUINA PARA LA FABRICACION DE ARTICULOS MOLDEADOS DE *gATE 

RIAL PLASTICO, EN PARTICULAR PARA CASCOS PARA MOTOCICLISTAS

Y ANALOGOS " . .

Todo conforme queda expresado en la  p re se n te  Memoria -  

D e s c r ip tiv a  que con sta  de d i e c i a s i s  h o ja s  fo l ia d a s  y  e s c r i -
e

.  * ** +
ta a  a maquina p or una s o la  cara  y  p lan o s que se  acompañan.

M adrid, 14  da Jun io  de 1 . 9 8 3 .
+ +*+ *+

1 3
* +*+ *+**+
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