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Memoria d escrip tiva  de un Modelo de U tilid ad  en exclusi­

va  para España, que por "MATRIZ PERFECCIONADA, PARA CERRAR POR TERM0S0LDA- 

DURA ENVASES DE USO ALIMENTARIO", se s o l ic i t a  por ve in te  años a favor de 

SOCIEDAD DE ENVASES ALIMENTARIOS, S.A. (SENASA), de acuerdo con la s  Leyes 

v igen tes  sobre Propiedad In d u s tr ia l, pudiéndose, de acuerdo con lo s  Conve­

n ios In ternacionales sobre la  m ateria, extender esta so lic itu d  a otros paí­

ses reivindicando la  misma prioridad .

La presente invención tra ta  de una matriz perfeccionada, 

para cerrar por termosoldadura envases de uso a lim entario , caracterizada 

porque se estructura en un cuerpo y  una tapa abisagrados formando un todo 

único, donde:

a )  . -  e l  cuerpo define a l  menos una cavidad cerrada en la   ̂ * *****

que se a lo jan  lo s  envases y  se estructura en porciones modulares independien-
* *** **

tes  a lo ja b le s  una en la  cavidad de otra- de modo que montándolas una en otra 

porción  modular se puede v e r i f ic a r  e l  c ie rre  por termosoldado de envases de 

d is t in ta  geom etría, *..* *.

b )  . -  cada cavidad lle v a  en su contorno medios de tope en

lo s  que se apoya e l  contorno d e l envase para su termosoldado, *

c )  . -  la  tapa l le v a  medios ca lo r ífu gos , de silueta* tcoinci-
* * +* * *

dente con lo s  medios de tope a lo s  que quedan posicionalmente enfuqqtados P^—
* * *

ra  r e a liz a r  e l  termosoldado, " * *
* * I

d )  . -  ex isten  medios de posicionamiento auto centrad* entre 

cuerpo y  tapa en e l  c ie rre .

También se ca racteriza  porque lo s  medios de posicionamien­

to  autocentrado entre cuerpo y tapa son unos vastagos ubicados en cada por­

ción  modular y  que se a lo jan  en unas cavidades p rev istas  enfrentadamente en 

la  tapa o v iceve rsa .

También se ca racteriza  porque lo s  citados medios de tope 

para termosoldado lo s  constituyen un resa lte  sobre e l  que apoya e l  contorno 

d e l envase ubicado perim étrico a cada cavidad y posicionalmente enfrentado a l  

medio ca lo r ífu go  que provoca e l  termosoldado, ubicado en la  tapa.
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También se ca racteriza  porque lo s  citados medios c a lo r í­

fugos son res is ten c ia s  e lé c tr ic a s  ubicadas en la  cara de la  tapa y  pos ic io - 

nalmente enfrentadas en e l  c ie r re  a lo s  citados medios de tope ubicados en 

cada porción modular.

También se ca racteriza  porque lo s  medios ca lo rífu gos  son 

res is ten c ias  e lé c tr ic a s  ubicadas en e l  in te r io r  de la  tapa y que d istribu ­

yen e l  calor uniformemente en su su perfic ie .

También se caracteriza  porque a l  menos dos de dichas cavi­

dades porta-envases, ubicadas en la s  porciones modulares del cuerpo-base son 

po ligona les y  presentan a l menos un lado con igu a l dimensionado.

También se ca racteriza  porque dichas cavidades porta-enva­

ses, ubicadas en la s  porciones modulares del cuerpo-base presentan contorno

cerrado curvo. * .
* *.* **

A lternativam ente, las  porciones modulares independientes 

pueden presentar, a su vez, una o varias  cavidades porta-envases.

Por e l lo ,  la  m atriz perfeccionada, para cerrar*.por-termo- 

soldadura envases de uso a lim entario  déla invención , constituye una novedad 

in d u s tr ia l, con ca ra c te r ís t ica s  propias y  ventajosas respecto a Ig^ .'^o lucio- 

nes conocidas que l e  hacen merecedor de l p r iv i le g io  de exp íotación  'éxc lu s iva , 

a tenor de la s  Leyes vigen tes sobre Propiedad In d u s tr ia l. * . . *
W * *

Para comprender mejor e l  ob je to  de la  presente* invención,* +**
I * *se representa en lo s  planos una forma preferen te de rea liza c ió n  p rá tt ic a , sus­

cep tib le  de cambios accesorios qüe no desvirtúen su fundamento.

La figu ra  1 representa una v is ta  general esquemática en 

perspectiva de la  m atriz perfeccionada, para cerra r por termosoldadura enva­

ses de uso a lim en ta rio , según la  invención, que incluye dos porciones modula­

res  ( 1 ) ,  ( 1 ' )  independientes a lo ja b le s  una ( 1 ' )  en la  cavidad ( 11 )  de la  o tra . 

La porción modular mayor (1 ) l le v a  abisagrada la  tapa (2 ).

La m atriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura en­

vases de uso a lim en tario , ob jeto  de la  presente invención, se estructura, bá­

sicamente, en:

60
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-  a l  menos un cuerpo-base, constitu ido en porciones modu­

la re s  ( 1 ) ,  ( 1 ' ) ,

-  una tapa ( 2)  abisagrada a dicho cuerpo-base y  en p a rt i­

cu lar a su porción  modular ( 1 ) ,

-  a l  menos una cavidad porta-envases ( 11 )  en cada porción 

modular ( 1 ) ,  ( 1 ' )  d e l cuerpo-base,

-  medios ca lo r ífu gos  ( 21)  en la  tapa ( 2) ,

-  medios de posicionamiento autocentrado ( 13)?  ( 23) entre

a l  menos una de la s  porciones modulares ( 1 ) ,  ( 1 ' )  d e l cuerpo y  tapa ( 2) .

Cada cavidad (1 1 ), ( H ' )  de cada porción modular (1 ) ,  ( 1 ' )
1

d e l cuerpo—base, es de contorno cerrado y  l le v a  en su perím etro medios de to ­

pe ( 12) ,  ( 12' )  en lo s  que se apoya e l  contorno a termosoldar d e l envase -no

representado-. .
*** .

Opcionalmente, y  de acuerdo con la  con figuración  del enva­

se, cada cavidad ( 11 ) ,  ( H ' )  porta-envases presenta su con figuración  cerrada 

po ligon a l - f ig u ra  1-  aunque puede ser c ircu la r  o según o tra  cualgjli&ra forma 

geométrica.

E l dimensionado de dichas porciones modulares ^(1)*, (1 ')  es 

t a l  que una de e l la s  ( 1 ) es receptora de o tra  ( 1 ' )  u o tras . *
*****

La tapa (2 ) va abisagrada a la  porción modulan., mayor
* 1 *

y  l le v a  lo s  c itados medios ca lo rífu gos  ( 21) ,  bien d is tr ib u id o s 'eñ  toda la
* V I

su p erfic ie  de la  tapa ( 2) o b ien  en un contorno cerrado coincide'htA <posicio- 

naimente en e l  c ie r r e  con lo s  medios de tope ( 12) ,  ( 12' )  (ejem plo representa- 

do en la  f igu ra  1 d e l plano) para re a lis a r  e l  c ie rre  por termosoldadura.

En cualqu ier caso ex isten  unos medios de posicionamiento 

autocentrado entre a l  menos una porción modular ( 1 ) del cuerpo y  tapa de c ie -  

rre  ( 2) .

Para la  r e a liz a c ió n  práctica  representada, ta le s  medios son

-  unas porciones-vástago (13 ) p revistas espaciadamente en 

la  porción modular ( 1 ) ,  y
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-  unas ca jeras ( 23) p revistas en la  tapa. (2) y  enfrentables 

posicionalmente en e l  c ie rre  con lo s  citados vastagos ( 13) .

95 De t a l  forma que, en e l  c ie r re  se encastran mutuamente

porción  modular ( 1 ) y  tapa ( 2) .

/
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1 .-  M atriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura 

envases de uso a lim en tario , caracterizado porque se estructura en un cuerpo 

y  una tapa abisagrados formando un todo único, donde:

a ) . -  e l  cuerpo defin e a l  menos una cavidad cerrada en la  

que se a lo jan  lo s  envases y se estructura en porciones modulares independien­

te s  a lo  jab íes  una en la  cavidad de otra- de modo que montándolas una en otra  

porción  modular se puede v e r i f i c a r  e l  c ie rre  por termo soldado de envases de 

d is t in ta  geom etría,

b )  . -  cada cavidad l le v a  en su contorno medios de tope en 

lo s  que se apoya e l  contorno d e l envase para su termo soldado,

c )  . -  la  tapa l l e v a  medios ca lo r ífu gos , de s ilu e ta .c o in c i—
t + * * *

dente con lo s  medios de tope a lo s  que quedan posicionalmente enfrentados pa-
****

ra  r e a liz a r  e l  termosoldado, ** *

d )  . -  ex is ten  medios de posicionamiento autocentrado entre

cuerpo y  tapa en e l  c ie r re . ^

2 .-  M atriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura 

envases de uso a lim en tario , según re iv in d ica c ión  an ter io r , caracterizada por-HA***
que lo s  medios de posicionamiento autocentrado entre cuerpo y  tapa *spn unos

*+* +
vástagos, ubicados en cada porción  modular y  que se a lo jan  en unasJ'ca.vidades 

p rev is ta s  enfrentadamente en la  tapa, o v iceversa .
!S 1 *
te**

3 .-  M atriz perfeccionada, para cerrar por termt?gqi.{$adura 

envases de uso a lim en tario , según re iv in d icac ion es  an terio res , caracterizada 

porque los  c itados medios de tope para termosoldado los  constituyen un resa l­

te  sobre e l  que apoya e l  contorno de l envase ubicado perim ótrico a cada cavi­

dad y  posicionalm ente enfrentado a l  medio ca lo r ífu go  que provoca e l  termosol­

dado, ubicado en la  tapa.

4 --  M atriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura 

envases de uso a lim en tario , según re iv in d icac ion es  an terio res , ca racteriza ­

da porque lo s  c itados medios ca lo r ífu gos  son res is ten c ia s  e lé c tr ic a s  ubica­
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das en la  cara de la  tapa y  posicionalm ente enfrentadas en e l  c ie r r e  a lo s  

c itados  medios de tope ubicados en cada porción  modular.

5 .-  M atriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura 

envases de uso a lim en tario , según re iv in d ica c ion es  primera a cuarta, carac­

te r iza d a  porque lo s  medios ca lo r ífu go s  son re s is ten c ia s  e lé c t r ic a s  ubicadas 

en e l  in te r io r  de la  tapa y  que d istribuyen  e l  c a lo r  uniformemente en su su­

p e r f ic ie .

6.  -  M atriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura

envases de uso a lim en tario , según re iv in d icac ion es  a n ter io res , ca racter iza ­

da porque a l  menos dos de dichas cavidades porta-envases, ubicadas en las  

porciones modulares d e l cuerpo-base, son po ligon a les  y  presentan a l  menos 

un lado con ig u a l dimensionado. *

7 . -  M atriz perfeccionada, para cerrar por termcu^pldadura

envases de uso a lim en tario , según re iv in d ica c ion es  primera a qu in ta , carac­

te r iza d a  porque dichas cavidades porta-envases, ubicadas en la s  porciones 

modulares d e l cuerpo-base presentan contorno cerrado curvo. .  .

8. -  MATRIZ PERFECCIONADA, PARA CERRAR POR TERMOSOLDADURA 

ENVASES DE USO ALIMENTARIO. * t

Tal como se ha d escrito  en la  presente memoria* d-¡?*siete ho-

14 JUti. NB5ja s  y  sus planos anexos.

Madrid,

El Agente O f ia ia l

M ! C U E L  A N G F L ^ R t Z A R  H A R A N D t A R A N
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