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PATENIE IE INVENCION
" por 20 afios

por "Un prdcedimiento para la soldadura de tejidos revestidos

de méterias termopldsticas” w w « o w @ - - --o .o -

e favor de: SOCIETE REDDIACETA, de nacionalidad francesa, doa
miciliada en: 21, rue Jean Goujon, PARIS (Francia). |

©- e Gt e e B

MENORIA IESCRIPTIVA

Durante la confeccidn de vestidos de proteccidn por ejeme
plo, & partir de tejidos revestidos, la unidn de las distine
tag partes de los vestidos se efectda habitualuwente por cose
ture a mdquina, segulda de una soldadura que asegura la hepe
meticidad de la unidn.

Se ha comprobado con el uso que los esfuerzos de traccidn
q;e goportan algunas de estas uniones (principalmente dos de
la espalda y de las Dangas en los vestidos tales como las
chaquetas)@rgportan ads o menos répidamente un degpegado del
revestimiento a oausa de diferencias de elasticidad entre la
costura y el revestido.

Ha sido hallado, y & esto precisamente v4 destinado el

procedimiento de la presente invencidn, que es posible aumbens
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tar la elasticidad de la zona de soldadurs, le que supriue,
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en gran medida} el despegado del revestimiento.

Se caracteriza el procedimiento para la soldadura ds te-
jidos revestidos de materias termopldsticas objete de la inae
vencién, por el hecho de que durante la operacidn de soldadurs,,
ge conforman en burlete estas materias termopldsticas a lo
largo de 1a 1fnea de soldadura.

El procedimiento atafie agimismo a los tejidos revestis
dos de materias termopldeticas, unidoé por soldadura, en los
cuales la zona de soi&adura presenta un burlete,

E1 procedimiento es llevado a la prdctice mediante un
dispositivo constitufdo por una mdquina de soldar en la cual
la. superficie de trabajo del drgamo soldador presenta en el
instante en que se efectia la soldadura, una ramre dirigie
da sensiblemente segin la Ifnea de soldadura.,

De preferencia, esta superficie de trabaje esté formada
de dos partes, de las cuales una es mdvil con relacidn a la
otra. | -

El drgane soldador asf{ conformado puede ser por ©jem
plo el electrodo mfvil de una mfquina de soldar de alta free
cueﬂcia. _ .

Ie descripoidn de un cago de ejecucidn prdctica del proe
cedimiento de que ge trata, facilitado a t{tulo de egjemplo,
validndose de una sdquina cldsica de soldar de alta frecuen=
cid; pernitird hacerse perfecto cafgo de cusl es la marcha del
migmo y por ello se . aporta & contimacidn uno en relacidn con
ol adjunto dibujo en el cuals '

La figura 1 representag visto- en coxrte transversal; el

electrodo mdvil de una mﬁquina cldsica de soldar por alta free
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cuencia, cuya superficie de trabajo 1 es plane.

Ta figura 2 muestra el dispositivo para la puesta en précé
tica del procedimiento en el cual el electrodo mévil estd conse
titufdo de dos partes 2 y 3 cuyas superficies de trabajo rege
peotivas 4y 5 estdn configuradas de manera que constituyan june

. tas un surco 6 giendo posible a la parte 3 del electrodo deaw

lizarse & 10 1argo de la parte 2.

- Ia figura 3 representa, en corte, una unidn de dos tejidos
% v 8 revestidos de resina termopléstieg, que han sido en pri=
Mer Iugar cogidos con ayuda del hile 9 y despuds soldados en
la zona de costura con ayuda de una wdquina de soldar cuyo elecw
trodo mévil es del tipo cldsico representado en la figura l.
Obgérvese que el trazo 10 de este electrodo es plano.

la figure 4 representa una unidn de tejidos 7' y 8¢, revess
tidos de resina termopldstica, que han sido en primer lugar
cosidos con ayuda del hilo 9' y después soldados en la zona de
costure con ayuda de upa mfquina de soldar cuyo electrodo mdvil
esté.configurado cbh el representado en la figura 2. Bl trazo
del electrodo no es plano sino que coiporia un burlete 1.

las figuras 5 y 6 mestran esquemdticamente el funcionamien-
to del electrodo de la figura 2 mediante el cual se lleva a.la
prdetica el procedimiento de la invencidn. Bn la figura 5, los
tejidos revestidoss 7' y 8', ya cosidos, son colocados: en la
mdquina y se ha descendido a su nivel la parte mdvil 3 del eleow
trodo. En}la figura 6 la totalidad del electrode mdvil esté en.
posicidn para efectuar la soldadura, conformdndose el burlete
11 en el interior del surco 6.

NOTA

Por la patente de invenocidn a que se refiere la presente
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memorie descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explotaoidn
exclugiva de:

1.» Un procedimiento para la soldadura de tejidos revestim
dos de paterias termopldsticas caracterizado por el hecho de que
durante la operacidn de solda&ura, gse conforman en burlete tas
les materias termopldsticas a 1o largo de la 1fnea de soldadura.

2.e Un procedimjento tal como el especificado en 1, carace
terizado por el hecho de gue para su puesta en prdctica se vaw

le de wna mdquina de soldar en le que la superficie de traba jo

del drgano soldador presenta, en el instante de efectuarse la

soldadurel, una ramure dirigide sensiblemente segtin la lfnea de
soldadura, y estd formado de dos partes, de las cuales uma es
mdvil reSpecto a la otra.

3ew Un prooedimiento tal como el especificado enly 2, caw
racterizado por_el hecho de que el drgano soldador es el elece
trodo mévil de una mdquina de soldar de alta frecuencia.

4.# "Un procedimiento pera la soldadurs de tejidos revege
idos de materias termoplééticas". ] A

Qonsta la presente memoria aescriptiva de cuétfo ho jas
foliadas; escritas por una sora cara.

Barcelonaﬁ' 13 de April de 1963.

P. p. de: SOCIETE RHDDIAGEBA
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