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" MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere, segiin se
expresa en el enunciado de esta memoria descripti-
va, & un soporte capacitado para recibir, perfecta
mente independizados entre si, una pluralidad de
portaobjetos, del tipo de los utilizados en anali-
sis clinicos y similares.

Como es sabido, para observaciones microsco-
picas, determinados analisis clinicos, etc., se

utilizan portaobjetos, consistentes en una lamina.

- de vidrio, recti@ngular, sobre la gque se extienfe, :

el objeto en cuestidn, como por ejemplo un corte

de un tejido humano, una gota de sangre, etc. .

En determinadas circustancias una pluralidad

de portaobjetdé deben ser introducidos en un bafio

gquimico, para que se produzca una detgrminada reag ,.,

cién en los objetos de que son portadores, obvia-

mente sin que exista contacto directo entre unos

y otros, y en otros casos simplemente los portaoﬁl“
jetos, tras su utilizacidn, deben ser lavados, de-
biendo también mantenerse perfectamente independi-
zados entre si, al objeto de que dicha operacidn
de lavado resulte eficaz.

Pues bhién, el soporte miiltiple para objetos
que la invencidn propone ha sido especialmente con

cebido para ser utilizado en los casos anteriormen
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cidn, preferentemente por soldadura, de sus dos.

.

te citados, entre otros muchos en los que se re-
gquiere la mahipulacién simultinea de un nimero re-
lativamente considerable de portaobjetos, mante-
niendose no obsténte todos ellos independizados
entre si.

Para ello y de forma mids concreta, el sopor-
te gue se preconiza, preferentemente metilico, se
materializa en un bastidor rectangular cuyas dos
paredes laterales mayores estin provistas en sus

bordes extremos de sendos acodamientos, para fija-

‘paredes laterales menores, las cuales se ven afel-.:

tadas por una pluralidad de cortes verticales que

las afectan mayoritariamente en altura determinan-.

tes de respectivas tiras verticales de las que,

la mitad de ellas sufren en el propio proceso de |

corte una embuticidn hacia el interior del bastj-..,

dor y adoptan una disposicidn alternada con respeg,,,

to a la otra mitad, es decir a la que no sufre de-

formacién alguna. Teet s
En correspondencia con las tiras gque no han
sufrido deformacidn y entre cada pareja de tiras
embutidas se definen ranuras verticales de anchura
coincidente con el espesor de las laminas de vi-
drio constitutivas de los portaobjetos, a los que
han de recibir a través de sus bordes extremos,

mientras que la propia anchura de las tiras embuti
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das define el distanciamiento entre portaobjetos,
una vez que estos han sido establecidos en el so-
porte.

Como complemento de la estructura descrita
y en funciones de tope limitador de penetracidn
para los portaobjetos en el seno del soporte, se
ha previsto gue entre las dos paredes laterales
mayores del bastidor se establezca una pletina
"puente" que define una especie de base, mayorita-
riamente abierﬁa, para el citado soporte.

Tambifn se ha previsto que las citadas pargs.

ce o e
N

des laterales mayorés yhen'oposicién a la pleti&ag:

puente, se prolonguen superior y centradamente en

sendas orejetas, preferentemente de configuraciéh -,

trapecial isoscélica y provistas de respectivos

taladros, que facilitan la manipulacidén del sopor- ,

te. [ ...

Se deduce de la estructuracidén descrita que

el soporte que se preconiza estd capacitado para...

. g
recibir a un nimero indefinido de portaobjetos‘,'”
en cualquier caso considerable, manteniendo a es-
tos perfectamente fijados e independizados entre
si, para cualgquier manipulacidén que sea preciso
realizar con los mismos, de acuerdo con lo expues-
to al inicio de la presente memoria.

Para complementar la descripcién que se estd

realizando y con objeto de ayudar a una mejor com-

/s
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prensidn de las caracteristicas del invento, se
acompafia a la presente memoria descriptiva, como
parte integrante de la misma, de una hoja {nica
de planos en la gue con carécter ilustrativo y no
limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista en alzado
lateral de un soporte miltiple para portaobjetos,
realizado de acuerdo con la invencidn.

ILa figura 2.- Muestra otra vista en alzado
lateral del mismo soporte, girado a 902 con iespeg
to a la posicidén de la figura 1. ‘ .

La figura 3.- Muestra una vista -en planta ...:

del mismo soporte.

La figura 4.- Muestra, finalmente, una secss.

cidn longitudinal del soporte, realizado de acuer-

do con la linea de corte A-B de la figura 3.

A la vista de estas figuras puede observarsg ..,

LAY
como el soporte que se preconiza estd constituidg.,,

a partir de un bastidor rectangular materializadq

en dos paredes laterales mayores 1 y dos paredes® *
laterales menores 2, estando estas Qltimas provis-
tas de una pluralidad de cortes verticales, prefe-
rentemente obtenidos por troguelado y en una opera
cidén simultinea de troquelado y embuticidn, de ma-
nera que tales cortes definen una pluralidad de
de tiras verticales de las que la mitad de ellas

permanecen invariable, mientras que la otra mitad
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las referenciadas con 3, sufren una embuticidn ha-
cia el interior del bastidor, preferentemente con
un perfil curvoconvexo comc muestra la figra 4,
definiendose entre cada pareja de tiras embutidas
y adyacentes 3 una ranura 4 de anchura coincidente
con el espesor del portaobjetos 5 que ha de reci-
bir, mientras gue el propio espesor dé las citadas
tiras embutidas 3 determina el distanciamiento en-
tre los diversos portaobjetos 5.

Asi pues y de acuerdo con lo anteriormente

expuesto, sobre un mismo bastidor o soporte 1-2,

pueden instalarse una pluralidad de portaobjetps,

5, en niimero variable en funcidén de las dimensio-

nes del bastidor y de la anchura conferida a lae,

. * o
°® .

tiras embutidas 3, resultando dicho soporte espe-

cialmente idéneo cuando es preciso realizar cual-

quier tipo de manipulacidén sobre un considerable, .

nimero de portaobjetos, debiendo mantenerse éstos

perfectamente independizados entre si. et

Con el fin de retener a los portaobjetos's"'
en su posicidén de acoplamiento al soporte, se ha
previsto que el bastidor 1-2 incorpore, concreta-
mente establecida entre sus dos paredes laterales
1, una pletina puente 6, que adopta una disposi-
cidn transversal y centrada, actuando como tope
limitador de penetracidén para los portaobjetos 5,

como muestra con todo detalle la figura 4, estando
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preferentemente dicha pletina puente 6 dotada 'de
acodamientos- en sus extremos a través de los que
se fija a las citadas paredes laterales 1, prefe-
rentemente por soldadura.

Por otro lado y al objeto de facilitar las
manipulaciones del soporte, se ha previsto asimis-
mo que las citadas paredes laterales mayores 1 del
bastidor se prolonguen superior y centradamente,
es decir en correspondencia con ia embocadura del
spporte receptora de los portaobjetos, en sendas
orejetas 7, pr=ferentemente de configuracidn trape .
cial isoScéiiéé y provistas de “sendos ‘orifici?s...l
8.

Volviendo nuevamente al bastidor recténgular. .,

1-2, vy, de acuerdo con un ejemplo preferente

de realizacidn practica, sus cuatro paredes latera |

les serdn obtenibles independientemente, al objeto..,

de que las paredes laterales menores 2 puedan su.-,..',

frir el oportuno proceso de troquelado por embuti..- e
cidn, que no afecta a sus paredes laterales mayc;'-‘::
res, mientras gque la fijacidn definitiva entre |
unas y otras, para la obtencidén del también defini
tivo bastidor, se realiza por soldadura, a través
de sus aristas verticales, prcaferentementg median-
te sectores acodados que, como muestra la figura

3, pueden establecerse en las paredes laterales

mayores 1 y solaparse a las paredes laterales meno
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res 2.

No obsténte y como es evidente, el solape puede
efectuarse en sentido éontrario e incluso es inexisg
tente, realizadose directamante la soldadura sobre
las citadas aristas, al igual que es también factji
ble que las cuatro paredes laterales del bastidor
estén constituidas mediante una pieza Gnica, dota-
da de tres acodamientos ortogonales en correspon-
dencia con tres de las aristas verticales del bas-

tidor, y fijandose por soldadura o por cualquier

®s az

otro medio, a través de su cuarta y ltima arista,, .
En cualquier caso y de acuerdo con el objétgj
[ Py a

vo fundamental de la invencidn, se consigue un- so-

porte en el que resultan facilmente acoplables loes}-,

portaobjetos, en nimero considerable, perfectamen-

te fijados e independizados entre si para facili- ,

tar su lavado, su inmersidn en un reactivo, o cual..,
L
tes’

quier otro tipo de manipulacidén que deba afectarx..

* e @
sste

conjuntamentea todos ellos.

[ ]
No se considera necesario hacer mis extensa
esta descripcidn para que cualquier experto com-
prenda el alcance de la invencidn y las ventajas
gque de la misma se derivan.

Los materiales, forma, tamafio y disposicidn
de los elementos serin susceptibles de variaciodn
'y . &#
siempre y cuanto ello no suponga una alteracion

a la esencialidad del invento.
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Los términos en que se ha redactado esta me-

moria deberan ser tomados siempre en sentido am-

plio y no limitativo.
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-dando tales tiras embutidas distanciadas en corres'*
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REIVINDICACIONES

1.- SOPORTE MULTIPLE PARA PORTAOBJETOS, con-
cretamente para portaobjetos de los materializados
en una lamina rectingular de vidrio como los utili
zados enobservaciones microscopicas, analisis cli-
nicos y similares, esencialmente caracterizado por
estar constituido a partir de un bastidor rectingu
lar, preferentemente metdlico, en el gque se defi-
nen dos paredes laterales mayoresy otras dos'pare-
des laterales menores, debidamente rigidizadas en-,

tre si, habiendose previsto que dos de fales pare- -

des laterales, concretamente opuestas, estén afec-

tadas por una pluralidad de cortes verticales des,

terminantes de tiras que sufren un proceso de emﬁé

ticidén hasta el seno del bastidor, con un perfil

[ ]
LR XN Y

preferentemente curvo de convexidad interna, que-
[ ]

pondencia con el espesor de las laminas de vidrio'*

constitutivas de los portaobjetos y siendo la ahe*-
chura de tales tiras acorde con el distanciamiento
previsto para los diferentes portaobjetos, habien-
dose previsto ademis que entre las dos paredes la-
terales del cuerpo ajenas a las portadoras de las
tiras embutidas, y cerca de la embocadura del bas-
tidor opuesta a la que ha de recibir a los portaob

jetos, se establezca una pletina puente, transver-
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sal, actuante como tope comiln para el borde infe-
rior de los distintos portaobjetos, y con la parti
cularidad ademis de que estas mismas paredes latera
les se prolongan superior y centradamente en sen-
das orejetas de configuracidén trapecial isoscélica
provistas de respectivos orificos, para facilitar
el manejo del soporte en su conjunto.

2.~ SOPORTE MULTIPLE PARA PORTAOBJETOS, se-
gin queda descrito y reivindicado en la presente
memoria, que éonsta de once hojas todas ellas es-
critas a Amél_quin_a por una sola de sus caras y se,

representa en los dibujos gue se acompafian. s

Madrid, 13 JUN. 1985

p- a. .

JUAN JOSE ALONSO YAGUE ee
P.P.
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