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R E S U M E N

Crupo compresor de anillo líquido .**n árbol hori­
zontal y con una carcasa del compresor, en la que se ha

5. configurado un recinto de presión en conexión con la etapa
compresora, en comunicación con una tubuladora de presión.
El recinto de presión está subdividido, por medio de una
pared que se levanta al menos hasta la altura del orificio 
de presión de la etapa compresora, en una primera zona 

10. y en una segunda zona, que están en comunicaci3ñ**éntre 
si por encima de la pared, con formación de una vía*! para 
el medio impulsado, la segunda de las cuales está en comuni- 
cación con la tubuladora de presión. Se evita 9*egú*n la 
presente invención la necesidad de un separador especial 

15. para líquidos debido a que el recinto de presióp...^e ha

configurado a modo de separador para líquidos. áo/^este
* w a

fin se ha equipado la vía para el medio impulsad.ó*Jé,n la... -
parte superior del recinto de presión con una pl¿3rtflidad 
de acodados y/o superficies de choque que apantallan también 

20. la tubuladora de presión dispuesta en la parte superior
del orificio de presión. La segunda zona del recinto de 
presión se ha configurado a modo de recinto acumulador 

para el líquido separado con un rebose para el líquido 

a la semi-altura y una comunicación, dispuesta sensiblemente 

25. a un nivel más bajo, de sección transversal menor hacia 

la primera zona, que permite una compensación del nivel 

cuando el compresor esté detenido.



3 .

La presente invención se refiere a un grupo com­
presor de anillo líquido con árbol horizontal y una carcasa 
del compresor, en la que se ha configurado un recinto de 
presión, en conexión con la etapa compresora, en caso dado 

5. última, en comunicación con una tubuladora de presión, 
que está subdividida por medio de una pared, que se extiende 
hacia arriba en la zona geodésica superior del recinto 
de presión, al menos hasta la altura del orificio de presión 
de la etapa compresora, en una primera zona y en una segunda

10. zona, que están comunicadas entre si por encima de i*sr**pared
+ *

con formacióntde una vía para el medio impulsado y la.Segun­
da de las cuales está en comunicación con la tubuladora
de presión. . * *.* *

Tal como se sabe, los compresores de anillo líqui-
15. do necesitan un líquido de trabajo que participa..jeji la

formación de las células compresoras, que cierra het^tica-..
mente los intersticios en el interior de los recinto^'impul­

sores y que contribuye a la disipación del calor gewerado
*****

durante la compresión. Es inevitable que una parte del

20. líquido de trabajo llegue hasta el gas impulsado y que
salga con éste a través del orificio de presión desde e 1

recinto impulsor de la etapa compresora y sea arrastrado 
por el gas impulsado. Por ello se conecta en general aguas 
abajo un separador de líquidos, en el que se lleva a cabo 

25. la separación entre el líquido arrastrado y la corriente

gaseosa, de forma que en la salida del separador sale gas 

ciertamente saturado con líquido evaporado pero, por lo
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demás, sensiblemente exento de líquido. El líquido que 
queda retenido en el separador se recicla, bien refrigerado 
en el circuito, al compresor, o, por el contrario, se extrae 

a través de la salida especial.
5. Se conocen separadores de líquidos que se han

asociado con el compresor a modo de piezas constructivas 
especiales. Por ejemplo, se conocen realizaciones en las 
que el separador de líquidos se ha dispuesto junto al com­
presor en tipo constructivo abierto o cerrado, lo cual

10. requiere un espacio bastante grande. Se conoce "Fáfhbién
* *

disponer el separador de líquidos por encima del compresor,
sobre las tubuladoras aspirantes situadas en la parte supe-

rior; aparte de las grandes necesidades espaciales* y de** *
la complicada realización, ésto tiene el inconveniente 

15. de que es preciso conseguir por medio de instalaciones 
de regulación que no retorne demasiada cantidad de^Uiáuido 

hasta el compresor tras la desconexión del grupo ,,*T?6jrt el
*  H *  *

fin de garantizar una nueva puesta en marcha ementa de
*****

problemas.

20. En otra realización conocida se ha integrado
el separador en el bastidor básico del grupo lo cual es 

complicado y costoso de realización, siendo además problemá­
tico el reciclo del líquido de trabajo, tras la desconexión 

del grupo, hasta el compresor. Se conoce además el disponer 

25. el compresor en un recipiente separador configurado en

forma de bote, rodeando el recinto separador al compresor. 

Esto es posible únicamente en el caso de compresores de
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tipo constructivo pequeño. Además esta disposición tiene 

inconvenientes constructivos ya que, bien deben disponerse 
las tubuladuras aspirantes y de presión sobre un lado -axial 
del compresor en una parte de la carcasa o -cuando se ha 
dispuesto una de las tubuladuras sobre el recipiente separa­
dor- debe realizarse el recipiente de forma correspondiente­
mente estable y, por lo tanto, costosa (DE-C 12 93 942).

Finalmente se reconoce (FR-A 22 25 637) disponer 
una cubeta por debajo del recinto de presión, que contiene
una pared separadora con el fin de desviar la cVf fíente

* *
del medio, dentro del zócalo o de la placa del fu^n^ayento
del compresor, que forme un recipiente separador; dado

+ * ,que esta cubeta se encuentra a un nivel sensiblemente más.
bajo que el del recinto de trabajo del compresor, es proble­

mático el reciclo del líquido tras la desconexión.

En el caso de compresores de aletas se\Mohecen
* t a *

también separadores de líquidos. Estos sirven para.'f^irar
*  * *  *

nuevamente el aceite empleado para la lubricación {hei"com-
*****

presor, en tanto en cuanto llegue hasta la corriente gaseo­
sa. Sin embargo existen diferencias de principio en la 
separación del líquido en el caso de los compresores de 

líquido, por un lado, y en los compresores de aletas, por 
otro lado. En el caso de compesores de líquido, el líquido 

participa directamente en la formación de las células com­

presoras, siendo arrastradas grandes cantidades del líquido 

de trabajo como consecuencia del intercambio de fases de 

gran superficie, con la corriente gaseosa desde el recinto



1, 6

de trabajo. Por el contrario las cantidades de aceite, 
que llegan hasta la corriente gaseosa en un compresor de 
aletas, son comparativamente pequeñas, de forma que es 
suficiente con separadores de líquidos proporcionalmente 

5. pequeños. A esto se debe el que existan propuestas para
la unión del separador de líquido con el compresor en una
carcasa común, llegándose desde luego a formas de la carcasa 

demasiado complicabas y, por lo tanto, costosas (GB-A 393 977, 
DE-C 459 056, US-A 20 57 381).

10. En el tipo constructivo, descrito ai prvneipio
de esta descripción, de un compresor de anillo *LlI*guido
(GB-A 377 476) no se ha previsto un separador de líquido.

El recinto de presión contiene una pared separad.br*á* que.* *
se extiende hacia arriba desde la parte inferior hasta

15. la altura del orificio de presión de la etapa de.bombeo,
que le subdivide en dos zonas. Sirve para mantened .*é*n la

primera de las zonas, que se encuentra inmediata.mejrte a
* * * *

continuación del orificio de presión, una reserva de.'lít^uido
*****

que impide el reflujo de gas hasta el comienzo del orificio 
20. de presión. La segunda zona, situada por detrás de la pared, 

del recinto de presión conduce directamente hasta la tubula­

dura de presión. En esta realización se arrastra hacia

el exterior la totalidad de la cantidad de líquido contenida 

en la corriente gaseosa impulsada, desde el recinto de 

25. presión a través de las tubuladuras de presión, de forma 

que es necesario conectar aguas abajo un separador de lí­

quido. El que no pueda emplearse el recinto de presión



a modo de separador de liquido se reconoce por el hecho
de que no se han tomado medidas para la extracción del
liquido separado independientemente de la corriente gaseosa.
Según otra proposición conocida (DE-B 20 36 295 = FR-A 21 03 218)

5. se ha subdividido el recinto de presión por medio de paredes
en una primera y en una segunda zonas, manteniéndose en
la primera zona continuamente un nivel de líquido muy por
encima del orificio de presión. De este modo se provocaría
una atenuación del ruido impidiéndose la comunicación acús-

10. tica directa entre el orificio de presión y la tubuladura
* *

de presión por medio de la mezcla gas—líquido quqj*).lena
la primera zona del recinto de presión. No puede conseguir-
se un efecto separador en el recinto de presión cárroeido;

. *  *

por el contrario debe enviarse la totalidad del liquido 

15. que se presenta en aquel punto con la corriente..gygeosa 
hasta un separador de liquido especial a prever. \ .***

La presente invención tiene por objeto.'é^Tjipar
* t * * ^

un compresor de anillo liquido del tipo citado al pj?i<!teipio
*****

con un coste menor constructivo y de espacio con un separa- 
20. dor de líquido.

La solución según la presente invención consiste 

en que la segunda zona del recinto de presión presenta 
a la semi-altura un rebose para el líquido separado de 

la tubuladura de presión y porque se ha configurado en 

25. la vía para el medio impulsado, dispuesta en la zona supe­

rior del recinto a presión, una pluralidad de desviaciones 

y/o de superficies de choque que apantallan a la tubuladura
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de presión, dispuesta por encima del rebose para el líquido, 
del orificio de presión.

Estas características son ya parcialmente conoci­
das por el estado de la técnica, sin embargo sirven, en 

5. la misma, para funciones especiales, mientras que en el 
contexto de la presente invención cooperan entre sí de 
forma complementaria. La pared, que separa las dos zonas 

del recinto de presión, sirve para mantener una reserva 
de agua por delante del orificio de presión mientras que

10. esté en funcionamiento el compresor, con el fin de'i^xCluir
* *

la corriente de retorno del gas.  ̂*.**!
Sin embargo, tiene, simultáneamente, un efecto,

+ + ̂no aprovechado en el estado de la técnica, para favorecer
* *  *

la separación del líquido, puesto que el liquido procedente 

15. del orificio de presión y que choca contra la pared..tiene

tendencia a separarse de la corriente gaseosa qu$**sale 

simultáneamente del orificio. En la segunda zona del.*t*p^into
+ w * *

de presión se acumula una reserva de líquido más ,9'Menos
*ta**

calmada, aprovechándose tanto la función de la formación 

20. de una reserva de líquido como la extracción del líquido
separado a través de un rebose. Las nervaduras previstas 

en la zona superior del recinto a presión tiene, de forma 

conocida, una función favorecedora de la separación, coope­

rando con la pared citada, que se extiende hacia arriba, 

25. y con la zona del recinto a presión acumuladora del líquido

separado y por apantallado de la tubuladura de presión 

con respecto al orificio de presión, impiden que una parte
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de la corriente gaseosa alcance la tubuladura de presión, 
sin haber sido sometida previamente a un efecto separador 
suficiente.

El rebose de la segunda zona del recinto de pre­

sión se encuentra ventajosamente de forma aproximada a 
la altura del árbol; sin embargo puede encontrarse también 
en otro punto dentro, por ejemplo, del tercio central de 
la altura del recinto a presión.

La característica de que el recinto a presión 
se ha configurado en conexión con la etapa compre-sero en

W *
la carcasa del compresor, debe indicar en genera^ jjwlb el

recinto de presión y el recinto de trabajo de la etapa
compresora se extienden sensiblemente a lo largq,* <fa la* *
misma anchura y altura dentro de los mismos límites de 

la carcasa, siendo posibles ligeras desviaciones de. los 
limites superiores y/o inferiores, en tanto en cu^nffe no 

se cuestione por ello la unidad de la configu
* * * *

la carcasa. La unidad de la configuración de la carcasa
i ; *****

se da al menos cuando las paredes del recinto de presión 

puedan considerarse aproximadamente como la prolongación 
de las paredes del recinto de trabajo, especialmente en 

la dirección axial. Es particularmente ventajoso ja realiza­

ción cilindrica continua de las paredes de la carcasa de 
la etapa de bombeo y del recinto de presión, estando conec­

tadas convenientemente las tubuladuras de presión en la 

parte superior con el recinto de presión. No se requiere 

una configuración enteriza de las partes de la carcasa
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que rodean al recinto de presión y a la etapa de bombeo.

Convenientemente se ha configurado la vía para 
el medio entre las dos zonas del recinto de presión a modo 
de canal acodado. En este caso se alcanza dentro del canal 

5. acodado una separación grosera del liquido y del gas, que 
se ejora y se completa por medio de las nervaduras direc­
trices y de choque dispuestas en su interior y a continua­
ción.

Al menos una parte del líquido de trabajo conteni-
10. do en el recinto de presión puede reciclarse desde la**&egun-

* *

da zona del recinto de presión a través de una comu&^p^ción 
del flujo, conocida en principio para tales fines, al cir­
cuito cerrado hasta el recinto de trabajo del compresor.** *
También puede tomarse una parte del líquido de trabajo

15. necesario del recinto de presión y alimentarse continuamente
otra parte fresca a partir de una fuente externa, &uHT*endo

****
estar ésta última a una temperatura tan baja que se nfarntenga

*  *  *  +

la temperatura del liquido de trabajo al nivel ^es^ado.
*****

También puede disponerse, en forma en sí conocida, un dispo- 
20. sitivo refrigerador en el separador de liquido del recinto

de presión.

La comunicación del flujo puede estar constituida 
por un conducto especial, que conduzca desde la segunda 

zona del recinto de presión hasta una parte de menor presión 

25. del recinto de trabajo. También puede estar formada por

un orificio en la pared que subdivide al recinto de presión 

a través del cual fluye líquido hasta la primera zona del



recinto de presión y desde ésta, a través de la ranura 
de presión o de comunicaciones especiales del flujo, retorne 
hasta el recinto de trabajo del compresor. Independientemen­
te de una comunicación eventual del flujo para el reciclo 

del líquido de trabajo hasta el recinto de trabajo del 
compresor, puede preverse en la pared al menos un orificio 
para la compensación del nivel de pequeña sección transver­
sal, que permite en caso de desconexión de la máquina, 
el que un exceso de líquido, que plantearía problemas en 

el recinto de trabajo en el momento de la nueva*..plaesta
W *

en marcha, escape a través de la primera zona del'r^dinto 
de presión. Inversamente puede reciclarse a través de este

orificio también hasta el recinto de trabajo, la 'reserva
.* *

de liquido acumulada en la segunda zona del recinto de
presión y necesaria para la nueva puesta en marcha de la
bomba. - *.

Con el fin de mantener durante el funcionamiento+ w ** + **
con refrigeración en el recinto de presión el nivel. mAnimo

i ; *
de liquido durante todo el funcionamiento, puede preverse 
en el separador de líquido del recinto de presión un regula­
dor del nivel.

Mediante la presente invención se consigue que, 
con un aumento sólo ligero de las dimensiones externas 

del compresor, pueda eliminarse el separador de liquido 

necesario en otro caso, adicionalmente, y, a pesar de ello, 

que se alcance una separación suficiente entre el gas y 
el líquido.
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La presente invención se explica a continuación 
con mayor detalle con referencia al dibujo adjunto que 

muestra en una figura una sección longitudinal esquemática 
a través de un compresor.

5. La carcasa del compresor está constituida por
la Lapa aspirante? 1 , p&r el disco de control 2 del lado
aspirante, por la carcasa 3 de la etapa compresora, por
el disco de control 4 del lado de presión y por la carcasa
del recinto de presión 5. Estas partes de la carcasa tienen,

10. en sección transversal con respecto al plano del'll'irbujo,
* *

configuración en sección transversal circular aproxiwg&qmen- 
te coincidente.

* * ,La tapa aspirante 1 contiene el recinto agp^nante
. *  *

6, al que se envía el gas a impulsar a través de la tubula-

15. dura aspirante 7 dispuesta en la parte superior. Cpn,t*lene,

además, un cubo con un taladro para el árbol, que .̂q.h'triene**.*
una empaquetadura 8 para el empaquetado del árbol rofcff*,9.

*  *  *  *

La tapa aspirante 1 se ha unido hermetycamente
*****

sobre el disco de control 2 del lado aspirante, que contiene 
20. el orificio aspirante 10 en el lugar conocido, adecuado,

que no necesita coincidir con el lugar dibujado.

La carcasa 3 de la etapa compresora se ha unido 
herméticamente sobre el disco de control 2 del lado aspiran­

te. Esta forma una pared de carcasa anular, cuya superficie 

25. interna 11 se encuentra excéntricamente con respecto al

árbol 9 y encierra con el rotor de aletas 12, que se asienta 

sobre el árbol, el recinto de trabajo 13, en el que gira
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radialmente el anillo de líquido externo indicado por medio 

de puntos, que cierra las celdillas de aletas entre las 
aletas, por la parte externa. En el caso representado se 
ha dispuesto el vértice del recinto de trabajo 13, es decir, 

5. el punto con la distancia radial mínima, entre la superfi­
cie interna 14 de la parte de la carcasa 3 y el rotor 12, 
geodésicamente en la parte superior.

La etapa compresora va seguida estrechamente 
por el disco de control 4 del lado de presión, que contiene

10. el orificio de presión 15 en el punto conocido, ad<ac*Mado.
, * *Esta situado siempre en las proximidades del límite*interno

16 de las celdillas de aletas en la dirección periférica

poco antes del vértice del recinto de trabajo. En'éH'.caso
. *  *

representado se le ha imaginado por lo tanto por encima 
15. de la altura del árbol. .

A continuación se encuentra, con una coTfexión*.* ** * +
hermética, la carcasa del recinto de presión 5, ^u^.está

*****
constituida por ejemplo por una parte de pared 17 ci.lj.adri- 

ca y por una parte de pared 18 plana, del lado frontal 
20. y en la que se ha conectado, en la parte superior, la tubu­

ladura de presión 19. En su interior se extiende vertical­

mente desde abajo hasta la altura del orificio de presión 
15 una pared 19, que separa la primera zona del recinto 

de presión 20 de la segunda zona del recinto de presión 21, 

25. ascendiendo la dimensión axial de la primera zona 20 aproxi­

madamente de 1/3 a 1/2 de la anchura axial del recinto 

de trabajo 13, mientras que la dimensión axial de la segunda
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zona 21 es aproximadamente 2 a 3 veces mayor. La segunda 
zona del recinto de presión 21 presenta un orificio de 
descarga o de rebose 22, cuyo borde inferior determina 
el nivel 23 en la segunda zona del recinto de presión 21, 
que es considerablemente sobrepasado por la pared 19.

Una nervadura 24 aproximadamente horizontal está 
situada por encima de la primera zona del recinto a presión 
20 y de la pared 19 y obliga de este modo a que la corrien­
te del medio que sale a través del orificio 15 y que choca 
contra la pared 19, ejecute otra desviación en dic^eción 
horizontal. Más allá de la pared 19 sigue una nerva^uf^ 25, 
que sobresale hacia abajo de la nervadura 14 y que desvía

hacia abajo a la corriente del medio. En aquel punfoLlahoca
. *  *

sobre una nervadura 26 que desvía hacia arriba inclinada­
mente a la corriente del medio y apantalla al líquido acumu­
lado en la segunda zona del recinto de presión 2*l,**rpara

** * *
evitar de este modo que el liquido ya separado sea nu*e**amen-

* * * *
te arrastrado por la corriente gaseosa. Contiene. **ao o

* ?'
varios orificios 27 para el paso del liquido separado hacia 
abajo. Una parte de la corriente del medio desviada hacia 
arriba por la nervadura 26 choca contra la nervadura hori­

zontal 28, que representa una continuación de la nervadura 

24 para ser desviada a continuación por la parte superior 

de la pared de la carcasa 17 horizontalmente hacia la tubu-
ladura de presión 19 . Las nervaduras 24, 28 constituyen
un apantallado eficaz de la tubuladura d e presión 19 con

respecto al orificio de presión 15 y d e aquellas partes
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de la corriente del medio en las que deben suponerse aún
grandes proporciones de líquido arrastrado.

El árbol 9 puede estar apoyado en el interior
de la carcasa en puntos no representados, por ejemplo en

5. los discos de control 2, 4.
La tapa aspirante 1 contiene en la zona geodésica

más profunda una cámara 30 subdividida por medio de una

pared 29, que está en comunicación a través de un taladro 31
con una fuente, no representada, de liquido fresco. La

10. cámara 30 está en comunicación a través de un taladAo 32
* *

con el recinto de trabajo 13. Asi pues puede ali^teJhEarse
a través de la vía 31, 30, 32 al recinto de trabajo de

la etapa de bombeo, líquido fresco en la cantidatj,**qTj,e se.< *
desee.

15. El disco de control 4 del lado de presión contiene*****
en el punto geodésico más profundo un pequeño taladfb 33,
a través del cual puede refluir durante el funcionamiento* * *****
desde la primera zona 20 del recinto de presión, .liquido

I *****de trabajo hasta el recinto de trabajo 13 y que posibilita 
20. también en caso de que el compresor esté parado, una compen­

sación del nivel. La pared 19 contiene también en el punto 

geodésico más profundo un pequeño taladro 34, que sirve 

para compensar el nivel mientras que el compresor esté 

detenido.

25. Durante el funcionamiento el compresor aspira

gas por la tubuladura aspirante 7 a través del recinto 

aspirante 6 y del orificio aspirante 10 que se comprime
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en el recinto de trabajo 13, para ser expulsado a través
del orificio de presión 15 hasta la primera zona 20 del 
recinto de presión.

Allí se acumula liquido que es retenido por medio
5. de la pared 19 por delante del orificio de presión, para

formar una barrera de líquido contra el reflujo del gas
hasta el orificio de presión. La mezcla de gas que fluye
hacia el exterior/líquido choca contra la parte superior
de la pared 19, con lo que se favorece una separación,

10. a continuación pasa a través del canal acodado, con<e*bi*tuido
* %

por la pared 19, la nervadura 24 y la nervadura* en
el que tiene lugar una separación grosera, para alcanzar

la tubuladura de presión 19, tras una separación j&Lferior
en la zona de las nervaduras 26 y 28, formando en esta

15. vía las nervaduras así como las paredes del recinto de*****
presión desviaciones y superficies de cheque, sdp^é- las

**.*
que se separa el líquido. **

El exceso de liquido que se forma en la*s<agunda
I *

zona 21 del recinto de presión fluye a través del rebose 22. 
20. Una parte del líquido que se encuentra en el recinto de

presión fluye, a través del orificio 33, de retorno hasta 

el recinto de trabajo 13, mientras que otra parte de la 
pérdida del líquido de trabajo se compensa por medio de 
una alimentación de líquido fresco.

25. Cuando se desconecta el compresor puede tener 

lugar una compensación del nivel por medio de los orificios 

33, 34, que asegura, por un lado, que en el recinto de
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5.

10.

15.

trabajo 13 de la bomba esté presente la reserva de líquido 
mínima necesaria para la nueva puesta en marcha y, por 
otro lado se encarga de que escape a través del rebose 
22 un posible exceso de liquido.

La presente invención no está limitada a la dispo­
sición representada; por el contrario pueden efectuarse 
modificaciones según los conocimientos del técnico en la 
materia. A modo de ejemplo puede realizarse el compresor 
con varias etapas, situándose en el punto de la etapa com­
presora representada en el dibujo adjunto, la correspoAdien- 
te última etapa compresora. Además la presente inunción 
puede aplicarse también en aquellos tipos constructivos 
de compresores en los que se han dispuesto las tubñúl&jduras
aspirante y de opresión sobre 
etapa de bombeo, configurándose 
carcasa los recintos aspirante y

el mismo lado axial d e la
en la misma parte .de ** * 1 a
de presión separadya*-entre

* * *****
.* ****

2 0 .

25 .



R E I V I N D I  C A C I O N E S

ia.- GRUPO COMPRESOR DE ANILLO LIQUIDO, con árbol 
horizontal (9) y una carcasa del compresor (1, 2, 3, 4, 5) 

5. en la que se ha configurado un recinto de presión, en co­
nexión con la etapa compresora, en caso dado última, en
comunicación con una tubuladura de presión (19) que está
subdividida por medio de una pared (19) que se extiende
hacia arriba en la zona geodésica superior del recinto

10. de presión, al menos hasta la altura del orificio de**presión
*

(15) de la etapa compresora (13), en una primera z&n^*(20) 
y en una segunda zona (21), que están comunicadas entre 

sí por encima de la pared (19) con formación de.'üaa. vía* T *
para el medio impulsado y la segunda de las cuales (21)

15. está en comunicación con la tubuladura de presión <(19),
caracterizado porque la segunda zona (21) del ret̂ î lro de

***'
presión presenta a la semi-altura un rebose para el^M^uido

t

(22) separado de la tubuladura de presión (19) parque

se ha configurado en la vía para el medio impulsado, dis- 
20. puesta en la zona superior del recinto a presión, una plura­

lidad de desviaciones y/o de superficies de choque (24, 

25, 26, 28) que apantallan a la tubuladura de presión (19),
dispuesta por encima del rebose para el líquido (22), del
orificio de presión (15).

25. 2a.- GRUPO COMPRESOR DE ANILLO LIQUIDO, según la

reivindicación 13, caracterizado porque el rebose para 

el líquido (22) se encuentra situado a la altura del ár­
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bol (9).

3a.- GRUPO COMPRESOR DE ANILLO LIQUIDO, según la 
reivindicación la, caracterizado porque la vía para el 

medio impulsado abarca en conexión con el orificio de pre- 

5. sión (15) un canal acodado (formado por las partes 19, 

24, 25).

43.- GRUPO COMPRESOR DE ANILLO LIQUIDO, según la --
reivindicación ia, caracterizado porque una comunicación

del flujo (16) conduce desde la segunda zona (21) del recin-

10. to de presión hasta el recinto de trabajo (13) de *Iá'*etapa
*compresora. -

53.- GRUPO COMPRESOR DE ANILLO LIQUIDO, según la
+

reivindicación 13, caracterizado porque en la patreti ^(19) 

está contenido al menos un orificio para la compensación 
15. de nivel (34). .

63.- GRUPO COMPRESOR DE ANILLO LIQUIDO, seg&í queda* -H
sustancialmente descrito en la presente memoria quê  Consta 
de diecinueve hojas, escritas a máquina por una soIA*y^ra y 
acompañada de dibujos.

20* Madrid, 13 de junio de 1935
EL AGENTE: JULIO HERRERO 

P.

25 .
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