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El objeto de la presente invencién lo constituye un

remache ciego, del tipo de arrandue, dotado de un cuerpo tubu~

laxr é1ue puede retraerse, por accidén del mandril, formando una
o varias expansiones circunferenciales, de retencién de las
piezas que hay Que unile

Como es sabido, para la conexidén de piezas cuya par—
te postérior no esté accesible, se han estudiado diversos ti=-
pos de remaches (llamados remaches ciegos) cuyo remachado pue—
de efectuarse actuando a través del cuerpo del mismo remache,

el cual es necesariamente tubular.

Es izualmente sabido que los remac;hes ciegos,"b':a'x;xbién
incluso los del tipo "de a.rranque", aétua.lmente en el comercio,
presentan distintas longitudes, segin el espesor total C'i,.e:.'_f.as
piezas que hay due uniriy

En .efecto, la porcidn saliente del cuerpo tubwie¥ del
remache sufre, (por la accidén de traccidén de la cabeza éei::ma.n-—
dril a través de una remachadora normal), una deformacié’gi{évené—
rica por lo céal, si esta porcibn es excesivamente 1argq'.,_':1'q'f)
puede concrelar une contra-cabeza eficaz de apriete,.

Bstw circunstancia obliga a mantener en el almacén

una gran cantidad de remaches de distintas longitudes, cada una

de las cuales sélo puede utilizarse para el montaje de piezas con

un espesor global perfectamente definido.

La tarea de la presente invencién es la de eliminar

el e




el inconveniente anteriormgnte mencionsdo, reaiizando un remas
che ciego, del tipo de arranque, due Se pueda utilizar para 14
fijacidén de espesores ampliamente diferentes,
En el dmbito de la tarea antes mencionada, un obje-
5 to particular de la presente invencién es el de realizar un

remache ciego, del tipo de arrandue, due pueda ser fijado con

%

las remachadoreas tradieionales;

Otro objeto de la presente invencibn es el de reali-

zar un remache ciego, del tipo de arrandue, due pueda garanti-

jo ~ =ar una adecuada impermeabilidad.del montajes

7

Esta tarea, asf como los fines y objetos antes men—

[

cionados y otros que podrén aparecer evenfualmente con mayoxr

: o *®
claridad a continuacidn, se consiguen con un remgche ci&gd, del

tipo de arranque, segin la invencidn, caracterizado porque el

cuerpo tubular del mismo estd dotado de acanaladuras o .aspacios
15

circunferenciales calibrados, continuos o discontinuos, adecua~

damente separados entre si. | coedts

. o 0%
Con esta medida, se crean, en esencia, %zonas ‘de.debi-

litamiento de la estruectura, por lo que el remache sufirg,. btn su

i

porcidén saliente y por la accibn de una remachadora tra@iﬁéonal,
20 unos hinchemientos sucesgivos, a fin de concretar una sélida cone—
tra~cabeza,  de retencifn de las piezas montadas,
\ Otras caracteristicas y ventajas del remache ciego,
del tipo de arrandue, due coanstituye el objeto de la presenfe
inveneién, podrén comprenderse me jor con‘ayuda de la siguiente

25 descripeibn, de una forma preferida de realizacidn de dicho re=
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mache, ilustrada a tftulo puramente indicativo, en las diver-
sas figuras de los dibujos adjuntos, en los que:

En lia figura 1, se muestra dicho remache, con el
véstago insertado en una remachadora; N

En las figuras 2, 3 y 4, se representa, esqueméti-
camente, el comportamiento de dicho remache, al fijar espeso-
res diferentes;

En la figura 5 se ilustran, en seccibn, el remache
vy la porcidén terminal, con cabeza, del véstago;

En la figura 6 se muestra el presente remache, cuan—
do en su cuerpo tubular se han dispuesto unas acanaladunds
con distinvas profundidades; o o

| En la figura T se representa esquemiticamente un

remache, segin la invencién, estructurado de manera dug”bermi-
ta la fijacibén de un elemento hueco. ° .

Con particular referencia a loé sfmbolos numérigos

de diversas figuras de los dibujos adjuntos, el remache edego

del tipo de arrandue en cuestibn esté constltuldo, esenalalmenp
te, por un cuerpo tubular (1) y‘*“? un mandril o VéStaUp LZ),
dotado de una incisién c1rcunferen01al (3), prefercntemenue en
V, due sirve para permitir su rotura por traccién.

Bste cuerpo tubular presenta unas acanaladuras cire
cunferenciales (4), realizadas, preferentemente, mediante ro-
dillos y a intervalos adecuédos. |

Estas iltimas, en la prictica, delimitan unas por-

../...
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ciones (5), del cuerpo tubular, a la altura de las cuales ocurren
expansiones en rebaba o pestafia hacia el exterior, provocadas
por la accidén de traccidn ejercida por el mandril para la conexidn

de las piezas que hay Que unir,

-

Mediante esta medida constructiva, se puede, pues,
obténer, una o varias expansiones de la pared del cuerpo tubu=
lar,en funcién del espesor de las piezas que ha& que unir,’

Por consiguiente, con un remache de une determinada
longitud se puede realizar el montaje de piezas con espesores
diétintos, naturalmente de medida inferior a la longitud de

dicho remache.

Ademds, se puede prever que las acanzaladuras @ggéues-
tas en el cuerpo tubular presenten una profundidad distinta

(figu.ra 6). ot

e® &

En este caso, se puede ordenar previamente la secuen-

-+

cia de formacién de las rebabas o pestafias en el mismo cueypo

tubular, con posibilidad de remachar, incluso, piezas hggeqs (1),

como sSe muestra en la figura 7.

Se ha previsto igualmente que la porcién del gﬁfﬁemo
(2%) del véstago (2), que soporta la cabeza (6),.presenfé“%%a
seccién menor, respecto a la del mismo véstago, y due la porcién
correspondiente de extremo (1'), del cuerpo tubular, sea igual—
mente de seccidén reducida (figura 5).

De este modo, la porcidén (1') del cuerpo tubular, en
contacto con la cabeza del védstago, tenderd a doblarse sobre la

poreibn (2') de seccidn reducida de dicho véstago, garantizando

una retencidn impermegble, adecuada, de la unibn.
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Adenmds, las dimensiones concretas de la cabeza del
védstago hace que, durante la secuencia de fijacién, esta cabe-
za no se estire en el cuerpo tubular (1), sino que lo arrastre,
comprimidndolo contra la pared de las piezas (8), que se desea
fijar, formando una contra-cabeza sélida, que sirve para garan—
tizar un fuerte apriete de dichas piezas.

Conviene igualmente subrayar due las citadas acanam
laduras o huecos circunfervencisles (4) se obtienen,’en.el cuer-
po tubular (1), preferentemente a distancias iguales al difme-
tro de dicho cuerpo tubular,

De todo lo éxpuesto anteriormente y de la observacién
de las diversas figuras de los dibujos adjuntos, resultén5éviden—
teg la mayor funcionalidad y lo préctico del empleo due carac-
terizan el remache ciego, del tipo de arranque, que conéﬁfﬁpyen
el objeto del presente Modelo de Utilidad,

Actualmente, este remache ciego ha gido anteriprmente
descrito e ilustrado sélo a titulo de ejemplo indicativdyfygro
no limitativeo, y con la Ynice finalidad de demostrar 1a;pq%ibi-
lidad de realizacién préctica y las caracteristicas geng;;gps
de ia presente invencidbn, por lo que podrén aportarse al.;i;mo
todas lag variantes y modificaciones que estén al alcance de un

experto en el ramo, y que pueden entrar en el dmbito de los

conceptos innovadores arriba expuestos.
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1.~ Remache ciego, del tipo de arrangue, caracteri-
zado pordue el cuerpo tubular del mismo lleva unas acanaladu=-
ras o huecos circunferenciales calibrados, continuos o discon-—
tinuos, adecuadamente separados entre sf,que sirven para crear
unas zonas de debilitamiento, Que pueden determinar, por la
accidn de uvna remachadors tradicional sobre el vagtago de trac—
cién, unas porciones previameqte establecidas de hinchamiento
del citado cuerpo tubular,

2.— Remache ciego, segin la reivindicacién anterior,
caracterizado pordue, las citadas acanaladuras o huecot *¢1rcun~—

ferenciales, se realizan, preferentemente, mediante rodidlos, y

estén separadas por intervalos iguales al difmetro del cuerpo

tubular del citado remache. .t

3.~ Remache ciego del tipo de arranque, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizado pordue dichag.zcana=~
laduras o huecos dispuestos en su cuerpo tubular, puedémfﬁresenp

tar distintas profundidades, ;e

4.~ Remache ciego, del tipo de arrandgue, seg@nﬂQna o}
s® o

varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizad; pordque
el véstoso de traccibn, dque coopera coan su cuerpo tubular,
lleva une inecisidn ecircunferencial, preferentemente en V, dque
sirve para pernitir la roturas por traccibén y que prescnta, en—
tre dicha incisién y la cabeza, una porcidn de seccién menor,

5.~ Ilemache ciego, del tipo de arrangue, segln una o
varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado pordue
la cabeza del véstago de traccibn, due coopera com Su cuerpo

tubular, estd dimensionads de manera dque arrastre dicho cuerpo

-/
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tubular, creando en este dltimo uno o varios hinchamientos cir—
cunferenciales y comprimiéndolo contra la pared de las piezas
que hay due unir; ademés, esta cabeza, por su forma particular,
¥y por la forma de la porcién correspondiente de extremo del

cuerpo tubular, garantiza una impermeabilidad adecuada de la

unidn.

6.- Remache ciego, del tipo de arrandue, segin las
reivindicaciones anteriores, todo ello, en esencia, como se ha
descrito e ilustrado mis dmpliamente en la anterior memoria y
en las diversas figuras de los dibujos adjuntos, due constituyen

parte integrante de la presente solicitud de Modelo de Utilidade

7 «="REMACHE CIEGO, DEL TIPO DE ARRANQUE, DOTABO .DE

UN GUERPO TUBULAR QUE PUEDE RETRAERSE7 POR ACCION DEL MANDRIL,
PORHANDO UNA O VARTAS EXPANSIONES CIRCUNFERENGIALES, DE RETENCION
DE TLAS PIEZAS QUE HAY QUE UNIR". "

De conformidad en un todo en lo esencial y fines in-

dustriales a lo descrito en la precedente memoria descripijva

y gréficamente representado en los adjuntos planos para éﬁ'he—

jor comprensibi. . cets

Egta memoria consta de OCHO hojas escritas o B eEMO-

grafiadas por una sola cara a doble espacio.

Madria, 13 JUN. 1985

dOS.—
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