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La presente invencifn se refiere a un palo de
hockey, cuya fabricacifn es mis econSmica que la de los pa-
los conocidos hasta ahora.

Los palos de hockey son intégramente de madera,
con una parte, que configura el mango, formada de una sola
pieza, y otra que constituye la zona de golpeo, que sigue
un contorno arqueado, formada por una pluralidad de l&minas
de madera, aplicadas y unidas unacontra la otra, y ensambla-
das al extremo inferior del mango. La fabricacién de un palo
de estas caracteristicas es laboriosa y de coste elevado.

Para solucionar este inconveniente, se ha idé;ap

el palo de hockey objeto de la invencién, cuya constitfdéi®n

es mucho m&s sencilla que la de los conocidos, a pesar de

lo cual reune las condiciones exigidas para la préctiéa.dél
juego.
El palo en cuestifn se caracteriza porque la+*ztma

de golpeo del mismo estd formada por una sola pieza de’.%p- ma-

terial moldeable, rfigido, con uno de sus extremos prolorgado
para formar parte del mango al gque se halla incorporadE.)_'g:agar
moldeo directo alrededor de un extremo del mismo, que queda
embebido en su interior.

El extremo del mango al que va incorporado el cuer-
po moldeado de una sola pieza que constituye la pala de gol-
peo del palo, tiene una configuracibn a modo de cufia, cuyo

grosor decrece paulatinamente hacia el extremo, formando un

refuerzo interno en el tramo de la pala mis pr6ximo al mango.

Ventajosamente, se ha previsto que la pala moldeada

en una sola pieza presente unas hendiduras profundas que ali-
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geran el peso de la misma, sin disminuir su resistencia.

Para la mejor comprensiSn de cuanto queda descrito
en la presente memoria, se acompafia un dibujo en el que, tan
s6lo a titulo de ejemplo, se representa un caso préctico de
realizacifn del palo.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en pers-
pectiva del palo de hockey; la figura 2 es una vista en sec-
cién longitudinal y a mayor escala de la zona de unifn entre
el mango y la pieza moldeada; la figura 3 es una vista en
seccibn longitudinal por un plano normal respecto al de la
seccibn de la figura anterior; la figura 4 es una vists'en
seccibn transversal por el plano IV-IV de la figura Z:Y:ﬂa
figura 5 es una vis%a en s+ 2cibn por el plano V-V de la pro-
pia figura 2. L.

El palo de hockey consta en los dibujos de un man-
go -1- de madera, con el extremo m&s alejado de la empufiddu-
ra dotado de una prolongacién -2- en forma de cufia, afqé?p
alrededor se halla moldeada una pieza =-3- de material ,pT&sti-

co o similar, rfgida, cuya forma corresponde a la de lam *2bna

de golpeo del palo, de manera que la cufia -2- queda embebida
en el interior del tramo de la pieza -3- mds préximo al mango
-1-, constituyerdo un refuerzo de esta zona.

La pieza -3- presenta unas ranuras -4-, que redu-
cen el peso de la misma, sin disminuir su resistencia.

De todo lo descrito y por la observacién del dibu-
jo, se desprende que la fabricacibn del pal> de hockey, se-
glin las caracteristicas de la invencifn, es mucho m8s senci-

lla que la de los palos conocidos hasta ahora. En efecto, el
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palo objeto de la invencib6n se fabrica a partir de un mango
de madera recto, que no ofrece ninguna especial dificultad
de fabricacidn, al gue se incorpora por moldeo o cualquier
técnica habitual, la pala de material pl&stico =-3-. Por
tanto, no son necesarios la elaboracién y montaje, préactica-
mente artesanales que es preciso efectuar en la fabricacibn
de los palos totalmente de madera. Todo ello repercute en
una disminucidn ostensible del coste del palo, sin perder
ninguna de las cualidades imprescindibles para efectuar su

funcibn.

Ser&n independientes del objeto de la invenci6yt

los materiales empleados en la fabricacifén de los compQre€ntes

del palo de hockey, formas y dimensiones de los mismos, y

cuantos detalles accesorios puedan presentarse, siemprxe-*y
s .

cuandc no afecten a su esencialidad.
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REIVINDICACTIONES

1. Palo de hockey, caracterizado esencialmente por
el hecho de que la zona de golpeo estd formada por una sola
pieza de material moldeable, rigida, uno de cuyos extremos
se prolonga para formar parte del mango, al que se halla in-
corporado por moldeo directo del mismo alrededor del extremo
del mango mds alejado de la empufiadura, cuyo extremo queda
embebido en el interior de la pieza moldeada.

2. Palo de hockey, segln la reivindicacidn anterior,
caracterizado por el hecho de que el extremo del mangq:ﬁg?

. s 0
alejado de su empufiadura, tiene forma de cufia, de grosor‘de-

creciente hacia el extremo libre, y constituye un refuerzo de

la zona de transicibn entre el manc» y el tramo de gobbgozdel

palo.

3. Palo de hockey, seglin la reivindicacidén L..darac-
terizado por el hecho de que la pieza moldeada presenﬁifﬁbas
ranuras o hendidos profundos que disminuyen el peso de.ékta

sate

pieza, sin mermar su resistencia. o Vv
oe®

4., Palo de hockey.

La presente memoria descriptiva consta en conjunto
de cinco hojas foliadas escritas a maguina por una sola cara.

Barcelona, 12 de junio de 1985
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