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por *Un prooed:l.md.onto para obtene_r varillaa de acero dﬁctié-

les §‘ma1eables" e e - U,

a favor de Don Jorge PALANCA MARTINEZ~FORIUN, de nacionalidad
espafiola, domiciliado en'BARCEIONA, Paseo de San Gervasio, mi

mero 26.
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- MEMORIA IESCRIPTIVA
Ia patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria descriptiva tiene la finalidad de proteger 1a propies
dad y la explotaeidn exclusiva de un procedimiento pera obtener
varillas de acero dictiles y nsleables. |
A'medida que el hormigdn afmado.se ha ido perfeccionané
do.; empledndose mejores procedimientos para la eleccidn de

los dridos y de asentamientos, su calidad ha ido perfeco:l.oé

“néndose pasando de hormigones cuya resistencia al prineipio

era de 5610 unos 200 kilogramos por centimetro cuadrado a la
oompresidn, a los hormigones actuales que ya se acercah y
a veces superan log mil Kilos por centimetro cuadrado . Esto

ha obligado, buscando economfe, el empleo de aceros mds resise

tentes, Al principio se empleaban solo los aceros dulces
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(S'i_y 512) ocon cargae de rotura que ne pasabah de 40 kilow
gramos por milfmetro cuadrado, entrando luegb en juego los
aceros semidwros, y Por ¥ltim 1os aceros duros. Para aplie
car 1log aceros duros (S%4 y S'5) ha sido necesario efectuar
un estudio especisl, porque estos aceros son diffciles de
trabajar en frio, rompidndose con facilidad ouando hay que
doblarlos o estirarlos para convertirlos en alambres. Asf

se inicid el tratamiento denominedo patentamiento, mediane

te el cual se hacen pasar los rollos de acero (mdximo de

12 milfmetros de diémetro) por un horno, en marcha contfe
mua, en ol cual el acero se calients hasta slcanzar la
temperatura de 800 a 900 grados, pasendo & una velocidad
aproximada de un Detro por mimito, con un recorrido, dene
tro del horno, de unos diez Betros. Al salir del mismo el
acero pasa por un bafio de plomo fundido a la temperatura
de 400 a 600 gradogi - ‘

Se obtienen asi dceroce dfctiles y maleables que ge

estiran fdoilmente en frio. E1 método es sdlo aplicable

8 rollos de acero con didmetros finales mdximos de diez

‘milfmetros. Es un tratemiento de precisién y por tanto

cpstoao; ) )
Cuando el material a tratar estd formado por barres

‘ reqtaé o simplemente dobladas y los didmetros de lag varis

llas pasmde los doce milfmetros, el tratamionte es uds
complicado y costoso t9davia, dﬁbiegdb hacerse pasar las
barres por un hornostinel, en forma contfma, cuya temperas
tura es andloga a la del horne anteriormente descrito. El
pmwmtﬁﬁwenmmudem®u®smuManhswé

pleados para recocer rollos de vafillgs; oolocando éstas
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en tinas de acero o fundicidn no es aplicable, por no peride

tir tal sistema aleanzer temperaturas superiores a 800 grados

necesaries para conseguir que toda la estructura perlitica
sea transformada en troostdtica.

Se han realizado mmerosos ensayes para conseguir un

- procedimiente prdctico y econdmice logrdndose finalmente

el que constituye el objeto de la presente invencifn en el

cual se aprovecha el oalor‘almacenédo en las varillas durane

~ te el proceso de laminacidn, sin dejarlas enfriar.

Consigte el procedimiento de que se trata en vertir las
barras al salir del tren de laminacidn y a la temperatura
de trabajo de &ste, mediante un procedimiento mamal o Decde
nico cualguiera adeouado al omso, en una tina de material
refractario 1iena de un polvo aislante cualgquiera u qﬁro’
producfo; acumaldndolas unas encimia de otras dejéndolas ene
friar eh ella lentamente desde los mil grados hasta la tele
peratura ambiente, prooeso que suele durar varias horas, pas
ra que adquiera el mcero la estructura troostdtics necesaria
qué le confiere cuaiidadee especiales-de ductibilidad y mae
leabilidad quedando, salve las brimeras barras que mo alcane
zan la te@peratura debida superior a 800 grados centigrados,
"temperadas" . o
" Pasado el tiempo necesarle pare el lemto enfriemiento,
aproximadamente 30 horas, sé sacan las barras de la tina
pudiendo ser trebajadas. ' B

La descripeidn de un caso concreto de ejocueidn del
procedimiento de le invencién permitird hacerse perfecto
cargo de la esencialidad del misio y por ello se lleva a

cabo, a continuacidn, referida al dibujo adjunto en el cusl
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Ia“figuia 1 es una vista esquendtica del dispositivo del

’ procedimiento en seccidn y alzado y la figura 2 es una view

ta del dispositivo de la figura 1 en seccidn y a través

§e 1a 1fnea Awh. .
'La.marcﬁatdel procedimiento es el siguientes Al salir

las varillas 1 del tren de laminado 2 avanzan, impulsadas

por el mismp;,a lo largo del borde de la tina 3 de material

refractario, 1lena de cal en polvo ‘ ¥ ouya. longitud es ale

g0 mayor gue. la de las variilas, de manera que cuando estas

“han avanzade lo necesario para colocarse en disposicidn de '

ser vertidas dentro la tina son empujadas mediante unas ruse
das.excéntrieas 5 en ella introduciéndose lentamente en el

polvo aislante de cal en donde pérmanécen hasta su fotal ene
friemjento pasando lentamente de los 1000 grados centigrados

a que se encuentran a la temperatura smbiemte, lo cual perilie

te que 1a temperatura de las varillas superior a los 800 grae

dos se mantenga durante el tiempo necesario logrdndose asf la
estructura troostdtica, que d€ al acerc la ductibilidad y
ualeabilidad buscadas. . ‘

Las ruedas excéntricas 5 que empujan las varillas 1 dene

tro de la tina 3 son movidas por un eje comin impulsado a su

* vez por un Wotor o mediante cualquier otro dispositivo.

. Gomo ge comprenderd el dispositivo dado como ejemplo no
debe considerarse como limitativo del procedimiento objeto
de la patente y que éste podrd realizarse, como es natural,
con otros dispositivos adecuados siempre qué se mantenga la
esencialidad del mismo. , 2

NOTA

Y

memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explotaé
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cidn exclusiva des

1.~ Un procedimiento para obtener varillas de acero

ddotiles y maleables, caracterizado por el hecho de que se

aprovecha el calor de laminacidn, vertiendo las varillas
que salen del tren de laminaeidn a la temperatura de trae

bajo de éste y mediente un drgano manual o meodnieo cuale

. quiera, en una tire con meterial refractario acumldndoe

las umas encima de otras, en:donde se dejan enfriar lemtem
mente durante muchas horass, manteniéndose una temperatura

guperior a 800 grados durante el tiempe preciso para ques

" @ar “atemperadas" conservando el acero la estructura troose

tdt108 neoesariahque le confiere cualidades de especial duos
tibilidad y maleabilidad.

2w “Un procedimiento para obtener varillas de acero
ddotiles y malesbles",

Consta la presenxe memoria 4de oinoo hojas foliadas, e

‘oritas por una gola cara.

Barcelonay 11 de Abril de 1963.
P, ps de Don Jorge PADANOA mnmz—'-mnmn’,

Y “

3. BONE’T DEL Rlo
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