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La invencién se refiere a una herramienta manual
para injertar, por ejemplo una ninza o un dispositivo’para
injertar, que puede ser utilizada en viticpltura, en frutiw
cultura, en viveros, en instalaciones de jardinerfa y en tg
das partes'dopde se_planten arbustos y plantas ornamentalesg,
y tiene una cuchilla construida ccn una superficie gqrﬁada,
por ejemvlo en forma de U o de oméga, Yy una horquilia{ie

.
ajuste mévil con respecto a la cuchilla en la direccidn de
corte y que sujeta la parte de planta que se ha de injertar]

. [ ]
estando construida la cuchilla con un filo en su 1add:&bnvg
X0, '
Para injertar cepas de vid ¥ érbéles fruoteles, 13
ra acelerar el proceso y para el exacto injerto del brede,

se desarrollaron numerosas herramientas. Una pinza pava in-

jertar de este tipo estd descrita, por ejemplo, en 13 paten
te hingara 179 082 y en la memoria de publicacidn aléméﬁa
2 602 316. En estas herramientas hay una cuchilla que, con
un Ynico corte, configura la incisidén en la planta silvestrL
receptora o bien el brote injertable puede ser cdrtado con
una forma totalmente idéntica. Generalmente lz cuchilla es
configurada de modo que se hace posible el injerto con un

perfil en forma de omega, pero también son conocidas herra-
mientas en las que el injerto se realiza con una forma de 7|
Las herranientas de este tipo han elevado sampliz-
nmente la productividad del proceso de injerto, a pesar de
lo cuzl el resultado no era en modo alguno satisfactorio.
Una parte de estos injertos no es en absoluto agarrada o Sk
lo 10 es a medias. La razbn de esto estriba en que 1la circu
lacibn de savia, tan extraordinariamente importante vara

las plantas, solo es satisfactoria en el caso de gue la play
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ta silvestre receptora y el brote injertable se adapten mu-

tuamente de forma perfectz. La verfecta adantacidn puede

ser ciertanmente comprometida vpor fallos que parecen verdade;
ramente sin importancia, como por ejemplo la destruccidn
del brote injertable al injertar, Las herramientas que se
utilizan actualmente destruyen sin embargo los 1n3ertoo, ye

que la cuchilla estd afilada a ambos lados de forma.dbllcua

de modo que los injertos junto con las tijeras se defgrinan
elésticamente y tzmbién se doblan., A causa de la deforma-

cibén y de la curvatura se destruye el injerto, con 1dsgue
o e

no puede conseguirse de ningin modo una forma exacta de in-

jerto.

..".‘
La invencién se basa en el conocimiento de que si

bien el corte limpio seria posible también mediante T n-

«co
flgurac15n de la cuchilla con un dngulo de desvullo G .02,

al conrlﬂurar el angulo de corte hay que tener en cugnd

.m.

tarbién la variacibn relativa del mismo a causa de la defor
macién del injerto,

La misidn que sirve de base a la invencidn consig
te por tanto en proporcionar una herramients manual para in
jertar con la que, por una lado, pueda facilitarse el traba
jo manual engorroso y, por olro lado, pueda descariarse un
injer{o defectuoso, debiendo pbder ger reclizado el injerto
in situ ¥y econ mzyor productividad.

Esta misién ec resuelta por el recurso de que en

una herramientaz manual para injertar que tiene una cuchille

construida con una superficie curvada, por ejemplo en forma
de U o de omega, y una horquilla de ajuste mévil con rescec

to a la cuchilla en la direccidn de corte y cue sujeta la
parte de planta que se ha de injertar, estando estructurads
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la cuchilla con un filo en su parte convexa, segin la inven
cidén la cuchilla estd construida en su zona suverficial cur!
vada con un dngulo de despullo de 0,5 a 32 ¥y en su cazra cén
cava con un angulo de arranque de 0,75 a 52 con relacién a
5 la direccidn de corte. f

Puede conseguirse una simplificacién del trabajo
de injertar si en el filo de la cuchilla estd previéf%ipna
chapa de certe con un Angulo de arranque de 10 a 452.¢on re
lzcibn a la direccién de corte, cuya anchura no revase con-
10 venientemente el valor de 2 mm. .E:n

Segln otra realizacién ventajosa de la herranien-
ta manual para injertar segin la invencidn, los extr?mqﬁ de

la cuchilla estdn empotrsdos en un soporte enitre dos, plancs

I'.. Py
paralelos para evitar la deformacidn, coincidicudo al *fienos

15 el espesor de la cuchilla en el empotramientc con el -mayor
espesor del filo. * ..

Para soportar las cargas mecénicas es favorable
que la cuchilla esté construida simétricamente con respecto
a un plano que discurre perpendicularmente a los planos del
20 empotramiento de los extremos de la cuchilla.
| También para facilitar la utilizacién de 1. herra

mienta manual para injertar segin la invencidn sirve oira

T

construceibn favorable, en la que la horquilla de ajuste /'3
estd guiada de modo que puede moverse contra un muelle /9/
05 en una columna de gufa con respecto a una pieza fija /1/ me
diante un mango mévil /6/ unido con ella por medio de un
perno /5/, y el muelle /9/ estd sujeto a la pieza fija /1/,
estando articulados un extremo del muelle /3/ y el mango md
vil /6/ en un brazo vertical /10/ cuyo otro itramo extremo

30 lleva la horquilla de ajusté /3/

454 o .
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El caracter universal de la herramientz manual pz
ra injertar segln la invencidn se demuestra en que ecstd Sp-
timamente adaptada para la realizacidn de todo tipo de in~
Jertos, sean vides, arbustos frutales u ornamentales. Comec
consecuencin de su facilided de manejo puede tener lugar

tanto un injerto que se efectla en invierno sobre la. maga,
[

como también puede injertarse in situ en primavera. ?é@ﬁién
pueden realizarse injertos o inserciones de esquejes“d%:
plantas verdes. Si la herranmienta se utiliza para el injer-
to de brotes injertables con la cuchilla propuesta, gﬂ&enm

ces se produce un corte limpio inclusc cuando el brois in-

~

jertable sufre una deformacién. Esto se consigue mediznje

LA B N XY

el 4dngulo de despullo descrito, Coimo se deduce clarazesie

tee’
de la configuracién, el injerto tiene una forma y ung ,super

$t
ficie de corte sin defectos, aunque en la posicién de 12

horquilla puedan producirse ciertas desviaciones, peﬁo-ésu
tas no afectan en.modo alguno a la calidsd del injerto, ya
que la posicidn de la horquilla es capaz de deformarse en
la medida necesaria, con lo gue pueden corregirse los posi-
bles fallos, |
Con referencia a los dibujos se describe con ma-
yor detalle un ejemplo de realizacién de la invenciébn., liueg
tran:
Ja figura 1, una vista lateral de la herramienta manual pa-
ra injertar de acuerdo con la invencién,
la figura 2, la seccién A-A,
la figurs 3, la seccidén B-B, y ‘
la figura 4, la seccién C-C de la herramienta manual para
injertar segin la invencidn,

Como se deduce de la figura 1, la herramienta ma-

i !’" . / -~
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nual para injertar propuesta tiene una parte fija 7, la cua&
tiene una forma adaptada al mango de las herramientas habi-
tuales. La parte central forma, me&iante una curvatura, una;
leva que sobresale con un contorno redondeado, E1 iramo su-

perior de la parte fija 7 estd formado por unaz columna rect

T

de guiz 4 que sale de la leva y gue termina en una cabeza

de sujecidn 2 curvada en forma de U y que lleva una .cmehill

1. - el :

..0‘ .

'

En la leva de la varte fija 7 estd previsto un ta

ladro en el que asienta un perno 8. Un mango 5 es badepla-
[ X 14

ble en el plano de la parte fija 7 zlrededor del perno § y
se prolonga en un estribo gue sobressle por encima del pun-
to de giro form=do por el perno 8. En el extremo red?aééado
en forma de arco circular del estribo, estd practica&é'bn
taladro a través del cual pazsa un perno 9, en el que’.estd
dispuésto a la vez un brazo 6, el cual garantiza el ééﬁimieg
to de la parte de la herramienta que reaiiza el auténtico
trabajo contra un muelle que se acopla a él. En la columna
de gufa 4 y en toda su longitud, estéd fresada unaz ranure,

en la que estd guizda una horquilla de ajuste 3 fijads so-

bre el brazo 6 con un perno, no mostrado, y construida con
forma de canal en su parte superior.

La pieza superior que rodea por delante y por de-~
trds a la Liorquilla de ajuste 3 y que estd sujeta a ella cor
una unién atornillada y configurada con un perfil de cola
de milano, estd fijada al brazo 6 por medio de un estiribo.
El extremo inferior del muclle que ataca en el extremo cong
truido en forma de estrido del brazo 6, estd fijado en un
taladro existente en_la zonz curvezda aproximadamente en an-~

gulo recto de la parte fija 7 de la herramienta.

"
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A los lados de la horgquilla de ajuste 3 estd dis-
puesto un resalie rectangular separador ll,que sevara de
la cuchilla 1 1la parte injertable cortada sobre perfil. La
cuchilla 1 estd configurada con perfil en forma de U o de
omega y esta fijada con tornillos en la cabeza de sujecién

2 de la parte fija 7.

El mango basculable 5 puede ser provisto d%tg%a
placa protectora, que sirve para mantener cerrads le;h%%ra—
rnienta manual para injertar.

Como puede verse bien por las figuras 3 ¥y .42,:'.1&
cuchilla estd en lo.esencial curvada de manera corriente ey
forna de U, Pero la forma de cmega es igualmente buena gde

: :  eews
utilizar. Asf la cuchilla tiene un lado cénczvo, intgnipr;
¥y uno convexo, exterior. Esti afilada en 1a direcciéﬁ&dé

LIRS N 2
L4 o »

corte i. ‘ sete

La cuchilla 1 estd convenientemente dispueéié:en
un soporte 10 entfe planos paralelos, figura 4. Su espesor
en el soporte 10 es Vr, que convenientemente es al menos
tan gragde como el mayor espesor V, de la cuchilla en su
zona de corte, figura 2. De este modo pueden evitarse egtas
importantes tensiones de cortadura, flexién y torsidbn, que
se producen en el empotramiento durante el corte y que pue-
den llevar a la rotura del soporte 10, ya que este Qltimo
esta debilitado por taladros y tiene zonas estrechadas.

En la figura 2 puede verse en secciéh transversal
la cuchilla 1 de la herramienta manual para injertar segin
la invencién. Tebricamente podria ser curvada a partir de
una chapa de la seccidén transversal representada en esta fj
gura. Con respecto a la direccidn de corie, mostrada por s

flecha i, que coincide con la direccidén de guiado de la co-

r
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lumna de gufa 4, la cuchilla estd dispuesta en su lado cén-

cavo bajo un angulc de despullo)3 , cuyo valor es de 0,5 a
2, El filo se forma en el lado convexo, a saber, bajo un
dngulo de arranquecﬁ,con un valor que estd enitre €,75 y 5°¢

Los valores inferiores corresponden a brotes injertables nd

gruesos o rigidos, mientras que los valores més altog e¢stén

=

*r

destinados para los brotes injertables mds delgedos y .{

L]

bles. _ ' . . .es

exXl

&
[ X ] .l""'

Esta configurzcidn es muy conveniente si se pien-

. . ® o
sa que el brote injertable se curva y se deforma en wla.di-
reccidn opuesta a la cuchilla, de mcdo que el dngulo de cor

te debe compensar también el dngulo de inclinacién. Conye-
. a2 X
nientemente el filo de la cuchilla se afila sobre ung ghapa

de corte con una anchura s convenientemente de hasta ?”pm y

-
- L]

con un angulo de arranque(%zde 10 a 459, Pero estos walorece

no deben ser tom=dos rigurosamente, aunque para valorgs iin-
feriores hay que contar con un desgaste mids répido de la cu

chilla y para valores mds altos hay que contar con unz mayo

1

facilidad de que el brote injertable se rompa. Lo mismo afed

ta a las anchuras de la chapa de corte que rebasen los 2 mm

La herramienta manual para injertzr funciona como
sigue:

Una vez desmontada la placa protectora, el muelle
tira hacia abajo del brazo 6 fijado en el perno 9, mientras
gue el mango 5 es basculado hacia fuera alrededor del perno
9, De este modo el mahgo se aleja de la parte fij= 7, movig]
dose hacia abajo la horquilla de ajuste 3 en la ranura de
la columna de gufa 4. T

El brote es dispuesto en el extremo en forma de

canal de la horquilla de ajuste 3. Simulidnesmente se tira

w
"~
1]

yed

- //
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del mango 5 contra la fuerza del mueile. De este modo el
brazo 5 aprieta la horquilla de ajuste 3 contra la cuchilly
1, cuyo borde de corte en forma de U corta un perfil pOSiti
vo. Al goltar el mango 5, el resalte 11 separa de la cuchi-
1la 1 al brote. La otra parte del injerto, la cabeza de ba-—
se, es agarracda en el lado opuesto de la herramienta.cap 12
horquilla de ajuste 3. La cuchilla corta un perfil ﬁggéyivo
el cuzal es igualmente separado por el resalte separéd&ﬁ 11,

Para la actuacibn de la herramienta es necesaria
una fuerza de unos 40 N, de modo que puede ser accioniéa
también por trabajadores femehinos.

Los trozos cortzdos de esta msnera sobre perfil

ot X X 33

pueden ser zdaptados uno dentro de otro de forma féqilay

#:

injertar. Dos trabajadores situados uno a contiruacidn de
otro pueden ejercer un trabajo de injerto extraordineriamen
te productivo utilizando la herramienta manual universal pg

ra injertar segin la invencién,
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REIVINDICACICEES

Los puntos que como caracteristica de novedad se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo :

‘de Utilidad en Espafia, por VEINTE aﬁos,'son los gque se reco-

gen en las reivindicaciones 51gu1enteS' W

[ ]
L L] .
l2,- Herramienta manual para realizar i ngept@ 2

"‘5

mano en viticultura y fruticultura, asi como con fwne de

jardineria, la cual tiene una cuchilla construida con una

superficie curvada, por ejemolo en forma de U o de omec:, y
una horquilla de ajuste mbvil con resvecto a la cuchilla en

la direccibén de corte y que sujeta la parte de planta, gie ¢

o

ha de injertar, estando construida la cuchilla con ug filo

en su lado convexo, caracterizada pcrgue con resnccter-Ta

direcqién de corte la cuchilla estd configurada en su, z

-
- »

superficial curvada con un angulo de despullo de 0,5 a 39, ]
en el lado cdncavo con un dngulo de arranque de 0,75

22,-~ Herramienta manual segin la reivindicascién

|
4

caracterizada porque en el filo éde la cuchilla estd oprevisti

una chapa de corte con un Adngulo de arranque de 10 a 452 co
respecto a la direccibdn de corte.

32,~ Herramientz manual segin la reivindicacién 2

[

caracterizada poroue la anchura de la chapa de corte es inf}
. 3

rior a 2 mm. _ .

42,- Herramienta manual segin una de lzs reivindi
caciones 12 a 38, caracterizada porque los extrevnoc de la ¢
chilla estén empotrados en un soporte entre dos planos parz

lelos, coincidiendo al menos el espesor de la cuchills en e

empotraniento con el mayor espesor del filo.

5&,.- Berramien%a manual sezln la reivindicacidn 4

)

1™

by~

/
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caracterizada porque la cuchilla estd construida de manera
simétrica con respecto a un plano que discurre perpendicu-
larmente a los planos del ewmpotramiento de los extremos de
1la cuchilla, ,
68,—~ Herramienta manual seglin una de las reivindi
caciones 12 a 5%, caracterizada porgue lz horgquille Qeog1u°
te estd guiada de manera que puede moverse conirs unuwuelle
en una columma de gufa con resvecto a una parte fija, hd-
diante un mango mévil unido con ells pof medio de un perno,
y el muelle estd sujeto a la parte fija, estando art;%hia-
dos un extremo del muelle y €l mango mévil en un brazo ver-
tical, cuyo otro tramo extremo lleva la horguilla de gjuste
8,- Herrauienta manual segén ia re1v1na1ca0aén

8, caracterizada porque en los dos lados dc la hcr%uglga

- -
S A

de =z juste estidn dispuestos sendos resaltes ueparaacrléi

8.~ HERRA¥IENTA MANUAL PARA REALIZAR INJERTdS A
WANO EN VITICULTURA Y FRUTICULTURA, ASI COMNO CON FINEZES DE
JARDINERIA.
Tal y como se ha descrito en la Memoris que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y vara

los fines que se han especificado.

Esta lemoria consta de DIEZ hogjas escritas a mi-

guina por una sola cara.

75 AR, 1985

F. Mmooy Co Eonhymp
Fer Feder, .

Madria,
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