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PATENTE .DE INVENCION

qQue por veinte afios se solicita a favor de Im. Maximino
Gémez Ferﬁéndez; de nacionalidad espafiola, domiciliado en
Leén,'calle Pilotos. Regueral ne® 6, ¥ qué ha de recaer so-
bre ™ PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE EMBALAJES -,
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Memoria descriptiva

El registro de la Pateﬁfe de. Invencién que se soli~
cita tieﬁe por objeto garantizar la explotacién exclusiva
en todo ei territorio nacional y sus posesiones dé perfec-
cionamientoé en la fébricacién de embalajes, ooﬁforme se

describe a continuacién y se representa grificamente en

el édjqﬁto'dibujo, a titulo de ejemplo.
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~ducidos en. la.fabrlcac16n de embalages de cualquler forma
geométrica externa y con scondicionemiento interipr apropia-
do para'una gran diversidad de ﬁercanoias con variada Eonn
flgaraclén v tanto si se trata de articulos manufacturados
como de productos naturales.

- La finalidad del invento es facilitar las operaciones

de embalado y desembalado, posibhilitar la -formacidén de bul-

tos de contenidoa miltiples con los nismos elementos cons-

tltutlvos, ahorrar espaclo de. almacenamiento tanto de la

' mercan01a -cOmo del embala je y 31mp11flcar el recuento y la

colocacién del género en las estanterias; todo ello a la vez
qpe'se logra una pérfecta proteccidén de la mercancia duran—
te el trahspbrte. .
 Estos perfeccionamientos en la fabricacién de em-
balajes, cuyo registro se pretende, consisten, esencialmen—
te, en secclonar el presunto bulto, cualqulera que sesa su
forma geométrloa, en uns pluralidad de capas horlzontales
aptas para ser'superpuestasﬁ encajando unas en otras, entre
la base y.la tepe, de tal suerte que las capas intermedias
pﬁéden ser tantas como convengsa, para proddcir el bulto
deseado, de acuerdo con la cantidad de articulos a embalar,

'su peso y volumen.

Las mencionades capas constitm&en CUerpos con ma-

sa de extensidn horizontal, & manera de bandejas, con sufi- .

ciente espesor para que pueda presentar oquedades.de forma

conveniente tanto en la superficie inferior como en la superiori

de manera que las oguedades de la superficie superior de ca-—
da capa o bandeJa, se completen con las oquedades de ,la su—

perf1016 1afer10r de cada capa o bandega superpuesta, para
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‘ formar los alojamientos de configuracién adecuada a la del

articulo a embalar, protegiéndolo y reteniéndolo sin mo-
vimiento. Chro estd que la base tiene solamente oquedades
en la superficie superior’y.la tapa en la infefior.

_ La materla empleada en la fabrlcaclon de los emba~
laJes, de acuerdo con los perfe001onam1entos que se preten~-
de reglstrar, puede’ adecuarse a la naturaleza de los Droduc-
tos a embalar y al tipo de transporte que hayan de sufrir,

pudlendo-construlrse de madera o de materias moldeables,

como corcho aglomerado, cartén, pldsticos variados, especial-

»mente‘elmiigeriSimo ﬁoliestifeno expandido, etec. Natural-

mente cuandoc se empleen estos materlales livianos y menos
tenaces, las superficies externas de las bandejas estaran
forradas por aros de materiales duros, gque pueden ser. .incluso

metglicos, y‘la base ¥ tapa, por léminas del mismo tipo de

- material .

Para mentener compacta la estructura delAbultd,listo

para su expedicidn, bastan los'alambres‘o flejes del precim-

tado usual y que todas las capas que lo constituyan estén

encajadas entre si medlante galces o machihembrados que im-

pldan el desllzamlento lateral a la vez que las rendlaas que

nudleran dar paso & log.elementos atmosferlcos.

A fin de que.la invencidn se comprenda més facii-
mente, se acompailan dlbuJOS representatlvos de algunas de

las formas en gque puede ser eJecutada y que han de con31de—

. rarse como e jemplos no llmLtatlvos.

- La figura I representa, en alzado, el exterior.-de un bulto
de forma cuadrangularnconstituido segin la invencién, ya
dispuesto para su facturaciém;

- la figura II muestra otro bulto en las mismas condiciones;

pero exagonal;
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- la figura "III es una represenbaclén qnaloga de un bulto
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+ la figura IV nuestra, en seccién trasversal, la base, la -tapas

| j una bandeja.intermed{a de un embalaje del tipo de la fi-

gura I con oquedades c111ndr1cas'
- la flgura Ves una ilustracidén andloga 2 la anterior pre-
sentando oquedades alargadag de seccldn_rectangular, y
- 1la f@gura VI ilustra el caso de las oquedades que repro-
duéen'ia configuracién externa de-los objetos que hande al-
bergarélfraséos,en.este caso. | | |

Tos cuerpos-bandeja i quedan encajados entre los
cuerpos-tapa superior e inferior 2 merced al galce 6-7, es-

tando representadas'las‘oquedades con la cifra 4, y con la

5, la parte continua de extensién horizontal de cada bandeja.

‘Con 3, se representan unas hendiduras previstas en 1as tapas
a guisa de aéidero para faéilitar ellmanejo del bulto.

Tas ventéjas que los perfeccionamientos descritos apor—
tan a lOS embalaaes son obvias, con solo los elementos tapa
( superlor e 1nfer10r) v el elemento handeja intermedia pue-
den formarse bultos de capacidad mﬁltiple, segdh el nimero
de bandeaas 1ntermed1as que se 1nterpongan entre las tapaa.
Ta opera016n de embalar, asi como la de desembalar es rapldi-
31ma y el célculQ del contenido del bulto sumamente feil.
Se prescinde, en absocluto, de los materiales.de rellenc que
luego héy que limpiar'y elimihar, pudiéndose trasladar las
bandeaas con su contenido directamente a las estanterias o
inclusc, algunas, llevarlas a los mostradores de despacho
pars ser exhibidas y.tenerlas néds a mano, todo lo cual 1mphi—
ca un gran ahorro de¢ tiempe y mano de obra.

Por otra parte, la proteccidn de las mércancias con-

tra el riesgo de roturas es completa, x’:si el material em-
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pleado es, por egemplo, corcho’ aglomerado 0 pldstloo expan—

-dido, se obtienen uamblén condlclones 1sotermlcas tan ne—

cesarias en ciertos productOS sensibles & la temperatura.
Los materlales, forma, tamafio y dlSpOSICIOn de los

eiementos seran susceptibles de variacidn siempre que ésta~

no suponga une alteracién.de’la esencialidad del invénto.'

Tos términos en que se ha redactado este memoria .

deberdn ser tomados siemﬁre en sentido amplio, no limitativo.

- NOTA DE REIVINDICACIONES

Se re1v1ndlca como proplo ¥y nuevo g favor de Dn.
Maximino Gémez Fernéndez, domlcillado en Ieon, ¢/ Pilotos
Regueral ne 6, lo especificado en las siguientes reivin-
dicaciones: |
PRIMERA. - Perfecoionamientbs en la.fabricacién de embala-
jes, caraéterizados en que el todo de cada embaléje estéd

econstituido por una pluralidad de cuerpos'hprizoﬁtales su-

perpuestos unos a’ otros e interpuestos entre otros dos cuer-

pos que hacen de base ¥y taga‘del embalaje, de forma que'las

superficies laterales de los mencionados cuerpos horizon-

tales, cualguiera que sea la confiruacién geométrica de su

periferia, vengan a constituir las superficies laterales

externas del conjunto, habiéndose prev1bto, en los cuerpos
intermedios 01tados, oquedades Varlables correspondlentes g

la'oonllruaclén de los objetos a embalar, de forma que

las oquedades practicadas en la superficie superior de cada

.cuerpo-bande ja se completen con otrasVOQpedades e0rrespon-

dientes practicadas en la superficis inferior del cuerpo

bandeja superpuesto, con excepcidén de los cuerpos de cierre
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del embalaje que tendrin una superficie contlnua llsa (la
xterlor) otra.superflcle con medios huecos ( la interior)
que se corrsgpondan con los huecos del cuerpo intérmedio:
adyacente, . »
SEGUNDA.- Tos mismos perfeccionamientos a que se refiere la

reivindicacién primera, caracterizados también en que cuando

el material empleado en la fabricacidn del embalaje no sea

suficientemente tenaz, como por ejemplo, en caso de usarse

'cor¢ho aglomerado, pldstico expandido o materia andloga,

lds.cantOS.de los cuerpos~bandeja y tapas, gsi cOmOo. la super-
ficie externa de estas dltimas, se recubren de otro material
lamlnar duro, que puede ser incluso metdlico.

TERCERA.» Tos mismos perfeccionamientos a que se relleren

las re1v1nd1caclones primera y segunda, caracterizados igual-
mente en que se ha previsto que los bordes de 1os cueTpos
intermediocs y tapas vayan provistos de ent:anteé y éalientes
que constituyen un galce destinado a impedir el deslizamien-
to lateral de cada c&erpp-reSpecto’a;su adyacente, asi ooﬁo

a rroteger el contenido’del embalaje contra los agentes
atmosféricos,

CUARTA,- TLos mismos perfeccionamientos a que se refieren

las anteriores reivindicaciones, caracterizados-también en qué

" los cuerpos-tapa van provistos de dos o mds hendiduras prac-

ticadas en sus cantos y en'puntos convenientes para qe
girvan de asidero y'facilften el mane jo del embalaje.
QUINTA,- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE EMBALAJES.

'Tai ¥y como se dejgdescrito en la memoria precedente
que consta de seis hojas foliadas y mécanografiadas'por unag
sola de sus caras y una hoja de planos.

Madrid, 25 de Abril 193

. P, A. de Dn. Maximino Gﬁmez.Fernandez
‘ Viector Gil Vega

Ve
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Madrric/, 25 MBR. 4983

" D. MAXIMINO GOMEZ FERNANDEZ

Escala variable
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