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MEMORIA DESCRIPTIVA
Campo de la invenciédn

La preseﬁte invencién se relaciona con un recipiente,

esencialmente plano en estado vacfo, de pldstico, goma u.

LE N RN ]

otro material flexible, especialmente destinado a la recogit::-"

da de orina y/o heces, que comprende dos paredes exteria;bs:n

unidas entre s{ por una costura circundante, una entrada y,

81 se desea, una salida, cuya entrada esté provista de'uma

vdlvula de una sola direccién formada por envoltura del exn".
tremo de un tubo en dos capas intermedias, cuyas capas tie-

nen la misma extensién que las paredes exteriores en la, . \di-

reccibén de la anchura del recipiente, presentando asfi. . tales

capas intermedias unos bordes libres espaciados de la bdca- 2

del tubo, extendiéndose dichas capas intermedias estrecha'd--

sse seste

mente una contra otra en una zona situada entre los bérdes

Y 1la boca y delimitada lateralmente por costuras que unen®.. .

aquellas capas intermedias,

Tales recipientes pueden ser, por ejemplo, del'tipo en
el que las paredes exteriores y las capas intermedias se
unen entre si en costuras.-longitudinales que -se extienden en
la direccién longitudinal del recipiente, formando una se - .

rie de cdmaras interconectadas.

Los recipientes del tipo citado se destinan especial-
mente a la recogida de heces u orina, por ejemplo a utili -
zar por personas que han sufrido una operacién de colosto -
mfa, ileostomfa o ureterom{a, o especialmente para la reco-

gida de orina de pacientes incontinentes.

Entorno de la invencién g

Por evidentes razones, es un requisito esencial el
que un recipiente de recogida de orina o heces esté provis-
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2,

to de una vdlvula fiable de una sola direccién. Otro im -

portante requisito de tales recipientes es el de que pue-~

dan producirse en grandes cantidades a un precio razonable,
Es conocido el uso de vdlvulas de una sola direecién

-
*s 80

formadas mediante envoltura del extremo del tubo de en&madq

en dos lédminas, situadas sensiblemente en un plano que com~.'-
prende el eje central de la porcién terminal del tubo de en
trada -y delimitadas por los bordes de las miamas situéééé as.,
cierta distancia del extremo del tubo, por eJemplo de 2 a 3'.
cm,. Desde el extremo del tubo las 1€minas se unen a través

de dos costuras divergentes, Las 1dminas forman as{ ﬁﬁé'ba:;x
pecie de prolongacién del tubo de entrada y mno obstacqlizaq.
al 1{quido que llega. Cuando no se estd produciendo tal-lle°

gada, las ldminas se extienden lisamente una contra otrg R

impidiendo el retorno del liquido, pues se preclsariaola ':ﬁ

aplicacién de una fuerza para contrarrestar la de adheren -
cia entre ambas ldminas. Este tipo de v4lvula unidireccio -
nal, que en la presente memoria se denominari también %v41l-
vula de léminas“, tiene. ia ventaja de poderse producir en

grandes cantidades a partir de materiales sencillos.

En la prédctica, esta-vdlvula de ldminas ha side fabri
cada hasta ahora de dos maneras diferentes en relacién con
recipientes del tipo presente, Por el primer método, la vil
vula y el recipiente se producen en el mismo proceso de tra
bajo. En el extremo de entrada del recipiente, el tubo de
entrada se envuelve por dos ldminas extendidas en toda la
anchura del recipiente, Los bordes de las 14minas se sitdan
transversalmente a la direcciém longitudinal a cierta dis -
tancia del extremo del tubo., Las l4minas se unen alrededor

del extremo del tubo y en las dos costuras divergentes an-
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3.

tes citadas. Subsigulentemente, se cubren las 14minas con
otras dos que forman las paredes exteriores del recipien-
te.

Sin embargo, esta construccién implica el riesgo, de
que la vdlvula unidireccional pueda no ser completamenie °°°
heemética debido a la presencia de enrollamientos y dﬁ&kﬁgi:
ciones en las ldminas cuando el recipiente est{ lleno y

por consiguiente combado, siendo acortada la distancita’’¢n-
"e0® ¢ o

tre las costuras 1ate£ales del recipiente por este comba %

miento, lo que significa que las l4dminas de la vilvula son

impulsadas hacia la 1{nea central. Bajo tales condicionhs,

las l4dminas no estardn tensas y planas y la adherencia+en -

tre ellas no serd suficiente para impedir 1la formaciéﬁ"?e\;:

cavidades a través de las cuales el contenido del reoipien<’

te puede ser forzado hacia atrds a través de la vélvqlf:ung,
direccional, : ) "
Se conoce una solucién de este fendémeno consiste:te
en la produccién de la vdlvula de l4minas separadamenic al-
rededor del extremo del tubo y corte del material sobrante‘
de las ldminas, Esto proporciona una vdlvula de 14minas dis
puesta libremente dentro del recipiente. De esta manera,
las 14minas no serdn afectadas por fuerzas laterales,ipor
ejemplo cuando el recipiente estd combado en situacién de
lleno, y no se producirdn enrollamientos o cavidades en la
vdlvula y por consiguiente no habrd fugas., De este modo,
tal vdlvula de l4dminas separadamente producida satisface
los requisitos funcionales, pero su producciédn lleva consi=~
€0 adicionales costos, pues primeramente han de producirse
tubos provistos de una vdlvula en su extremo, tras lo cual

los tubos resultantes pueden usarse en la produccién del
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propio recipiente.

La meﬁoria de patente IX ne? 135.928 muestra un re-
cipiente, plano en su estado vac{o,de material pléstico,
goma u otro material flexible, que comprende dos paredes

exteriores unidas entre s{ por una costura circundante,. y :..

paredes intermedias, cuyas paredes exteriores e interme -J:'-

dias estdn unidas entre s{ en cos turas longitudinales ex-

tendidas en la direccidén longitudinal del recipiente!y: foz..,
v .,
mando una serie de cdmaras interconectadas, Sees e

Este recipiente conocido se destina a fijarse a la

Pierna del paciente. Para impedir salpicaduras del conpe--uﬂ

nido del recipiente, y evitar al mismo tiempo embarakbsog o,

sonidos de chapoteo, y al objeto de mejorar su comodigdd °

de uso reduciendo las fuerzas de inercia del liquido,.esi."

decir, impidiendo movimientos del lfquido respecto a'*la- <V

pierna del paciente, el recipiente se divide enm cdmaras mu
tuamente interconectadas. El recipiente puede constar, por
ejemplo,de cuatro capas laminares unidas por cosfuras, en
parte para sellar el recipiente y en parte para delimitar
las cdmaras. .En el recipiente conocido, las cdmaras se dis
ponen en uua hilera y todas ellas bordean las paredes exte .
riores, mientras que las dos l4minas.intermedias forman
parcialmente paredes intermedias entre las cdmaras indivi-
duales y parcialmente se extienden cerca de porciones de
las l1l4dminas exteriores. As{, las cdmaras estdn siempre li-
mitadas hacia el exterior por las dos l4dminas exteriores,
pero estas ldminas exteriores estdn parcialmente suplemen=-
tadas por una o ambas l4minas intermedias. Esta suplementa
cién representa un despilfarro de material, debiendo darse

a las l4minas exteriores unas dimensiones tales que por si
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pues es mds ficil producir un recipiente plano, es detdr,

Se

mismas puedan resistir la carga producida., En las zonas
que tengan dos o tres capas de l4dminas, la capa o capas
intermedias no se usan para dividir el interior del reci
piente en cédmaras y en principio estas capas podrian omi

tirse, pero han sido inclufdas por razones de producecidhn,

[ ]
tonese

sy * .

esencialmente bidimensional, en su estado vacfo, partien-d:‘.
do de cuatro piezas laminares completas. Es por consiguien
te un inconveniente, en el recipiente conocido, el qye. pl,
material laminar inclufdo en el mismo no se utilice gétléu::
mamente para dividir el interior del recipiente en céma -
ras, y por tanto serfa deseable una mejor utilizacidn-de

la 1émina para obtener mds cdmaras mediante la divisidn.

Reaoge

]
pasando a ser por consiguiente mds pequefia cada una géilas

L 4

cdmaras., Cuanto méds pequefias sean éstas, tanto méds geﬁahbgfﬁ

tiguardn los movimientos, si los hubiera, del conteqiéaéééf.
recipiente, es decir, se reducirdn la tendencia al chapo%eb:

vy las fuerzas de inercia.

Breve descripcién de la invencién

Es un objeto de la invencién proporcionar un recipien
te del tipo mencionado en el predmbulo, en el ‘que la vdlvu-
la de una sola direcciém tiene la misma fiabilidad que la
obtenida cuando se produce en una operacién separada, envol
viendo el extremo de un tubo en dos 1ldminas y cortando el
material laminar sobrante, es decir, evitando los inconve -
nientes de las fugas que se producen en vdlvulas laminares,
que, por razones de produccién, se obtienen usando 14minas
que tienen la misma extensién que las paredes exteriores en
la direccidén de la anchura del recipiente.

De acuerdo con la invencién, esto se obtiene dejando



que las capas intermedias en la direcciénm longitudinal

del recipiente se extiendan a mayor distancia de la boca
que la existente desde 6stq a los bordes libres, que de-
limitan una abertura em cada una de las capas intermedias,
cuyas aberturas delimitan a su vez la v4lvula unidiﬁiééiq- .

. L N )
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Dotando a las capas intermedias de aberturas que de-
limiten la vélvula unidireccional, ésta se dispondré ribre
mente en el recipiente de igual manera que una vélvula la-:_
minar separadamente producida y la 1dmina de la vdlvula no
serd presionada en direccién lateral. De esta maners,, la
probabilidad de que se produzcan enrollamientos y cavidi’":
des en las ldminas de la v4lvula queda reducida y por*coq.
siguiente también el riesgo de produccién de fugas.:ééiob;:
tendria el mismo resultado si las capas intermedias muuie"
sen sido dotadas de incisiones a ambos lados de la vélvui%?
pero en este caso las capas intermedias no tendrfan =zonas
marginaies ininterrumpidas, Las l4dminas com interrupciomes
en la_zona marginal son dificiles de manejar. Las l1l4minas,
que habitualmente se suministran en forma de bandas u ho -
jas, son diffciles de controlar em las mdquinas, porque la
hoja laminar puede tender a deslizarse sesgadamente en las
midquinas debido a las interrupciones en la zona marginal,

y tales interrupciones pueden dar lugar fdcilmente a una
ruptura de las l€minas, Asfi, desde un punto de vista pro=~
ductivo, es importante que las zonas marginales de las ca-

pas intermedias sean ininterrumpidas. Esto se asegura dise

. flando el recipiente con los bordes inferiores de las capas

intermedias ininterrumpidos y situados a cierta distancia
de los bordes libres que constituyen una parte funcional
de la vdlvula unidireccional.



10

15

20

25

30

~dida de las porciones de las capas intermedias que mo for""

70

Las aberturas que delimitan la vAlvula de una direc-

cién pueden presentar venta josamente forma sustancial de U

"o de herradura, siendo ademds ventajoso que los ramales de

la U o herradura estén a corta distancia de las costuras

delimitadoras, cuyas costuras convergen hacia la boca’‘del s

tubo, extendiéndose tensamente alrededor de. éste en dééhp .

boca, con los citadoa ramales sustancialmente extendidos °*+- °

hasta la zona que rodea a aquella boca., Esto asegura el

ca Ve
que la vdlvula unidireccional quede- completamente despréng - -

man parte de la vdlvula. De este modo, la vdlvula estd 6p-

timamente protegida contra tensiones laterales, ev1t£ndose_1

as{ el riesgo de formacién de fugas. -

*e,"

B
Para asegurar el adecuado funcionamiento de 1a’v51mg,q

la unidireccional con una adecuada extensién de la zpma *en .

L

* Aa @

la que las l4dminas de la vdlvula se disponen estrechamente'-
una contra otra, la relacidn de la dlstancla entre la boca
y los bordes libres con la distancia entre las costuras en
estos bordes libres ha de estar comprendida entre 1l:1 y

3:1 vy preferiblemente entre 1,5: 1 y 2:1,

En una versién particularmente ventajosa, las capas
intermedias tienen la _misma extensidn en direcciém longitu
dinal y en anchura que las dos paredes exteriores y las
cuatro capas estén unidas entre s{ en la costura circundan
te, formando preferiblememte un reborde situado al exterior
de dicha costura. Esto asegura el mismo ndmero de capas la-
minares y por tanto el mismo espesor del material en toda
la costura circundante en la que se unen las citadas capas.
Ordinariamente, éstas se unen por soldadura., Para obtener

una soldadura fiable y hermética, es importante que el ca-
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lentamiento durante la soldadura pueda controlarse, por

una parte para asegurar que las capas se unen sin fugas,
mientras que por oti¥a parte se agegura el evitar un ca =
lentamiento tan intenso que el matefial se reblandezca de
masiado o incluso se funda, El calentamiento necesarf’“ Y
suficiente durante el procedimiento de soldadura depggdg 3_‘
del espesor del material, As{, serfa mds diffcil prbducirﬁ;-
un recipiente sin fugas si han de unirse dos capas lamina
res en algunas porciones de la costura circundante,!gb, p".
tiempo que han. de-unirse cuatro capas laminares en otras fev
porciones de la costura. Especialmente en los bordes que
presentan un cambio de dos a cuatro capas laminares é&idﬁw.o
das, existe un riesgo de fugas., Mediante 1la incorporgggﬁp v,
de las capas intermedias junto con las paredes exte:q—ibres“3

Qlﬁ‘\

en un reborde situado al exterior de la costura, pueag ‘ob -

e .1.\*.

tenerse una estabilidad adicional del recipiente. Este TS e
borde es también un lugar adecuado para unos medios de 56° i
porte, por ejemplo en el caso de um recipiente destinado
a la recogida mencionada y que deberid ser llevado por un

paciente, asegurado por ejemplo en una pierna del mismo.,

El principio de la versién especifica antes menciona

'da, en la que las capas intermedias tiemen la misma exten-

sién que las paredes exteriores tanto en direcciém longitu
dinal como transversal, puede.ser particularmente ventajo-
so de usar en relacién con el %ipo.conocido de recipiente,
que ha de poseer paredes intermedias ademds de las paredes
exteriores, de modo que las paredes exteriores y las pare-
des intermedias se unen entre s{ en costuras longitudinales
que se extienden en la direccidn longitudinal del recipien-

te y forman una serie de cdmaras interconectadas, En este
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N

caso, las paredes intermedias pueden estar ventajosamente
formadas por las capas intermedias, que se unen entre s{

en una serie de costuras primarjas no atravesantes y a la

~ respectiva pared exterior adyacente en una serie de costu

ras secundarias no atravesantes, estando desplazadas dy: «a

chas costuras secundarias respecto a las primarias Yy p%q- R
g 7 -
sentando las capas intermedias una ¢ m4s aberturas, prefe -i5""

riblemente junto a la parte superior o inferior del reqi-

) L Y
piente, N A S e

3 .
)

a2

L
er* &

Ademds de las ventajas esenciales obtenidas de esta
manera respecto a. la técnica de produccién y utilizac}6q
del material usado, es decir, empleo de las capas intégééwnu%
dias para la construccién de la vélvula hnidireccionai{;;g‘w1

\ X &n 3
ra el refuerzo del reborde circundante, y como paredes ‘fp- """

vave MN20

termedias para la divisién en cédmaras interconegtadaﬁ,«lalq‘f
versifén anteriormente descrita ofrece la adicional véhééﬁéfii
sobre el recipiente descrito en la memoria de patente IK o
n¢ 135.928 de que las capas intermedias estdn mejor utiliza
das para la divisién en cdmaras. As{, usando el mismo niime-
ro de capas laminares, se consigue una divisién en mayor né
mero de cémaras, siendo por consiguiente mds pequefia cada
cdmara, por ejemplo 10 cimaras frente a una divisién en sé-
lo 5 cdmaras obtenida de acuerdo con una versidn expuesta

en la memoria de patente DX antes menciomada, en cuyo caso
el nimero de juntas es del mismo orden de magnitud, Esta me
jor utilizacidén del material laminar resulta de la mutua
disposicién de las costuras primarias y secundarias, de
acuerdo con la cual se cuida de que no se extiendan en nin-
guna medida considerable dos o tres ldminas estrechamente

una contra otra sin utilizacién de un espacio intermedio en
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tre ellas como cdmara en el recipiente.

En otras dos versiones de la invencién, el recipiente
estd provisto también de una serie de cdmaras interconecta-
das, formadas por paredes intermedias unidas en costuras
longitudinales. De acuerdo con la primera de estas dos ver-
siones, las paredes intermedias estdn formadas por dos ca -~
ras que tienen la misma extensi6n que las paredes extétiores
en la direccién de la anchura y que se extienden desg_e:-n_m ni
vel inferioxr al borde ﬁajo de. las capas intermedias hasta el
extremo bajo del recipiente em la direccién de 1la longitud ,
estando unidas entre s{ dichas. capas paredes en una-aﬁgie de
costuras primarias no atravesantes y a la respectiva pared
exterior adyacente en una serie de costuras secundarias no
atravesantes, estando displazadas dichas costuras sééﬁéda -
rias respecto a las costuras primarias y teniendo 1é§fkapas
paredes una o mids aberturas junto al fondo del recipié%te.
En esta versién pueden omitirse las aberturas adicibﬁé&es
en la parte superior del recipiente, es decir, sélo -hd de
existir la abertura que delimita la vdlvula de una sola direc

cién en la parte superior.

En la segunda de estas dos versiomnes, las paredes in-
termedias estdn formadas bor dosjcapas que tienmen la misma
extensién que las paredes exteriores em la direccién de la
anchura y que se extienden desde um nivel inferior al bor-
de bajo de las capas intermedias hasta un nivel situado a
corta distancia por encima de la costura circundante en el
extremo inferior del recipiente en la direcciédn longitudi -
nal, uniéndose dichas capas paredes entre s{ en una serie
de costuras primarias no atravesantes y'a la respectiva pa=
red exterior adyacente en una serie de costuras secundarias

no atravesantes, cuyas costuras secundarias estdn desplaza-
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das respecto a las costuras primarias, En esta versidn tag
bién pueden omitirse las aberturas préximas al fondo del
recipiente. Asimismo, las dos versiones ltimamente mencio
nadas proporcionan una mejor utilizaciédn de las capas lami
nares para la divisién en cémaras, en comparacién con 1la
disposicién divisora propuesta em la memoria de patente DK
n? 135,928,

Descripciédn detallada de la invencién

Seguidamente se describird con detalle la invedtidn,
con referencia a una versién ilustrada en los dibujos, en
los cuales: e KL

La figura 1 es una ilustracién esquemdtica de un reci

piente de acuerdo con la ‘invencién, en su estado vacfo y

por consiguiente plano; y soues

La figura 2 es una seccién transversal efectuaﬂ&_%
lo largo de la lfnea II-II a través del recipiente d&"Ta fi
gura 1 en condicién llena y por consiguiente combada....

El recipiente ilustrado enm las figuras 1 y 2 comprende
cuatro ldminas qQue forman dos paredes- -exteriores 2 y 4 y dos
capas intermedias 62 y 64, cuyas 14minas estédn unidas for -
mando un recipiente cerrado mediante uso de un.adhesivo ,
soldadura u otro medio de unidn en una costura circundante
6. El recipiente tiene una entrada 54 con una vdlvula del
tipo denominado vdlvula de l1l4minas en la presente memoria ,
y una salida 58 con una v{lvula de salida‘\60, En una versién
no ilustrada de la invencién, la salida 58'y la vdlvula de
salida 60 pueden omitirse, de modo que la costura de Jjunta

6 serd continua en la parte inferior del recipiente,

La vdlvula de l14dminas se forma envolviendo el extremo

de la entrada 54, que estd formada en el presente caso por
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un extremo de tubo 76 entre las l4minas que constituyen
las capas intermedias 62 y 64, En una zona 56 la v4lvula
de 14minas comprende dos capas laminares extendidas estre .
chamente una contra otra, pero mantenidas conjuntamente
s6lo por la adherencia mutua entre las dos l4dminas. Esta
zona estd lateralmente delimitada por dos costuras de
uniédn 72 y 74 que unen las dos 14minas, formadas pqr,ejem-
plo por soldadura; por abajo, esta zona estéd delimitada
por los bordes libres concurrentes 80 que forman ld:hkef—
tura de 1la vﬁlvula que conduce al interior del recipien -
te, Por arriba, la zona 56 estd delimitada por la bbta 78
del extremo del tubo 76. Las costuras soldadas 72 y 74 se
extienden hasta la costura circundante 6, que estd préxi-
ma al tubo 76, Asi, la zona 56 estd sélo abierta a.txavés
de la boca 78 y entre los bordes libres 80, La funclém de
la vdlvula de l4minas es la de permitir el ficil f{qao de
un liquido a través de la boca 78 del tubo 76 y haq;é:la
zona 56, en la que las dos 14minas son separadas uihﬂies -
pecto a la otra por el liquido, que fluye entonces 51.1nte
rior del recipiente entre los dos bordes libres 80, Cuando
no fluye ligquido desde el tubo 76 al interior del recipien
te, las dos ldminas se extienden estrechamente una contra
otra en la zona 56, con una mutua adherenci; suficiente pa
ra impedir que el lfquido sea forzado desde el recipiente
hacia la zona 56 entre las l4minas, pero no suficiente pa-
ra producir una resistencia perceptible al 1{quido que flu
ye desde la boca 78 a dicha =zona.

En la direcciédn de la anchura, las capas intermedias
62 y 64 tienen la misma extensién que las dos paredes exte

riores 2 y 4, En la versién mostrada, tiemen también la
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misma extensién que las paredes exteriores em la direccién
longitudinal. Sin embargo, es suficiente que en la direc -
cién longitudinal se extiendan hasta una distancia de la
boca 78 que sea mayor que la distancia (a) de dicha boca

78 a los bordes libres 80. En otras palabras, mo son 105
bordes inferiores de las capas intermedias 62 y 64 los que
han de funciomar como abertura em la vdlvula de l&minas en
la forma de los bordes libres 80. Por el contrario, astos
bordes libres: se obtienén dotando a las capas interﬁgdias
de una abertura 66, Esta abertura- 66 puede delimitar la
vdlvula de l4dminas, por .ejemplo dando-a la aberturq'éﬁh for
ma de herradura o de U, con el resultado de que dicﬁé ;ﬁlvg
la de ldminas se corta-libre de la l1l4mina circundante, lo
que significa que no es afectada por fuerzas laterzles cuan
do se llena de l{iquido el recipiente y se comba, Sk 1a ex -
tensién hacia abajo de las capas intermedias fuese concurren
te con los bordes libres 80 y la vdlvula se cortase-ibre -
mente mediante incisiones practicadas en los ramalg%}é? y 84
de la abertura 66 en forma de U de la versién mostrada, se
obtendr{ia del mismo -modo una v4lvula no afectada por fuerzas
laterales, Sin-embargo; tal disefio . causarf{a dificultades de
produccidn, pues surgirian problemas si las capas interme -~
dias 62 y 64 fuesen suministradas en forma de l14minas enro=-
lladas que presentasen interrupciones en forma de incisio =
nes. en uno de los bordes laterales, de modo que las ldminas
tenderfan a deslizarse sesgadamente o incluso a agrietarse
0 rasgarse, S1, por otra parte, las capas intermedias se ex
tienden por lo menos cierta distancia mds alld de la abertu
ra 66, por ejemplo con el borde inferior situado como se
muestra con una linea de puntos y rayas 94 em la figura 1,
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habrd un borde ininterrumpido a lo largo de la l{nea 94,
con lo que se facilitard la gufa y control de las l4minas
a usar para formar las capas intermedias 62 y 64,

En la versién mostrada, las capas intermedias tienen
la misma extensién también em direcciém longitudinal que
las paredes exteriores 2 y 4. Esto asegura el que se una
el mismo ndmero de capas laminares a todo lo largo'agnla
costura circundante 6, Esto es ventajoso en caso dqaynidn
por soldadura,'faliéiténdoae el control de esta tiltima, Si
algunas zonas tlenen*§6lo dos capas de 14dminas y algunas
otras zonas cuatro capas, existirfa un riesgo particﬁlar
de fugas en la costura soldada 6 en los pasos de dos a cua
tro capas de l1ldminas. Fuera de la costura circundante_6,
la pared exterior 2, 4 y las capas intermedias 62 y 6k for
man conjuntamente un reborde 96, que refuerza al réqiﬁien-
te. El reborde 96 puede ser adicionalmente reforzagdd;° por
e jemplo con una adicional costura circundante (no ﬁdéirada).
Este reborde puede usarse adecuadamente para el moﬁtéje de
medios de soporte (no mostrados) destinados a sostemer el

recipiente, por ejemplo de tal manera que pueda ser lleva-
dd por un paciente,

En la versién mostrada em los dibujos, las capas in -
termedias 62 y 64 se usan también para dividir el recipien-
te en cdmaras interconectadas 34, 36, 38, 4o, 42, ul, L6,
48, 50 y 52, Esta divisién se efectda uniendo las dos capas
intermedias 62 y 64 mediante un adhesivo, por soldadura o
mediante uso de cualquier otra técnica de unién, en costu =

ras 2k, 26 y 28, La capa laminar superior; es decir, la pa

red exterior 2 (figura 2) se une a lacapa intermedia adya -

cente 62 mediante uso de un adhesivo, por soldadura o por
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cualquier otro medio yanconooido, en costuras 8, 10, 12 y
14, y andlogamente la capa laminar inferior, es decir, la
pared exterior 4, se une a la capa intermedia adyacente

64 en las costuras 16,'18, 20 y 22. Como se muestra en la
figura 2, todas las capas se unen también en la costura
circundante 6, Se disponen dos juntas adicionales 30 ;552
en el dorso del recipiente, gue dan a éste una seccién
transvefsal provista de un entrante 70. Este entrante.faci

lita la fijacién del recipiente en la pierna del usuaqio.

Como las capas intermedias 62 y 64 se extienden més
hacia arriba y abajo que la costura circundante, es .pecesa~
rio que aquéllas estén dotadas de aberturas 66 86'y g& jun-
to a la parte superior del recipiente y de otras aberturas
68, 90 Yy 92 junto a la parte inferior del mismo y cerca de

la salida 58. Esto asegura el que las cdmaras estén mutua -
mente conectadas. También es posible, en el caso eﬁ aﬁe las
capas intermedias no tengan la misma extensidn que, Ias pare
des exteriores 2 y 4 en direccién longitudinal, utiii%ar
las capas intermedias para la divisidén en cdmaras sde el bor
de inferior de tales capas intermedias estd situado a corta
distancia de la parte inferior del recipiente, es decir, a
corta distancia de la costura circundante 6 en la zona que
rodea a la salida 58 del recipiente, por ejemplo como se
muestra con una lf{nea de rayas y puntos 100 en la figura 1,
En ese caso, las aberturas 68, 90 y 92 préximas al fondo del

recipiente pueden omitirse,

En el caso en que los bordes inferiores 94 de las ca-
pas intermedias sélo estén a corta distancia de los bordes
libres 80 de la vdlvula de lémina;; por ejemplo como se
muestra por la l{nea de rayas y puntos 94 de la figura 1,
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el recipiente puede dotarse de 14minas adicionales en for-
ma de dos capas paredes que tengan la misma extensién que
las paredes exteriores em direccién transversal y se ex -
tiendan desde el nivel mostrado con la 1fnea de rayas y
puntos 98 de la figura 1, por debajo del borde inferior 94
de las capas intermedias, hasta un nivel préximo al fondo
del recipiente. En ese caso, las capas paredes pueden, for-
mar las paredes intermedias si estdn unidas entre ;i”én

una serie de costuras primarias-.-no atravesantes y a:iés
respectivas paredes exteriores adyacentes 2 y 4 en una se-
rie de costuras secundarias, quedando desplazadas esdas cos
turas secundarias respecto a las costuras primariaé?:ﬁsto
producird la misma divisién en cdmaras que en la versién
mostrada en las figuras 1 y 2. Las| costuras primar@gizy se-
cundarias pueden situarse como se muesira en la figu;g 1,
pero extendiéndose naturalmente sélo dentro de las cepas pa
redes, E1l espacio comprendido entre las capas inteﬁﬁé?ias v
las capas paredes significa que las aberturas 86 y38§~mos -
tradas en la figura 1 pueden omitirse. El borde inferfor

de las capas- paredes puede extenderse més a11£ de la costu-
ra 6 en la parte inferior del recipiente, en cuyo caso las
capas paredes forman una porciém del reborde 96 y deben do-.
tarse de aberturas 68, 90 y 92 junto al fondo del recipien-
te, o bien el borde inferior de las capas paredes puede tex
minar a corta distancia por encima de la costura circundan-
te 6 en el extregpo inferior del recipiente, por ejemplo co-
mo se muestra con la l{nea 100 en la figura 1, er cuyo caso

pueden omitirse las aberturas 68, 90 y 92.

El recipiente segin la invencidén puede construirse ,

por ejemplo, de un material termopldstico, que puede unirse
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mediante soldadura. Un ejemplo de tal material termoplésti-
co es la l1l4mina de cloruro de polivinilo. Sin embargo, el
recipiente puede hacerse también.de goma u otro material
flexible, por ejemplo usando un adhesivo para la unién.

Uso industrial de la invenciédn

Se espera que la invencién produzca el mayor impacto
dentro de industrias que producen bolsas para incortinencia,

bolsas para estomas y artfculos similares, 3%

av e
A

También se espera que la invencién sea de importancia
dentro de otras industrias que precisan fabricar reoiplen-
tes de bajo precio dotados de una vdlvula fiable de* uha 50—
la direccién, a escala industrial,

Los materiales, forma, tamafio y disposicién de-.los

elementes seran susceptibles de variaci6n siempre gue no su

ponga una alteracién en la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha redactado la presenfe joemo-

ria deberdn ser tomados en sentido amplio, no limitaltivo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de nueva invencién, a favor de
COLOPLAST A/S, con domicilio en Bronzevej 4, DK-3060 Es-

Pergaerde (Dinamarca), lo especificado en las siguientes

reivindicaciones:

1%,- Recipiente para la recogida de orina y/o heces,
esencialmente planos en su estado vacfo, de pléstico,.goma
u otro material flexible, que comprenden dos paredeszéfte—
riores (2, 4) unidas entre sf{ por una costura circundante
(6), una entrada (54) y, si se desea, una salida (53),.cuya
entrada estd provista de una v4lvula unidirecclonal formada
por envoltura de un extremo de tubo (76) en dos capas inter-
medias (62, 64), cuyas capas (62, 64) tienen 1a misma .exten-
sién que las paredes exteriores (2, h) en la dlrechqQ de la
anchura del recipiente, y de modo que las capas intb%m%dias
(62, 64) tengan bordes libres (80) espaciados de la ﬁpca -
(78) del tubo, extendiéndose dichas capas 1ntermed1;;:(62 64)
estrechamente una contra otra en una zona (56) sitdada’® entre
19s bordes (80) y la boca (78) y delimitada lateralmente -
por costuras (72, 74) que unen las capas intermedias, carac
terizados porque las capas intermedias (62, 64) se extien-
den, en la direccién longitudinal del recipiente, a mayor -
distancia de la boca (78) que la existente entre esta boca
(78) y los bordes libres (80), cuyos bordes libres (80)
bordean una abertura (66) en cada una de las capas interme-

dias (62, 64), delimitando tales aberturas la v4lvula --
unidireccional.

28 ,- Recipiente, segin la reivindicacién 1%, caracte-

rizadas porque las aberturas (66) tienen sustancialmente -

forma de herradura o de U,
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¢ .~ Recipiente, seg'in la reivindicacién 22, carac-

terizado porque los ramales (82, 84) de las aberturas (66)
en forma de U o de herradura estdn a corta distancia de =
las costuras delimitadoras (72, 74), cuyas costuras conver-
gen hacfa la boca (78) del tubo, extendiéndose hermé&ticamente
alrededor de éste en la boca y cuyos citados ramales (82, 84)

se extienden sustancialmente hasta la zona que rodeassa+la ——
boca (78). .

42 ,- Recipiente, segiin la reivindicacién 3%, caracteri-
zado porque la relacién de la distancia (a) entre la boca -
(78) ¥y los bordes libres (80) con la distancia (b):enkie las
costuras (72, 74) en los bordes libres (80) es de 1:1 a 3:1
y preferiblemente de 1,5:1 a 2:1.

52 .~ Recipiente, segin cualquiera de las anteriores --
reivindicaciones, caracterizado porque las capas intermedias
(62, 64), tanto en direccién longitudinal como traﬁgférsal,
tienen la misma extensién que las paredes exteriorg;a(e,h),
y porque las cuatro capas (2, 4, 62 y 64) estdn unf@ss® entre
s en la costura circundante (6), formando preferiblemente -

un reborde (96) situado fuera de la costura (6).

62,.- Recipiente, segiin la reivindicacién 52, provistos
de paredes intermedias, de manera que las paredes exteriores
(2, 4) y 1as paredes intermedias estdn unidas entre s{ en —-
costuras longitudinales (8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24,
26, 28) que se extienden en la direccién longitudinal del re
cipiente, formando una serie de cdmaras interconectadas (3&,
36, 38, 4o, 42, 44, 46, 48, 50, 52), caracterizado porque =~
las paredes intermedias estdn formadas .por las capas inter-
medias (62, 64), que estdn unidas entre s{ en una serie de =

costuras primarias no atravesantes (24, 26, 28) y a la res-
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pectiva pared exterior adyacente (2, 4) en una serie de
costuras secundarias no atravesantes (8, 10, 12, 14, ‘16,
18, 20, 22), estando desplazadas estas costuras secunda-
rias respecto a las primarias, y porque las capas inter-
medias tienen una o mds aberturas (66, 68, 86, 88, 90, 92),
preicriblemente cerca de las partes superior e inferior =
del recipiente, . ""2

78.= Recipieﬁte, segin cualquiera de las reivindich-
ciones 1 a 4, provistos de paredes intermedias, de modo =
que las paredes exteriores (2, 4) Yy las paredes intermedias
se unen entre sf{ en costuras longitudinales que se ékéfén-
den. en la direccién longitudinal del recipiente, formando
una serie de cdmaras interconectadas, e@racterizada§_pprque
las paredes intermedias estdn formadas por dos capas Eéredes
que tienen la misma extensién qde las paredes exterfdhéé -
(2, 4) en la direccién transversal y se extienden déééé un
nivel (98) inferior al borde bajo (94) de las capas}in&erme-
dias (62, 64) hasta el extremo inferior del recipieﬁté:en
la direcciédn longitudinal, estando unidas entre sf dichas -
capas paredes en una serie de costuras primarias no atrave-
santes (24, 26, 28) y a la respectiva pared exterior adyacen-
te (2, 4) en una serie de costuras secundarias no atravesan=-
tes (8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22), estando desplazadas =-=
dichas costuras secundarias respecto a las primarias, y por-
que las capas paredes tienen una o mds aberturas (68, 90, 92)
junto al fondo del recipiente.

82 ,~ Recipiente, segin cualquiera de las reivindicaciones
12 a L4®, provistos de paredes intermedias, de modo que las pa-
redes exteriores (2, 4) y las paredes intermedias est4n unidas

entre s{ en costuras longitudinales que se extienden en la --
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direccién longitudinal del recipiente, formando una serie

de cdmaras in%grconectadas,-caracterizadas'porque las pa-
redes intermedias estédn formadas por dos capas paredes que
tienen la misma extensidn que las paredes exteriores en la
direccidn transversal y se extienden desde un nivel (98) -
por debajo del borde inferior (94) de las capas intermédias
(62, 64) hasta un nivel (100) a corta distancia por €ncima
de la costura circundaqte (6) en el extremo inferiof-&el -
recipiente en la direccién longit dinal, estando unidas di=-
chas capas paredes entre sf en una serie de costurag'ﬁﬁrima-
rias no atravesantes (24, 26, 28) y a la respectiva ;;;ed
exterior adyacente (2, 4) en una serie de costuras secunda-
rias no atravesantes (8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22),..yuedan-
do desplazadas estas costuras secundarias respecto Q.mas -

costuras primarias, fes

- ®a e
-

98 "RECIPIENTE PARA LA RECOGIDA DE ORINA Y/O HECES™,

» - -

Tal y como queda descrito en la memoria precedémte,
que consta de veintiuna hojas mecanograffadas por una sola

de sus caras y planos de forma y tamafio reglamentarios.

Madrid, 25 de Mayo de[1.984
P.A., de COLOPLAST A/S
VICTOR GIL VERA:
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