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"Perfeccionamientos en construcciones

i fubulares",

— e e ww e e ey

CARINDAL - Société d'Etudes et de Prospection pour les

Carrosseries Légéres, entidad francesa, residente en
.23, rue Balzac, PARIS (82), Prancia.
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La presente invencidn, tiene Por objeto un
.procedimiento muevo .de construccidn basado en el em-

pleo de elementos tubulares.

Dicho invento, presenta ventajas pérticulg

res cuando los elementos utilizedos se realizan a par
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tir de aleaciones ligeras, a base de aluminio o de mag
nesio, pero la invencidn no se limita en modo alguno a
este caso, y el procedimiento se aplica tanto a otros
metales o aleaciones y hasta los materiales denomina-~
dos plésticos. |

Es bien conocido ejecutar construcciones tu
bulares de acero soldado: &stas son relativamente 1li-
geras, practicas, faciles de realizar y de un precio
muy abordable: la preparacidn y el soldado de estos
tubos de acero no requieren precaucidn alguna perti-
cular, pudiendo efectuarse estas operaciones fdcil -
mente en taller o en la obra, por pérsonal no muy ex
perimentado, utilizando un material rdstico y poco
costogo. Sin embargo, estas construcciones presentan

todos los inconvenientes del material utilizado: co-

rrosibn, més particulermente en atmdsfera maritima,

pero demasiado elevado aun pars ciertas splicaciones
tales como los vehiculos utilitarios.

Se ha trétado, pues, de utilizar pera estas
construcciones, aleaciones ligeras, pero se ha trope-
zado con dificultades econdmicas procedentes del costo

de venta elevado, del soldado con argdn que constituye

el solo procedimiento de soldadura utilizable, pero

que exige pefsonal muy espécializado, un equipo costo-
éo y unas materias primas, tales como el argén cuyo
precio es elevado.

El objeto,del_presente invento, es un pro-
cedimiento de construccidn besedo en la utilizacidn
de elementos tubulares, que remedia los inconvenientes

antedichos; permité aprovechar la ligereza de la resig
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tencia mecanica elevada y la resistencia e la corrosiéﬁ
de las aleaciones ligerds, a la vez que escapa a las
obligaciones que resultan del empleo de la goldadura.
Un segundo objeto del invento estd consti-
56 tuido por las construcciones realizades segin el pro 4
cedimiento antedicho.
Otras caracteristicas de la invencidn irén
apareciendo en le descripcidn que sigue:
El procedimiento de construccidn, segin el
10, presente invento, basado en la utilizacidn de elemen
tos tubulares, de seccién cualquiers tal como cuadra
do, rectdngulo, circulo,ielipae, consiste en reunir
entre si, estos elementos tubulares con ayuds de pie
zag de unidén coladas diversas, que formen uniones
15. internas y en efectuar la unidn mecénice por todo
| ‘medio conocido, adaptado al material utilizado, tal
como: remaches, tornillos y tuercas, o pegado.
Ias construcciones tubulares, segun el in-
vento, realizadas mediante el empleo del procedimien
20, t0 éntedicho, estdn constitulidas por un armazdén que
comprende, por una parte, tales elementos tubulares
de seccidn cualquiera tal como: cuasdrado, rectangular,
circular, eliptico, y por otra parte, unas piezas de
unidn coladas diversas que forman uniones internas,
25¢  unidas por cualquier medio conocido adaptado‘al mate
_rial utilizado, tales como remaches, tornillos y tuer
ces, o pegedo. |
| Las figuras adjuntas no pretenden en modo
alguno limitar el alcance del presente invento, por

30. el contrario, tiene solo por objeto facilitar la com-
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prensién de las explicaciones que siguen.

Ie figura 1 representa las piezas necesarias
pare realizer un ensamblado o unidn en cruz de elemen-
tos tubulares; la figura 2 representa este mismo ensan
blado, montado.

La figura 3 represente el ensemblado de la
figura 2 que se completa por un quinto brezo, por medio
de la contera perpendicular representade en la figura 4.

Ia figura 5 representa las piezas necesarias
paras ejecutar un ensamblado entre dos elementos tubulares
con ela y un elemento ordinario; la figura 6 representa
el mismo ensamblado, montado.

Lo figura 7 representa las piezas necesarias
pare unir en 4dngulo recto dos elementos tubulares de
ala; lg figura 8 representa el ensamblado terminado.

| Lo figura 9 representa una bride o eclisa de
tubo que permite ehsamblar extremo con extremo dos ele
mentos tubulares, mientras que la figura iO representa
el ensamblado terminado.

La figura 11 representa, montado, un tubo
cargado en el centro de un reticulado, mientras que la
figura 12 representa este mismo tubo desmontado.:

. La figura 13 representa un tirante de tubo,
mientras que la figura 14 representa, atornillado sobre
una chapa, un elemento tubular provisto de tal tirante.

En estas figuras, las mismas cifras de refe-
rencis representan los mismos elementos..Las referen-
cias encerradas en un circulo representan el conjunto
de una pieza compuesta cuyos diversos elementos van

representados por otras referencias.
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Los elementos tubulares de hase estén consti-
tuidos por unos perfiles de seccidn cerrada cualquiera#}
cuadrada, rectangular, triangular, trépezoidal, circular,
eliptica, etc., que com@renden las alas destinadas @
unos montajes particulares o & unaes grapes de chapas de

revestimiento. La Sociedad solicitante ha construido

- unos elementos de ‘seccidn cuadrada circular, en sleacidn

ligeras se designané por las cifras de referenciss 10 a
19, los elementos simpleé gin ela, y por las cifras de
referencia 20 a 23, los elementos que tienmen un ala.

Cuando hayan de ser estos elementos unidos
entre si mediante tornillos o sobre unos refuerzos, un
tirante 30 montado en el interior, puede permitir evi-
tar el riesgo de aplastamiento; este tirante se desliza
por el interior del elemento tubular de modo que el tor
nillo est en su plano axil 31. Ia figura 14 representa
este tirante, mientras que la figura 15 representa su
empleo: el elemento 19 reforzedo por el tirante 30 va
atornillado sobre una placa de refuerzo.

Estos elementos tubulares pueden ensamblarse
entre si por medio de piezas de unidn que comprenden
un cuerpo central que sirve de soporte a unos brazos
tubulares susceptibles de penetrar, & rozamiento fuerte,
en el interior de los elementos tubulares. Estas piezas
de unidn pueden ir provistas, en una o varias de sus su
perficies, de alas de refuerzo.

_ De este modo, la cruz de unifn o ensamblado 50
comprende un cuerpo central 51 que tiene cuatro brazos
52 a 55 susceptibles de penetrar a rozamiento fuerte en

el interior de los elementos 10 a 13. ILstos elementos
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van sujetos, a su bfazo respectivo, por cualquier medio
conocido, tal como atornillado por medio del tornillo 1,
de la tuerca inaflojable 3, con interposicibn de las
araﬁdelas de proteccidn 25 el ensemblado o unidn termina-
do se representa en la figura 2.

Esta cruz puede completarse por una contera
de partida perpendiculer 60, que comprende, por une
parte, una placa soporte 61 perforade axilmente en 63
y provista de un nervio 64, por otra parte del brazo
lateral 62, similar a.los brazos 52 a 55} el nervio 64
practicado en el cuerpo 51 de la cruz 50 garantiza el
centrado perfecto del brazo lateral 62,

Asi se puede ejecutar, ya sea un énsamblado
de 6 brazos, montando sobre la cruz 50 dos conteras 60
opuestas, o ya sea un ensamblado de 5 brazos: la aber-
tura no utilizada de la cruz 50 se cierra entonces por
ung, contera'similar'a 60, pero no tiene brazo latersl
62. Bl ensamblado se efectia por medio de un tornillo
que pasa por las aberturas 63, sujeto por unatuerca.

Ia figura 3 representa un ensamblado de 5 brazos en el
que el elemento -14 va unido a los cuatro elementos prin-
cipales.,

Se pueden ensambler dos elementos tubulares
provistos de un ala 20, 21 ¥y un elemento fubular ordi-
nario 153§ se utiliza entonces una T de ens.amblé.do 70
que comprende un cuerpo central 71 provisto de tres
brazoé laterales 72 a 74 susceptibles de penetrar, a

rozamiento fuerte, en los elementos de los que deben

asegurar el ensamblado, respectivamente: 20, 21 con

alas y 15 sin ala,
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_ El cuerpd centrel tiene un ale 75 destineds
a garantizar la continuided de las alas de los elemen
tos 20 y 21.

Dog elementos 22 y 23 con ala pueden ir unidos
en 4ngulo rgcto por medio de una escuadrs de ensamblédo
80 que comprende un cuerpo central 81 provisto de dos
brazos laterales 82 y 83 yendo provisto el cuerpo cen-
trel de dos sletas 84 y 85 destinadas a garantizer la
continuidad de las alas de los elementos 22 y 23, Una
pieza aniloga, pero desproviste deslas, hay dispueste
pera el ensamblado & Angulo recto de dos elementos tu-
bplares, que a su vez tienen ales.

Dos elementos tubulares 16 y 17 pueden ir
unidos a la prolongecidn axil uno de otro con ayuds
de una brida o eclisa del tubo 90 que comprende los dos
brazos laterales 92 y 93 separados por la placa de tope
91. |

Les piezas de unidn descritas permiten eje-
cutar todos los ensamblados segin 4dngulos miltiples.de
un Angulo recto.

Bstos procédimientos permiten realizar arma-
durasvtubulares fijas o méviles, de una bonita presen-
tacidn. Pueden utilizarse aparentes o revestidas de"
chapas, placas 0 elemenfos decorativos, segin el empleo
a que se las destine. Pueden utilizarse para cualesquie
ra clase de construcciones industriales y, mds particu-
larmente, para la ejecucién de vehiculos industriales,
para el transporte de personas o de mercancias.

Tales vehiculos estﬁn sujetos, sin embargo, a

accidentes y es importante poder cambiar un elemento tu
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bular en el centro de un reticulado 312q18 Z&r?c:@o
un desmontaje integral. ‘

| Con dicho objeto, el elemento a montar como

reémplaz0~201 va encajado en 202 figuras 12 y 13 sobre

una lohgitud mu&'ligeramente superior & la del brazo lg

‘teral sobre la que el elemento debe ir fijo, lo cual per

mite deslizarle en el sitio que debe ocupar. Ia integri-:
dad del elemento tubular se restablece deSpués con ayuda
de una bieza especial 210 que comprende, en 211 la parte
cortada del elemento 201, prolongado en 212 por una len-
gliete reforzada que se desliza, durante la colocacidn,
céntra la pared internse del elemento. Un remache o un
toinillo 213 aumenta la solidez del conjunto.

En la forma de ejecucidn de la Sociedad soli-
citante, las piezas de forma circular se han realizado
en parte con una aleacidn de aluminio, de silicio y de
megnesio y las piezas coladas con una aleacidn de alu-
minio y de silicioe

Toda ejeoucién que utilice uno por lo menos
de los procedimientos 0 uno de los elementos anterior-
mente descritos, constituye un objeto de la presente
invencidn. | '

N O TA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarlo en la préc—
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica -
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. Tembién se hace constar que el invento

se refiere a una solicitud de patente presentada en
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Frencie con fecha 26 de abril de 1.962, n® PV.8395.660,
acogiéndose, por lo tanto, a los benefioiés que conce-
den los Convenios Internacionales en vigor'y siend§ lo
que constituye la esencia del referido invento y por lo
que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Es-
pefias "PERFECCIONAMIENTOS EN CONSTRUCCIONES TUBULARES";
caracterizdndose por lo siguiente: i
12.= Perfecoionamientos en construcciones tu-
buleres, caracterizéndose porque estdn constituldas por
un ermezdn que comprende, por uns parte, unos elementos

tubulares de cﬁalq@ier seccidn conveniente, tal comos:

cuadrada, rectangular, circular, eliptica, y por otra

parte, unas piezas de unidn coladas diversas, que forman

uniones internas, ensambladas por cualquier medio apro-
piado adgptado al material‘utilizado, tal como por ejem-
plo, remaches, tornillos y tuercas o pegado.

28 ,— Perfeccionémientos segin la reivindica-—
cidén 18, caracterizados porque ciertos elementos tubu-
larQS'aai como ias~piezas de unidn de las referidas
congtrucciones, tienen unas glas destinadas a unos
montajes particulares o a un engrapado de.chapas de
revestimiento.

38.~ Perfeccionamientos segin laé reivindi;
caciones 12 o 28, caracferizados porque ciertas piezas
de unidén comprenden un cuerpo central que sirve de so=
porte, por lo menos & un brazo lateral, cepaces de pe-
netrar, a rogamiento fuerte,.en’el interior de los
elementos tubulares que se hayan de unir.

48 .~ Perfeccionamientos segin la reivindica-

cidn 48, caracterizedos porque el cuerpo central de una
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pieza de unidn, por lo menos, tiene una gbertura o més,
que permite la fijacidn de un brazo lateral susceptible
de penétrar; a.rozamiento fuerte, en el interior del
elemento a ensamblar, teniendo el brazo lateral un ner-
vio de centrado que ﬁuede penetrar en la abertura del
cuerpo central, efectudndose la fijacidn de los brazos
laterales-por atornillado simultineo de dos brazos la-
‘tera_il.es'.opuestos. .

58, Perfeccionsmientos segin una cuslquiera
de las reivindicaciones.l2 a 58, ceracterizados porque
por 1o menos una de las piezas de unidn, estd consti-
tuida porvuna brida'o eclisa de tubo que comprende dos
brazos leterales separados por una placa de tope, efec-
tuando el ensamblado extremo con extremo de dos elemen-
tos tubuleres.

68 ,~ Perfeccionamientos segin una cualquiera
de las reivindicaciones 28 a 88, caracterizados porque
por 1o menos uno de los “elementos tubulares tiene un
entalle o0 muesca que ﬁermite'interoalar el referido
elementb en el centro de un reticulado unido, sin des-
montaje de este 4ltimo, asi como una pieza que comprende
la parte corteds del elemento tubulaer prolongado por
una lengﬁeté reforzada que, durante la colocacidn, se
&esliza‘éontra la pared interns del elemento.

78 .~"Perfeccionamientos en ooﬁstrucciones tu-

bulares"; tal y como quede sustancialmente descrito en

‘1g presénte memorie e ilustrado en los adjuntos dibujos.
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Esta memoria cpxgta de once hojas escritas a

DAL - Socidté d'Btudes
defProspection pour les
arrdoseries Légeres.-
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