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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un
baremo, que apprta en su construccidén notables ventajas'
con respecto a 1los que vienen siendo utilizados habitualmeg
te.

La utiliza§ién de baremos, es decir, elementos
constituidos por una funda exterior provista de un nimero
indeterminado de ventanas, en cuyo interior se encuentra otra
hoja qie puede ser movida hacia arriba y hacia abajo, deter-
minando 1la éparicién por las ventanas indi;adas de diferen-
tes cifras o datos que, adecuadamente relacionados, permiten

.
essen

obtener correlaciones entre los mismos, es bien conocida des
L ]

L ]
de hace muchos afios y viene aplicdndose en distintos campos

de la técnica, mediante ejecuciones més o menos sofisticadas.

La construccién de este tipo de baremos ha plan-

teado diferentes problemas, debido al nimero importante de

[ ]

incisiones, orificios y enganches que deben producirse’*°&h

base 4 1o cual se han ido me jorando los procedimientos ‘Para

su fabricacidén, para conseguir un abaratamiento de los‘’pig-
mos. El baremo mejorado que constituye el objeto de laig?é-
sente memoria, es el resultado de una serie de desarrollos,
que han permitido obtenerlo de una forma muy sencilla y a
un coste muy interesante.

Para conseguir tal finalidad, el baremo se reali
za a partir de una hoja de cartulina o material similar, a
la cual se le realizan primeramente l0s troquelados necesa-

rios para conseguir dicha finalidad, procediéndose a conti-

nuacidn a subdividir su superficie en tres partes diferentes
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mediante lineas de hendido, que permitan posteriormente e}
doblado de la misma.

A continuacion se procede a realizar el engoma-
do de las zonas que finalmente deberdn facilitar el cerrado
del conjunto y luego se doblan las tres zonas en que queda
subdividido, de forma tal que.tanto la situada a la derecha
como la situada a la izquierda quedan apoyadas sobre la cen
tral, de manera que quede por debajo la que, una vez el ba-
remo perfectamente montado, correspondera P la hoja inter-
media que se mueve hacia arriba y hacia abajo.

Una vez realizada esta operacidén y producida Jla

adecuada presidn para conseguir el enganche de sus co.xgonen
e
a

0..

tes mediante el engomado previamente realizado, basta con

cortar con cizalla por sus dos extremos, para que la hoja

intermedia quede liberada dejidndola accionable medianté.unas

hendiduras que se habrdn producido en los extremos de las hg

*
Soen e
Jas exteriores, con lo cual el baremo qﬁeda totalmente tgr-
R [ 3

L N °
minado y dispuesto para su utilizaciodn., ::'
L} L

Para facilitar la explicacién se acompafia a*ra‘

presente memoria una hoja de dibujos en la que se ha rép;;-
sentado, a titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un
caso de realizacidn de un baremo mejorado, segin los prinql
pios de las reivindicaciones.

En los dibujos:

La figura 1 presenta una vista en planta del de-
sarrollo en cartulina dispuesto para realizar el montaje del
baremo que constituye el objeto de la presente memoria.

En 1la figura 2 se representa en perspectiva la pri
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mera fase de formacidn, en la que se realiza el troquelado

de las tres zonas que lo constituyen.

En cuanto a la figura 3, es de ver en ella una
vista en alzado del conjunto del baremo totalmente formado,
sefialdndose mediante linea discontinua la zona en que se Pro
ducird el corte por cizalla siendo de ver, por Wdltimo, en la
figura 4 una vista en planta del conjunto del baremo reivin
dicado, totalmente acabado.

Tal y como es posible deducir de la indicada ho-
Ja de dibujos, el baremo que constituye ei‘objeto de la pre
sente memoria se realiza a partir de una ldmina de cartul%-

e ae

na o material similar -1-, a la cual se le realizan las hegn
. . -

L]
- Y » Y '. L d
diduras -2- necesarias para que posteriormente sea visiblle

la hoja intermedia, asi como unos orificios -3- en las zo-
...
* =

rd - d
nas proximas a los laterales menores de las dos caras que °

una vez el conjunto formado, formarin la envoltura exterior,
[ ]
relaciondndose a continuacidn unas incisiones longitudifales

[ 3
s et

-4~ en la cara que constituird la ldmina intermedia, inbisig

Iy
e Sg 0

nes que no llegan a reventar por los extremos. A

A continuacidén se procede a colocar lineas dg en
gomado -5-, -6-y -7-, en los extremos de las zonas que,
una vez formado el conjunto, constituirédn la envoltura ex-
terna, procediéndose a continuacidn a doblar el conjunto,
de la forma en que aparece representado en la figura 2,

El conjunto perfectamente dob;ado, queda repre-
sentado en la figura 3, procediéndose a continuacidén a cor-
tar con cizalla siguiendo las lineas -8-, debido a lo cual

los orificios circulares -3- quedan convertidos en semicipra



cunferencias que permiten sujetar a su través la lémina in-
termedia -l1-, que debido al troquelado producido por la ci=-

zalla ha quedado totalmente liberada y puede moverse fdcil-

mente hacia arriba y hacia abajo, quedando de esta manera el

conjunto del baremo totalmente terminado y dispuesto para

ser utilizado.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi-

que la esencia del baremo descrito, serd variable a los

efectos del actual Modelo.
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NOTA.

Se reivindica como objeto de este registro por

Mode;o de Utilidad:

l.~- Baremo mejorado, caracterizado por hallarse
constituido a partir de una ldmina de cartulina apaisada,

qQue se subdivide en tres zonas mediante lineas de hendido,

\

realizdndose en dos de ellas, las que quedardn al exterior
una vez montado el conjunto, los troquelados necesarios pa-

ra ver a su través la lamina intermedia, a la vez ‘que se

.-

producen en la parte central de sus laterales menores sen-

.

dos orificios circulares, mientras que la zona que corres-

ponderd a la ladmina intermedia presenta, préximas a susela:
. o
L ] [ 2 4

terales, sendas ranuras longitudinales que no llegan a re-

ventar por sus extremos, procediéndose a continuacidn a &n-
[ ]
. e

gomar en sus dos laterales las zonas que guedardn constitu-

yendo la envoltura exterior.

2.- Baremo mejorado, segin la reivindicacidn 1,,
&
ot

[ ]
alf-
® &g 0
[ ] a @&

teriormente descrita, se procede a doblar sobre la zona ‘céh

caracterizado porqde a partir de la lédmina de cartulina
tpal las dos laterales, de forma que quede por debajo lase®
que, una vez constituido totalmente el baremo, quedard en
su interior, realizando a continuacidn una presidn para
permitir que la goma fije entre sl a dichas tres zonas, pa=-
ra a cogtinuacién realizar sendcs cortes mediante cizalla,
perpendiculares a sus laterales mayores y siguiendo el did-
metro priﬁcipal de los orificios circulares extremos, en ba
se a lo\cual dichos orificios Quedan convertidos en semicir

cunferencias y, gracias a las ranuras laterales, la zona in
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W
termedia queda liberada, pudiendo circular hacia arriba y

hacia abajo, lo que permite cumplir la funcionalidad que

se deséa de ella,.

Sean cuales fueren las c¢circunstancias que con-
5. curran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, definido
en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

3.- "BAREMO MEJORADO",

Consta la presente memoria de siete hojas fo-

liadas, mecanografiadas por una sola cara y de lqs dibu jos

10. unidos a la misma. -
Barcelona, 24 MAYO 1985

P.A., de Font + Diestre, S.A., wesen
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