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í l  presante: invento se r e fie re  a un pío oadimiento para
¡

la  fabricación  de cierres corredizos te jid o s , en que un h ilo  dé 

m aterial a r t i f i c ia l ,  como h ilo  de trama, en forma de un meandro' 

curvado en forma de U. de un muelle helico id a l aplanado o S6 -  

majante, se te je  simultáneamente con l a  cinta soportadora, 

re lectivam ente se Jarnza dentro de ésta , en lo  qu6 lo s  arcos, 

que forman lo s  eslabones de o i  erre:, obtenidos conduciéndolo s 

alrededor de una espiga f i j a  o alambre , so bis salen librémosla 

de uno de lo s  cantos de l a  ointa y estén provistos de superfi <r 

c ies  de acoplamiento.

Es conocido, al te je r  cierres de corredizos, en lo s  

que un h ilo  de material a r t i f i c ia l  en lo  posible, sólo en un 

ancho parcia l se 2a-nza dentro de orrespondiantas caladas de 

h ilo s  de urdimbre de la  cinta soportadora a te je r  y en e l lo  

adopta H  curso de un meandro curvado en forma de U o de un 

muelle h e lico id a l aplanado o semejante, el proveer et h ilo  

¿e material a r t i f i c ia l ,  antes del lanzamiento de introducción, 

de defo lia cion es, que deteiminan lo s  lugaxas de inversión en

[ e l  te jid o  de l a  cinta y por otra parte en lo s  arcos lib re s  que
¡

sobresalen del oanto de la  cinta, pudiendo fonnar esta s  d e for- 

maciones t& mismo tiempo superficies de acoplamiento.
!
} También es ha propuesto ya anteriormente, al t e je r  s i -
!
i multéneamente dos mitades de cierre corredizo con engrane de j
! ¡ 

acoplamiento mutuo d6 lo s  afoos libremente salientes en los !

cantos de la  cinta de la  f i l a  de eslabones de ciaría oonqpues - j

tos de un h ilo  de material a r t i f i c ia l ,  proceder de ta l modo

que, aR te je r  h ilo s  de trama de material a r t i f i c ia l ,  conduoi
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i dos alrededor de una espiga o un alambre sujetos fijamente, 

conmutables por lo s  vastagos, qu.e forman la  f i l a  de eslabones, 

por choque del peine dél te lar  se deforman en las partes de j 

la s  ramas de lo s  arcos que se tocan y por e llo  se producen su-] 

perfioÍ6S  de acoplamiento. Bl h ilo  de material a r t i f i c ia l  pue­

de tener en e llo  p e r f i l  redondo, ovalado, aplanado o tambidn 

o tro , en lo  qu6 puede favorecerse la  formación de las. super -  

f i c i e s  de acoplamiento por suministro de calor o por medios 

reblandecedores químicos* lo s  dos eslabones del cierra corre­

d izos, que se enouentran engranados, se apoyan en e l lo  par s i  

mismos contra e l topa del peine, de modo que por 6 l lo  req? eo -  

t ivamente la s  dltimas ramas del dltimo eslabón de cierra pueden 

proveerse da deform acións, que sirven de superficies de aco­

plamiento.
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En e l procedimiento conocido primeramente mencionado, 

lo s  h ilo s  de material a r t i f ic ia l  tienen proveerse previamente 

de deformaciones, que tienen que ooníeooi.onarse de modo espe­

c ia l ,  En e l segundo procedimiento, para la obtenoión de la s  

su p erficies  de acoplamiento tienen que te jerse  simultáneamente 

siempre dos cadenas de oierra oolocadas en engrane. Por lo  tan­

to , e l ob jeto  del invento oonsiste ai crear una po^biRdad, 

para poder aplicar la s  deformaciones, que forman 2a s uperficiee 

de acoplamiento^ tambián a mitades de oierre oon ed izo  a te je r  

individualmente, de una manera sen cilla , sin tener que pmvser 

de deformaciones de la  sección transversal especiales, antes 

del te jid o , a lo s  h ilos  de trema d6 material a r t i f i c ia l .

Para resolver este problema segdn e l invento se p ro- j 

cede de ta l modo que, para la  obtenoión de la s  superficies de
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acoplamiento, se introducen elementos de deformación entre 

lo s  arcos de eslabones libremente sobrecalientas del canto de 

la  cinta, y entre lo s  elementos de deformación y lo s  arcos 

ge eslabonas, en la  dirección  longitudinal del cierre., se pro- 

i duoe una tensión de presión. Por e llo  es posible te je r  mita­

des individuales de cierre oorredizo y aplacar las superficies 

de acoplamiento inmediatamente a continuación del proceso de 

te jid o , durante e l pro-ceso de te jid o  mismo o más tarde. Según 

una ejecución especial del invento S6 procede de ta l modo, que, 

al te je r  mitades individuales de cierre  oorredizo, por lo  me -  

nos entre lo s  dos últimos arcos lib r e s  de eslabones confeccio­

nados át te je r , se introducen, d&sde uno o desde atboe lados 

del plano de la  mitad de c ierre , antes del choque del peine o 

dé cualquier otro golpeador, que tropiece en el alcance del 

tiltimo arco de eslabón lib r e , topes para e l último arco de es­

labón. Ptr e llo  es posible apoyar respectivamente el último 

arco de eslabón de cierre  l ib r e , resultante al t e je r , del h i -  

lo  de material a r t i f i c ia l ,  contra e l  golpe del p6ine, respec­

tivamente contra e l  golpe de cualquier otro golpeador, d6 modo 

que entonoes, por los topes apoyadores y por las w-ñ l ia s  de 

peine ventajosamente salientes en la  zona de lo s  arcos lib re s  

de lo s  eslabones o por lo s  golpeadores ad icionales, resulta 1&
!

tensión de presión que conduce a las deformaciones en las ramas 

ge lo s  arcos que producen la s  superficies de acoplamiento, por

} naturaleza es ventajoso prever toda una serie  de topes que s i r -
!
¡ ven de a&oyo, .por ej emplo, en forma de pt&s en un dorso de p e i-  

! ne, de modo que entonces estas puas^en^íos in ters tic io s  de un 

número- mayor de arcos lib re s  d6 eslabones de cierre;, pe acuerdo

¡
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oon este procedimiento segdn e l invento, por lo  tanto, se pro­

ducen simultáneamente a l t6 je r , por e l golpe del peine, la s  

superficies de acoplamiento.

Según e l invento también es posible aplicar las super- t
f i c i e e  de acoplamiento de manera análoga, posteriormente a 

oontinuaoión del proceso de t6 jid o  o más tarde, según el in  -  

vento está previsto* para e llo  un dispositivo  qu6 se caracteri­

za porgue para la  e,plioaoión posterior* de la s  superficies de i 

acoplamiento está previsto un soporte con una serie de elemen­

tos de deformación situados unos tras otros, cuyas dimansto -  

nes, en la  d irección  longitudinal de la mitad te jid a  d6 c ié  -  

yre oorredizo, son mayores que las distancias entre cada dos 

arcos vecinos de eslabones y que, en l a  zona de los  arcos l i  -  

bres de eslabones, se introducen obligadamente en in t6 rstio ios  

de eslabones sucesivos, en lo  qu6 la  f i la d je  eslabones está 

conducida contra corrimiento transversal, per pe ndicul ármente 

a la  direcoión longitudinal dei c ie rre . El soporte, segtin una 

forma de ejecución del invento, es en e llo  de nuevo un dorso 

de peine o semejante que está provisto de dientas situados en 

f i l a  unos tras otros oomo elementos de deformad* ón, cuyo diá -  

metro o dimensión en la  direoción  longitudinal de la  cinta te­

jid a  es mayor qme la  distancia de lo s  arcos lib res  de eslabo -  

nes y que perpendiculaimente a l plano del cierra se introducen 

respectivamente hacia arriba en e l transporte de avanoe de la  

mitad del cierre corredizo, en cada caso por una o varias d is­

tancias de eslabones forzosamente guiados entre arcos lib re s

sucesivos de eslabones, la  tensión de presión requerida para ¡
i

la. formación de las superficies de acoplamiento se produce en ¡ 

esto , porque el diámetro de los  elemehtos de deformad ón en la
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direoción longitudinal del c Í6rre es mayor que la  distanoia 

mutua de lo s  araos lib re s  de eslabones, y lo s  arcos de esla  -  

bonea a l introducir lo s  elanentcs de deformación obtienen una 

presión la te ra l, es decir que transcurren en la  direoción  lon­

gitudinal del c ierre . En e l lo  también es posible in troducir 

desde ambos lados del plano de la  cinta, las púas de dos p e i ­

nes sim étricos de pues corriendo opuestamente entre los in ters­

ticios; de lo s  eslabones, pero- en lo  que en ambos casos tiene 

que eleg irse  suficientemente grande e l ndmerc de las púas, pa­

ra que estae púas, que en mitades finas de cierres corredizos 

tienen dimensiones muy pequeñas, puedan apoyar mutuamente con­

juntamente con lo s  arcos lib res  de eslabones.

A base del dibujo s,e explica más detalladamente ¿E pro­

cedimiento segdn e l invento. Muestran;

La figura 1 en vista la tera l e l esquema de formación 

¿e caladas para te jer  una mitad de cierre  corredizo oon una f i ­

la  d6 eslabones de un h ile  de material a r t i f ic ia l  con v ista  

parcia l esquemática representada a l lado, sobre la  mitad del 

c ierre  corredizo.

La figura  2 una v is ta  parcial fuertemente aumentada- 

sobre una mitad de cierre: corredizo oon tope de peine y apoyo 

de lo s  arcos lib re s  de eslabones de cierre#

l a  figura  5 una sección transversal segdn la  lín ea

I I I -  111 de la  figura  2+

La figura 4 una v ista  fron ta l, v ista  desde la  lin ea

IV- IV de la  figura 3.

La figura  5 una sección transversal, correspondiente 

a la  figura  3 oon apoyo variado d.e lo s  arcos lib re s  de eslabo -

nes de c ierre .
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Ha figura 6 ana sección segtin la  línea Vl-VI de la. f i ­

gura 5.

La figura 7 una seooión transw rsal por una mitad te -  

jid a  de oierre corredizo con un peine de púas para- 3a confe o-
!

ción posterior de la s  superficies, de acoplamiento.

La figura 8 una sección segtin la  línea VIII-7111 de 

l a  figura 7 .

La figura 9 una v is ta  la te ra l, v ista  desde la  línea  

IX-IX de la  figura 7¿

La figura  10 una sección transversal parcial aumentada 

de la  ejecución según la  figu ra  7 con peine d6 púas algo modi­

fica d o .

La figura 11 una sección aumentada segtin la lín ea  

IX-IX de l a  figura  7 pero oon disposición  sim étrica de dos pei­

nes de púas.

La figura  12 una sección longitudinal por un disposi -  

t iv o  endenta-do en forma de d isco  para la  coníeo&ón de super -  

f i c i e s  de acoplamiento en lo s  arcos lib re s  de la  f i la  te jid a  

de eslabones de c ierre .

La figura 13 una sección parcial fuertemente aumentada 

! segtin l a  lín ea  XIII-X III de la  figura  12.

La figura 14 upa v ista  esquemática sobre una mitad te ­

jid a  de c ierre  corredizo con una cadena sin  f in  de elemet&oa 

de deformación.

La figu ra  15 una saooión transversal aumentada segtin 

l a  lin e a  XV-XV de la  figu ra  14.

La figura  16 una v is ta  paroial sobre una cin ta , que 

g ira  sin f in  oon elementos de deformación fija d os  sobre la

misma*
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La figura  17 una sección transversal aegtin la  lfnea

; XVII-XVII de l a  figura  16.

La figura 18 una vista  esquemática sobre un soporte, 

en cuyo contorno giran varios miembros de deformación a modo 

de láminas, conducidos compuestos en una f i l a  sin  f in .

La figura 19 una sección transversal aumentada pa? la  

¡ ejecución segtin la  figura 18 oon engrane de lo s  miembros de 

deformación en lo s  arcos lAbres de eslabones de una mitad te­

j id a  de d erre .

La figura 20 una vista  parcia l sobre la e jem oión  se -  

gtín la s  figuras 18 y 19.

Para la  ejecución del pm.o6dimiento segtin di invento 

se u t il iz a  un te lar  para ointas que, trabaja por lo  menos con 

dos lanzaderas, de la s  que una de la s  lanzaderas recibe  el. ca­

rrete  con un h ilo  de trama te x t il  y la  otra lanzadera el carre­

te con un h ilo  de trama de material a r t i f i c ia l ,  por ejemplo un 

h ilo  de material a r t i f ic ia l  termoplástico, que en uno de los  

cantos de l a  cinta soportadcra 1 a te je r , se te je  dentro como 

f i l a  2 de eslabones de cierre y en el canto de la  tinta forma 

aroos lib re s , porque e l  h ilo  de trama de material a r t i f i c ia l  

se conduce alrededor de una espiga o alambre retenido fijamen­

te , conmutable en su mando por a l mecanismo fonmadou de la  cu­

lad a , oomo es oonocido en s f .  Segtin elersquema de la  figura 1 

lo s  h ilo s  de urdimbre 3 y 4 forman l a  calada de te jid o  para la  

cin ta  soportadora 1 a te je r  y una parte la tera l de lo s  h ilo s  ¡ 

de trama 3, con lo s  h ilos  de trama 5 la  calada de te jido para 

atar e l  h ilo  de trama de material a r t i f i c ia l .  Despuás de cada 

A&nz&da de trama lo s  h ilos  de trama de manera conocida sa  go l -  

pean por e l peine 6 para la formación de un te jid o  só lid o . Al ,



te je r , lo s  h ilos de trama de material a r t i f ic ia l  pueden adop -  

tar la  forma de un amellen h e lico id a l aplanado;, &a forma d6 un 

meandro ourvado en forma de u o semejante:.

Para poder proveer ahora lo s  arcos lib re a d a  eslabones 

de c ierre , formados en uno de lo s  cantos de la  cinta sobre s i  

alambre retenido, conmutable, del h ilo  de trama de m aterial ar­

t i f i c i a l ,  de superficies de acoplamiento, de aonerdo con e l  

invento, ante& del golpe del peine, por lo  menos entre loa di -  

timos aroos lib re s  8a de e slabones d6 cierre: y e l penúltimo 

arco Sb de eslabones de c ierre , segdn la s  figuras 2 a 4, desde 

u_n lado de la  cinta, se hace engranar un tope 7 como contra­

apoyo para, e l  di timo aroo de eslabón en e l golpe del peine 64 

Sin embargo, ventajosamente se introducen varios tcp6s 7 en 

lo s  in te rs tic io s  entre un número de arcos lib res  de eslabones 

2a, 2b, 2c. e t c . ,  y esto por ejemplo en forma de púas o dien -  

tes 7, que por un dorso 8 están reunidos en un cuerpo a modos 

de peine, en que estas púas o dientes, de sección transversal 

redonda, ovalada o también de otra sección , engranan 6ntre la  

espiga inversora retenida, respectivamente e l  alambre inversor 

9 y e l  canto de la  c in ta  soportadora, en lo s  in te rs tic io s  en -  

tre  lo s  arcos de eslabones 8a, 8b, e t c . El pein6 6 del te lar  

además está provisto, wn e l alcance de lo s  aroos lib res  2á de 

lo s  eslabones e t c . ,  de va rilla s  de peine 6a salientes respecto 

a la s  otras v a r illa s  de peine, d6 modo que el último arco 2a 

de miembro de c ie rre , por estas v a r illa s  6a de peine, que l l e ­

gan a chocar antes que la s  varillas  6 de pá.ne, se presiona 

fuertemente y de golpe oontra l a  última púa 7 de tope del pe i -  

ne de púas 7, 8. sin  embargo, puede u tilizarse  tambión un peina
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usual y golpear entonces, por ejemplo, antes de l choque del 

peine, lo s  arcos lib re s  de eslabones de cierre por un golpea -  

dor adicional co n tra ía  última puad6 tope, en lo  que este 

golpeador puede apoyarse, por ejemplo, d6 modo oscilan te . Ade­

más son u tilizab les  cualesquiera otros medios auxiliares que 

lle v e n  a aplicarse a l último arco de eslabón de golpe contra 

e l  tope. Por e llo  e l  último arco libre  2a de eslabón se pnyvee 

de una impresión 10, que sirve de superficie de acoplamiento 

y adicionalmente también el penúltimo arco 2b de eslabón se 

provea de una impresión lo  ig u a l. La produooión de estas im -  

presiones 10, 11 puede favorecerse por suministro de oaler o 

también por medios reblandecedores químicos. El peina 7, 8 se 

extrae después de la  zona de lo s  arcos lib res  2a, e t c . ,  de es­

labones y l a  cin ta  te jid a  de cierre se sigue estirando- por un 

l is tó n  de tracción  o análogo con resbalamiento de lo s  arcos de 

ios eslabones sobre la  espiga retenida fijam ente, de modo que 

puede confeccionarse e l  siguiente arco d6 eslabón de cierre, 

p or  lasamiento de. introducción del h ilo  de material a r t i f i c ia l ,  

corriéndose el peine 7, 8 entonoes de nuevo en lo s  in ta rsti -  

c ios  de lo s  aroos de eslabones p a ra la  oonfeodíon de las s i -  

gu íen las deformaciones 10, 11, que sirven de superficies de a- 

ooplamiento. Estos procesos se repiten continuamente duranta 

la  operación de t e je r .  Para aumentar el contra-apoyo de lo s  

dientes o púas 7, lo s  extremos l ib r e s  de la s  púas también pue - i  

¿en engranar en perforaciones de un l is t ó n  dispuesto si el la  -  

do opuesto a l peine 8.

En la  ejeouc ión según las  figuras 2 a 4 también es  p o s ij

b le , en lug^u? de un peine 8 con púas 7, que engranan pee enoima
i
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de ambas Sarnas da lo s  arcos lib res  2a de lo s  eslabones a tra - 

vde de lo s  in tersticios ;, e l u t il iz a r  dos de estos peines, que 

engranan desde ambos lados del plano de la  cinta en los in ters­

t ic io s  de lo s  eslabones, de modo que entonces la  altura de 

la s  púas 7 del peine puede disminuirse correspondientemente..

Si se prooede de la  til tima manera, entonoes la s  poas 

?a, segdn e l  ejemplo de la s  figuras 5 y 6, pueden con stitu ir  -  

se tambidn análogamente a dientas d6 rueda de peine o dientes 

de cremallera, es deoir con determinada* anchura, de modo: que 

lo s  flancos de lo s  dientas 7a llegan a g )lioarse  en loa  in ters­

t i c i o s  de lo s  eslabones, en l a  zona de la  espiga 9 retenida, 

asi como tambidn a ambos lados de esta espiga oontrs lo s  ladea 

de las ranas de lo s  arcos lib re s  2a, e t o .,  de los  e slabones de 

c ie r re . Entonoes, por e l golpe del peine en la s  ramas de los  

aroos de lo s  eslabones se p roseen  deformaciones 12, 13 que 

forman, en l a  direooidn transversal de la s  ramas, ssootaduras 

en la  anohura de lo s  dientas 7a y representan superficies de 

acoplamiento, que; en la  figu ra  5 están indicadas per rayado, 

por e l lo ,  en el caso de engrane mutuo de dos mitades de cierre 

oorredizo fabrioadas segdn e l  invento, se consigue un engrane 

de acoplamiento de ajuste reoíproco muy bueno.

En e l u lter ior  desarrollo del invento se parte de una 

cinta te jid a , en la  qu6 por un ancho parcia l de la  d n ta  sopor­

tadora 1 está te jid o  dentro un h ilo  de material a r t i f i c ia l  en 

forma de un meandro 2 curvado en forma de u, de un muelle h e l i­

coidal aplanado o semejante, y esto de ta l mod;o qus esta h ilo  

de material a r t i f ic ia l  desprovisto de toda deformaat dn transver­

sa l, forma aroos lib re s  2a en uno de lo s  cantos de l a  d.nta+
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¡I Ahora, se trata  de obtener qU6 estos arcos lib re s  2a#

¡ a continuación del proceso de te jid o  para la confección de es­

labones de cierre: corredizo, se provean de superficies de aco­

plamiento. segdn las figuras: 7 a l o  se procede, en esto de ta l

manera que se u t il iz a  un peina 14 oop una cantidad de dientas 

o púas 15, que ejecuta un movimiento perpendicular mente ai p la­

no de la  mitad de o ie r is . En el ejemplo, el peine 14 oon loa  

dientes 15 puede moverse hacia abaRo y hacia arriba entre guias 

la tera les 16 y 17, situadas paraleles a la  f i l a  de eslabones 

de cieñe: 2, 2a, en lo  que l a  guia 16 y un correspondiente e s -  

ca lon am ien tol6a de una mesa o semejante se aplica o n tia  las 

partes situadas libremente de lo s  eslabones de oierre e n e l  al .

3 ande de la  ointa so portador a 1, mientras que l a  guia 17 se a - 

p llo a  oontra e l vértice de lo s  arcos lib re s  2a de lo s  eslabones. 

Los dientes y e l pein6 están t&ora dispuestos de ta l modo que ] 

el movimiento de lo s  dientes d irig idos hacia abajo y haoia a rr i­

ba, se eieotáe en e l lugar entre lo s  in te rs tic io s  d6 lo s  esla -  

bones, que está lim itado ptr e l canto de l a  cinta y el arco in -  

;e r io r  de lo s  arcos lib re s  2a de lo s  eslabones. Los dientes 15 

tienen en e llo  una dimensión o un diámetro en la  direcoión  Ion -  

^itudinal de la  f i l a  de eslabones de cieris que, por ejemplo, 

e& mayar que l a  d istancia entre dos eslabones de cierra sucesi­

vos. s i ahora se efeotáa un movimiento descendente del peina de 

dientes, lo s  dientes 15, par su dimensión producirán deforma -  ¡

ciones en lo s  costados de las ramas de los  arcos lib re s  2a de ¡ 

] os eslabones de c ie rre , es deoir, que escotarán estas ramas, 

de modo que entonces la s  escotaduras formarán su p erficies  de 

Acoplamiento para dos mitades de cierre oo¡rredizo que deban en ^
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granarse entre s f .  ta  sección transversal de l o s  dientes 15

¡
puede ser circu lar, ovalada o también en forma de tr^ edL o, 

oomo por ejemplo se indica en la  figura 8 . según 6l  invento, j 

el. número de lo s  dientes 15 tiene que ser tan grande que en

la  introducción forzada en lo s  in te rs t ic io s  entre lo s  arcos
*

lib re s  2a de lo s  eslabones, junto oon los eslabones de cierre , 

formen un apoyo mutuo, en lo  que hay que considerar -que loe  

dientes 15, en ai caso de cierres muy finos^ también tienen i 

que constituirse muy fin os , un movimiento descendente y aseen <- 

dente del peine de dientes 15 se efectúa desp-uós de cada trans­

porte de avance a voluntad, par l a  medida de uno o varios in ­

tervalos de eslabones de cierre , pe acuerdo con el ejemplo de 

ejecución  representado, e l transporte de avance puede efectuar­

se simultáneamente temblón por e l peine de dientes 14, 15, 

y esto porque el peine 14 se apoya sobre dos exeóntrioas 18, 

de modo que al impulsar ambos e jes de exoéntrioa, lo s  dientes 

15 engranan entre los  in te rs t ic io s  vecinos de los  eslabones, 

y por el movimiento de las exeóntrioas a l mismo tiempo tgm -  

b ien  se efectúa e l  transporte de avance de l a  mitad 1 , 2 del 

i oierre corredizo. ¡
Por la s  dos guias 16 y 17 p a ra la  f i l a  de eslabones de } 

o ierre corredizo en l a  zona de l a  longitud del peine se evita 

un corrimiento transversal de la  f i l a  de eslabones, y cuando 

! por estas dos guias 16 y 17 la  f i l a  de eslabones se somete a l -  it
go a tensión previa , e l vórtice de lo s  arcos lib re s  2a de lo s  ¡

¡ e si abones en e l engrane de lo s  dientes tambión se deformará !
! ialgo. Esta deformación puede aumentarse porque en lugar de la

guia f i j a  17, el peine 14, paralelamente a la  f i l a  de dientes 

15 se provee de un lis tó n  de presión 19, que en e l movimiento
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descendente del peine 14 llega  a aplicarse con presión eontra 

e l  vértice  de lo s  arcos lib res  2a de lo s  eslabones, de mocb 

qu.e por e l lo ,  conjuntamente con lo s  dientes 15 S6 alcanza un 

mayor aplanamiento de lo s  vértioes.

Seg&n otra forma de ejecución del invento, puede pro -  

decerse también de ta l modo que respecto al plano de la  mitad 

del cierre oorredizo se apoyan de modo opuestamente movible 

dos peines 14 , 15 opuestos simétricamente, en lo  que también 

en este caso¡ l a  impulsión, de ambos peines d6 dientes puede 

efectuarse por excéntricas^ Los dientes 15, en este caso, pue­

den  acortarse correspondientemente, d6 modo que los  extremos 

de lo s  dientes en áL movimiento reciproco a través de lo s  in  -  

te rstio ioa  de lo s  eslabones, se aoeroan entre s í ,  respectiva -  

mente chocan enos oontra otros o oasi llegan a chocar. En -  

toncee, las  ramas de lo s  arcos lib r e s  2a d6 los  eslabones 

se proveen separadamente, desde ambos lados, de deformaciones 

en forma de escotaduras con e l  p e r f i l  deseado, cuando en e l  

oaso de la  ejecución segdn l a  figura 11 se u tilizan  los  pei -  

nes de dientes, a l mismo tiempo para e l transporte de avanos 

de la  mitad de oierre corredizo, naturalmente la  impulsión de 

la s  excéntricas tiene que efectuarse opus star ente.

Segén otra ejecución del invento también es poálble, 

mediante transporte oontinuo de avance de la  mitad 1 , $ de 

cierre corredizo, obtener la s  deformaciones de lo s  arcos l i  -  

bres de lo s  eslabones, qu6 sirven de su p erficies  d6 acoplamien. 

to , mediante dientes que engranan. En ta l oaso, le s  dientes 

15a, con dimensiones o p e r file s  de l a  clase d escrita  se f i ja n  

sobre e l contorno de uno o dos. discos c ir o ils re s  20, 21, ai -  ! 

lin d ros  o tambores, en lo  que e l diámetro de estos discos o ¡
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semejantes-, sin  embargo, tiene que elegirse tan grande que 

siempre llegue a engranar un ndmero mayor de dientes 15a en 

in te rs t ic io s  sucesivos entre los  d istin tos eslabones de c ié  -
¡

rre . Estos discos 20 y 21 se impulsan en sentidos opuestos, i!)
ge modo que se producen continuamente deformaciones, como su­

p e r f ic ie s  de acoplamiento, oon transporte continuo d6 avance 

de la  mitad de cierre: corredizo. El contorno de los  disoos 

20 y 21 esta constituido escalonado, respectivamente cada d is ­

co posee una pestaña g ira toria  en ambos lados, de modo que es­

tas pestañas o bridas 22,.23 llegan a ap licarse, por una parte, 

oon tra la s  partes situadas libres, de los  eslabones en la  zona 

de la  cinta soportadora 1 , y, por otra parte, contra 6l  ver -  

t ic e  de lo s  arcos l ib r e s  2a de eslabones de ciene:^ como guia 

contra un oorrimi6nto transversal. Sin embargo, 6n :e llo  puede 

u tiliza rse  la s  bridas 22 adicionalmente para deformar e l ver -  

tice  de lo s  aroos lib re s  2a de los  eslabones en cooperación 

con los  dientes 15a, de modo que por e llo  se mejora e l  acopla­

miento de dos mitades de cierre  puestas 6n engrane.

En las ejecuciones segdn la s  figuras 7 a 11 o en e je  -

ouoiones semejantes es posible reforzar, respectivamente aumen.
! ' - 
j tar las dimensiones de lo s  dientes 15 en la  d irección  del trans­

porte de avance sucesivamente, de modo que por e l lo  la s  deforma­

ciones que deben practicarse 6n lo s  lados de las ramas de los 

arcos lib res  2a de lo s  eslabones, que sirven de superficies de 

acoplamiento, se producen paulatinamente. En e l lo  es posible: 

favorecer l a  confección de la s  deformaciones por un o sienta -  

miento del peine de dientes 14, 15, respectivamente de lo e  p e i­

nes, o bien suministrar eh, la  zona de lo s  peines de dientes 

a ire  caliente osemejante, pera aloanzar por e llo  una pequeña ¡



p la stifica o ión  3a lo s  d istin tos eslabones de cierre p a ra la  

más fá c i l  obtención de l a  deformación.

La aplioación de superficies de acoplamiento en lo s  

arcos lib re s  de los  eslabones d6 eierre, de oierres corredi -  

zos te jid os  oon transporte oontinuo de avance de la  mitad de 

cierre oorredizo también es posible en ejecuciones segdn las 

figuras 14 a 20. Estas ejecuciones se explican a continuación.

Segtín el ejemplo de las figures 14 y 15 se procede de 

tal modo que la  mitad te jid a  de cierre oorredizo 1 , 2 se oandu- 

oe por un arco de la  f i l a  da eslabones de cierre: a un trayecto 

alineado rectamente. En e l plano del oierrese coloca  ahora, a l­

rededor de dos inversiones 24 y 85, una f i l a  sin  f in  de miem -  

b.ros de deformación, componiéndose ésta  de un muelle h e lic o i -  

¿a l 36 s in  f in ,  de metal o de un material no deftrmable, en lo  

que la  altura de paso, de este muelle h e lico id a l corre g* onde a 

la  distancia de dos arcos de eslabones de cierre y e l  grosor 

¿ e l  material de lo s  alambres de las aspiras es algo mayor que 

l a  distancia lib re  entr6 dos arcos lib re s  sucesivos de eslabo­

nes de c ie rre . Este muelle helico ida l 36 está conducido entre 

la s  dos inversiones 34 y 25 sobre lo s  ramales re o to s , de modo 

que e l mismo, re ferido  al plano del dibujo, no puede desviarse 

hacia l a  derecha. El arco de la  mitad de cierre opinoide ahora 

parcialmente oon e l arco da inversión d e l muelle h e lico id a l 36 

en la  inversión 85. simétricamente a la misma altura, de moch

que por e llo  se expanden por una parte los  arcos de eslabones 

de cierre en su intervalo, y por otro lado la s  espires del mue­

l l e  helico ida l en su distancia, de modo que entonoea, en di. 

curso de la  mitad del cierre corredizo, y del muelle helicoida l,:



las distintas espires del muelle helicoida l engranan entre los  

arcos libres extendidos de los  eslabones de cierre y entonoes 

se efeotda sobre el trayeeto recto de oonducoión-una aplicación 

f i j a  reoíproca entre lo s  arcos lib re s  de los  eslabones de o ie ­

rre  y las espiras del muelle h e lico id a l, como ahora las dimen­

siones de las espiras del muelle h e lico id a l, en la  dirección 

longitudinal son mayores que las distancias entre lo s  arcos 

suoesivos lib res  de eslabones de oierre, la s  espiras del muelle} 

helicoida l se estamparan en lo s  costados de lo s  arcos lib res  

de lo s  eslabones de cierre y por e llo  produoirán superficies 

de acoplamiento en 6stos aroos lib res  de lo s  eslabonas. El mue­

l l e  helicoida l 26 puede poseer en e llo  un p e r f i l  aplanado co­

rrespondiente al p e r f i l  de los  eslabones de cierra. La impulsión 

para l a  mitad d6 cierre corredizo 1 , 2 p para e l muelle h e li­

coidal 26 sin  f in  puede efectuarse de cualquier manera deseada. 

En circunstancias también es suficiente t ira r  de la  mitad de 

cierre corredizo 1 , 2 en la  dirección de la  flech a , de modo que 

entonoes el mu6l l e  helico ida l se arrastra automáticamente por

e l engrane en lo s  arcos de lo s  eslabones!

Tambián en e l  presente caso se conduce la  f i la  de 

eslabones 2, 2a de cierre en e l arco de entrada y sobre e l  tra­

yecto  reoto, en lo  que está escalonada una superficie  de masa 

27, y una guia f i j a  88 opuesta tambián posee unacsoslonamiento, 

de modo que los  espaldones de estas guias 27 y 28 se apRoan 

contra las partes situadas lib res  de lo s  eslabones en e l  alban- 

oe de la  cinta soportadora?. Por e llo  no puede efectuarse la
!

desviación la tera l de la  f i l a  de eslabones de cieña al engranar 

la s  espiras 26 del torn illo  h e lico id a l. '
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SegAn una ejecución modificada segAn las figuras 16 y 

1?, e l  muelle helicoida l 26 puede sustituirse por miembros 29 

de arco individuales, que e stán fijad os en una cinta 3o ro ta ti­

va sin  f in  sobre la  cara exterior. Estos arcos 29 poseen en 

direcoián longitudinal nuevamente dimensiones o perfilados, 

que s¡on mayores que las distancias entre dos arcos sucesivos 

2, 2a de eslabones de cierre*, y además loa  arcos 29 6stán oons - 

titu idos de tal modo que áL engranar en el lado de entrada en 

forma de aroo, lo s  vórtices de los  arcos de eslabones de cié -  

rre llegan a aplicarse contra la  cinta  30 f i j a  sin fin . puede 

impedirse una desviación de la  cinta sin fin , alejándose de 

l a  f i l a  de eslabones de oierra, por correspondientes guias.

En este oasó los  arcos 29 deformadores pueden cooperar con la  

cinta 30 sin  f in , que no cede, de tal modo que al engranar en- 

tre los intersticios: de lo s  eslabones de cierre:, no sólo se de­

forman las ramas d6 lo s  arcos lib res  de los  eslabones, sino 

tambión el vórtice de estos arcos, de modo que por e llo  se me­

jora e l  engrane de acoplamiento de dos mitades de cierre corre­

dizo.

Además, segAn una ejeouoiÓn de acnerdo con las figuras 

18 a 20, puede precederse de ta l modo que un soporte macizo 

Ni don lados reotos y extremos curvados se u tilice  en lugar del 

muelle heliooidal sin  fin , respectivamente en lugar de la  ofn -  

ta  50 sin  f in  con los  arcos 29 de deformación superpuestos.

Este soporte está provisto de guias giratorias 32 en las ca -  

ras frontales g iratorias, y en estas guias están insertos miem­

bros de defonnación 33 individuales en forma de láminas sitúa - 

dos adosados entre s i ,  que sobresalen de las guias 32 del so - !



porte 31 y en sus extremos lib res  están provistos 3a oabezas 

34 perfiladas deformantes. Estas cabezas 32 6stán constituidas 

3e tal modo que en la  dirección longitudinal tienen mayores d i -
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me ns iones, que la s  distancias entre lo s  arcos lib re s  2a de es­

labones de cierra , de modo! que, a l reunirse en forma arqueada 

la  f i l a  de eslabones de' oierre: 2, 2a, con las cabezas de defor­

mación 34 se est ampan en lo s  costados de 3&s ramaa de los aroos 

lib res  de lo s  eslabones de cierre unas superficies de a co p la ­

miento. La superficie frontal del soporte 3t forma eh e llo  la  

saperfioie de ^tlioación  pera el vértice d6 los  arcos lib res  

de eslabones de cierre , que por e llo  pueden aplanarse en coope- 

r^oiÓn con la s  cabezas de deformación 34. para qne se efectúe 

una aplioaoiÓn precisa de lo s  vértices de los  arcos de eslabo -  

nes de cierre oontra la  superficie frontal del soporte 31, por 

otra parte se situán las partes lib res  de lo s  eslabones de cierra 

2 contra correspondientes guias. 35 y 56.

En todas las ejecuciones segón las figuras 14 a 20

jtambián es posible disponer fijamente una cuña 37, en ¿  lado
i
¡de entrada arqueado, ccano se indica en la  figura 14, cuya ou -  

ña trabaja con las mencionadas guias para lo s  eslabones de cie­

rre y co n lo a  miembros de deformación de manera análoga a una 

oarredera usual de cierre corredizo. Tambión en el casotde las 

figures 14 a 20 la  estampación de la s  superficies de acoplamien­

to por elementos de deformación puede favorecerse por empleo de

25 cualquier olase deseada de calefacción , que sirve para calentar 

lo s  eslabones de acoplaaiento respectivamente para p la s t ifica r - 

tes algo.

t
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Este registro consta ¿6 las siguientes reivindi -

cao iones;

1 . -  procedimiento p a ra la  fabricación de oierres 

corredizos te jid os , en los  que un h ilo  de material a r t i f ic ia l ,  

cano h ilo  de trema en forma de un meandro curvado en forma de 

U, de na muelle helicoidal aplanado o semejante, se te je  s i -  

multóneam6nte oon la  cinta portadora, respectivamente se in  -  

cluye en ásta por lanzamiento, en lo  que lo s  arcos que forman 

lo s  eslabones de c ierre , obtenidos oondu.oiendo3.os ¿rededor 

de una espiga, sobresalen libremente por encima de uno de lo s  

cantos de la  cinta y están provistos de superficies de acopla­

miento, caracterizado porque para lá  obtenoidn de las super -  

f  ie ie a  de acoplamiento se introducen elementos da deformación 

entre los  arcos de eslabones sobresalientes libremente del 

canto de l s  cinta, y entre los elementos de deformación y los: 

arcos de lo s  eslabones se proch.oe una tensión de presión en 

la  dirección longitudinal del cierre:*

2*.- Procedimiento segán la  re iv indicad  án 1, oa-

raotextzado porque al tejer la s  distintas mitades del cierre 

ooirredizo, por lo  menos entre lo s  dos últimos arcos lib res  da 

lo s  e slabones confeccionados al te je r , desde uno o ambos lados 

del plano de la  mitad del cierre, antes del choque del peine 

o de otro golpeador que choca en .la  zona del áltimo arco lib ro  

de eslabón, se introducen topes de ret6noión para e l áltimo aroo 

de eslabón* ¡. - t
5*- Procedimiento segán la  reivindicación 2* oa -
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pasterizado porque en la  dir6o<íón longitudinal de la  mitad 

I te jid a  del cierre  corredizo, paralelamente a la f i l a  de esla­

bones está dispuesto un peíne con púas que engrana oon la s  púas 

perpendicularmenta a l a  dirección  longitudinal de la  f i l a  de i
eslabones por una impulsión entre lo s  di timos arcos lib res  de 

i eslabones de c ierre  y se retiene hasta el choque efectuado; d6l
i . . '

peine o de otro golpe ador.

4*- procedimiento seg¿n l a  reivindicación  3. ca­

racterizado porque aquellas i& rillas  del peine quE* largan ar 

tropezar en la  zona de los  aroos- lib res  de lo s  eslabones de 

o ierre, están ejecutados de modo; saliente respeoto a iars res -  

tantea v a r illa s  del peina en la  d ireod ón d e  golpeo.

5 . -  procedimiento segdn la s  reivindicaciones 3 

5 4, caracterizado porque se lleg a  a u t iliz a r  un peine, cuyas 

púas tienen p e r f i l  redondo u ovalado, y se constit uyen tan 

largas que ambas ramas de lo s  arcos de lo s  eslabom s de cierre 

son agarradas por encima al engranar en lo s  intersticios; de los 

eslabones*

6 . -  Procedimiento seg&n la  reivind icación 5, oa -  

raoterizado porque lo s  extremos lib re s  de la s  púas ¿E penetrar 

a travós de lo s  in te rs t ic io s  de lo e  eslabones* engranan en ta la ­

dros de un l is tó n  o semejante apoyado en el otro- lado de la  cin ­

ta .

7 . -  Procedimiento seg&nlag reivindicaciones 3 ¿

i 4, caracterizado parque en l a  direocián longitudinal de la  mitad 

te jid a  del cierre oorredlzo, paralelamente a la  f i la  de eslabo * 

nes y a ambos lados de la  misma, en ea& ceso se alojar un peina 

oon puaa que engranan con púas opuestas de un segunde peine per-'
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pendí cularmente a l a  dirección  longitudinal de la  f i l a  de esla ­

bones por medio de una impulsión, entre la s  remas de los  óltimas 

arcos lib res  de los  eslabones de c ierro .

caracterizado: porque la s  púas de ambos peines, análogamente a 

i  os dientes de ana rueda dentadar o de una cremallera, engranan 

- de ta l modo entre lo s  tiltimos eslabones de c ie rta , qu6 lo^ fla n - 

cos de lo s  dientes apoyan a las ramas de lo s  eslabones de c ié  -  

rre en la  zona d6l alambre de inversión retenido y a ambos la ­

dos del miaño y por e l choque del peine o del golpeador y la s  

deforman para la  obtención de superficies de acoplamiento.

8*- Procedimiento segón la  reivindicación  7,

9 . -  Procedimiento parala- fabrioaciÓn de cierres

corre dizos te jid o s .

SegÓn se desoribe y reiv indica  e n a s t a  menoría

descriptiva.
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