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. MEMORIA DESCRIPTIVA
que Se presenta para unir & le solicitud
dé
PATENT E Dz INVENCION
formulede el 25 de abril de 1963, con el n® 287.365

en
Asrpafa
por VEINIE efios

'a‘nombrg de MANNESMANN AXTIENGESELISCHAFT, entidad alemena,

establecide en Mennesmannufer 16, Disseldorf, Republice
Federal Alemana, por; .
"UN PROCEDIMIENTO PARA REVESTIMIENTO CONTINUO DE
PIZZAS MITALICAS" '

E1 invento ss refilere a un procedimiento pers re-
cubrir de manera continua piezas metdlicas, en especial
‘tubos, con capas de pléstico, con preferencia de polietile-
1o, y tiene por fin crear un nuevo procedimiento econdmi-
co que .da recubrimientos protectores especielmente va-
liosos.

Se conocen numerosos procedimientos de empléer plés-
ticos para la produccidén de recrubrimientos de proteccidn.
4ds{ por ejlemplo pueden ser eplicados los pldsticos en for-

ma disuelta, como lacas, sobre las superficies a proteger.



Iy
f /]

10

15

25

30

~ gfjyy 912 onwse 8

oy BSR
Tembién se conoce el procedimiento de extender piéstigggﬂwvmf
termoplésticos, tal como polietileno o poliemida, en

forma de polvo sobre las'superficies & proteger y hacer-

los fundir splicando calor, para que se forme la capa pro-
tectora. También se conoce el extender una capa de cloruro
de polivinilo.blando. Pera el recubrimiento de tubos se
aplica el cloruro de polivinilo en forma de hojas, res-
pectivamente de tubo flexible, y con ayuda de un pega-

mento bituminoso sobre el tubo calentado. De este modo

se ha aplicado tembién polietileno sobre tubos.

Sin embargo, les capas protectorss producidas por

estos procedimientos conoeidos en muchos casos no respon-
den & las exigencias respecto & su resistencia ante
solicitaci ones mecénicas, quimicas o térmices. La me-

yoria de las resinas termopléstices empleadas con estos
procedimiéntos muestren después de cierto tiempo efectos

de descomposicidn desventajosos. Bn el caso de recubrimientos
de clorurc de polivinilo la sustancia reblandecedora se
desplaza dentro del pegamento bituminoso y de lugar a

hacer el cloruro de polivinilo quebradizé“ También resul-

ta en muchos casos que la fuerza de adherencie de este
pegamento, que es inferior a 0,5 kg/bmz, no basta, con

lo que pusde desprenderse la capa de cloruro de polivinilo
de le base metélica. Ademés, el didmetro de los tubos que
pue&an ser recubisrtos con cloruro de polivinilo esté
limitedo a aproximadamente 100 o 150 mm, debido a que &al

ser extrusionado el cloruro de polivinilo con las presio-
nes mis altas necesarias para los tubos mayores se calien-
te & temperaturas que estln por encima de las temperaturas

-de estabilizacidn, con lo cual son hechas imectivas las ma-
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terias de estabilizacién. . i;:;“;;;:
Istas y otras désventadas se remedian por el inven-
to. Hste consiste en aplicar sobre las superficies lim-
piedas y qalentadas a eprozimsdements 1002C de las pie-
zas primeramente un pegamento adhesivo, qué ha sido pre-
calentado a una temperaturs de aeproximadesmente 150¢C,
Yy a contihuécién una caps aislante, precalentada a~apro-
ximadamente 200¢ C, devpolietileno duro que sirve con
proteccidn contra la corrosidn, extendiéndose sobre
esta capa de polietileno duro el mismo pegamento adhe-
sivo y asobre éste una capa de proteccidn contra solicita-

ciones mecdnicas consistente en polietileno blando pre-

calentado a aproximadamente 1202C.

Bl espesor del pegamento adhesivo para la capa
de polietileno duro y para le de blando es segin el in-
vento de aproximadamente 0,3 a 0,5 mm.

Xl espesor de la capa de polistileno durc es con-
venientedxente de aproxim_adamente 0,5allmm. y el de la
cepa de polietiieno blando de aproximedemente 2 a 5 mm,

Los‘pegamentos con contenido en disolventes hasta
ahora usualmente empleados y también los.pegamentos de
fusidn a base de poliisobutileno y de butenos tienen péra
la.fiﬂalidad presente diversas desventajas. asi. pege~
mentos.con un disolvente sbélo pueden ser empleados cuando

el disolvente no ataque el material a pegar y exista la

- posibilidad de que el disolvente pueda evaporarse. Cuando

se trate de une capa de polietileno aplicada sobre acero

no existe esta posibilidad. Los pegamentos de fusidn con

base de poliisobutileno y bituminosa tienen la desventaja

de un campo de esplieacidn limitado. Para temperaturas ele-
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que el poliisobutileno no tiene la propiedad de lograr

una adherencie suficiente entre una pieza metdlica y
polietileno. Bl betén sdlo tiene una fuerza de adherencie
elevads a aproximedamente temperatura de interiores.
Pero esta fuersza decrece notablemente con temperaturas
mayores 0 menores. Por ests razdn es de recomendar pare
el procedimiento segln el invento el empleo de un pegamento
edhesivo de mezcla de polisobutileno, parafina dura, re-.
sina natural y betin. Como ejemplo de tal mezcla se indi-
ca la siguiente composicidn: .
180 - 220 pertes en peso de poliisobutileno (con un
peso moleculer de aprox. 15000)
225 ~ 275 partes en peso de parafina dura (punto de
fusibn 702C)
225 - 275 parteé en peso de resina netural, (punto
p.ej., resins balsémica o colofonia.
de fusidn aprox. 802C)

250 - 350 partes en peso de bettn (sopledo, sin cerge.,
punto de rebland. +80¢2 hasta 90¢C, punto
de grietas -202C). |

Bste pegamento adhesivo'tiene las siguientes carac-

teristicas: |

1.~ 81 pegamento es adecuado para fijar sobre su-

perficies de acero de maners firme, por ejemplo polietile-

‘no, cloruro de polivinilo etc. Ademés pueden pegarse los

mismos termoplésticos con este pegamento sobre superficies
de resinas endurecidas, tal como resina de epbéxido o de
polidster. |
2.~ Bl pegemento pusde ser utilizado en estado fun-
dido por encima del punto de reblandecimiento sin nebesi-
L87duv
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ded de disolventes.

38, - HEl pegamento tiene un punto de reblandeci-
niento de.aprox. + 759C y un punto de agrietemiento de
aprox., -40¢C, Dentro de este margen es completamente gpli-
cable.,

42, - Le fuerza ds adherencis del pegamento es tan
elevada que 1z fuerze g cortadurs & la traccidn de une
unidén pegada entre scero y polietileno a +20¢C asciende
a sproximedamente 1,5 kg/em?. (Le del betén asciende,
8019 en el caso de 202C, & 2,0 hasta 2,5 kg/bmz} ls
del oppenol a 0,5 kg/cm?.) |

58. - Ia fuerza de adharéneia es suficiente para
encler ol polietileno o el cloruro de polivinilo fir-
memente sobre acero, de modo que no se presenten super-
ficies de acero libres debidas & solicitaciones térmi-
cas (extensidn., encogimiento).

6°. - Las capas de polietileno defiadas se cierren

autométicamente por la accién del pe gamento bejo tensidn

al formarse un tapén de pegamento, con lo que se sigue
gerantizando la proteccidn contra la corrosidn.
7¢. -~ El pegemento es de produccidn econdmice y se
pueds eﬁplear précticamente sin pérdidas de aplicacidn.
Bn lugar de elegir un begamento adhesivo con un
poliisobutileno, se puede tomar también une mezcle en le
cual estén mezecledos parafins dura, resine natural y be-
tén con dos poliisobutilenos‘de peso molecular distinto,
Es conveniente que el peso molecular de uno de los poli-
isobutilenos sea de alrededor de 15000 y el del otro
de alrededor de 10000. t

Como‘ejemplO'de tal tipo de pegemento adhesivo se

i% dﬁtﬁyf? fia) E;



Vs «
{ 22

10

15

25

30

indicara la siguiente mezclas:

475 partes en peso de poliisobutileno con un peso molecular

25

200
100

200

LU n

- 15.000
" con un peso molecular
de aprox. 10.000

perefine durs (punto de fusién, 702C)
resina natural (punto de fusidn eprox.802)
De€Jes resina -
balsémica o colo-
fonia
bethn (soplado, sin’carga. punto de

reblandecimiento entre 4802C

y 909C, punto de grietas

aprox. -102C).

Este pegamento adhesivo que se ha indicado se carac-

teriza por tener una elevada fuerze adhesiva ain con tem-

peraturas bajes, de modo que las piezes revestidas podrén

ser expuestas a temperaturas exteriores extremadamente
bajas, sin que la eficiencia de las capas de pléstico

sufra influencias desventajosas,

Zsta solicitud que corresponde & le presentada en -

la Repiblica Federel Alemene con feche 20 de junio de 1962,
bajo el nfm, M 53.273 X/39a, se acoge a los beneficios del

art. 51 de la Ley del vigente Estatuto sobre Propiedad In-

dustrial,
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Tos puntos de invencidn propia y nueva que se pre-

senten pere que sean objeto de esta so}icifud de Patente

"de Invencidn en Hspafia, por VBINTE afios, son los siguien-

tes: ‘

12,~ Procedimiento pars revestimiento continuo
de piezaé metélices, en especial tubos, con cepes de plés-
tico, preferentemente polietileno, caracterizedo porque

sobre les superficies limpiadas y calentadas a aproxi-

- medemente 1002C se extiende en primer lugar un pegamento

adhesivo que he s8ido precalentado a una temperaturas de
aproximadamente 1508C, y sobre éste una capa aislante

con finalided de proteccidn contra la corrosién de polie-

tileno duro precalentado a aproximadamente 2002C, exten-

diéndose & continuacidn sobre la capa de polietileno
duro el mismo pegamento adhesivo y sobre éste una cape
con finalided de proteccibn contra las solicitaciones
mecénicas de polietileno blendo precalentedo & aproxi~
madaménte 1202C,

29, - Procedimiento seghn la reivindicacién 1, cersac-

 terizaedo porque el pegemento adhesivo para la capa de po-

lietileno duro y para la de polietileno blando se aplica
con espesor de aproximademente 0,3 a 0,5 my.

32.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racteriéado\porque el espesor de la capa de polietileno
duro asciende a aproximadamente 0,5 @ 1 mm,. y el de la
cape de polietileno blando, a aproximadamente 2 a 5 my.

49, - Procedimiento de preparacidn de un pegamento

2 2TRR{YH
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adhesivo en especial para el procedimiento seglin lagragzoeeeeeee
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reivindicaeciores 1 hasta 3, caracterizedo porque se

mezcla poliisobutileno, parafina'dura. resina natursl

y betun.

59,~ Procedimiento de prepsrscibén de un pegamento

"adhesivo segin le reivindicacidn 4, caracterizado porque

se mezclan los siguientes componentes:

180 hasta 220 partes en pesc de poliisobutileno

225

225
250.

275

275

350

"

"

" " " parefina dure
M ® " rgging naturel

" n " betﬁn

62,- Procedimiento de préparacién de un pegamento

edhesivo seghn le reivindicacidn 4, ceracterizado porgue

ge utilizan en 81 doe poliisobutilenos de peso molecwlar

distinto.

72.~- Procedimiento de preparacidén de un pegamento

adhesivo segin la reivindicacidn 6, carecterizado porque

uno de los poliiscobutilenos presenta un peso molecular

de aproximademente 15.000 y el otro, uno de aproximada-

mente 10.000.

82.~ Procedimiento de preparacidén de un pegamento

adhesivo segin las reivindicaciones 6 y 7, caracterizado

porque se mezclan los siguientes componentes:

475 partes en peso de

25

200

H

"

poliisobutileno de peso moleculer
aprox. 15,000

poliisobutileno de peso molecular
aprox. 10.000

scim s, 87365



100 partes en peso de resine naturel
200 L " " " bet ﬁ_n-‘
92,~- Un procedimiento pera revestimiento continuo

de piezes metdlicas.

-~ o)

5 Tel y como se he desorito en la Memorie que ante-
cede y con los fines que se han especificado.
Bsta Mem orie consta de nueve hojas escritas e mé—

quine por une sola cara.

wearia, #IF AGD 1987
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