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dirrespondiente a l a  so lic itu d  de" re g is tro  de una Patente  

dé Invención, que por veinte '-años se s o l i c i t a  para España 

a favor de Don león B a t t i s ta  GABURRI, de nacionalidad i t a  

lia n a , domiciliado en ALASSI0,C/ Piazza P a rtig ia n i núm 29.

p o r

"PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS DE SUSTEH 

1 ACION EH. (SEMENTO ARMADO' COK PILARES Y VIGAS PREFABRICADOS".

E l objeto de l a  presente invención es un procedimiento 

para l a  construcción de estru ctu ras de sustentación  en ce­

mento armado, que se c a ra c te r iz a  por p refab ricar tan to  lo s  

elementos v e r tic a le s  como lo s h orizontales n ecesarios, c°ns 

titu id o s  los-prim eros por p ila re s  o pies derechas.:, y lo s  se
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gundos, por vigas de enlace; unos y otros tienen por sección 

resisten te  sólo una avaparte de la  sección defin itiva del 

proyecto, y en unos y en otros sus extremos de unión están  

dotados de escotaduras y de salien tes para la s  recíprocas  

ensambladuras; el montaje de dichos elementos se rea liza  in - 

torduciendo les  salientes de las  vigas en la s  escotaduras de 

los p ila re s , y en el lugar de montaje se completa la  carga 

de hormigón en los pilares y en la s  vigas, para llev ar su 

resisten cia  a l a  prevista en el proyecto*

Para efectuar ventajosamente la  invención, lo s p ilares  

prefabricados están huecos y su sección se h alla  únicamen­

te  limitada a l a  zona externa de la  sección defin itiva pro­

yectada, Del mismo modo, en las  vigas prefabricadas, que 

presentan sección en "I" (derecha o in vertid a), su sección  

se halla  lim itada únicamente a la  zona in ferio r de la  sección  

defin itiva pregusta en dicho proyecto.

Prácticamente, para levantar la  estructura de sustenta 

ción se sitúan en obra primero cada uno de los p ilares huecos 

y se introduce sobre sus armaduras de encuentro y de enlace 

predispuestos saliente del plano de apoyo; sucesivamente se c£  

locan las  vigas de enlace introduciendo sus salien tes en las  

escotaduras previstas en las  cabezas délos p ila re s ; se llena  

de hormigón, previa la  introducción de la  armadura suplementa­

r ia  s i  es p recisa, e l hueco de cada uno de los p ilares (con 'lo  

cual se lleva su sección resisten te  a la  del proyecto); en e l  

hormigón aun fresco se introduce la  armadura de unión p arcia l­

mente saliente de la  cabeza, sobre l a  que habrá de ser enla­

zado el p ilar superior; cuando .h a  llegado e l  endurecimiento 

se procede a la  colocación de l a  solera, apoyándola sobre e l  

borde de la s  alas de la  viga, y se hormigona  ̂ la  salera general 

y el cordón p eriférico , que al formar cuerpo único con la  viga.
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prefabricada re s u lta  completa la  sección  re s is te n te  de a -  

cuerdo con e l proyecto»

l a  p refab ricació n  de lo s  p ila re s  siguiendo el proce­

dimiento de la  invención se re a liz a  ventajosamente para  

cada uno de lo s p ila re s  hormigonándolos en posición h o ri­

zontal dentro de una c a ja  de moldeo desmontable, que cons­

t a  de una base o fondo h o rizon tal y de dos flancos v e r t i ­

c a le s , mantenidos conjuntados con cercos y t i r a n te s , para  

obtener una canal a b ie rta  por a rrib a , donde se re a liz a n  di 

cho hormigonado, l a  vibración  y e l fraguado de l a  masa; un 

gnimp correspondiendo a l hueco dd p i la r ,  asimismo co n s titu í  

da con paredes de chapa reco rtad a , contenida en un elemento 

tubular f le x ib le  que l a  circunda, y , a l menos una de dichas 

paredes, re s u lta  expansible radialm ente mediante un disposi 

tiv o  articu lad o interno que, además de perm itir l a  primera 

d ila ta c ió n  del hormigonado, después que e l hormigón se ha en 

durecido, puede ser contraido radialmente y retirado. ' luego 

fácilm ente del ánima; dos te s te r o s  su jetab les a la  base y a 

le s  flancos de la  c a ja  de mollee y p ro v isto s  de aberturas  

ce n tra le s  reco rtad as para introducción y sostenimiento de la  

c ita d a  anima en su posición c o rre c ta , y , en f in , animas cohh 

plementacias compuestas de taco s con sección tra p e c ia l  para 

la  creación de escotaduras en la s  cabezas de lo s  p i la re s .

Para l a  p refab ricació n  de la s  vigas en "I "  siguiendo 

l a  invención se la s  hormigona sobre una ca ja  de moldeo-com­

puesta esencialmente de un plano de base ó fondo y de dos 

flan cos en "L" in v ertid a  enfrentados y con e l a la  hacia  a -  

fu era , mantenidos distándalos entre s í  conjuntamente con 

t i r a n te s , Para poder graduar l a  a ltu ra  de l a  viga, e l  c i t a  

do plano de base de la  caja  de moldeo se h a lla  colocado ae 

modo que su posición es variable entre los flancos median­

te  un d isp ositivo articulado sim ilar a l  empleado para la
\
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extensión y la  vibración de las paredes del ánima.

Otras características  del procedimiento y de las cajas 

de moldeo necesarias para la  realización del mismo se deduci­

rán de la  descripción <jie sigue, en la  cuáL se hace referencia,, 

a algunas de las formas representadas, solo a títu lo  de ejemplo 

en los dibujos adjuntos, en las <jiei

la  figura 1 muestra una vista en perspectiva parcial de 

un p ilar intermedio prefabricado segán la  invención,

La figura 2 muestra una vista  parcial de una viga in ter­

media prefabricada,

La figura 3 muestra una v ista  parcial de un p ilar de pa­

ramente,

la  figura 4 muestra una vista parcial de una vi¡^. de pa­

ramento,
la  figura 5 muestra una v ista  en alzado longitudinal de 

una caja de moldeo de p ilares,

La figura 6 muestra una v ista  longitudinal del disposi­

tivo articulado interno en e l ánima,

la  figura 7 muestra una sección transversal de dicho dis_ 

positivo,
Las figuras 8 y 9 muestran la  barra de accionamiento y 

el pasador para dicho dispositivo,

, La figura 10 muestra la  sección segán la  línea A-A de la

figura 5>
Las figuras 10a á lOg muestran diversos tipos de perfi­

les que pueden u tilizarse en e l fondo y en los flancos de la ca­

ja de moldeo de los pillareis,
La figura 11 muestra el dispositivo para graduar el la r­

go de un p ilar especial,
La figura 12 muestra la  sección segán la  línea B-B de la  

figura 5,
La figura 13 muestra en perspectiva un detalle del áni-100



-  5 -

-V

1

105

e 110

115

120

125

130

La. figura 14 muestra esquemáticamente la  sección según 

la  linea C-C de la  figura 5»

La figura 15 muestra la  ca ja  de moldeo de una vi^. in­

termedia con sección de "T11 normal»

La figura 16 muestra la  caja de moldeo de una viga de

paramento,
La figura 17 muestra la  caja de moldeo de una viga de 

cornisa,

Las figuras 18, 19, y 20 muestran en vista  lateráL , 

transversal y en planta una viga prefabricada en "L",

La figura 2L muestra la caja de moldeo para dicha viga 

en «L",
La,figura 22 muestra una viga prefabricada en "T" in­

vertida,
La figura 23 muestra dicha viga en obra, con hormigona 

do coEiplementario,

La figura 24 muestra en perspectiva un p ilar y dos vi­

gas de paramento en fase de montaje, y

La figura 25 maestra una perspectiva parcial de una es 

tructura de sustentación en construcción siguiendo el procedí 

miento de la  invención,.
Conforme a l a  invención, la  p refab ricació n  de lo s  p ila  

re s  o p ies derechos se r e a liz a  en una ca ja  de ipoldeo como la s  

rep resaltad as en la s  fig u ras 5 a> 1 4 . Dicha c a ja  e s tá  co n sti­

tu id a  con una base o fondo - 1 -  de apoyo y dos flancos o co sta  

¿os - 2 -  y - 3 -  mantenidos reunidos con un c ie r to  número de ce r  

eos - 4 -  tra n sv e rsa le s , distanciados entre s í  y sujetados con 

t i r a n te s  5 a l a  base - 1 - .  En lo s  extremos de la  c a ja  de moldeo 

se f i ja n  te s te ro s  —6— y 6̂ *, cada uno de lo s  cuales tien e  una 

abertura cen tre l —7— que permite l a  introducción ¡y constituye  

e l  soporte del ánima, n ecesaria  para cre a r e l  hueco interno del
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p ila r . Este  ánima se compone, figura 12, de dos costados  

-S -  y 8̂ - de chapa con lo s  cantos replegados, y de dos pa­

redes - 9 -  y 9I in ferio r y superior, con p e rf il  en "U" 

que pueden ser separables o acercables opuestamente con 

objeto de poder extraer e l  ánima después de realizada, la  

carga de hormigón y de su endurecimiento. El alejamiento y 

acercamiento de la s  paredes - 9 -  y 9^ se consigue mediante 

e l dispositivo de paralelogramo articulado que se represen  

ta  en la s  figuras 6 y 7 . Se h a lla  constituido esencialmen 

te  con dos largueros de hierro -1 0 -  y 10̂ - de p e r f i l  en "U" 

enfrentados por e l lado hueco, provistos en su cara  externa  

de placas tran sversales -1 1 -  colocadas distanciadas para man 

tener la s  citadas paredes - 9 -  y 91 en au justa posición. Di­

chos largueros en "U" están enlazados entre s í por puntales -  . 

-1 2 -  p aralelos, distanciados y articu lad o s por sus extremos • 

en la s  alas de lo s  citados largueros, de modo que con ello  

re s u lta una especie de sistema de paralelogramo articulad o. 

Para mantener ríg id a  e l  ánima qie, a causa de su longitud,

:podríá flexarss algo, al menos el larguero correspondiente a 

la  pared in fe rio r  - 9 -  vá provisto de una barra - 13-  a e l  uní 

da para co n stitu ir  una viga re t ic u la r .

Uno d lo s  dos puntales extremos - 1 ¿  está  provisto de 

un manguito externo -1 4 -  donde puede ser introducida una pa­

lanca o barra de maniobra -15— cuando ha de se r  accionado di­

cho paralelogramo articu lad o . Esta disposición de l a  palanca 

-1 5 -  de quita y pon, permite el poder mover y extraer e l  ¿ li­

ma por uno' tí otro de lo s extremos de acuerdo con la s  necesida 

des. El larguero in fe rio r  en ü, -1 0 -  l le v a e n  su extremo f i j a  

da una chapa -1 6 -  con úh agujero - 1 7 -  para poder inmovilizar 

e l eitado puntal extremo -121-  provisto también del corres­

pondiente agujero, por los. que se introduce e l pasador -1 8 -  

cuando e l paralelogramo debe ser inmovilizado en su máxima
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E l ¿nifflfl de chapa a s í  d e s c rita  se envuelve y contornea 

en nna manga de t e l a  - 19- ,  f ig u ra  10, permeaole, adecuada 

para ser impregnada de a ce ite  y jabón antes de in trod u cir  

e l 'ánima en l a  c a ja  de moldeo. Dicha manga tien e  dimensi£ 

nes algo mayores de la s  externas del ánima de chapa, con 

objeto de p erm itir, que l a  te l a  forme pliegues ondulados o 

arrugas parg, que re su lte  rugosa l a  superficie  del hormigón

que haya estado en contacto con l a  t e l a .

Como se  ha dicho, el ánima va soportada en lo s  te s te ro s  

-6 — y 6 l dotados de l a  abertura ce n tra l - 7 - ,  la  cual e s tá  

cortada de modo que arrib a  y abajo tie n e  a r is ta s  entrantes pa 

r a  a lo ja r  lo s  cantos de la s  citad as paredes in fe r io r  y supe­

r io r  - 9 -  y -91-  en "U" figu ras 10 y 12 , é impedir ¿1 propio 

tiempo que la s  costados de chapa -8 — y-8^— puedan v aria r  de 

posición  durante el rellen o  del hormigón.

En la s  fig u ras de 10a á lOg se han representado algunos 

de lo s  p e rfile s  que pueden r e c ib ir  ya sea l a  chapa de base 

-1 — o la s  chapas de flanco - 2 -  y - 3 -  de l a  ca ja  de moldeo 

segdn se quiera obtener una ca ra  v is ta  del p i la r  convexa, o 

bien lo s  costados desdicho p ila r  dotados de acanaladuras o de 

re lie v e s . En la s  fig u ras  t  y 3 se ven ejemplos de p ila re s  que 

pueden obtenerse con.H. procedimiento d e s c rito . En l a  fig u ra  

11 se vá un sen cillo  d isp ositiv o  para regular l a  longitud del 

p ila r  en la  ca ja  de moldeo, constituido esencialmente con un 

te s te ro  móvil - 50-  que, mediante guias - 51-» es adaptado a lo  

largo de l a  c a ja  de moldeo, y sujetado en l a  posición  deseada 

con mordazas - 5 2 - .

En la  figura 14 se representa esquemáticamente la  disp£ 

sición del ánima. -53— age sirve para crear en los pilares las 

escotaduras -28- y -29 - para ej. encaje de las vigas»

P ara l a  p refab ricació n  de la s  vigas h o rizo n tales, se u ti

195



za una sen cilla , ca ja  de moldeo, fig u ra  15, con stitu id a con una 

base a fondo - 2 0 -  y dos costados - 2 1 -  y 21^-- sujetados por t i -

200 ra n te s , de modo que re su lta  una canal a b ie rta  por arrib a  para  

l a  carga, e l vibrado y e l  fraguado del hormigón.

En l a  fig u ra  16 se ha representado l a  ea&a de moldeo 

para obtener una viga -2 2 — especialmente apropiada como viga  

de enlace de p ila re s  de paramento. En t  a l  caso, la  viga en "2?" 

205 ha sido transformada en viga "LM in v ertid a , cuya pared externa . 

se h a lla  prolongada con el sa lien te  -2 3 -  para ocxrtener e l  cordón 

de coronamiento luego de la  puesta en obra de la  so le ra .

En la  fig u ra  17 e s tá  representada l a  ca ja  de moldeo para  

una viga de paramento -2 4 -  dotada de alero  - 2 5 -  y de eventual 

210 goterón - 2 6 - .  Todas la s  vigas se hallan  p ro v istas  en sus te s te  

ros de nervaduras o sa lie n te s  v e r tic a le s  - 2 7 - ,  fig u ra  24, ade­

cuadas para s e r  adaptadas por ensambladura; en la s  escotaduras 

- 2 8 -  y -2 9 -  fig u ra  1 de lo s  p ila re s .

Para lo s  p ila re s  de paramento, la  escotadura de apoyo 

215 -3 0 —toma la  forma representada en la s  fig u ra s  3 y 24 con boje­

to  de perm itir a la  ca ra  externa de l a  viga el ser situada en 

lín e a  con l a  c a ra  externa del p i la r .

En l a  fig u ra  24 se han representado un p ila r  y la s  v i­

gas de paramento durante l a  colocación , previa  la  disposición  

220 de la s  v a r i l la s  - 3 1 -  suplementarias .

Debe observarse la  ana adura <-*33- que ha sido parcialmen 

te  introducida en e l hormigón de rellen o  del bu© co interno del 

p ila r  -Pe-;> armadura que sirve de encuentro y de enlace con el 

p ila r  superpuesto. En la s  fig u ras  18 á 21 se muestra l a  ca ja  de 

225 moldeó adaptada a la -p refab ricació n  de un tipo de viga de unión 

más particularm ente apto para la  construcción de e stru ctu ras  de 

sustentación con a ltu ra  de planos lim itada. En este caso, l a  vi 

ga, en vez de la  sección  en "T" recibe l a  forma en "L ", como se 

indica en l a  fig u ra  19, de modo que e l a la  in fe rio r  puede quedar 

230 anegada en l a  so le ra  •



l a  ca^a de moldeo r e la tiv a  a dicho tip o  de vigas e s tá  esen cial­

mente co n stitu id a  con una base - 4 0 - ,  un flanco externo - 4 1 -  y 

un flanco interno -4 2 -  y 42^. E ste  último flanco se compone de 

dos placas longitudinales -4 2 -y  -4 2 ^ -, corred izas entre s í  ver 

235 ticalm en te, de manera que ese flanco puede ten er durante e l hor 

migonado e l  ancho deseado,y é ste  puede se r  reducido en el desmon 

ta je  para perm itir l a  ex tracció n  de l a  viga, a pesar de l a  pre­

sencia de la s  v a r i l l a s .

Con -4 3 -  y -4 4 -  se indica uno de! lo s  cercos que mantienen 

240 lo s  elementos de la  c a ja  de moldeo durante l a  carga de hormigón.

La viga en "L" además del estribo de h ierro s -4 5 -  anegado 

en el hormigón, contiene la s  v a r i l la s  - 4 6 -  de l a  ja r t e  v e r t ic a l  

, externa, que luego1 vendráia re s u lta r  también recubiertas.en l a .  

carga del hormigón de complemento.

245 En la s  fig u ras  22 y 23 se represen ta una viga en "I "  inver

tid a , con e l  brazo horizontal - 4 7 -  hormigonado y arm.ado y e l  

alma v e r tic a l  dotada de t e l a  m etálica calcu lad a para r e s i s t i r  

el peso de l a  so le ra , aun antes del hormigonado complementario 

sin  que sea p reciso  apuntalamiento.

250 La fig u ra  25 muestra en conjunto una estru ctu ra  de susten

ta ció n  construida de acuerdo con e l procedimiento de l a  inven­

ción.

- K 0 T A

1 . -  PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 

255 DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO COK PILARES Y VIGAS PREPA3RI 

CADOS, que se  c a ra c te r iz a  esencialmente por prefabñ. car por se 

parado lo s  elementos v e r tic a le s  y lo s  elementos h orizontales me 

cesarlos, constituidos lo s  prine ros por p ila re s  o pies derechos 

y lo s segundos, por vigas de enlace; unos y otros tien en  por 

2go sección re s is te n te  sólo una parte a licu o ta  de l a  re s is te n c ia  

d e fin itiv a  del proyecto,y  en unos y en o tra s  sus extremos de 

unión están  dotados de escotaduras y de sa lie n te s  para la s
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recíp ro cas ensambladuras; e l monta je de dichos elementos se rea  

l i z a  introduciendo lo s  s a lie n te s  de la s  vigas en la s  escotadu­

ra s  de lo s p ila re s , y en e l lugar del montaje se completa l a  

carga de hormigón en lo s p ila re s  y en la s  vigas para l le v a r  

su re s is te n c ia  a la  p re v ista  en e l  proyecto.

2 . -  PROCEDIMIENTO PARA LA- CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS DE 

SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, según la  reiv in d icació n  1&,

caracterizad o  porgue lo s  p iares  prefabricados tien en  su in te  

r io r  hueco y su sección se h alla  lim itada únicamente a l a  zona

externa de l a  sección d e fin itiv a  proyectada.

3 .  -  PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS DE . 

SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, según l a  reiv in d icación  1®* 

caracterizado porque la s  vigas prefabricadas presentan sección  

en “T" y su sección se h a lla  lim itada únicamente a l a  zona in  

f e r io r  de l a  sección d e fin itiv a  p re v is ta  en el proyecto.

4 .  -  PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS DE 

SUSTENTACION El? CEMENTO ARMADO de acuerdo con la s  reivin dica­

ciones precedentes, caracterizad o parque se sitúen  en obra 

primero cada uno de lo s  p ila re s  huecos y se introduce sobre 

sus armaduras de encuentro y de enlace predispuestos salien­

te s  del plano de apoyo; sucesivamente se colocan la s  vigas de 

enlace introduciendo sus sa lie n te s  en la s  escotaduras previs­

ta s  en la s  cabezas de lo s  p ila re s ; e l  hueco de cada uno.de 

lo s p i la re s , p revia  l a  introducción en él de la  armadura su­

plem entaria s i es p re c isa , se lle n a  de hormigón; con éste  aun 

fre s c o , en el hueco de cada uno de lo s  p ila re s  se introduce  

parcialm ente la  armadura sa lie n te  sobre l a  cual habrá de in­

tro d u cirse  luego el p i la r  superior; se procede después del en

durecimiento a l a  colocación de la  so lera  apoyándola sobre 

e l borde la s  a las de l a  v iga; se hormigona l a  so le ra  general 

y el cordón p e rifé rico  que a l  formar cuerpo único con l a  v i­

ga prefabricada re su lta  completa l a  sección re s is te n te  de acuer



-  11 -

2.95

300

305

310

315

320

325

/?c'o

■//
:/

do con e l proyecto*

5*- PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 

DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO según la s  reiv in d icacio n es

precedentes, caracterizado porque cada uno de lo s  p ila re s  se 

fa b rica  en posición horizontal dentro de una c a ja  de mol­

deo desmontable , que consta de una base horizontal y ds dos 

flancos v e r t ic a le s , mantenidos conjuntados con cercos y t i ­

ra n te s , para obtener una canal a b ierta  por arrib a  donde se 

re a lice n  el hormigonado, de vibración  y el fraguado de la  

masa; un ánima correspondiendo s i hueco del p i la r  asimismo 

co n stitu id a  con paredes de chapa reco rtad a contenida en un 

elemento tubular f le x ib le  que l a  circunda, y expansible ra ­

dialmente mediante un disp ositivo  articu lad o interno que a - 

demás de perm itir l a  primera d ila ta ció n  del hormigonado, des 

puls que e l hormigón se lia endurecido puede se r  contraido  

radialmente y re tira d o  luego fácilm ente del ánima; dos t e s te ­

ros su jetad les a l a  base y a lo s  flan co s de la  ca ja  de moldeo 

y p rovistos de aberturas ce n tra le s  reco rtad as para introducción  

y sostenimiento de l a  citad a  ánima en su posición co rre c ta ; y 

unas ánimas complementarias compuestas de tacos con sección  

tra p e c ia l  para l a  creación de escotaduras en la s  cabezas de lo s  

p ila re s  *

6 * - PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 

DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, de acuerdo con l a  re iv in d i­

cación 2® caracterizado porque l a  chapa de base de la  ca ja  de 

moldeo de p ila re s  puede ten er su : su p erficie  curvada para con­

seguir p a rticu la re s  e fecto s  decorativos en l a  ca ra  v is ta  de la

pieza.
7 . -  PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 

DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, según l a  re iv in d icació n  2& 

caracterizad o  porque asimismo lo s  flancos de la  ca ja  de mol-
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deo de p ila re s  pueden presentar re lie v e s  entran tes o sa lie n te s  

para conseguir su p erficies  la te ra le s  de lo s  p ila re s  adecuados 

para aplicaciones esp eciales de paneles de elementos horizon  

tg le s  o para la  creación  de acanaladuras v e r t ic a le s .

330 8 . -  PEOCEMIMTO PARA LA CONSTRUCCIONDE ESTRUCTURAS LE

SUSTENTACION EN CEMENTO ARCADO, según l a  re iv in d ica ció n  2§ ca  

racterizad o  porque el ánima se compone esencialmente de dos pa 

redes de chapa in fe rio r  - 9 -  y superior - 9 1-  curvadas en "U" y 

enfrentadas a d ista n cia  y de dos paredes la te r a le s  de chapa 

335 -8 — y-8^- con cantos redondeados, enfrentadas y corred izas a

lo  largo de la s  paredes in fe r io r  y superior, ¿otadas cada una 

de dichas paredes la te ra le s  a in terv alo s de una pluralidad de 

guías tran sv ersales  plegadas a lo  largo de ai lín e a  media y su­

je ta s  sólidamente a lo s  cantos de la s  paredes - 8 -  y -8 ^ - .

340 9 ,_  PROCEDIMIENTO para la construcción de estructuras de

SUSTENTACION EN GEKEfEO ARMADO, de acuerdo con la s  re iv in d ica­

ciones 2® y 6®, caracterizad o  porque la s  te s te ro s  de sostenimien_ 

to  del ¿nima presentan una abertura reco rtad a de modo que a r r i -  

ba y abajo tien e a r is ta s  en tran tes , para a lo ja r  lo s  cantos de la s  

■345 citad as paredes superior e in fe rio r  e impedir que lo s  costados

puedan v a ria r  de posición durante e l  hormigonado y la  vibración .

1 0 . -  PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 

DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, de acuerdo' con l a  revin dicación  

2§ , caracterizad o  poz’que e l elemento tubular adecuado para contec 

350 ner y envolver la s  láminas que constituyen el ánima es de te l a  

permeable impregnada con ace ite  y jabón antes de l a  introducción  

y de dimensiones algo mayores que la s  del ánima con objeto de 

que forme sobre estas pliegues o arrugas que luegon hagan ru?  

gosa la  su p erficie  del hormigón que re su ltó  en contacto con l a

355 t e l a .

1 1 . -  PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS
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2

DE SUSTENTACION EN CESSNTO ARMADO, según la reivin dicación  2§

caracterizado porque e l d ispositivo interno del anima para la  

expansión ra d ia l de sus paredes in fe rio r  y superior contra­

puestas se compone de dos largueros en •’U11 enfrentadas por 

su hueco, i cuyos lomos externos van pro v isto s  de placas  

tran sv ersales sa lien tes  y distanciadas para apoyarlas contra  

e l in te rio r  de la s  citadas paredes del ánima» dichos largueros

en "U" se h allan  completados con puntales distanciados y para  

le lo s  entre s í ,  articulados por sus extremos en la s  a las de 

dichos largueros, de modo que éstos y lo s  citados puntales 

constituyen un paralelogramo articulado deformable y con lo s  

largueros siempre p aralelos entre s í ,  y uno a l menos de dichos 

largueros en "ü" es rígido mediante una barra que forma con 

é l una viga compuesta»

1 2 .-  PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION BE ESTRUCTURAS 

BE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, según la s  reivindicaciones  

2 y 9 , caracterizado porque en e l d isp ositivo de paralelogra  

mo articu lad o  uno de los puntales extremos lle v a  externamente 

un tanguito apto para in se rta r  en e l  una palanca de maniobra 

y un agujero intermedio para hacer dicho puntal so lid a rio  con 

el. a la  de uno de lo s largu eros, dotada este  alarde un agujero .

enfrentable con e l  acabado de c i t a r ,  para poder inmovilizar 

el dispositivo mediante un pasador introducido en ambos agu­

jeros durante l a  posición expansionada del paralelogramo,

1 3 . -  PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 

DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, según la  reivin dicación  

28 y siguientes» caracterizado porque para graduar la  lon­

gitud del p ila r  está  p revisto  un diafragmg deslizable en el 

ánima corredizo en e lla  y dotado de medios de inmovilización  

en l a  posición deseada, para poder lim ita r  l a  anplitud del 

hormigonado y por consiguiente l a  a ltu ra  del p i la r .

1 4 . -  PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS
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DE SUSTENTACION EN OSTENTO ANEADO, según la  reiv in d icació n  18 

caracterizad o  porque cada viga elemental de enlace horizontal 

se fa b rica  hormigonándola sobre una c a ja  de moldeo compuesta 

de un plano ¿e base o fondo, y de dos flancos en 111" inver­

t id a , enfrentados y con e l a la  hacia  afuera, mantenidos a ais. 

ta n cia  entre s í  conjuntamente con t i r a n te s .

1 5 . -  EBOOEDBClEííTO PARA DA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 

DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARFADO, según l a  re iv in d icació n  128 

caracterizado porque uno de lo s flancos de la  c a ja  de moldeo’ 

de vigas tien e  su a la  más ancha que e l otro flan co , con lo  

que se consiguen vigas asim étricas con o sin  goterón en la s  v i -

405 gas de a le ro .

1 6 . -  PROCEDIMIMIO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 

DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, según la s  revindicaciones  

128 y 138, caracterizad o  porque el plano de base de la  ca ja  de 

moldeo de c ie r ta s  vigas es cambiable en a ltu ra  entre lo s dos

4IO flancos mediante un disp ositivo  de paralelogramo articu lad o ,con  

objeto de poder v a r ia r  la  a ltu ra  de l a  viga hormigonada.

1 7 . -  PROCEDIIüIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 

DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO., según la s  reivin d icacion es  

12 á 14 , caracterizad o  porqie también la  caja  de moldeo de v i-

415 gas se h a lla  p ro v ista  de un diafragma con cursor: inm ovilizaole 

en lo s flancos y en l a  base para poder v a r ia r  l a  longitud de 

la  viga hormigonada.

1 8 . -  PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 

DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, según la s  reivin d icacion es .

420 1§ á 3 S caracterizad o porque la s  vigas prefabricadas tien en  fo r

ma en ,,T11 in vertid a  con el tramo de a las  horizontal constituido  

con cemento armado y con el tramo de alma v e r t ic a l  formado con 

te l a  m etálica calculado de modo que r e s i s ta  el peso de l a  solé  

ra  sin  necesidad de puntales antes del hormigonado complementa 

r i o ,425
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ESTRUCTURAS ^  

DE SUSTENTACION EN CUERDO ARMADO, según la s  re iv in d ica d o  

nes lé  a la  18§ caracterizad o  porque la s  vigas p refab rica­

das tien en  forma en "I "  con armadura sa lie n te  para la  co?a. 

boraéión con la  so lera  después del hormigonado complementa 

r i o .

2 0 . -  PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 

EE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, según la s  reivin d icación  

1 9 s caracterizad o  porque la  c a ja  de moldeo para la s  vigas  

en "L? e s tá  p ro v ista  de un flan co  regulable para la  obtención 

de l a  pgred in terna de l a  v iga , reducible en a ltu ra  y provis­

to  de una escuadra para l a  inm ovilización de dicho flanco re ­

gulable.

21** Por último se re iv in d ica  como objeto sobre ¿L que ha 

de recaer la  presente Patente de Invención, que por veinte

años se s o l i c i t a  para España*- -  -  — --------  —

p o r

" PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION BE ESTRUCTURAS DE SUSTEN 

TAC ION Ei CEMENTO ARMADO CON PILARES Y VIGAS PREFABRICADOS " .

Todo conforme queda expresado en la  presante Memoria Des­

c rip tiv a  que consta de quince hojas e s c r i ta s  a máquina por una 

sola  de sus caras y dibujos que se acompañan.

Madrid, 24 de A bril de 1 .963

1 9 . -  PROCEDIMIENTO PARA LA
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