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El objeto de la presemnte invenciéﬁ es un procedimiento
pars la construccibn de estructuraes de sustentacién en ce-
mento armado, que se caracteriza por prefabricar tanto los
elemerntos verticeles como los horigontales necesarios, cong

tituidos los primeros por pilares o pies derechns: ¥ los se
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gandos, por vigas de enlace; unos y otros tienen por seccidm
resistente s6lo una avaparte de la seccidn definitiva del
p:oyecto, ¥ en unos y en otros sus extremos de unibén estén
dotados de escotaduras y de salientes pare las:reciproéas
ensambleduras; el mentgje de dichos elementos se realiza in~
torduciendo les salienfesde las vigas en las escotaduras'de

los pilares, y en ¢l lugar de montaje se completa la cerga

de hormigén en los pilgres y en las vigas, para llevar su

resistencia a la prevista.en ¢l proyecto.

Para efectuar ventajosamente la invencidn, los pilares.
prefabricados estdn huecos y su seccibn se halla nicamen-
te limitada o la zong externa de la seccibn definitiva pro-
yectada, Del mismo modo, en las vigas prefabricadas, que
presentan seccibn én "I (derecha o invertida), su seccién
se halle limitade $ricamente a la zona inferior de la seccién
definitive pregista en dicho ppoyecto.

Précticamente, para levaenter la estructura de sustenta
cibn se sitlan en obra primero cada uno de los pilares huecos
y se introduce sobre sus ermeduras de encuentro y de enlace
predispuestos saliente del plano de apoyo; sucesivemente se co
locan las vigas de enlace introduciendo sus salientes en las
éscotaduras previstes en las caobezas de Ios pilsres; se llena
de hormigdn, previa la introduccién de la armadurs suplementa-
ria si es precisa, el hueco de cade uno de los pilares (eon'lo
cugl se lleve su seccibn resistente & la del proyecto); en el
hormigbn aun fresco se introduce la srmaduras de unibn parciel-
mente saliente de la csbeza, sobre la que habrd de ser enla~
zado el piler superior; cuando .ha 1llegado el endurecimiento
se proéede g la colocacién de la solera, spoyéndola sobre el
borde de las glas de la vige, y se hormigon® la selera generai

¥ el cordén periférico, que el formar cuerpo dnico con la vige
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cuerde con el proyecto.

La_prefabricaci6n de los pilares siguiendo el proce-
dimiento de la invencidn se realiza vemtajosamente péra
cada uno de log pilares hormigonéndolos en posiéién hori-
zontal demtro de una ceja de moldeo desmontable, que cons-
ta de una base o fondo horizontal y de dos flancos verti=-
cales, mentenidos conjun#ados‘con cercos y tirantes, para
obtener una cansl sbierta por arribe, donde se reelizen di
che hormigonado, la vibracidén y el fraguado de la masa; un
4nime corresponiiendo al hueco dd pilar, asimismo constitugv
da con paredes'de cngre recortada,'contenida en un elemento
tubular flexible que la circunda, ¥, gl menos una de diches
paredes, resulta expansible radialmente mediante un disposi
+ivo articulado interno que, edemés de permitir la primere
diletacibn del hormigonado, después que el normigbn se ha en
dﬁrecido, puede ser contraido radislmemte y retirad o' luego
facilmente del &nima; dos testeros sujetables & la base y &
los flaﬁcos de la caja de moldeo ¥ provistos de aberturas |
centrales recortadés para introduccién ¥ sostenimiento de la
citada shima en su posicién correcta, y, en fin, 4nimaes com=
plementarias compuestas de tacos con seccidn trapecial para
12 creacibn de escotaduras en las cabezas de los pileres.

Pera lg firefabricacibn de las vigas en "I" siguiendo
1g invencién se kas hormigona sobre una caja de moldeo.com—
puesta esencielmente de un plano de baseté fondo y de dos
flsncos en "L' invertida enfrentados y con el als hacia 8=
fuera, manténidos distancigios entre si conjuntamente ¢on
tirantes, Para poder graduar 1y altura de la vige, el cita
do plano de base de la caje de moldeo se halla colocado de
modo que su posicibn es varieble entre los flencos median-

te un dispositivo articulado cimilar al empleado pars la

e e — S
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prefabricada resulte completa la seccidn resistente de a- §
’ 7
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extensién y la wibracién de las paredes del dnimg.

e

Otras caracteristicas del procediniento y de las cajas
de moldeo necesaries para la realizacién del mismo se deduei- -
rén de la deseripcidn qie sigue, én la cudl se hace referencia
a algunas de les formas representadas, solo a titulo de ejemplo
en los dibujos adjuntos, en les qet

La figure 1 miestra una vista en perspectiva parcial de
un piler intermedio prefabricado segin lé iﬁveﬁdign,

Ls figﬁra 2 mestra unz vista parcial de una vige inter-
media prefabricada, |

La figara 3 muestra una vista parcisl de un pilar de pa-
ramente, ' |

Ie figura 4 muestra una vista percial de une vige de pa-
ramento,

| Lg figures 5 miestira una vista en alzado longitudinal de
ﬁna caja de moldeo de pilares,

La figurs 6,mue$tfa'una vista longitwydinel del disposi-
tivo articulade interno en el énima, A

La figura 7 mestra una seccibn transversel de dicho dis_
positivo,

Las figuras 8 y 9 mestren la barra de accionamiento y
el pasador para dicho dispositivo,

. La figurs 10 miestra la seccidn seglin la linea A-4 dé ls
figura 5, ' |

Las figuras 10a 4 10g muestran diversos tipos de perfi-
les que pueden utilizarse en el fondo y en los flancos de la ca-
jg de moldeo de log pilards,

' La figura 11 miestra el dispositivo para graduar el lar-
go de un pilar especial,

La figura 12 miestra la seccidn segin la linea B-B de la
figure 5,

Le figura 13 muiestre en perspectiva un detalle del dni-
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la figura 14 miestra esquemiticamente la seccién segin

ma,

ls 1inea C-C de la figura 5,
La figura 15 mestra la caja de moldeo de une vigd in-
termedis con seccibn de "I normal,

La figura 16 muestra la caja de moldeo de una viga de

paremento,

La figura 17 miestra la caje de moldeo de una viga de
cornisa,

Las figuras 18, 19, y 20 muestran en vista laterd , -
transversal y en pkanta una'viga prefabricade en ngM,

la figara 4 mestra la caja de moldeo para dicha viga
en LY, |

‘Le figira 22 muestra une viga prefabricada en "I" in-
vertida,

La figura 23 muestra dicha viga en obra, con hormigona
do complementario,

Léffigura 24 miestra en perspectiva un piler y dos vi-
288 de-paramento en fase de montaje, ¥

La figura 25 miestra unas perspectiva parcial de una es
tructura de sustentacién en construccién siguiendo el procedi
miento de la invencién,

Gonforme a la invencibn, la prefabricacién de los pila
res o0 ples derechos selrealiza en uns ceja de moldeo como las
representadas en las figuras 5 a 14. Dicka caja esté consti-
tuida con una base o fondo -1~ de apdyo y dos flancos o costa
dos -2- y -3~ mantenidos reunidos con un cierto ndmero de cer
cos -4-_trahsversales, distancisdos entre si y sujetados con
tirantes 5 a la base -1-. En lcs extremos de la caja de moldeo
se fijan testeros -6- ¥ 6+, cadas uno de los cuales tiene una
aberfuré cemtrel -7- que permite la introduccidn y constituye

el soporte del &nima necesaria para crear el hueco interno del
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pilar. Este énima se compone, figurs 12, de dos ¢costados
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-8- y 81 de chapa con los cantos réplegados, v de dos pa~
redes -9- y 91 inferior y superior, con perfil en "U"

que pueden ser separables o acercables opuestamente con
objeto de poder extrser el dnima despuds de realizada la
carga de hormigbn v de su endurecimiento. El elejamiento y
acercamien’qo de las poredes =Ow y 91 gse consigue medisnte
el dispositivo de paralelogramo articulado que se represen
ta en las figures 6y 7.. Se halla constifuido esencialmen
te con dos largueros de hierro -10- y 10% de perfil en "O"
enfrentados por el lado hueco, provi:stosAen su cara e:d:emé
de placas transversales -1l- colocadas distanciadas para man

terer las citadas paredes -9- ¥ ol en =u justa posicidén, Di-

SO B0 08

chos largueros en "U' estén enlazados entre si por puntales - .-

-12- pagrealelos, distanciados ¥y artienlados por sus extremos :

en las alas de los citados largweros, de modo que con ello
result, una especie de sistema de paralelogramo srticulado,
Para men't:ener rigida el énima que, a causa de su longitud J

‘boaris Tlexerss a@lgo, al menos el larguerc correspondiente a
la pared inferior =9- v provisto de una barra -13- a el uni

da para constituir una viga reticular.

Uno & los dos puntales exfremos _12% estd provisto de

un menguito externo -l4- donde puede ser intzoducida una pa-

lanca o barra de maniobrz =-15= cuando ha de ser accionado di-

cho paralelogramo articulado. Esta disposicién de la palenca

~15- de guita y pon, permite el poder mover y extraer el ark

me por uno U otro de los extremos de acuerdo con las necesids

a

des. E1 larguero inferior en U, =10~ llevaen su extremo fija

da una ché&pa =16~ con un agujero -17- pars poder inmovilizar
el citado puntal extremo -123- provisto tampién del corres-

pondiente agujerc, por los gque se introdtice el pasador ~18~

cuando el paralelogramo debe ser inmovilizado en su médxime
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El 4nima de chepe asi descrita se enwvuelve y contornea

¢
™
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en una mange de tela -19-, fisura 10, permesble, adecuada
para ser impregnede de aceite y jabbn antes de intvoducir
el '4nima en la caja de moldeo. Dicha mangs tiene dimensig
nes algo mayores de las externas del dnimg de chapae, con
objeto de permitir, Que la tela forme piiegues ondulados o
arruges parg que resulte rugosa la superficie del hormigbn
que haya estado en contacto con la'tela.

. Como se ha dicho, el Anima ve soportads en los testeros
-6—- 7 61 dotados de la abertura ceﬁtfal -7=5 la cual estd
cottada de modo que arriba y abajo tiens aristas entrantes pa

ra alojsr los cantos de las citadas paredes inferior y supe=-

rior -951ﬁ-91— en "OY figuraé 10 y 12, € impedir &l propio

tiempo que les costados de chapa —8- y-81- puedan veriar de
posicidn durante el relleno del hormigdn.

~ En lgs figures de 10a 4 10g se han rerresentado algunos
de los perfiles gue pueden recivir ya sea la chapa de base
~1= 0 las chapas de flanco =2~ y -3~ de 1a caja de moldeo
segin se quiera obtener una cara vista del pilar convexa, 0
bien los costados de dicho piler dotados de acanaladuras o de
relieves. En las figuras 1y 3 se ven ejemplos de pilares que
pueden obtenerse con.é procedimiento descrite. En la figura
11 se vé un-sencillo dispositivo para regular la longitud del
pilar en la caja de moldeo, constituido esencialmente con un
testero mévil -50- que, mediante guias —51—, es adgptado a lo
largo de la caja de moldeo, y sujetedo en la posicibén deseada
con mordazas =52-.

En la figure 14 se representa esquemidticamente la dispg

sicién del 4nima -53- qge siwe para crear en los pilares las
escotgduras =28= y «=29- para el encaje de las vigas.

Para lz prefabricacibn de las vigas horizontales, se uti
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z& ung sencille caja de moldeo, figura 15, constituide con urme 419

base @ fondo =20- y dos costados =21- y 211~ sujétados por Ti-

rantes, de modo que resulta una canal gbierta por arriba para

lae carge, el vibrado ¥y e} freguado del hérmigén.

En la figura 16 se ha representado la caja de moldeo
para obtener una~viga -22- especialmente agpropiada como viga
de enlace de pilares de paramento. Ental éaso, la viga en "IU
ha sido transformada en viga "L" invertids, cuya pared externa
se halla prolongada con el saliente -23- para catener el corddn
de coronamiento luego de la'puesta en obra de la solera,

- En le figure 17 esté representada la caje de moldeo para
una viga de ﬁaramento =24 dotada‘de alexo -25- y de eventual
goterbn -26-. Todas las vigas se hallaen pro&istas’en sus teste
rog de nervaduras ¢ salientes verticales -27-, figura 24, ade-
cuadas para ser adaptadas por ensambladura: en las escotaduras
-28= y =29= figura 1 de los pilares. ‘

Para los pidares de paramento, la escotadura de apoyo
=30- toma la forma represemtada en las figuras 3 y 24 con boje-

to de permitir a la cars externa de la viga el ser situada en

linea con la cera extérna del pilar.

En la figura 24 se han representado un pikr y las vi-
gas de pararento durante la colocacidn, previa la disposicién
de las verillas =31- suplementaries .

Debe observarse la amadura =33~ que ha sidobparcialmeg
te introducida en el hormigbn de relleno del hwe co interno del

gilar ~Pe~-; armedura que sirve de encuentro y de enlace con el

,pilér superpuesto. En las figuras 18 4 21 se muestra la caja de

moldes adaptada a la.prefabricacidn de un tipo de viga de unién
més partiéularmente apto para la construccién de estructuras de
sugtentacién con altura de plehos limitada. En este caso, la Vi
ga, en vez de la seccifn en "T" recibe la forma en “L", como se
indica en la figura 19, de modo que el ala inferior puede guedar

anegada en la solera .
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Lz caja de moldeo relativa a dicho tipo de vigas esté esencial-

mente constituida con una base -40-, un flanco externo =41~ y
un flanco interno -42- y 421, Este §ltimo flanco se compone de
dos placas longitudineles =42-y -421-, corredizas entre si ver
ﬁicélmente, de‘maﬁera<;ue ese flanco puede tener durante el hor
migonado el ancho deseado,y éste puede ser reducido en el desmon
taje Para permitir la extraccibn de la viga, a pesar de la pre-
sencia de las varillas.

Con -43- y -44- se-indica uno de. los cercos que mantienen
los elementos de la caja de moldeo durante la carga dé hormigdn.

Ia viga en "L' gaemfds del estribo de hierros -45- anegado
en el”ﬁormigdn, contiene las varillas -46= de la mrte vertical
externa, que lueéﬁ vendré e resultar también recubierta.en la.
carga del hormigdn de complemento.

En las figuras 22 y 23 se representa una viga en "T" inver
tida; con el brazofhorizontal‘-4§- hormigonado ¥y armado'y' el
almwa vertical dotada de tela metélica calculada para resistir
el peso de la solera, aun antes Gel hormigonado complementario
sin que sea mreciso apuntalamient os

La figura 25 muestra en conjunto une estructura de susten
tacibn construida de scuerdo con el procedimiento de la inven-
cidn, A

X O T A
- 1.~ PROCEDI¥IENTO PARA LA CONETRUCCION DE ESTRUCTURAS

DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO'CON‘PILARES Y VIGAS PREFABRL
CADOS, que se oaracteriza egencialmente por prefaebd car por sg
parado los elementos verticales y los elementos horizontales me
cesarios, congtituidos los prime ros por pilares o pies derechos
¥ lbs segundos, por vigas de enlace; unos y 6tros tienen por
seccibn resistente sélo una parte alicuota de la resistenéia
definitiva del proyecto,y en unos y en otras sus extremos de

unién estdn Gotedos de escotaduras y de salientes para las
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reciprocas ensambladuras; el monteje de dichos elementos se rea
1iza introduciendo los salientes de las vigas en las escotadu-
ras de los pilares, y en el luger Gel montaje se completa la
carga de hormign en los pilares y en les vigas pera llevar
su resistencia a l= prevista en el proyecto.
2,- PEOCEDIMIENTO PARA LA COE HSTRUCCION DE ESTRUCTURAS DE
SUSTENTACION EN CEMENTO ABM&DO, gegin la reivindicacién le,

caracterizado porque los pikres prefabricados tienen su inte

rior hueco y su sectibn se halle linitada Unicamente a l2 zone

éxterna de la seccibn definitive proyectada.

3+~ PROCEDIMIENIO DARA La CONSTRUCCION DE ESTRUQTUBAS DE
SUSTENT ACION EX Cb;ENTB ARIADO, segin la reivindicacibn 18,
0ara0b8¢lzad0 porque las vigas prefabricadas presentan secclén
en "I y su seccibn se halla limitada Gnicamente a lg zons in
feriof de la seccidn definitiva prevista en el proyecto.

4.~ PROCEDIMIENTO PARA LA CQNSTRUCEIQN DE ESTRUCTURAS DE
SUSTENTACION EN CEMEHTO‘ARMRDO de acuerdo con las reivindica-
ciones precedentes, caracterizédo parque se sitien en obra
primero cads uno de 1los pikires ruecos y se introduce sobre
sus armaduras de encuentro y de enlace predispuestos salien-
teg del plano de apoyo; sucesivamente se colocan les vigas de
enlace introduciendo sus salientes en les escotaduras previs—
taé en las cabezas de los pilares; el hueco de cada uno.de
los piléres, previe lg introduccidén en &l de lz srmadura su-
plementaris si es precisa, se 1lena de hormigdn; con éste sun
fresco, en el hueco de czda uno de los pilares se introduce
parcislmente la aTmadura saliente sobre la cual habréd de in-
trodﬁcirse.luego el pilar superior; se procede después del en

durecimienfo a la colocacién de la solera apoyandola sobre

el borde las alas de lz viga; e hormigona la solera gzeneral
y el cordén periférico que =1 formar cuerpo tnico con la vi-

ga prefabricada resulta cbm@leta 1a seccidn resistente de acuer
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5.= PROCEDIMIENTO PAEA Li CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS
DE SUSTENTACION EN CEMERIC AREADO segin las reivindicaciones

do con el proyecto.

precedem es, caracterizadc porque cada uno de los pilares se
fabrica en posicibén horizontal demtro de una caja de mol-
deo desmonteble , que consta de una base horizontal y de dos

flencos verticales, mantenidos conjuntados con cercos y ti-

remtes, para obtener una canal abierta por arri ba donde se

realicen el hormigonado, de vibrgeién y el fraguado de la
mess; un Anima correspondienio gl hueco del piler asimismno
constltulda con paredes de chapa recortada contenide en un
elemento tuoular flexitle que la clrounda, y expensible ra-
diglmente mediante un dispositivo articulado interno gque a-
demés de permitir la primera di;atacién del hormigonedo, des
pués que el hormigdn se ha'en&urecido puede ser contraido

radialmente y retirado luego fécilmente del dnima; dos teste-

" ros sujetables a la base ¥ a los flancos de la caja de moldeo

y provistos de aberturas centrales recortadas para introduceidn

y sostenimiento de la citade édnime en su posicibn correcta; ¥

unes 4nimas complementarias compuestas de tacos con seccibn
trapecial pera la crescidn de escoteduras en las cabezas de los
pilares «

Gom PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTBUCCION TE ESTRUCTIURAS
DE SUSTERTACION EF CERENTO ARKADO, de acuerdo con la reivindi-

cacibn 28 ceracterizado porque la cnapa de base de la caja de

"moldeo de pilares puede texner su superficie curvade para con-

seguir particulares efectos decorativos en la aaré vista de la
pieza. |

7.- PROCEDIKIENTO PAEA La CQNSTRﬁCGION DE'ESTHUCTURAS
DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, segﬁn la reivindicacibn 28

caracterizado porque asimismo los flancos de la ceja de mol-
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deo de pilares pueden presentar relieves entranies oisalientes
pare conseguir superficies laterales de los piiares adeéuados

pars aplicaciones especiales de paneles de elementos horizon

téles o pera la creacibn de acansladuras verticales..

330 8.~ PROCEMIFNTO PARA LA CONSTRUCCI(N DE ESTRUCTURAS DE
SUSTENRTACION EN CENENTO AREADO, segﬁnA la reivindicacién 22 ca
racterizado porque el &nima se compone esencialmente de dos pa
redes de chapa inferior ~9- y superior -9l- curvedss en "U" y
enfrentedas a distancia y de dos paredes laterales de chapa

335 -8~ y-81- con cantos redonieados, enfrentadas y corredizes a

“lo largo de las paredes inferidr y superior, dotadas cada una
de dichas paredes laterales g intervalos de una pluralidad de
gulas transversales plegadas a lo largo de su linea media y su-
jetas sblidamente a ios cantos de las paredes -8- y -,

340 9.~ PROCHDIMIENTO PARA L CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS DE
SUSTENTACION ER CEEENEO ARVADO, de_acuerdo con 1las reivindice=-
ciones 28 y 68, carscterizado porque les testeros de sostenimien
to del &nima presentan una aberiura rec rtada de modo que arri-
bg y abajo tiene éristas entrantes, para zlojar los cantos de las

345 ¢itadas pafedes superior e inferior e impedir que los costados

puedan variar de posicién durente el hormigonado y la vibracibn.
10,~- PROCEDIKIENTC PARA L& CONSTHUCCION’DE ESTRUCTURAS

DE SUSTLNTACION EN CENENTO ARMADO, de acuerdo con la revindicacidn

28, cafacterizado porgue el elemento tubular adecuado para contg

350 ner y envolver las léminas que constituyen el 4dnima es de tela

.permeable impregnade con aceite ¥ jabdn antes de la introduceidn
& de dimensiones alzo mayores que las del 4nima con objeto de
que forme sobre estas pliegues o afrugas que luegon hagan rus

20sa la superficie del hormigén que resulté en contecto con la

355 telsa.

11 .- PROCEDIMIENTO PARA LA COKNSTRUCCION DE ESTRUCTURAS
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DE SUSPENTACION EN CEEEMTO ARVADO, segin la reivindicacién 22

s

caracterizgdo porqﬁe el dispositive interno del édnima pera la
expansibn radial de sus paredes inferior y superior combra-
ppestas se compone de dos largueros en "U" enfrentadas poxr

su . hueco. , cuyos lomos externos vénprovistos de placas

traensversales salientes y distanciadas para apoyarlas conpra

el interior de las citadas paredes del é&nima; dichos largueros

en "U" se hgllan completados con puntales diStanéiados ¥ pera
1eioé entre si, articulsdos por sus extremos en las zlas de

dichos largueros. de modo que éstos y los citados puntales

" constituyen un paralelogramo articnlado deformeble y con los

largueros siempre paralelos entre st, y uno al menos de dichos
largueros en "U" es rigido mediante una barra que forma con

&1 uns viga compuesta.

12.- PROCEDIMLENIO PAR4 LA CONSTRUSCION DE ESTRUCTURAS
DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARMADO, segin las reivindicaciones
2 y 9,caracterizado. porgue en el dispositivo de paralelogra
mo articulado uno de los puntales extremos lieva externamente
un genguito gpto para insertar én el uns pelencsa de maniobia
¥y un agajero intermedio pafa hacer dicho puntal solidario ton
el ala de uno de los leargueros, dotada este alg»&e un.agujero'.
ehfreﬁtable con el acabado de citar, para poder. inmoviligar
gl dispﬁsitivo mediante un pasador introducido en embos agu-
jeros durante le posicibn expansionada del parelelogramo,.
13.- PROCEDINMIERTC PARSA LA CONSTRUCCION D ESTRUOTURAS

DE SUSTEFTACION EN CEMENIO AR¥ADO, segin le reivindicacién

28 y sbeuientes, ceracterizado porque para gradvar le lon-
gitud del pilar esta previsto un diafragmg deslizable en el
énima corredizo en ella y dotado de medios de inmovilizacidn
en la posicidn deseads, pers poder limitar la amplltud del
hormigonadoe y por COnsigulente le altura del pllar-

14.— PROCEDIMIENTO PARA LA CONSIRUCCION DE ESTRUCTURAS
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DE SUSTENTACION EN CEMENTC ARNADO, segdn le reivindicacibn 18

caracterizado porque cada viga elemen‘bai de enlace horizontal
se febrica hnormigonandola sobre una caja de moldeo compuesta
de un plano dé base 0 fondd, y de dos flancos en "L" inver-
tida, enfrentsdos y con el zla hacia afuera, manteﬁidos a dig
tancia entre si conjuntamente con tirances.
15,- BROCEDIMiENTO PARA LA,COEgTRUCCION DE ESTRUCTURAS

DE SUSTERTACION EN CEMENTO ARKADO, segin la reivindicacién 128
caracterizado porque uno de loé flzncos de la caja de moldeo
de viges tiene su alas més ancha gue el otro flanco, con 1o \
qﬁe se consiguen vigas asimétricas con o sin gotérén enAlas vi-
gas de alero. _

16~ PROCEDIMIENTC PARA LA COESTEUCCION DE ESTRUCTURAS
DE SUSTEMTACION ER CEMENTO ARNMADO, segin las revindicaciones
128 y 138, caracterizado porque el plano de base de la caja de

moldeo de ciertas vigas es carbiable en altura entre los dos

flancos mediente un dispositivo de paralelogramo articulado,con

objeto de poder variar la altura de la viga hormigonada.

, 17.- PROGEDIMIENTO PARA'TA CONSTRUCCION DE ISIRUCTURAS
DE SUSTENTACION BN CEFENTO ARMADO, segfn las reivindicaciones
12 & 14, caracterizado porqie taﬁbiéﬂ ls ceja de moldeo de vi-
gas se halla provista de un diafragma con cursor. inmovilizable
en los flancos y en la base para poder varier ‘1a longitud de
la viga hormigonada;

18.~ PROCEDIMIEﬁTO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS
DE SUSTENTACIOﬁ'EH CEMTNTO ARMADO, segin las reivindicaclornes
18 4 38 caracterizado porque las vigas prefabricadas tienen for
mg en "I* invertida con el tramo de slas horizomtal constituido
con ceﬁeﬁto armado y con el tramo de alma vertical formado con
tels metdlica caleulado de modo que resista el peso de la solg
ra sih necesidad de puntales antes del hbrmigonado complementa

rio,
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19,- PROCEDIMIENTO PARA 1A %I%LgC%N 7/ DE ESTRUCTURAS ¢é
DE SUSTENTACION EN CEMENO ARMADO, segfin las reivindicacio
nes 12 a la 188 caracterizado porque las viges prefabrica-
das tienen formz en "L" con armadura saliemte para la colg
voraéibn con la solera después del hormigonado complemen'i:g_
Tice '
20,- PROCEDIMIENTO PARA LA CORSTRUCCION DE ESTRUCTURAS
DE SUSTENTACION EN CEMENTO ARKADO, segin las reivindicacion
198 caracterizado porgue la cajé de moldeo para las viges
en "LY% estd provista de un flanco regulegble para la obtencién
de ia“pgred»interna de la viga, reducible en sltura y provis-
$0 de uns es&uadré para la inmovilizacibn de dicho flanco re-
gulable, | '
2l,~ Por dltimo se reivin&ica como objeto sobre el que ha
de receer la presente Patemte de Invencibn, que por veinte
afios se solicita para Espe:ﬁé.. ----------------
| p o r
W PROCEDIKIEE\ITO PARA LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS DE SUSIEN
TACTON B ‘CEM@TO’_ARMADO COR PILAREé Y VIGAS PREFABRICADCS “.
‘Todo conforme queda expresado en la presar te Memoria Des-
eriptiva que const_avde guince hojas escritas a méquine por ung

sola de sus caras y dibujos que se acompafian,

Madrid, 24 de Abril de 1.963

P.h. ’ -
%UMANA '

PEDRO EE
PP ‘
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