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El invento se rofiere a un cilindro pora inztala-
ciones hidrlulicas, espocinlments para vehicuies de motor,
compucsts do ura caja con wi anins axial, en ol que un &imn-
Bolo estd guiado do forma desplazeable pxialmente y solicitak
do por unc de losz ladoz con liquido hidrfulico, estandc prop
visto ol cilindro de conexicnes para al menog uné tuberfia

de pregidn, una unidn con una ciwmara de lfiquide y pard.Y#

[ ] L]
sujecibn, .

Son conoccidos cilindres para instalaclones hiddrfut
licas (p.e. DE-0S 30 21 893) on loz que las cajas eotip fa-
bricadas en realizaclones de fundicidn en coquilla. Uu pring

cipio congtructive de este tipo contiene los factores desfat

vorables en la construcciln actual da autombviles, coro ' p.och

elovado gaszto de mocanizacsi.én con costes caros asi cod:an

peso elevado. Es nccesaria una jwpecable mecanizacibn ¢l

interior del cilindro para que la superficic de mercha del
cilindro garantice una impecable hernmoticidad respecto al
Cubolo. Independicntemente de los piroblemas do resistencia

]
y hormeticidad, con un matcrial de este tipoe Gunicamente

i

puede congsogulrse un precio unitario poxr picza doe cogte des
favorable debildo al olevado pego del matorial asi como gl

onorme gasto do la mecanizacidn.

Adends ron conocidos cilindror (pec. DE-0S 2¢ 2% k!

on los quo la caja cst8 fabricada cn una alcacida deo alumi-
nlo, donde gin owbarge el fuima dol cilindro, dobide a 1la
olevada golicitacién, esth provisto de uma capa de hierro
mediante galvancstogia. Sin ombargo, con ollo las veantajas
del matcrial ligero gon cormongadas muievamento debido a Ja

diffcii fabricaciln.

Partiendo de epto, la fwijcidn del invaente cm cronl
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un cilindroe con peso reducido y una fabricacibn econbmica,

Hojn nian. . 2.

cuya caja pregenta una asuporficie cilfndrica de marcha; que

3

puede geor fabricada sin arranque de viruta sin wecanizacida
posterior, cumpliendo la superficie las exigencias y temlent
do una vida (til correspondientemente largae.
}

Para resoclver este problem&, estd provisto, seglin
[§

el invento, que la pieza de la caja que tiene ol unlm%. g6
formada por una pieza tubular y que al menog una pieza'q§ -
cional que presenta las conexiones smea de fundiciln a pre-
g16n, estando unidas entre si fijas y hermbticas a la pra-
si6n Ja pieza tubular y la o las piozes adiclonales.

En esta forma de roalizaciln es ventajoso que .

modlante combinaciones favorables de material pueda 8qp°-

evitado un olevado coste de mecanizacién asf cowo tamhiftn,

un olevadoe peso propio. Mediante una construcci&n.cc“ﬁuwwta
c¢on wna pleza tubulaxr y una pieza adicional de fund1c1é; a
preeiGn pucde oliminarse una mecanizaciln interior del cllin
dro, giendo influenciados positivamenté loz probleuns de
regsistencia mediante una elecccidn adécuada del material. Log
problbman de ruideo en la superficig de marcha del cilindro
durante el funciocnamiento quedan roesueltos.

Tarbifn es ventajoso que la unibn do las piozas
tubulares con las plezas adicionnles do fundicién a presidn
poermite cagid cualquier colocacibn deseada de bridas do sujcu
cifn o gimilares aci cowme lag unicnes de conoxidbu para clo-

mentos de ovacuacibn del ailre vy los conductor de unidn.

Segln otra caractoristica importante ostf previst

— Y
W

que las pilozas adicionalos wstfin unldas de fovma ingoluble
con la pleze tubular y con cicrre de forma ontroe sf. Esta

forma de sujecidn hace inmuocesarios digpositives especiales
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para ta unibn de las pilezas. Una realizacin espeecialmente
] ventajosa prevd que el cierrec do forma entre las piozes de
construceidn se realiza durante la colada a prosiln de las
piczas adicionales. Para ello, la pieza tubular eos intrédu«
5 cida directamente on el molde de colada a proesidn y el
clorre de ferma se produce on ssgulda durante la fabric&cj&n
de las plezns adiciomales. Medianto la ccrrespandient?}ﬁfq_

616n durante la colada a precidn ogtd garantizada tan?b;?a

fijacidn de las piezas adicionales a la pleza tuvbular como

10 tanbifn la hermeticidad a la presidn. | ceeds
Segln otra configuraciﬁn, la pieza tubular es ds
acero. Cilindrog de acero de este tipo pucdon ger emp&gﬁ@os
. - | seglin 6l caso de utilizacidn on dimensicnes normalizada¥.y

ccondmicas v p. e. ser tomados tambiln de otras aplicgéin-

15 neg de producto. Aqui, los cilindros de acero son unifdg:

divectamente con las piezas adiclonalez de fundicifn ;.p;ev
gifn de cine o aluminio.

AdemfAs estd provisto que la pieza tubular se cond
ponga de una pieza‘de embuticibn profunda. Tambiln con cs*l
20 proccdimiente de fahz lcacibn o8 posible una produceldn eco
némica del ¢ilindro, do forma que puede tonorsc en cuenta
. no sflo el peso gino tambibn la solicitacidn de la suporfiy
cic del ciliundro.

Para congegulr un cierre do forma dirpecablo cnirs

a5 is picza tubular y las plozan adicionales eatl provistio

sogin otra oaracterfutica que Ia piezma tubuler ostd provig
fa on la zouna do sujeciln de la pleza o piczas adiclonalos
de oscotaduras longituvdinales y/¢ cireulared.

Una fabricaciln de tlcnmica de producceidn soncill

%
5848’ de lun escotaduran cutli garantiszada cuande &etan estin
A {2

AYC ‘

~
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configivradas como moleteado, rodadura o similar.
En los dibujos ostan representadas esqueniiicament

te formas preferidas de roalizacibdn del inveato.

=

Repregentaon?
la fig. 1, un cilindsro en alzado con piczag adicionales

vistago de fmbolo y empaquetadusra,

L d

la fig. 2, ol cilindro represocntado en la fig. l:bpgtad<

L ]
3

las fig. 3 y 4, la pieza adicional que contiene ol digfpolki-

tivo de sujocidn apf como las conexicuces en

alzado, caves

la fig. 5, en corte, la piezs gdicional representada en
la £ig. 3.

El cilindro 1 representads en la fig. 1 esﬁ%{&pm-

puosto csencialwonte por la pieza tubular 2, las pie=niiy”,

adicionales 3 y &, el guardapolvo 5 asf como el vistakl' G

del émbolo, que actia sobre el Swbolo. La pieza adicional &

cstd provista do un asiento de recepeiln para el guardapolve
5. La picza adicional 3 ostd provista de una conoxibn 7 parA
la tuborisz do presién y una conexidn 8 para la recopcifn de
un digpositive do evacuacidn del wire. La brida fundida 9
do la piceze adicilonal 35 puede ser fijada on ¢l lugax corrost
pondientomente depeado de un vehiculo mediante un faladvo
10,

.a £fig. 2 vepraogouta ol cilinﬂfo 1 coevtado; donde
cn ol cﬂﬁacio interior cilindrico do la pieze tubular 2 esis
guiado un Gbelo 11 ¥y hermstizado meddante una Junta 12 res-
pecto o la guperficie de marcho 13 de 1a ﬁiexa tubular ci~
Lindrica 2. In ¢l especido huces 14 go encuventra o) 1liguido
hidrﬁulic&, el cual ¢s nollcitado con presibn medlante cl

fmbolo 13, Para ol velorno dol fmbole 1l ge viiliza ol

~ (
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yosorte 15. El vistage 6 do &mbolo esti alojado y gulado en
un entrante del Cmbolo 1.

Lag piezas adicionales 5 y & cstén unidas con

N

cierre de forma con la picza tubular 2 mediante un moletca-

do 16. Mediante la correspondiente prosibn durante la cola-

da o presidn de las piezas adicionales 3 y L se produce a

travds dol moleteado 16 una unidn con cierre de formag. jrer-
mética s 1la presifn y £ija con la picza tubular 2. ‘E,.;
En la pleza tubular 2 configurada como plezs de
ecmbuticibn estd provistc en ol fondo 17 de la picza wuwbular
un taladro 18, ¢l cual trabaja comjuntamente com un taladra
corr63pondienté 19 de la pieza de conoxidn y sirve pawval.la

4 . STy,
unién con la red de tuberfas de presién a concctar. La biids

9 esté provista de un taladre 10 para su fijacidn. Mediantg
una combinacldn do materiales correspondicatemento eiéé%dag
una construccibn compuesta de este tipo pueds sor construi-
da en funcidn do las cargas. Aquf; la picza de embuticibn
do aéero de paredes delgadas garantiza mediante su reducids
dilataci&u_una hermeticidad impecable entre la junta 12 y
la suporficie de marcha 13, de.forma que puede dimengionaxrs
56 oxactamente ol Juego de ajuste corraspondicunto.

Lgm figuras 3 y 4 representan como plezg unitoria
la pileza adiciomal 3 con la bride 9 y el corrcspendicnte
taladro de pase 10, estando provigta una conoxidu 7 para
ia tuberfa do presifun vy 8 para la evacuacibn del airc.

En lo fig. 5, un corte de la piloza adicional 3
pucstira la unién con la pieza tubular 2, estande provista
la counexddn 8 do un torniileo de GVaagaciﬁn de aire 20. lLa
conexnién 7 girve para Lo racepcidn de la tuberfs do proenids

estande prevista una uniln con cl espacie huece 14 de la
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“pleza tubulax 2 a través del canal de uniln 21.
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lades con liquido hidrfulice, estando provisto el

Tioja nim 7

Tos puntoé’que como caracteristica de éovedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitudide Mpgé}o
de Utilidad en Espafia, por VEINTE. afios, son los que 5§.£§_
cogen en las reivindicaciones siguieﬁtes: N

L]
la,~- Cilindro para instalaciones hidriulicas,, cs-

LI RN

pecialmente para vehiculoes autombviles, compuesto do una

P . '
caja con un anima axial, en la que un Smbolo esté

guiade de

viLae

forma desplazable axialmente y zolicitado por uno de.leg

PR ) N

cilindro

“ et

de conexiones para al menos una tuberfa de presifn, una-

Rl £

unién con una cfmara do liguido y para la sujecidn, caracte-
rizade perqgue la pizza de la caja que tiemo el &niima estd
formada poxr una pileza tubuvlar y porque al menos una piloza
adicional que presonta las conexiones estd compuesﬁa de fun-
dicibn a presibfn, estando unidas entro sf fijas y hormiticag
a la pregidn la pieza tubular y la o JYas piezas adicilonales
28, Cilindro segin la relvindicacibn la, caracter~
rizado porque las piozas adicionales ostéin unidas con la
pieza tubular de forua insceluble y con cierre de forma en-

tro zf.

3.« Cilindro cogln la roivindicacidn 12 y 2a,

caracterizado porque el cilerre de forma entre las plozas de
cougtruceldn se regliva durante la colada a presibn do las

piczas adicionalos.

bo, Cilindro

|

sogin la jfelvindicaciln l&, caracte
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“rizade porgue la pieza tubular es de acoro.
58.~ Cilindro segfin la rodvindicacibn la, carac-
terizado porque la piezé tubular
pleza de embuticidn profunda.
6a,~ Cilindro segln la
terizado porque la pieza tubular

est& compuecsta d6 una

reivindicaciba 1a, éa&ac“
cati provista en la zons

de sujecibn de la pieza o pilezas
longitudinales y/o circulares.

-
v

adicionales de escy
. v

uras

-~

-
-

-
v

5
v
moteteado; rodadura c¢ similar.

oL

78 .~ Cilindro segln ia reivindicacidu 62, carac-
terizado porgue las escotaduras osté&n configuradas couo .
L5

8a,.- "CILINDRO PARA INSTALACIONES HIDRAULZCAS
ESPECIALMENTE PARA VEHICULOS AUTOMOVILES".
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Tal y como se ha doscrito en la Memoria que-

para los fines que se han especificado.

:

antecede, representado en los dibujos que s¢ acompafian y
miquina por una sola carae

Ecta Memoria conzta de ocho hojas esecritas g

Madrid,
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