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' MEMORIA DESCRIPTIVA
. patra solicitar
PATENTE D E  INVENCION
en
EsPaAfa
por VEINTE afios
a nombre de N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad ho-
landess, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holenda,
por:
" METOIO PARA CUBRIR AQUELLA PORCION DE IA PARED DE VIIRIO IE
UN TUBO DE RAYOS CATODICOS QUE ES ADYACENTE AL CAMPO DE IMAGEN "

Ta presente invencién se refiere a un método de recubri-
miento de aguella parte de la pared de un tubo de rayos catd -
dicos, mis en particular de un tubo de imigen de televigién,
que eg adyacente al campo de imfgen, con una capa de refuerzo
que también sirve como marco para el campo de imégen.

- En una solicitud de patente anterior de la solicitante,

~se ha sugerido cubrir al menos la porcibén de pared de un tubo

de rayos catddicos que es adyacente al campo de imégen, con
una cape de material sintético que contiene fibras. Gna tal

oapa'reforzada fué provista por la pulverizacidn simultinea
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de fibras y de un material endurecible sobre 1la ampolla, 31en
do luego ecomprimida la capa conira la ampolla por medio de un
rodillo. ‘

Eh este método ha resultado dififcil terminar de manera
lisa el Yorde de la capa reforzada que rodea al campo de imé-

gen.

Esta desventaja ha sido ohwviasda ahors en que, de acuer-

‘do con la piesente invencidn, la capa contiene un refuerzo

y al menos aquella poreibn de la capa que constituye un mar-
¢o para el campo de imdgen y que se extiende sobre la posi -
cibn dé la pared adyacente al campo de imfgen, es conformada
preliminarmente en un anillo que es colocado en una matriz
enular de una configuracién similar a la de aguella poreibn
de la pared que debe ger recubierta y qué puede deslizarse
sobre una parte cilindrica central de un 4rea transversal si-
milar @ la configuracién del campo de imégén del tubo y sobre
la cual descansa la ventana del tubo con la interposicibdn de
un sello, después de lo cual la cantided requerida de mate -
rial endurecible es vertide en estadoe liguido sobre el re =

fuerzo anular en la matriz y, a continuacibén, la matriz es

desplazada hacia el tubo con lo gue el refuerzo anular es

empujado contra'la pared del tubo y el material endurecible
es presionado hacie arriba a través del refuerzo hasta el
borde superior de la matriz, después de lo cual el materisl

endurecible es dejado erdurecer. Serd evidente que la matriz

~ es cubierta preliminarmente, si fuera necesario, con una ca-

pa delgada de un material, por ejemplo resgina de silicona,
parafina, aceite o lo similar, ¢ un material pulverulento,

al cual no se adhiere el material endurecible.

Para el refuerzo puede usarse fibras o trozos de mate-
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rial que puede reforzar la caps de material sintético en“é?ﬁ?f
do suficiente para impedir que una rajadura en el vidrio se
extienda aln més. Se ba encontrade gue fibras de vidrio de
algunos pocos cgntimetros de largo son muy adecuados como re-
fuerzo. gin éhbargo. malla o tejido metdlico, vidrio ¢ mate -
rial sintético pueden usarse con el miamo resultado.

La ampolla del tubo puede ser provista ventajosamente
con anticipacibn, con una capa de un esmalte durc que puede
ser sometido a un esfuerzo de compresién, permitiendo asi
el uso de>vidrio con un espesor de pared menor.

A fin de que la presente invencidn pueda ser ficilmen
te llevada a la prictica, la migma se describiréd a continua
cién mas detalladamente, a titulo de ejemplo, con referen -
cia a los dibujos esqueméticos gue se acompafian, en los
que:

Ia fig. 1 es una vista en corte de una matriz tal co-
mo es usada en el método ﬁe acuerdo con la preserte inven -
eibn, y

T2 fig. 2 es una vista en corte de un refuerzo anular
pre-formado .

En le fig. 1, un tubo de rayos catédicos para imégenes
de televigibn que en lo demés estd completamente terminado y
comprende un cuello 1, un cono de vidrio 2 y una ventana 3,
es mantenido con presidén contra una parte cilindrica 5 por
wedio de'una pleza de succibn a vacio 4, con la interposi -
cién de un anillo de sellado 6, por ejemplo de goma. Le par
te $ estd rodeada por una matriz anular 7 gue puede desli -

zarse hacia arriba y hacia gbhajo o lo largo de ella. 1a fig.

14 ilustra la posicibén de la matriz anular hueca 7 en la cual

puede ger colocado el refuerzo anular preformado 8 (véase fig.

37338
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2), que en este ejemplo consiste de fibras de vidrio rete -
nidas entre 's{ por medio de un ligante, tal como un alcohol
pqlivinilico.-Luego, una cantidad exactamente medida de maw-
terial endurecible 9, preferentemente material sintético,
es vertida en la nma%riz. lLa metriz 7 puede éstar hecha de
metal o material sintético. Ella ahora es empujada hacia
arriba por medio de lag varillas 11 y 11' hacia la posicibdn
ilustrada en la fig. 1B, en la cual el refuerzo 8 es presio
nado contra la porcidén de la ventana 3 que es adyacente al
campo de imégen. Dado gque el refuerzo en la posicién 8' tam
bién se relaciona con el anillo de sellado 6, se obtiene un
1imite suave del borde del refuerzo. Cuando la matriz 7 es
empujada hacia arriba, el liguido 9 es presionado a través
del refuerzo entre la matriz y la ampolla del tubo. lLa can-
tidad de 1fguido 9 es elegida dé modo tal que el mismo al -
canza exactamente el borde éﬁperior de la matriz 7 en la po
sicidn 7' de la misma. Preferentemente, el cono 2 del tubo
de rayos catbédicos ha sido provisto con anterioridad con
una capa protectorﬁ que consigte, por ejempld, de una capa
reforzada 10 de material sintético que shora se confunde
con la capa 8? adyacepte al cambo de imégen, mientras que
la paied de vidrio puede ger cubierta con anterioridad con
una capa ligante de aéetato ée polivinilo.

8in embargo, como alternativa, el cono puede ser cu -
bierto con anterioridad con un casquillo, preferentemente
hecho de metal, siendo entonces posidle llenar ¢l egpacio

entre este casguillo y el vidrio con un material endureci~
ble en un estado tal que el mismo puede ser vertido en es-
te espacio. El casquillo de metel preferentemente es pro -
visto de orejes para asegurar el tubo en un ézzi ey rHCep

7
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En otros casos se tomaréin las medidas necesarias en
1la matriz 7. para asegurar gue las orejms de unién queden
alojadas -en la capa de refuerzo é'.

Una vez endurecido el material sintético 9, lz ma -
triz 7 es empujada nuevamente hacia abajo y, una vez eli-
minadolel vacio en la pieza de succién 4, el tubo puede
ser retirado. Xl borde del refuerzo 8%, impregnado con ma-
terial endurecido, que rodea al campo de imégen y puede
servi? como méscara, es enteramente liso y no necesita
tratamiento posterior alguno. A '

Se ha encontrado que mediante el método descripto,
se obtiene la impregnacibn éompleta del refuerzo con el
material ehﬁprecible de una manera répids, en contraposi-
ciﬁn a log métodos de acuerdo con los c;ales:el referido
material es vertido, pulverizado o aplicado éobre el re-

fuerzo y en que la impregnacién del refuerzo con este ma-

'terial,resulta mucho més dificil y requiere un tiempo con-

siderablemente pmés largo.

El material de refuerzo puede consistir de cuales -

‘quier materiales posibles que son suficientemente resis -

tentes, tales como malla, trenzado o tejido de metal, vi-

drio o materiel sintético. Ademis, cualguier material en-

durecible que puede proveer una capa suficientemente adhe-
rente y resgistente con éi refuergo, puede ugarse tamb;én,

por ejemplo concreto.

Por otra parte, en lugar de usar una capa gue debe im

‘pedir que el material endurecidle se adhiera a la matriz 7j

podria usarge un casquete delgado de, por ejemplo, metal ©

I

un material sintético, y este casquete sixye égq 0 _como una
& 27
E RN
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Bh conclusibdn, es posible colocar el refuerzo en la

matriz 7 en la forma de un anille chéto. Cuando la matriz
TAes desplazada hacia arriba, el anillo chato adquiere en
tonces fAcilmente la forma correcta debido a que &1 es
presionado contra la pared del tubo. )

Ia pregente Solicitu& gue corresponde a la presenta-
da en Holanda, con fecha 26 de Abril de 1962, bajo el Neo
277.711, se acoge a 1los beneficios del articulo 51 del vi-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

-NOT4A -

1os puntos de invencibén vropia y nueva'que se presen-
tan para que sean objeto de la presente solicitud de Paten-
te de Invencibén en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
tes: |

1.~ Nétodo para cubrir aquelia porcibn de la pared de
vidrio de wn tubo de rayos catdédicos que es adyacente al
campo de imégen, éon una capa de refuerzo que también sirve
como marco para el campo de imigen, caracterizado por el he-
cho de que la capa contiene un refuerzo y que al menos ague-
lls poreién de la capa gque constituye un marco para el cam -
po de imfgen y gue se extiende por encima de la porcibn de
la pared adyacente al campo de imbgen, es preliminarmente
llevada a la forma de un anille gue es ubicado en una matriz
anular de una configuracibn similar a la de la porcién de
la'pared que debe ser recubierta y que puede deslizarse so-

bre unz parte central cilindrice de un Ares transversal si-

“6 - 287332



15

20

25

30

\9 s

milar a la forma del campo de imégen del tubo y sobre 1%
cual ventana del tubo se apoya con la interposicidén de un
sello, despubs de 1o cuzl la cantidad requerida de material
endurecible es egparcida en este ligquido sobre el refuerzo
anula; en la matriz ¥y, a continuwacidn, la metriz es despla-
2ada hacia el tubo, con lo cual el refuerzo snular es, empu-
jado qontra la pared del fubo ¥ €l material endurecible es
presionado a través del refuerzo hasta el borde superior

de la matriz, después de lo cual el material endurecible

es dejado endureéer;

2.~ Método de acuerdo con ls reivindicaeidn 1, carac-

 terizado por el hecho de que el refuerzo consiste de fibras

de vidrio de algunos pocos centimetros de longitud.

3.=- Método ge acuerdo con la reivindicacibén 1, carac-
terizado por el hecho de que el refuerzo-consiﬁte;de una
trenza de alambre metdlico. |

 4.- método de acuerdo con las feivindicaciones i, 2

" & 3, caracterizado por el hecho de que'el naterial endurew

cible es un material sintético.

Sem Método de acuerdd.con las reivindicaciones 1, 2
8 3, caracterizado por el hecho de que el material endure-
cible es concfeto. |

6.~ Método de acuerdo con las reivindicacioﬁes 1, 2,
3, 4, 6 5, caracterizado por 21 hecho de que un anillo aco-
pado es ubicado preliminarmente en la matriz y sirve luego
como capa de recubrimieﬁto pers la capa de refuerzo.

7.- nétodo de acuerdo con las reivindicaciones 1, 2,
%, 4, 5 & 6, caracterizado por el hecho de g’e,ia”ga@%
forzadg estd dispueste adyacentemente a una capa de recubri
miento provista con anterioridad~sobre el cono del tubo.

-7 -
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. 8.~ Método pare cubrir aguella porcién de la pared de

vidrio de un tubo de rayos catdédicos que es adyacente al

campo de imigen,
Tal y como se ha descrito en la wemoria que antecede,

representado €n el dibujo gue se acompafla y para los fines

que se han especificado.
La presente Memoria consta de ocho hojas, escritas a

méquing por uns sola cara.
madrid,  § 9 JUN 1063
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