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MEKOBRIA DESCRIPTIVA

de ls PATENTE DB INVENCIMN, cuyo registro se 8o~
1scite & fevor de D. PERNANDO RIARO DE 1A _CARTO=-
LA y D, JOSE MARIA monmro ABECIA da nacionali-
and espaﬁola oon rasidencia e Madrid, calle
Margues de Urqui:o, ne, 30, por 3 'Pnocxmm
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N Muchos san los prooedimientoa exig=
tentea para le febricacidn de forjados de hormi-
g&t y en la constante investigecidn de mejorer
egtos for,jados, se observa oon céracter comple-
tamente general \ma falte de seccidn en les pie=
zés compoasntes gue resista 1a compresida en los
momentos negdtivos producidos en los spoyos, Sien~
do ésta, la causa de que aperezcen grietas en las
proximidades de las viges ¢ murcs de apoyo,

. tne gran mejore en est2 tecnics low
gra el procedimiento parfédccicnade objete de le
presente Patente.

Eate procedimiento pPére la oonstruee
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eidn de forjados prefsbricades o in situ consiste fw=
d8nentelmente en rellenar de hormiglh los huecos‘dejadoe
por piezes especisles del forjado con 1o que al wirse
8e forma wuna doble I.. aixta eatre el hormigdn y los
nervios cadulados resistentes de la estructure de di-
chas piezes, realizandose la trensadsidn de trabajo m
sentido trensversal merced & 18 continuidad producide

por lés gonas ondulads8s superior e inferior.

B este procedialento la seccidn de les
piezas componentes se a;x'genta considersblemente resis-
tiendo la compresidn en los momentos négativos produci=-
dos an los epoyos.

Péngase presente que en este procedinien=
‘o perfaccionéde que nos ooupd, &l realizarse el relle-

‘o, ®e formén en sentido trensversal verdaderas peque=-
 fies viguetas de celosis, con complete segurided pere

moverse sntes de que el hormigdn heya fraguade.

, En les Pigures del Pleno se represents wa
aplicacidn de’este procedimiento viendose en elle, que
se formen eutenticas zones de posidle compresida, ten-
to eu 1as parges superiores como mrerio_x;es en relacidn
2 )8 fibra neutre (8 y b, figuras 1),

Tambien se coampruebe en dicha represents=
c1én que la rigidez de este sistens es extraordineris
al formérse verdederas viges de celosia (e y b. figure
1) dsudo complete segurided pera moverse sobre sllas,
ousndo el conjunto do.'; forjado awn no trabvaje, por ne

heber 8lcenzado el hormigdn, el tiempo de endurecinmiento,

& w forjado cuelquiers de los realizadoes
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haste 18 feche, figwre 2, cuendo 18 viguete formeds
entre ocada dos piezés, cambia el momento y la zone de
compresida este situade en 1s parte inferior, falte
retluente secoidn, tignia 3, ogao de no invertir tam-
blen s plezes, cose practicemente no feotible, Esto
qusde evitedo en este procedimlento peffoccienado; don=
de 18 zone inferior ondulads,se we al hormigdn, dando
eatrembez, secciones suficientes pers las luces y so-
brecergss ntrmeles, figura 4.

i Por el mismo sisieme mdulaﬁa, en ambas
zo08e superior e Meriw, le trensmisidn de trabaje
ea complete en sentido trensversal, figwra 5, sin nee
cesidad de aumentar el consumo de homig&n oot capas
syerpuestas,

Todes estes véntajas 8e hacen patentes,
lo mismo en los forjados formedos por 1la wnida directa
de plezes 1_guales oonstituyenﬁes de sncofredos resis=-
tentes de hormigdn, como forasndo forjados con vigue-
tas prefebricadas bien sean 46 wmas u otrss ﬁateriaa
aunque Sean metdlieaa.

B 0 ® 4 ., -3 reivindica la propiedad de esta rAmu ns
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' m Procedimiento perfacc:lonado pera 1a om-‘
trucoida de forjados prefebricados ¢ in eitu que oome=

siste en rellenar de hormig&n los huecos dejades por
piezas especiales del forjede con lo que 8l wnirse se

forms we doble I. mixta entre el hormigén y los ner=

_vios ondulades resistectes de la estructure de dichas

piezes, realizendose 18 tremsmisidn de trevejo e sen~
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tido transverssl merced & 12 continulded producida

por las zon8s onduledes superior e iﬁfgrior.

SEGUIDA . ~ Procecimiento perfeccion2do pare l1a cons«~
75 #7uceidn de Porjados de 1a retvindicecidn enterior -
’ ‘@ue 18 seccidn de lee piezes componentes se auaenta

considerablements resistiendo la comspresidn en 1os

ws

nomentos negatives producidos en los 8poyoa,

TERCERA . = Procedimiento perfeccicnede pers 3 ocnae
80 trucéidn de Forjados de las reivindicscicnes snterio-
TeS en que 81 realizarse el relleno, se formmn e sem~
;;1do trensversal verdader2s pequefas viguetes de oelo-
aia, con completa segurided pars moverse aqtes de que
el bormigdn haye fragurde,

85 M ~PROCEDIMIENTO PERFECCICNADO PARA IA ccwsraw-
cids 5 FORIADOS DE asmmum ORDUTADAIZ” T T
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‘ ' Bsta Memoria Deseriptiva conste do cup 30
hojas foliadﬁs y mecanografiadaa por wne sole oara y
de wma hoja doble do Planos,

Medrsd, 49 ABR 1363
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