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M E N O R I A  D E S C R I P T I V A

de la PATENTE DE INVENCK&í, cuyo registro  se so­

lic it a  a favor de D. FERNANDO R3AS0 DE IA C&NTO- 

HA y D. JOSE MARIA MORBÍO ABEClÁ/áé nacionali­

dad española, con residencia en Madrid, ca lle  

M&rques de C&quijo, no. SO, por : "PROCEDIMIBür 

TO PEBFEOOIO!ADO PARA IA CONSTRWCÍ< "̂ DE FORJA- 

3^^K !á6cT^O N D U ÍAD A^,- ' '* ""  "

Muchos son los procedimientos exis­
tentes para la fabricación de forjados de hormi­
gón y en la constante investigación de mejorar 
estos forjados, se observa oon carácter comple­
tamente general una falta de sección en las pie­
zas componentes que resista la compresión en los 
momentos negativos producidos en los apoyos. Sien­
do ésta, la causa de que aparezcan grietas en las 
proximidades de las vigas o muros da apoyo.

Orna gran mejora en esta técnica lo­
gra el procedimiento parí Accionado objeto de la 
presente Patenta*

Este procedimiento para la constrm-



$i&t de forjados prefabricados o in sito consiste fm- 
damentalmente en rellenar de hormigón los huecos dejados 
por piezas eapeoiales del forjado con lo que al mires 
as forma una doble I. mixta entre el hormigdn y los 
nervios ondulados resistentes de la estructure de di­
chas piezas, realizándose la transmisión de trabajo sn 
sentido transversal merced a la continuidad producida 
por las zonas onduladas superior e inferior.

Si este procedimiento la sección de las 
piezas componentes se aumenta considerablemente resis­
tiendo la compresión en los momentos negativos produci­
dos en los apoyos.

Téngase presente que en este procedimien­
to perfeccionado que nos ocupa, al realizarse el relle­
no, se forman en sentido transversal verdaderas peque­
ñas viguetas de celosía, con completa seguridad para 
moverse antes de que el hormigón haya fraguado.

Bi las Figuras del Plano se representa una 
aplicad^ de este procedimiento viéndose en ella, que 
se forman autenticas zonas de posible compresión, tan­
to en las paites superiores como inferiores an relación 
a la fibra neutra (a y b. figuras 1}.

También sa comprueba en dicha representa­
ción qua la rigidez de este sistema es extraordinaria 
al formarse verdaderas vigas de celosía (a y b. figura 
1) dando completa seguridad para moverse sobre ellas, 
cuando al conjunto del forjado aun no trabaja, por no 

habar alcanzado al hormigón, al tiempo de endurecimiento

Ba, un forjado cualquiera de los realizados
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Msta la facha, figura 2, cuando la vigueta formada 
Mitre cada doa piezaa, cambia el momento y la zona de 
compresión esta situada en la parte inferior, falta 
realmente sección, figura 3, caso de no invertir tam­
bién las piezas, oosa prácticamente no factible. Beto 
queda evitado en este procedimiento perfeccionado, don­
de la zona inferior ondulada,se m e  al hormigón, dando 
entrambas, secciones suficientes para las luces y so­
brecargas nórmales, figura 4.

Por el mismo sisteme ondulado, en ambas 
zonas superior e inferior, la transmisión de trabajo 
aa completa en sentido transversal, figura 5, sin ne­
cesidad de aumentar el consumo de hormigón co$ capas 
superpuestas.

Todas estas ventajas se hacen patentes, 
lo mismo en los forjados formados por la unión directa 
de piezas iguales constituyentes de encofrados resis­
tentes de hormigón, como formando forjados con vigue­
tas prefabricadas bien asan de mas u otras materias 
aunque sean metálicas.

T & . - Se reivindica la propiedad de esta PACERTE BB
"iNVBKKdf, por :

PRIMEBA . - Procedimiento perfeccionado para la oona-
... <v ^

tracción de forjados prefabricados o in sita que con­
siste en rellenar de hormigón los huecos dejados por 
piezas especiales del forjado con lo que al unirse se 

forma una doble 1+ mixta entre el hormigón y los ner­

vios ondulados resistentes de la e&tmctaia de dichas 

piezas, realizándose la transmisión de trabajo en sen-
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tido transversal mercad a la continuidad producida 
por laa zonas onduladas superior e Inferior*
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SECUNDA * ** Procedimiento perfeccionado para la cons- 
trucói^ de forjados de la reivindicación anterior en 
gpue la seccidn de las piezas componentes se aumenta 
ctrnsiderablemante resistiendo la compresión en los 
momentos negativos producidos en los apoyos*

TERCERA . - Procedimiento perfeccionado para da cons­
trucción de forjados de las reivindicaciones anterio­
res en que al realizarse el relleno, se f orman en sen­
tido transversal verdaderas pequeñas viguetas de celo­
sía, con completa seguridad para moverse antes de que 
el hormigón haya fraguado.

CUAB3A . *3R0CEDIXIENT0 PERFECCIONADO BABA LA CCNSIBUC-
ÓR&'BB

Esta Memoria Descriptiva consta de cuatro 
hojas foliadas y mecanografiadas por tna sola cara y 
de una hoja doble de Planos*
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