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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR DE
DON MAGIN Y DON JOSE PELIP PUILG, AMBCS DE NACIONALIDAD ESPANOLA,
RESIDENTE EN BARCELONA, Mayor de Gracia 36.
' A ‘Sobre:s
UNA MAUINA CONPINUA PARA T4 PLASTTFICACION DE CARTULINAS:
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Ia presente solicitud tiene por © “baeﬁ“‘ghrantlzar ¢l derecho a la

" fabricacibn y explotacidn en exclusiva sobre una méquina continua pera

plastificacibn de cartulinas, con la cual se aporta una notable mejora
B8 la industria de ls plastificacibén del papel y similares, incorporsiie
do 8 los procedimientos usuales una nueva méquina de fabriczcibn nacio-
nel que se distingue por su simplificacién‘y reducido costo, como répli-
ca a las voluminoses y onerosas néquinss de importacién.’

La méquina que se propugna tiene por lo tanto, como finalidad, el
practicar el recubrimiento de une cara, en una sola pasada, de toda cla-
se de papeles y cartulinas, con material plistico, sn estado sflido, en
forma de plancha continua, de cualquier grosor, bobinada previsnente en
bombos alimentadores que pasan a complementar la formscién de la méqui-
na.

La plastificaciég cobertora que se indics profege, por igual,
tanto cartulina viegenes como impresos previamehte ¥y en su calidad de
contihua, puede efectuar el indicado recubiimiepto, lo mismo sobre ti-
ras de papel bobinado & su vez en continuo, como sobre planchas corte-
das e independientes que son incorporadas a la marcha-rotativa de la mé-
quina, intercgléndolas a mano, asi como por la qdaptacién accesoria de
cualquier otra mecanizaéién adecuada de traslacidn corredera.

De lo anteriormente enunciado se desprende que la caracteristica

‘meclnica de la méquina es esencialmente, la de reunix péralelamente los

dcs suministros bobinables, el del papel o cartulina y el de la plancha
de acetato de celulosa (u otro plastificante andlogo) en el lugar de con
fluencia de un par de rﬁlos prensores que se hallan precedidos del dis—
pdsitivo de un rodillo impregnador de pegamento liguido complementado
accesoﬁiamente por dos tensores que mabbienen la tirantez necesaria en
la progresién de la citada plancha.

Al objeto de emplier detalladamente la composicidn y estructura.

de la mAquina, se peptodace &sta, esquematicamente en el grfico adjun—

fo, a titulo de ejemplo de referencia con que facilitar la descripcién

consiguientes
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El esquema, en sus lineas genérales; nos muestra una bancada (9
en la que se centré el cuerpo (12) del dispositivo impregnador, inte
grado por la instalacidn transversal de una tolva depbsito (13) porta-
dora del 1iguido adhesivo, en los mismos bordes de la cual se soporta
8l rodillo (3) que gira libremente en sus ¢ojinetes, manteniendo intro~
ducido su sector inferior en la indicada masé 1fquida, formando parte
éomplemehtaria del indicado cuerpo, dos brazos soportes que, en un ni-
vel wés bajo que el indicado depbsito (13) sustentan cada uno un rodi-
1llo tensor que presentan transversalmente una 8hchura sﬁperior a la de
1a plancha pléstica.

Be inicia el proceso activo de la miquina en la bobina alimen~
tadora (1) de la plancha pléstica montada en el soporte (14) desde don=-
de la 1dmina o pelfcula (15) pasa a rodear tangencialmente al primer
rodillo tensor (2) rodeando por encima al cilindro (3) siempre y logi-.
camente a mayor altura que gl segundo rodillo tensor (4) y con cuye tiz
rantes se logra el im@regnado eompleto de la cara que toma confacto
con el rodillo (3); llegande a la zona ascendente de la plancha (15)-
en cuyo nivel superior entra et contacto con €l cilin&ro motriz (5)
que es el Gnico mecanizsdo independienﬁeméute de todos los enferiores
que giran 1ibremepte;’ | '

- Dicho cilindro es, 8l propio tiempo, el elememto térmico, to-
da vez gue lleva et su-interior la instalacibn de resistencias eléctri-
cas destinadas g elevar la temperatura en el momento en que tomad con=-
tacto la plancha pléstica hfimeda (15) con el papel (11) que desciende
para pasar bajo la accidn prensors del c¢ilindro (6). Ambos cilindros
(5 ¥ 6) se hallan en contacto tangencial como censecuencia de que sus
ejes respectivos se sustentan en ¢l mismo sopprte, beneficiandose de
la posibilided de regulaciéh, ¥ a partir de su plano de conjuncién se
expiende seguidamente, en sentido horizontal, un transportador de mé~
ximg sensibilidad, por estar integrado por rodillos (16) mfltiples y
dotados de rodamientos a bolas, montados en sucesiﬁnirectilineas mediar

te brazos (7) de soporte que finalizah en un deslizador en rampa que

. deposita las cartulinas sobre una platina de trabajo (18) cuyo montaje
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En el gréfipo frente 8l cilindro (5) y en 1la zoné ascendente

es. cireunstancial en cada caso,

de la pelisula (15) impregnada de pegamento, se aprecia un fragmento de
cartulina (10) (vista de canto) indicando le foma, momento y posicién
en‘que deben aplicarse estas planchgs aisladas, en los casos de plas-
tificacibn intermitente practicada a mano.
‘Con ello, queda expuesto el ejemplo, en la forms gue en que

serd llevado a su fabricacibn, sin mes varisntes que las de calidad
y dimensién, que no alterarén la esencialidad previstas

' _NOTA |

En resumen, la presente solicitud recaerid sobre las siguientes
reivindicaciones. -

1éQ- Una ﬂgquina continua‘para la plastificacibn de cartdlinas,

que se caracteriza por la receptibén simultdnea e independiente de la

sartulina plastificable y de una plancha continua de pelfcula plisti-
ca, acetato de celulosa o similar, én un par de rddillos; un cilindro
thmico y un cilindro prensa, que son pmecedidos'de un rodillo impreg-
nador de pegamento adecuado, y seguldos de una cadena btransportadora
que finalizs en lamesa de manipulaciédf

' 28,~ TUna miquina continua para la plastificacién de cartulinas,
segln la reivindicacibn anterior céractérizéda,pbrque el cilindro im~
pregpnador que se cita, constituye el centro béseico de un dispositive
tensor, por hallarse en une disposicidn de nivel superiqr a los ejes -
de dos rodillos auxiliares, que ambos ejercen-p;esiﬁn descendente sobre;
la cinta de plancha plistica, situdndose el primero entre el bombo su-
ministrador de la plancha y el cilindro engomador, en tanto que el se=
gundo rodillo auxilier, se sit@a entre el cgntirado cilindrico engomador:
y_el qilindro térmico que inicia el prensado de los dos elementos gque
formemsn el plastificado:s i |

'33,= Una miquiha continua para la plastificacibn de cértulinas,

gegfn la reivindicacién 12., caracterizada porque comprende la insta-

_lacibn complementaria de un rodillo bobinador y su correspondiente so-

porte,super;or ¥ extremo, destinado a suministrar el papel o cartuli=
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ng con independencia del resto c’:té uina en forma excentrica y en
régimen, iguzl continuo que intermitente. |
42 .- _Uné mbguing continua para la plastificacibén de cartulinas, .
caracterizada porque el cilindro térmico que se cita en la regvindica- -
cién la., que comprende en su interior la instalaéibn de una resisten- .
cia elégtrica, actfia al propio tiempo de rodillo motriz para poner
en mamcha el sistema, el cual adenés de su emplazamiento tamgencial al .
ciliﬁdro vprensa, al que recibe superiormente toma contacto e iniciaciér
con el primer rodillo compohente de la cadena sim fin que efectua el
transporte; de la placa ya @parejada hasta el lugar de su manipulacién
ds acabadé.. '
52,- UNA MAGUINA CONTINUA PARS L4 PIASTIFICACION DE CARTULINAS.
< Segfin se describe en ls preseute memoria que consta de cinco
ho;jas escritas a mé«iuina Por una sola cara y dibujos.

Nedrid a 23 de abril de 1963
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