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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCION

en

" ESPANGA

por DIEZ afios

por: "PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE PASTA DE ALU
MINIO NO HOJOSA A PARTIR DE UN POLVO O PASTA
DE ALUMINIO HOJOSO"

A nombrse de:

I. J. B, B, S. A,, de nacionalidad esypfivla.~
domicilisda en:

VMAIRID, C/General Mola, 39

El objeto de la presente solicitud de patente de intro
duccidn se refiere m un procedimiento de fabricacién de una pag
ta de aluminio no hojosa, a partir de un polvo o pasta de alumi
nlo hojoso, conservando la apariencia y el tamsfio de las part{-

culas de aluminio, no conocido ni divulgado en Bspafia, pero si-
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empleado ep Canadd, pais de que proviene la fuente de informas ~
cién consistents on la patente deinvencidn cansdiense n2472.685.

Este invencidn se refiere a pigmentos metdlicos usa -

dos para la prepaeracién de capas policromdticas o de acabado, ¥

de acabados de aluminio metédlico no hojosos y mas particularmep
te de pastas de aluminio no hojosos y sus métodos de fabricacidn.

Se conoce desde hace algin tiempo que un azcabado no
hojoso puede prepararse por uns molienda culdadosa de un pigmen
to hojoso ordinario, en forms de polvo o de pasta, en un 1liqui-
do, vehfculo ¢ disolvente compatible con la base de la pintura
a la cual se madapta el pigmento para ser usado; o en la base
misma. Tal operacién de molienda altera tanto la superficie del
pigmento por mccidn mecénica como para producir el no hojoso.
Esta molienda, sin embargo, no 8010 incrsmenta el espacio de -
tiempo requerido pera la preparacién del pigmento o la pintura,
¥y su costo, s8ino que representa también un peligro de incendio
cuando el pigmeneto se miele en forme de polvo.

Por esta razén el objeto de la presente invencidn es
el de proveer de un nuevo y mejorado método de prpduccidn de -
pastas de aluminio no hojosa con el cﬁal se evita la necesidad
de moliendas, y donde la accidén anti hojosa es producida por me
dios quimicos, mée bien que mecdnicos.

Considerando que la pasta producida por e} método -
aqui expuesto es por sf misma de nueve composicidn, el invento
incluye tento el producto como el procedimiento por el cual es

fabricado.

Ias bases del presente invento residen en el descud-
brimiento de que ciertos materiales altamente pbléres, espe -
cialmente cuando estén en solucidn, tienen la propiedad dedeg

truir quimicamente las caracteristicas hojosas de los polvos
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de aluminio cuando se combinan con dichos polvos en forma de -
paste. Se cree gque le accidn anti hojosa del materisl polar ag .
tivo se debe a una reordenacifn de las moléoulas orientadas de
8éido estedrico anteriormente presentes en las laminillas de -
polve el ser las superficieé de las laminillas de polvo mojadas
por el vehfculo con el cual ss mezcle la pasta as{ hecha.

Se piensa que este efecto se debe preferentemente a
une accién de mojado. Bste pensamiento se funda en que una pas
ta de estas caracteristicas se disperse mds répidamente que -
otras‘cuando se megclan con la base deAuna pintura policromdti
ca, esmalte o .laca, de acabedo, y tambien d4 una mayor cubri -
cibn ya que el procesc de mojado tiende'a disminuir las aglome
raciones.

En general, el método preferido en el presente invento
consiste sencillamtente en la adicidn regulsr, a un polvo de aly
minio hojoso, de un adecuado vehiculo o diluyente, en el cual
se ha incorporadoc el agenie anti hojosq, el cual congiste en
uno o més de los materiales comprendidos en los grupos siguien
tes: (a) Las gales o jabones de plemo, zinc o calcio, y (b) Ioe
compuestos de alta actividad polar, aglchholes, ésteres, cetonas,
eldehidos y similares. En la produccidn comercisl se prefiere.
el uso de sales o jabones de plamo, zinc ¢ calcio, como agentes
anti hojos por la rapidez de su accidn anti hojosa, y por el

hecho de que les confiera uniformemente altas cualidades, obte

nidas réypidamente, nos induce a usarlos para le apertura de

mercados a un coste relativemente bajo.

De 108 jaebones metdlicos, los naftenatos, resiﬁatos,
linoleatos y tumgtatos, son los més convenientes para los propé
sitos de este invento, aunque también pueden usarse otros com-

puestos de plomo como sl plmo tetreetilo, lauresto de plomo, -
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palminato de plomo, y otros sales y jabones solubles en el vehl
culo de la pasta.

El diluyente o vehiculo de la paste puede seleccionayr
se 8 volunfad de entre muchos utiliéables, habiendo debido con-
siderar su compatibilided con la base de la pintufa a la cuel -
serd egregada finalmente la pasta, aunque generalmente se pre -
fiere usar xilol o toluol, por la gran cantidad de pinturas, lg
cas, esmaltes y simileres con las cuales son compatibles. E1 -
grupo de vehfculo adecuado incluye tambien los hidrocarburos de
cadena linesl, diluyentes como los eter de petroleo; keroseno,-
gasolina, nafta de petroleo, y similares, aef como también di-
luyentes arométicos, como el benzol, rnaftas de alquitran de hu-
1la y naftas depetrdleo hidrogenados conteniendo grandes propor
ciones de aromdticos. ,

El siguiente es un ejemplo de una férmu;a de trabajo
useda con éxito en la prdetica para producir ung pasta de alu-
minio no hojosa de acuerdo con el iresente invento: ibra

Polvo de Aluminio {pulido y hojoso)ecceess

Solucién de naftenato de plomo (24% de Pb) 1
Xilol...'ll."C..'l.....0'0"..‘..0..‘.?.0.. 3 ’5
Alcoholcocvlcocu00~ovcoop.u'o-'vcoov-rou00 ’5

100"‘

El uso de pequefias cantidades de alcohol adicionsdas
a la solucidn.de naftenato de plomo: incrementa la velocidad de
la reaccidén anti hojosa, cuyo resultado puede tambien lograrse
incrementando ls cantidad relativa de naftensto de plomo. Ia ve
locidad de reaccidén pueden también bejar el disminuir la propor
oibn relativa del agente anti hojoso. '

Si se desea el compuesfo de plomo puede ser substi -
tuido por sales o jabones de zinc o calecio en la férmula ante-

rior, y para la misma proporoidn relative, sunque la reaccidn’
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con jabones de zinc o calcio, normalmente, es algo mds lenta -
que cuando se usa un jabdn de plomo. |

‘ Un vehfculo 1{quido incluyendo un porcentaje relati-
vamente alto de alcohol, a§etato de etilo, écetona 0 gimilares,
produce tembién la deseada accidn anti hojosa. El 1fguido con
una_alta polaridad, puede ser usado g0lo o diéuelto en un dilu
yeﬁte compatible con la pintura en la cual debe dispersarse la
pasta. o _ '

' Uﬁa ffomula tipica para una pesta en la cuasl lasccidén
anti hojosa se produce por el uso de un material orgénico de
alta polarldad, solo, es 1a slgulente-

Libras
Polvo de Alumlnlo (pulido y hojosS0)esssaen —60

Acetato de Btilo...cscveevsresnccecnrennes 20
Toluenao--.-o..ouoou00000‘0000‘0oo.oo..o.. 20

Esta férmula puedewariarse sustituyendo el acetato
de etilo por dtraé gsubstencias altamente polares, como los al-
cdholes met{lico, etillco ) butillco, el acetato de butili, el
lactato de etilo, la acetions, etc. Ia velocldad de la reaccién
depende grandemente de la cantidaﬁ relstiva del acetato o del
agente anti hojoso usade; puede usarse €l toluol 0 cualquier
otro diluyente compatible con la base de la pintura.

0 procedimiento usual para ponor en mwética el mre-
sente invento, es el siguiente, primero, se disuelve o suspen-
de el agente o los agentes anti hojoso en el diluyente o vehi.
culo ¥ agregar entonces s la mescla liguida as{ formads, €1 -~
poelvo hojoso en forma de pasta. ﬁn algunos oésos-puede ser e
ferible agregar el agente antl hojoso a la pasta formda p?eVig
mente por mezcla dél polvo hojoso y el vehiculo. En condiciones
normales de temperatura, presibn, humedad, etc., las caracte-~

risticas hojosas de la pasta de acuerdo con la primera férmila
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antes expuesta gerd casi comoletamente 31 no enteramente, des =
truida en menos de 48 horas después ‘de haber hecho la mezcla.
Este tiempo puedé diSminuir,*variando las proporciones, y/o los
mterisles agentes anti hojosos, semin indicamos anteriormente
¢ aumentando la temperatura a la cual se realizs la mezcla ¥y ag
e el agente anti-hojoso. La agitacién de 1la mezcle &isminuye
tembién por si'misma el tiempo de la reaccidn anti hojosa.

Se provee asf, por el presente invento, de un método
nmievo, simple y econémico de produccién de pastas de éluminio
no hojoso las cuales son susceptibles de suspensidn directa en
una gran vériédad de pintﬁras base ﬁara la ﬁrodﬁccién de acabs
dos policromfticos. La pesta, la cuales tambin original en su
eomposicién,.puede gay dispersedsa 'directamerite en ud color basd
para producir uns pintura policromética no hojosa sin necésidad
de molienda u otros tratamientos del material para obtener él
no'hojoso. Una paéta preparada de scuerdo con el presgente invég
%o, no soléménte'sg aispersa més rédpidamente en la pintura base
y p}oduce una‘mayor‘cubriéiéﬁ, qué los materiales hojoso ordi-
nerios, sino que se ha>00mprobéao que, pof estar todo el pig-
mento en el interior de la éeliculé de pinfura, en lugaf de pa;.
cialmaﬁté spbre la superficie, puede aplicarse sin érdducir el
pernicioso efecto de sucio o ragpado qué resulta cuando alguna
particula s arrastrade accidentaméhte durente el secado al ai-
re de 1la superfic1e plntada. V o

Aunque el método de preparacién, y la compos1016n de
la pasta no hojosa del presente invento ha sido descrito en la

actusl exposicién con cierto detalle,yse ban dedo més arriba dos

" fhpmulas especificas como ejemplo de su aplicacibn préectica, -

debe entenderse que la invencién no eetd limitade expresamente

por los ejemplos particulares dados sino que los componentes de
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la pesta, sus proporciones relativas, y el modo particular de
preparacién de dicha pasta pueden ser variados enbre ciertos
limites, los cuales serdn perfectamente claros para las expertos
en estas cuestiones, sin salirse por ello delvconcepto funda-
mental de este invento. En consecuencia, exponemos las siguiep
tes reivindicaciones en dste invento.

-t~ NOTA -~ .
TLos puntos de invencidn no propia ni nueva peroc no co-
nocida ni practicads en Bapafia, por diez afios, sin los siguientes:
1¢.~ Procedimiento de fabricecién de pasta de alumi-
nio no hojosa a pertir dénpolvo, o pasta de aluﬁinio, hojoso, -
caracterizado por Que consiste en combinar, sin moliends, un di

luyente adecuado y un agente de efecto antihojoso, combinando

sin molienda la mezcla liquida asf formada con un polvo, 0 pas—

ta de aluminio, normel hojoso para formar una pasta, siendo prag

ticamente destruidas las caracteristicas de hojos del citado
polvo por la accibn quimica del agente de efecto antihojoso, ob
teniendosge una pasta que conserva la apariencia y el tamafio de
las particules de aluminio, entrando el polvo o pasta normales
en una proporcién superior al 50 % del peso total de la pasta.

22 .~ Procedimiento de fabricacidén de pasta de alumi-
nio no hojosa a partir de un polvo, o pasta, de aluminio hojoso,
segun reivindicacién primera, caracterizaedo por que ol agente
dé efecto antihojoso estd constituido por un elemento seleccio-—
nado del grupo de los jabones de plamo, zine y calcio, con adi=
cién eventual de alcohol y nafienato de plomo. _

32.- Procedimiento de fabricacidn de jasta de aluminio
no hojosa a partir de un polvo, o pasta, de aluminio hojoso;
sogun reivindicacidn primera, caracterizado por gue el agente
de efecto antihojoso es una mezcla de alcohol y neftenato de

plomo.,
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42 ,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PASTA DE AIUMI-
NIO NO HOJOSA A PARTIR DE UN POLVO, O PASTA, DE ALUMINIO HOJOSO".
Tal y como se ha descrito en la memoria gue antecede
¥ para los fines que se han especificado.
Consta la presente memoria descriptiva de Qoho ho jas

escritas 2 mégquina por una sola cara. -
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